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@ Procédé et dispositif pour placer automatiquement les bas tubolaires d’un coiiant sur les deux tubes de I'appareil de
retournement pneumatique d’'une machine a coudre les pointes de collant.

€) Pour placer, dans une position prédéterminée, les bas
d'un collant, aprés les avoir retournés, sur les tubes &
ailettes d'un appareil de retournement pneumatique d'une
machine a coudre les pointes de collant, dans le but d'effec-
tuer une couture toujours précise et correcte des poinies,
on procéde successivement: (a) a explorer, au moyen d’une
sonde photo-électronique correspondante (56), chaque bas
(3) immobilisé sur le tube (10) correspondant pour déceler
la position initiale d’un point-indice (30) prédéfini; (b) a
refermer sur les ailettes (11) de chaque tube (10) de I'appa-
reil de retournement deux pinces correspondantes (52, 52')
destinées 4 faire glisser, tendue, I'extrémité (31) du bas (3)
& coudre, et ce sur commande de la sonde photo-électroni-
que correspondante (56) lorsque cette derniere a décelé e
point-indice prédéfini du bas (3); (c) a déplacer chaque paire
de pinces (52, 52') ainsi refermées, ensemble avec le mor-
ceau de I'extrémité (31) du bas en question, le long des
ailettes (11) du tube (10) correspondant en direction de
I'extremité libre de celui-ci et ce jusqu’a la fin de la course

d’un chariot (5), qui se déplace en paralléle par rapport aux .

tubes (10} et porte lesdites sondes photo-electroniques (56)
ainsi que les deux paires de pinces (52, 52); (d) a ouvrir
lesdites paires de pinces (52, 52') sur commande dudit
chariot (5) quand celui-ci a atteint |a fin de sa course et ainsi
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libérer 'extrémité & coudre (31) du bas (3) dans la position
correspondante, prédéterminée, du tube correspondant
(10). Le point-indice (30) des bas (3) peut éire la limite enire
le renforcement de la pointe et le reste du bas ou la fin du
bas ou encore un signe convenu dans le tissu. Les sondes
photo-électroniques (56) et les pinces (52, 52’) pour entrai-
ner, tendue Pextrémité (31) du bas (3) a coudre sont mon-
fées sur un chariot (5), mobile en direction paralléle aux
tubes (10), avec les sondes photo-électroniques (56} en
position intermédiaire par rapport aux machoires (52) du
tube (10) correspondant et en retrait par rapport aux extré-
mités de celles-ci (52).

La course du chariot (5) et la position des sondes (56)
peuvent étre réglées en rapport avec la position prédéfinie
des bas (3) sur les tubes (10) de I'appareil de retournement.
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Procédé et dispositif pour placer automatiquement

les bas tubulaires d'un collant sur les deux tubes

de 1l'appareil de retournement pneumatique d'une ma-

chine a3 coudre les pointes de collant.

L'invention concerne un procédé et un dispositif

 pour placer automatiquement, dans une quelconque pg

sition prédéfinie, les deux bas tubulaires d'un col
lant sur les tubes d'un appareil de retounement
pneumatique d'une machine & coudre les pointes de
collant afin de permettre la couture correcte et

précise de ces pointes.

On sait que dans les machines & coudre les pointes
de bas'tubuléires le tube de l'appareil de retour-
nement - pneumatique sert a soutenir le bas retourné
et deux ailettes latérales, coulissant longitudina-
lement par rapport audit tube, servent faire glis-
ser vers la machine & coudre. la pointe du bas a cou

dre.

On connait en outre, suite au brevet GB 1.577.758,
un dispositif automatique pour placer l'extrémité
du bas & coudre dans une position prédéfinie du tu-
be de 1'appareil de retournement pneumatique, le-
quel combrend un capteur de position (par ex. une
photocellule) fixe, apte 2 reconnaitre un détail
(par ex. l'extrémité ouverte) du bas, et des engins
pour saisir le bas en correspondance avec les ailet
tes latérales du retourneur, pour le faire avancer
le long du tube, d'abord en avant, c'est - 3 - dire

dans 1le sens de son extrémité ouverte et de facon
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que ledit détail du bas dépasse le capteur, puis en

arriére et ce jusqu'ad ce que ledit détail du bas ar

rive dans une position correspondant i celle du

Y

capteur, lequel commande alors l'ouverture des en-

gins de prise.

Ce dispositif connu utilise des engins de prise qui

se referment sur le bas toujours dans la méme posi-

‘tion par rapport au tube et qui font avancer le bas

toujours selon wune course de méme longueur; et
étant donné que 1l'estrémité ouverte du bas, a la
fin durfetournement de celui-ci sur le tube, résul-
té mise dans une position qui varie suivant une mar
ge fort iarge, lesdits engins de prise se referment
toujours sur 1le bas a une certaine distance de 1la
fin de celui-ci. En conséquence, durant 1'avance-
ment du bas vers 1'extrémité libre du tube, méme
s'il a 1lieu & faible vitesse, se forment de nom-
breux plis dans la zone de termingson du bas, qui
se trouve hors des engins de prise; pour éliminer
ces plis, il faut alors tirer le bas en arriére a

faible vitesse.

L'objectif principal de la présente invention est
d'éliminer les inconvénients susmentionnés. L'inven
tion, telle qu'elle est caractérisée par les reven-
dications, résoud le probléme de faire glisser les
deux bas d'un collant sur les deux tubes & ailettes
d'un appareil de retournement pneumatique, & partir
d'une quelconque position initiale de chaque bas
vérs une méme position finale prédéfinie pour les.

deux bas, avec une seule et rapide course d'ap-
proche.

0203243
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Conformément & l'invention, il est prévu dfutiliser
un chariot mobile de direction paralleéle & 1'axe
des tubes de l'appareil de retournement et portant
deux sondes détectrices de la position des deux bas
et deux couples de pinces.pour entrainer la pointe
des bas a coudre le long des ailettes latérales des
tubes de 1'appareil de retounement; tandis que, du-
rant la course du chariot vers l'extrémité libre
des tubes, chaque sonde individualise un point pré-
déterminé décelable du bas correspondant, elle com-
mande & la paire correspondante de pinces de se re-
fermer sur le bas de fégon a permettre de l'entrail-
ner vers et jusq'a la fin de la course du chariot 2
laquelle correspond 1l'ouverture automatique de tou-
tes les pinces et partant la position finale et
prédéfinie des bas sur les tubes de 1l'appareil de

retournement.

Les avantages obtenus grice & la présente invention
consistent essentiellement en ce qu'il est possible
d'opérer le retournement préalable des bas sur les -
tubes de 1'appareil de retourncment & une vitesse
plus élevée de celle obtenué jusqu'a présent; que
les bas glissent littéralement jusqu'a la position
prédéfinie et ce en une seulé course d'approche;
que chaque bas est toujours saisi & la hauteur de
son extrémité ouverte, quelle que soit la position
de départ de chaQue bas; que 1e glissement des deux
bas est réalisé & une vitesse fort élevée et avec
le tissu en position tendue; qu'il est possible de

modifier la position de reldchement du bas.

L'invention est esposée plus en détail dans les pa-
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ges qui suivent, & l'aide des dessins qui en repré-

sentent un exemple d'exécution.

La Figure 1 représente; schématiquemeni, la vue en
plan d'une machine & coudre les pointes de collant
de dames avec un dispositif pour placer les bas sur
ies deux tubes d'un appareil de retournement pneuma
tique, réalisé conformément 2a la présente inven-
ﬁion; la Figure 2 représente, en perspective, le dé
tail des deux tubes & ailettes d'un appareil de re-
tournement de la machine de la Figure 1 avec les
deux bas mis dans la position correspondant a la
fin de leur retorunement; la Figure 3 représente la
vue enrplan d'un dispositif conforme 2 1'invention
relatif aux deux tubes de 1'appareil de retourne-
ment de la Figure 2, en position de fin de course 2
vide; la Figure 4 représente la vde-frontale du di-

spositif de la Figure 3; la Figure 5 représente la

. vue = latérale gauche du dispositif de 1la Figure 3;

20

la Figure 6 représente la section selon A-A de la

 Figure 3; la Figure 7 représente la vue en plan du

25

dispositif de 1la Figure 3 en position de début de
glissement du bas; 1la Figure 8 représente -la vue
frontale du dispositif de la Figure 7; la Figure 9
représente la vde latérale gauche du dispositif de
la Figure 7; la Figure 10 représente la vue en plan

du dispositif de la Figure 3 en position de fin de

glissement des deux bas; la Figure 11 représente la

30

vue frontale du dispositif de la Figure 10.

Conformément & la présent invention le procédé pour
placer automatiquement les bas tubulaires d'un col-

lant sur 1les tubes d'un appareil de rectournement
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pneumatique d'une machine & coudre les pointes de
collant comprenant le rappel mécanique des bas de
l'intérieur des tubes et le glissement forcé des
bas sur les ailettes latérales des tubes, permet,
5 successivement: (a) d'explorer 1les bas 1le long
d'une de leurs génératrices et de détecter, au mo-
yen de deux sondes photo-electroniques, la position
initiale d'un point-indice prédéterminé, de chaque
bas tenu immobile sur le tube correspondant; (b) de
10 refermer sur chaque bas, en correspondance avec les
ailettes du tube correspondant et sur commande de
la sonde photo-électronique correspondante, alors
qué celle-ci a décelé le point-indice prédéterminé
du bas, deﬁx pinces corrspondantes pour faire glis-
15 ser l'extrémité & coudre de chaque bas vers la posi
tion finale prédéfinie du tube correspondant; (c)de
déplacer les deux couples de pinces ainsi refer-
mées avec l'extrémité des bas & coudre le long des
ailettes des tubes vers l'extrémité libre de ceux-
20 ci et jusqu'ad la fin de la course d'un chariot por-
tant les sondes photo-électroniques et les pinces;
(d) d'ouvrir toutes les pinces, sur commande dudit
chariot transporteur alors que celui-ci a atteint
la fin de sa course, et ainsi de laisser les bas

25 sur les tubes dans la méme position prédéterminée.

Ledit point-indice des bas peut manifestement étre
la limite entre le renforcement de la pointe et le
reste du bas ou la fin du bas ou encore un signe
30 particulier, tel un fil de couleur foncée, préala-

blement inséré dans le tissé du bas.

Le dispositif de réalisation dudit procédé con-
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formément & 1'invention comprend, en combinaison:
- un couple de tubes de retournement 10 horizon-
taux, placés cbte a <c¢dte et faisant partie d'un

bras d'un carrousel 1 & plusieurs bras, tournant,

"pas & pas, dans le sens contraire aux aiguilles d'

une montre autour de son propre axe central, verti-
cal. Ledit -carrousel fait partie d'une machine &
coudre les pointes de collant, & plusieurs stations
(A-B-C-D1-D2-E), dans laquelle la station A est pré
vue pour i'alimentation automatique des coliants en

position retourné, position qui est obtenue grice a

~un dispositif 2 qui ne fait pas l'objet de la pré-

sente invention; la station B permet lé rappel des
jamBes du collant de 1'intérieur des deux tubes 10,
en en complétant le retournement vers 1'extérieur
de ées tubes, au moyen de deux rouleaux coorespon-
dants 12*rotétifs, qonﬁus en tant que tels; la sta-

tion C péfmet de placer les deux bas 3 dans une po-

sition prédéterminée sur les tubes 10, grice au di-

- spositif qui fait 1'objet de la présente invention;

les stations D1, D2 permettent la couture de la

pointe 31 de 1'un (le droit) et l'auire (le gauche)

bas du collant, séparément, au moyen de deux machi-

nes correspondantes coupe-couture &, connues en
tant que telles: lesdites machines cousna-couture &

effectuent en méme temps la couture du bas droit et

‘du  bas gauche de deux collants différents; la sta-

tion E permet de redresser et d'éloigner, & main
droite, le collant terminé, au moyen d'engins pneu-
matiques, connus en tant que tels; .
Z un chariot 5, mobile en phase par rapport aux mou

vements du carrousel 1, sur un rail 6 horizontal,

disposé en dessous des deux tubes 10, arrétés a-la

0203243
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station C; ledit chariot 5 porte dans sa partie
supérieure trois étriers 50, a profil vertical en
forme de C, justaposés, orientés de maniére parallg
le auxdits tubes 10 et reliés entre eux par des tra
verses 51, de maniére 2 laisser le passage libre
pour les tubes 10 pendant la rotation, pas & pas,
du carrousel 1.

A chaque couple. d'étriers 50 contigus sont asso-
ciées deux machoires 52 et 52' horizontales, articu
lées sur le bras, respectivement supérieur et infé-
rieur, des é&triers correspondants 50 et relides

entre elles au moyen d'un systéme de leviers 53

‘pour fbfmer. deux pinces correspondantes (52,52')

iesquelles se .referment. longitudinalement et de
part et':d'autre sur les ailettes latérales 11 de
chaque tube 10, sous l'effet de deux ressorts de
rappel 54 ret,._au contraire, s'oquvrent par actian
d'un_-Cylindre Vpneumatique 55. A la traverse supé-
rieure 51.sontrassociéesrdeux sondes 56 photo-elec-
troniques, alignées entre elles en direction trans-
versale, au-dessus des tubes 10, chacune des sondes
étant situde en retrait par rapport aux deux ex-
trémités des machoires 52 du tube correspondant 10:
la position' de chacune des sondes 56 en direction
parallele a l'axe du fube 10 correspondant pouvant
étre réglée a volonté en rapport avec le point-in-
dice 30 brédéfini du bas 3 et avec la position pré-
déterminée dd bas sur le tube 10. Chacune desdites
sondes 56 est relide & un cylindre corresgondant 55
de maniére & effectuer, séparément,la fermeture des
pinces correspondantes (52,52') sur les ailettes 11
des deux tubes 10 lorsque, aprés que chaque bas 3 a

été exploré séparément sous l'effet du mouvement du
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chariot 5, le point-indice prédéterminé 30 de cha-
que bas 3 a été décelé.
Enfin, chacun desdits cylindres 55 est asservi & un
seul interrupteur 57 de fin de course du chariot 5
de fagon & désamorcer toutes les pinces (52,52') et
ainsi de provoquer 1'immébilisation des deux bas 3

dans la position prédéfinie sur les deux tubes 10.

Conformément & 1l'invention, il est également prévu

d'utiliser deux sondes 56 pour chaque tube 10 de 1'

appareil de retournement pneumantique, disposées
au-dessus du tube, 2 proximité des ailettes latéra-

les, 1'une associée & une pince (52,52') et l'autre

associée & l'autre pince et deux cylindres corres-

pondants 55 permettant d'actionner les pinces
(52,52") Séparéhent, de fagcon & permettre de saisir

le bas sur les deux ailettes 11 du tube 10 & des mo

‘ments différents et de facon & obtenir que 1'extré-

"mité ouverte du bas qui, & la fin du retournement

se trouverait orientée en oblique par rapport a 1'
axe-méme  du tube, soit disposée, & la fin du glis-

sement, de maniére perpendiculaire par rapport a 1'

-axe du tube 10.

Le fonctionnement a lieu comme suit. Tandis que le
carrousel 1 avance d'un pas, la chariot 5 effectue
une  course d'aller & vide, c'est-a-dire avec les
pinces (52,52') ouvertes; vers le centre du carrou-
sel 1T et lorsque les deux tﬁbes 10 avec les deux
bas 3 fetournés sur ceux-ci atteignent 1a.Station,C
et s'y arrétent, le chariot 5 est déja arrivé a la
fin de sa course d'aller et s'est arrété. Le cha-

riot 5 effectue immédiatement sa course de retour,
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durant laquelle, chacune des deux scndes 56 commen-
ce par explorer longitudinalement le bas correspon-
dant 3 et aussitdét qu'elle a décelé le point-indice
prédéfini 30, elle ordonne le désamorgage du cylin-
dre correspondant 55, en provdquant ainsi la ferme-
ture des pinces correspondantes (52,52'); ensuite,
1l'extrémité 31 de chaque bas 3 est entrainée jusqu'
a la fin de la course de retour du chariot 5; une
fois celle-ci atteinte, au moyen de 1'interrupteur
57, ledit chariot 5 commande la misc¢ c¢n action des
deux cylindres 55, en provoquant ainsi 1'ouverture
instantanée de toutes les pinces (52, 52') et
partant 1'immobilisation des pointes des deux bas
3, dans la position prédéfinie sur les tubes 10. Le
carrousel 1 avance alors d'un pas et porte les
tubes 10 & la station D1: 1a les ailettes latérales
11 - d'un des tubes 10, en avancgant le long du tube
au-deld de son extrémité, transportent 1l'extrémité
du bas correspondantr a coudre dans la zone ol se
trouVe la  machine coupe-couture 4 qui se trouve a
la station D1; de méme, & la station suivante D2,‘
les 'ailettes  11 de 1'autre tube 1" transporteront
l'extrémité de l'autre bas 3 & coudre en face de la
machine coupe;couture 4 qui se trouve a ladite

station D2 de la machine & coudre les pointes.
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REVENDICATIONS

1) Un procédé pour placer automatiquement les
bas tubulaireé d'un collanf sur les deux tubes de
1'appareil de retournement pneumatique d'une machi-
ne a coudre les pointes-de collant et comprenant le
5 rappel de chaque bas (3) de 1'intérieur du tube cor
respondant (10) avec retournement sur l'extérieur
du tube et le glissement obligé de chaque bas sur
les ailettes (11) latérales du tube (10), procédé
cafactériéé ,paf, le fait qu'il permet, successi-
10 vement: '
f(a) d'explorer les deux bas suivant une de leurs gé
nératrices et de déceler, au moyen de deux sondes
photo-électroniques (56), la position initiale d'un
point-indice (30) prédéfini de chaque bas (3), én
15 place sur le tube correspondant (10);
(b) de"refermer sur chaque bas, en correspondance
avec les ailettes latérales (11) du tube correspdn-
dant (10), sur commande de la sonde photo—électroni
que correspondante (56), quand celle-ci a décelé le
20 point-indice (30) prédéfini du bas, une paire cor-
respondante de pinces (52,52"') afin d'assurer le
rglissement de 1'extrémité (31) & coudre vers la po-
sition finale prédéfinié sur le tube (10) corres-
pondant;’ 7
25 (¢) de déplacer les deux paires de pinces (52,52')
susmentionnées ainsi refermées ensemble avec 1'ex-
trémité (31) sousjacente du bas (3) & coudre 1e7
long des ailettes (11) des tubes (10) vers l'extré-
mité libre de ceux-ci et ce jusqu'ad la fin de la

30 course d'un chariot (5) mobile en direction paralle
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le aux tubes (10) et portant lesdites sondes photo-
électroniques (56) et lesdites paires de pinces

(52,52');

(d) d'ouvrir les deux paires de pinces (52,52') sus

mentionnées sur commande dudit chariot transporteur
(5) lorsque celui-ci a atteint la fin de sa course
et ainsi d'abandonner 1'extrémité (31) des deux bas
(3) a coudre dans la position prédéfinie sur les tu
bes (10).

2) ~  Un procédé conforme & la revendication 1) ca

factérisé par le fait que la fermeture des deux pin

'ces-,(52,52') d'entrainement de chaque bas (3) a

lieu en correspondance avec l'extrémité ouverte de

ceux-éi*rde, facon & assurer que la partie a coudre
(31) du bas soit entrainée tendue, sur toute la lon
gueur de la course correspondante d'approche 3 la
bosition prédéfinie sur le tube correspondant (10).
3) - Un procédé poﬁforme 2 la revendication 1) ca
ractérisé par le fait que la fermeture des deux pin
ces (52,52') d'entrainement de chaque bas a lieu &
des moments différents, de manie¢ - a obtenir que le
bout de chaque bas (3) initialement obliqué;Ase met
te, 8 la fin du glissement, perpendiculaire & 1'axe
du tube (10) correspondant.

4) Dispoéitif pour placer automatiquement les
bas tubuiaires d'un collant au-dessus des deux tu-
bes de 1'appareil de retournement pneumatique d'une
machine & coudre 1les pointes de collant dont les
bras & deux tubes (10) forment un carrousel (1) ho
rizontal selon 1le procédé conforme aux revendica-
tion 1) a 3) et cdmprenant des engiﬁs (12) pour 1le

rappel des jambes (3) du collant de 1'intérieur des

deux tubes (10) en en complétant le retournement



5

10

0203243

- 12 -
sur l‘exférieur de ces tubes et des engins a pince
(52,52}) pour le glissement obligé de chaque jambe
(3) sur les ailettes latérales (11) du tube (10)
cdrrespondant, dispositif caractérisé par le fait
qh'il -prévoit: un chariot (5) mobile alternative-
ment sur un rail'(6)horizontal et parallele auxdits
tubes (10), arrétés & une station de la machiné a

coudre les pointes, et portant au moins deux sondes

(56) photo-électroniques pour l'exploration longitu

dinale des deux bas (3), séparément, et 1l'individua

lisation de leur point détectable (30)prédéterminé;

. deux paires de pinces (52,52') pour saisir, séparé-

15

20

25

ment, les deux bas (3) sur les ailettes (11) des
deux tubes (10); au moins deux cyliﬁdres (55) pneu-
matiques pour actionner les deux paires de pinces
(52,52') susmentionnées, chacune de celles-ci étant
amorcée/désamorcéerpar une sonde (56) correspondan-
te quand cette derniére a décelé le point-indice -
(30) du bas correspondant (3) et désamorcée/amorcée
par le méme interrupteur (57) de fin de course du
chariot (5) de facon que chaque b:.: (3) soit saisie
quelle que soit sa position initiale sur le tube
correspondant (10), simultanément ou non, par les
deux pihces (52,52') suivant que le bout du bas

soit placé sur le tube (10) de maniére perpendicu-

“laire ou oblique par rapport & l'axe de celui-ci.

30

5) Dispositif conforme 2 la revendication 4) ca
ractérisé par le fait que les sondes (56) photo-
électroniques pour l'exploration des bas (3) sont
placées au-dessus des tubes (10) sclon un aligne-
ment perpendiculaire & 1'axe des tubes (10), dans
une zone intermédiaire par rapport aux machoires

(52) des pinces correspondantes (52,52') et en re-
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trait par rapport aux deux extrémités des machoires
(52) pour permettre de faire glisser tendues les ex
trémités (31) & coudre des bas (3) sur toute 1la
longueur de 1la course correspondante d'approche 2
la position prédéfinie sur les tubes (10).

6) Dispositif conforme a la revendication 4) ca

~ractérisé par le fait que la position desdites son-

des (56) et dudit interrupteur (57) peut étre ré-
glée dans la direction parallélé a l'axe longitudi-
nal des tubes (10) afin de permettre de modifier 1la
position prédéfinie du bas (3) sur les tubes (10),
en rapport avec le point (30) du bas (3) préalable-
ment choisi comme indice. '

7) Dispositif conforme & la revendication 4) ca
ractérisé par le fait que ledit chariot (5) com-
prend trois étriers (50) a profil vertical en forme
de C, juxtaposés et parallgles aux tubes (10) de ma
niere a laiséer libre péssage aux tubes (10) durant
la rbtétiqh du carrousel (1), et qu'aix bras supé-
rieufs/inferiéurs_desdits étriers (50) sont articu-
lées les machoires supérieures/infériédures (52/52")
des dites pinces (52,52').

8)  Dispositif conforme & la revendication &) ca
factérisé par le fait que la machoire supérieure
(52) et la machoire inférieure (52') de chaque pin-
ce (52,52') sont reliées entre elles au moyen d'un
systtme de leviers (53) pour en permettre 1'ouvertu
re/fermeture sur commande d'un cylindre correspon-
dant (55) pneumatique, en coopération avec un res-
sort de rappel (54).

9) Dispositif conforme 2 la revendication 4) ca
ractérisé par le fait que ledit chariot (5) effec-

tue sa course d'aller & vide vers le centre du car-
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rousel (1) pendant 1'avancement d'un pas de éelui—
ci, et sa course d'entrainement du bas (3) vers 1'
extrémité libre des tubes (10) pendant l'arrét du

carrousel (1).
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