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69 Einrichtung zum Verschieben von Untermessern.

@ Zum leichten Verschieben von Schneidbiichsen werden
diese auf Rollen gelagert.
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Einrichtung zum Verschieben von Untermessern

Die vorgeschlagene Einrichtung bezieht sich auf das Ver-
schieben von Untermessern zum Schneiden von Bahnen aus
Papier, Folie, Gewebe, Kunststoff, Metallen oder dgl.

in einer Laufrichtung, wobei diese Untermesser auf

einer sie unterstiitzenden Welle gelagert sind und Mit-
tel zum Festhalten des jeweiligen, insbesondere biich-
senartigen Untermessers in einer gewlinschten Position
vorgesehen sind.

Eine Einrichtung dieser Art geht beispielsweise aus

der DE-AS 18 02 305 hervor. Hier werden die sog. Unter-
messer durch jeweils einen eigenen Motor angetrieben
und unter Zuhilfenahme eines Luftkissens an eine quer
zur Laufrichtung der Bahn angeordneten Filihrung iiber

die Breite der zu schneidenden Bahn an die gewlinschte
Stelle verschoben. Auf diese Weise ist es mit Hilfe

der Einrichtung der DE-AS 18 02 305 mdglich, die Unter-
messer auf leichtgingige Art und Weise an die fir

einen bestimmten Schneidvorgang jeweils gewilinschte Po-
sition zu verschieben. Daneben geht aus DE-AS 18 02 305
hervor, daB die in einzelne Streifen zu schneidende
Bahn zwischen dem jeweiligen Untermesser und dem je-
weiligen Obermesser im wesentlichen tangential hin-
durchl&duft, also zum Erzeugen eines sog. tangentialen
oder geraden Schnittvorganges verwendet wird.

Daneben ist es aus der DE-AS 10 38 902 beispielsweise
bekannt, Untermesser in Form sog. Schneidblichsen gegen-
Uber einer sie tragenden Welle in axialer Richtung
dieser Welle zu verschieben, um damit beliebige Schnitt-
breiten einstellen zu kénnen, d.h. auch solche Schnitt-
breiten, die sich mit den gegenseitigeh Abstidnden der
Schneiden der das Untermesser bildenden Biichsen nicht
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decken. Durch geringfiligiges Verschieben der Schneidblich-
sen in ihrer axialen Richtung ist es hingegen mdglich,
zumindest eine Schneide des jeweiligen blichsenfdrmigen
Untermessers so zu positionieren, daB es an eine Stelle
gelangt, welche vor dem Verschiebevorgang einer zwischen
zwel Schneiden der Schneidblichse befindlichen Liicke

entsprach.

Es ist hier jedoch schwierig, die jeweilige Schneid-
blichse zu verschieben, da ein in diese eingelegter
Schlauch oder eine Manschette ebenfalls verschoben wer-
den muB. Dieser Schlauch klemmt sich sehr leicht zwi-
schen der Schneidblichse und der die Schneidblichse tra-
genden Welle ein. Dadurch ist es beispielsweise kraft-
raubend, die Jeweilige Schneidblichse an die gewlinschte
Position zu schieben. AuBerdem leidet die Genauigkeit
der Einstellung, insbesondere bei automatischer Ver-
stellung.

Daneben geht aus der DE-AS 10 38 902 hervor, daB man
sich zur Befestigung rohrfdrmiger K&rper auf Wellen
bereits pneumatisch ausdehnungsfihiger Mittel bedient
hat, um die rohrfdrmigen KSrper oder Untermesser auf
den sie tragenden Wellen zu befestigen. Hingegen sei
es jedoch unvorteilhaft, ausdehnungsfihige Glieder in
die tragenden Wellen einzubetten, da damit zugleich
der Querschnitt der tragenden Wellen geschwicht wilrde
und die Welle sich schon bei geringen Kridften leicht
durchbiegen kdnnte. Aus diesem Grund wird in der DE-AS
10 38 902 vorgeschlagen, die ausdehnungsfidhigen Glie-
der auBerhalb der tragenden Welle zu positionieren.

Von diesem Gedankengang wendet sich die vorliegende
Erfindung jedoch wieder bewuft ab, um damit die Auf-
gabe erfiillen zu kdnnen, Schneidblichsen der in Rede
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stehenden Art um eine Teilung der in sie eingearbeite-
ten Schneiden auch auf leichtgingige Weise verschieben
zu kbnnen.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB mindestens eine
erste Nut in die die blichsenfdrmigen Untermesser, wie
beispielsweise Messerblichsen, tragende Welle eingear-
beitet ist, in jede der ersten Nuten ein in axialer
Richtung der Welle zusammen mit der jeweiligen Schneid-
blichse verschiebbares Passungsstlick eingesetzt, zwischen
der radial innen liegenden Fliche des jeweiligen Pas-
sungsstiickes und dem Grund der jeweiligen ersten Nut

in einen flachen K&fig eingesetzte Nadeln, Rollen oder
dgl. derart eingesetzt sind, daB8 die Nadeln, Rollen oder
dgl. sowohl die radial innen liegende Flidche des jewei-
ligen Passungsstiickes als auch den Grund der jeweiligen
Nut beriihren und die flachen K&dfige in axialer Rich-
tung der Welle mindestens um eine Nutenteilung der
Schneidbiichse kiirzer sind als die Jjeweiligen Passungs-
stiicke.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kann/kénnen
neben der ersten Nut oder den ersten Nuten mindestens
eine zweite Nut oder mehrere zweite Nuten in die die
Schneidblichsen tragende Welle eingearbeitet sein, wobei
die erste(n) Nut(en) gegeniiber der/den zweiten Nut(en)
in Umfangsrichtung der Welle zueinander versetzt ange-
ordnet sein kann/kdnnen und in jede der zweiten Nuten
eine expansionsfihige, die jeweilige Schneidblichse ra-
dial von innen her beaufschlagende, dehnbare und mit
einem Druckmittel filllbare Kammer, Schlauch o. dgl. ein-
gelegt sein. '

Mit Hilfe der vorgeschlagenen Einrichtung ist es mbglich,
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das jeweilige Untermesser sowohl auf leichtgingige Art
und Weise quer zur Laufrichtung der zu schneidenden Bahn
zu verschieben und an ieiner gewlinschten Stelle gegen-
Uber der das Untermesser tragenden Welle zu fixieren.

Beide Vorteile ergeben sich zudem nicht nur fiir den sog.

. geraden Schnitt, bei dem die zu schneidende Bahn das

Ober- und das Untermesser im wesentlichen tangential
durchliuft,sondern in {iberraschender Weise auch fir den
sog. umschlungenen Schnitt, bei welchem die zu schnei-
dende Bahn das Untermesser zumindest teilweise um-
schlingt. Dadurch wiederum wird es ermdglicht, Schneid-
blichsen auch dann auf ein gewlnschtes Format verschie-
ben zu kdnnen, wenn die hShere Qualitit des sog. um-
schlungehen Schnittes beim Schneiden oder aber fiir das
nachfolgende Aufwickeln der geschnittenen Streifen ge-
wiinscht wird.

Anhand eines in den beigefligten Figuren schematisch ab-
gebildeten, den Erfindungsgedanken nicht begrenzenden

~ Ausfilhrungsbeispiels wird die vorgeschlagene Einrich-

tung ndher erldutert. In den Figuren sind im vorliegen-
den Zusammenhang nicht wesentliche Maschinenteile einer
tibersichtlicheren Darstellungsweise wegen nicht ge-
zeichnet, da sie dem Fachmann hinreichend bekannt sind.
Somit sind in den Figuren nur diejenigen Maschinenteile
gezeigt, die zur ndheren Erliuterung der vorgeschlage-
nen Einrichtung erforderlich sind.

Die eingzelnen Figuren bedeuten:

Fig. 1: Schematische Darstellung des sog. geraden und
des sog. umschlungenen Schnittes

Fig. 2: Schnitt entsprechend der Linie II/II in Fig. 3

-
P
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Fig. 3: Schitt entsprechend der Linie III/III in
Fig. 1 und 2

Entsprechend Fig. 1 sind mindestens ein Obermesser 1
und ein Untermesser 2 in einem Maschinengestell 3 dreh-
bar gelagert. Dieses Maschinengestell kann beispiels-
weise aus zweil einander parallelen Seitenwidnden beste-
hen, zwischen denen das Obermesser 1 und das Unter-
messer 2 auf diese tragenden Wellen drehbar gelagert
sind. Anstelle eines Obermessers 1 oder nur eines Un-
termessers 2 kdnnen auch mehrere Messer in Blickrich-
tung der Fig. 1 jeweils hintereinander angeordnet sein,
so daf eine zu schneidende Bahn in mindestens zwel

oder auch mehrere Streifen in ihrer Laufrichtung zer-
schnitten werden kann.

Beispielsweise kann die Bahn 4,beispielsweise von einer
Abrolleinrichtung kommend, mit Hilfe der Messer 1 und

2 in mehrere Streifen 5 zerschnitten werden, wobei die-
se Streifen in Blickrichtung des Betrachters der Fig. 1
hintereinander angeordnet sind und in Richtung des Pfei-
les 6 aus der Schneideinrichtung hinauslaufen, um bei-

spielsweise einer Wickeleinrichtung zugefiihrt zu werden.

Wie aus Fig. 1 zu ersehen ist, ist der gestrichelt an-
gedeutete Weg der Bahn 4 und der daraus geschnittenen
Streifen 5 im wesentlichen horizontal, d.h."gerade",
wohingegen die durchgezogen dargestellte Bahn 7 und
die daraus geschnittenen Streifen 8 das Untermesser 2,
wie durch denVWinkel 9 angedeutet, zumindest teil-
weise umschlingen, also einen sog. umschlungenen
Schnitt darstellen. Die in Blickrichtung des Betrach-
ters hintereinanderliegenden Streifen 8 verlassen die
Schneideinrichtung beispielsweise in Richtung des
Pfeiles 10.



10

15

20

25

30

0203328

_7_

Aus der schnittbildlichen Darstellung der Fig. 3 ist

eine rohr®rmige Welle 11 zu ersehen, welche in ihrem
Innern einen Zufuhrkanal 12 filir ein Druckmittel enth&lt.
Dieser Zufuhrkanal kann einen wesentlich kleineren Durch-
messer haben als in Fig. 3 dargestellt.

Auf der Welle 11 sind blichsenfdrmige Untermesser, sog.
Schneidbiichsen 13, 14 und 15 derart gelagert, daB8 sie
von der Welle 11 gestiitzt und gehalten werden. Die
Schneidblichsen bilden in ihrer Gesamtheit das Unter-
messer 2 der Fig. 1. Anstelle von drei Schneidblichsen
kdnnen aber auch mehrere oder aber auch nur eilneoder
zwel Schneidblichsen auf der Welle 11 angeordnet sein.

Wie Fig. 2 erkennen 14B8t, sind erste Nuten 16, 17 und

18 in die Welle 11 eingearbeitet. Diese ersten Nuten hal-
ten untereinander Teilungswinkel 19, 20 und 21 von bei-
spielsweise 120° ein.

Daneben 188t Fig. 2 erkennen, daB zweite Nuten 22, 23
und 24 ebenfalls in die Welle 11 eingearbeitet sind und
ebenfalls untereinander Teilungswinkel 25, 26 und 27 von
beispielsweise jeweils 120° untereinander einhalten und
daB dariiberhinaus die beiden Arten von Teilungswinkeln
untereinander um einen Winkel 28 von beispielsweise 60°

in Umfangsrichtung gegeneinander versetzt angeordnet sind.

Das Ausfilhrungsbeispiel zeligt jeweils drei erste und
drei zweite Nuten. Es ist jedoch nicht unbedingt erfor-
derlich, eine solche Dreiheit aufrechtzuerhalten, bei-
spielsweise ist Jeweils nur eine Art von Nuten mdglich
oder aber zwel oder aber vier oder mehr Nuten je Nuten-
art, so daB sich die Teilungswinkel entsprechend #ndern.

In jede der ersten Nuten, beispielsweise in die Nut 16,
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ist ein Passungsstiick 29 eingesetzt. Es ist mit Hilfe
von Schraubverbindungen 30 und 31 beispielswelse der-
art mit der Schneidbilichse 14 fest verbunden, da8 es bei
einer Verschiebung der Schneidbiichse 14 gegeniiber der
Welle 11, d.h. bei einer Verschiebung der Schneidbilichse
14 in axialer Richtung der Welle 11, mit verschoben.
wird.

Zwischen die radial innen liegende Fldche 32 des Pas-
sungsstiickes 29 und dem Grund 33 der ersten Nut 16 sind
Nadeln, Rollen oder dgl. 34 eingesetzt, welche unterein-
ander mit Hilfe eines flachen Kidfigs 35 in einem be-
stimmten Abstand zueinander gehalten werden. Diese Na-
deln, Rollen oder dgl. 34 beriihren sowohl den Grund 33
der ersten Nut 16 als auch die radial innen liegende
Pldche 32 des Passungsstiickes 29.

Damit diese Bedingung erfiillt wird, kann die radial in-
nere Fliche 36 oder zumindest ein Teil dieser Fl&iche

der Schneidblichse 14 sowie die radial auBen liegende
Flidche 37 des Passungsstiickes 29 keilartig leicht schréig
gehalten werden, um damit eine genaue Einstellbarkeit
zwischen dem Grund 33 der ersten Nut 16, den Nadeln,
Rollen 34, dem Passungsstiick 29 und der Schneidbiichse 14
zu ermbglichen. In diesem Fall werden die Gewindeboh-
rungen der Schraubverbindungen 30 und 31 beispielsweise
als sog. Passungsbohrungen ausgebildet, welche bel Mon-
tage der Einrichtung gebohrt werden. Danach wird das
Gewinde in diese Bohrungen ebenfalls bei der Montage

der jeweiligen Schneidblichse geschnitten.

Die Kdfige 35 sind beispielsweise um die MaBe 38 und 39
klirzer als die axiale Erstreckung 40 des Passungsstiickes
29 oder der Schneidblichse 14. Dieser Unterschied der

axialen MaBe kann beispielsweise so groB sein wie eine

' 43 #4
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Teilung 41, welche zwel Schneidkanten der Schneidblichse

14 untereinander einhalten. Auf diese Weise wird es er-

mdglicht, daB beispielsweise die Schneidblichse 14 in

axialer Richtung entlang der Welle 11 verschoben werden

kann, ohne daB bei dieser Verschiebung der K&fig 35 in
axialer Richtung gesehen aus der Schneidbfichse 14 aus-
treten kann, sofern diese Axialbewegung das MaB der
Teilung 41 nicht {iberschreitet. Es ist aber ebenfalls
méglich, dag8 die Summe der MaBe 38 und 39 beispiels-

weise dem Abstand, welchen drei Schneidkanten der Messer-

blichse untereinander einhalten, gleichkommt.

In die zweiten Nuten, beispielsweise die Nut 22, sind
in ihrem Querschnitt T-férmige Druckstiicke 42, welche
durch Offnungen 43 der Welle 11 hindurchgreifen und

gegen die jeweilige Schneidblichse radial von innen her
anliegen, eingesetzt.

In jede der zweiten Nuten ist ebenfalls mindestens je
ein Schlauch 44 eingelassen, dessen Inneres mit Hilfe
mindestens je einer Bohrung 45 mit dem Zufuhrkanal 12
der Welle 11 in Verbindung steht. Auf diese Weise kann
in den Zufuhrkanal 12 Druckmittel, beispielsweise
Druckluft eingelassen werden, um damit die Schliuche
4L zu dehnen, die Drlickstiicke 42 radial nach auBen zu
verschieben und auf diese Weise die jeweilige Schneid-
blichse nach dem Einstellvorgang an einer gewlinschten
Position festzuhalten. Zum L8sen der hierdurch ergziel-
ten Verspannung kann man sich entweder des Einlassens
von Vakuum in den Kanal 12, Rilickstellfedern oder aber
jeder anderen hierfiir bekannten technischen Mdglich-
keiten bedienen.

Flir den Fall, daB8 die zu schneidende Bahn in die zwi-
schen zwel benachbarten Schneidbiichsen befindliche
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Liicke 46 durchhingen sollte, ist es mdglich, jede Stirn-
seite jeder Schneidblichse mit Klauen 47, Verzahnungen
oder dhnlichen Einrichtungen zu versehen, welche so
gestaltet sind, daB sich die benachbarten Schneildblich-
sen auch dann gegeneinander verschieben kdnnen, wenn
die Klauen der benachbarten Schneidbilichsen ineinander-
greifen. Auf diese Weise wlirde gewdhrleistet, daB die
Bahn nicht durchhiéngt, sondern vielmehr auch an den-
jenigen Stellen, an denen sich Liicken zwischen den
Schneidblichsen befinden, gestlitzt wird. Gleichzeitig
wird auf diese Weise etwaigen Markierungen in der zu
schneidenden Bahn bzw. an den geschnittenen Streifen
vorgebeugt.

Alles das, was hinsichtlich einer der ersten oder einer
der zweiten Nuten gesagt ist, gilt selbstversténdlich
flir alle Nuten der jeweiligen Nutenart.
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ANSPRUCHE

1)

2)

Einrichtung zum Verschieben von Untermessern (13-15)
zum Schneiden von Bahnen (4, 7) aus Papier, Folie,
Gewebe, Kunststoffen, Metallen o. dgl. in ihrer Lauf-
richtung auf einer sie unterstiitzenden Welle (11)

und Mitteln zum Festhalten des jeweiligen, insbeson-
dere biichsenartigen Untermessers (13-15) in einer
gewlinschten Position, dadurch gekennzeichnet, dasB
mindestens eine erste Nut (16-18) in die Welle (11)
eingearbeitet ist, in jede erste Nut (16-18) ein in
axialer Richtung der Welle (11) zusammen mit der je-
weiligen Schneidbiichse (13-15) verschiebbares Pas-
sungsstiick (29) eingesetzt, zwischen der radial in-
nen liegenden Fliche (36) des jeweiligen Passungs-
stickes (29) und dem Grund (33) der jeweiligen ersten
Nut (16-18) in einen flachen Kifig (35) eingesetzte
Nadeln, Rollen (34) o. dgl. derart eingesetzt sind,
daB die Nadeln, Rollen (34) o. dgl. sowohl die radial
innen liegende Fliche (36) des jeweiligen Passungs-
stlickes (29) als auch den Grund (33) der jeweiligen
ersten Nut (16-18) beriihren und die flachen Kifige
(34) in axialer Richtung der Welle (11) mindestens
um eine Nutenteilung der Schneidbiichse (14) klirzer
sind als die jeweiligen Passungsstiicke (29).

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB neben der ersten Nut mindestens eine zweite Nut
in die Welle (11) eingearbeiﬁet ist, wobei die
erste(n) Nut(en) (16-18) gegeniiber der/den zweiten
Nut(en) (22-24) in Umfangsrichtung der Welle (11)
zueinander versetzt angeordnet ist/sind und in jede
der zweiten Nuten (22-24) eine expansionsfihige, die
jeweilige Schneidbiichse (13-15) radial von innen her

beaufschlagende, dehnbare und mit einem Druckmittel
fiillbare Kammer, Schlauch (44) o. dg. eingelegt ist.
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