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Farb- und Feuchtwerk fiir Offsetdruckmaschinen.

Die Erfindung betrifft ein Farb- und Feuchtwerk fir Off-
setdruckmaschinen mit gummierten oder dgl. Farb- und
Feuchtwerkwalzen, die mit weiteren Farb- und Feuchtwerkwal-
zen, insbesondere Verreiberwalzen, zusammenwirken, weiche
einen Schutziberzug aus einem Polyamid aufweisen, der mit
Metallpulver modifiziert ist. Aufgabe der Erfindung ist es, die
Schutzliberziige genannter Art so auszubilden und im Farb-
und Feuchtwerk anzuordnen, daB sie tiber die Laufdauer der
Druckmaschine den Spaltungsfaktor konstant halten und zu-
gleich die gesamte im Farb- und Feuchiwerk vorhandene
Farbe fiir den DruckprozeB aktivieren. Gel6st wird die Aufgabe
dadurch, daB die weiteren Farb- und Feuchtwerkwalzen (4-6,
16, 20-22, 32 bzw. 5, 6, 11-15, 28-30, 32} mit einem Anteil von
mindestens 15 Volumen-% farbfreundlichen metallischen Teil-
chen, vorzugsweise Cr-Ni-Stahl-, Cu-, Cr-Teilchen modifizierte
Schutziiberzige (2) aus Polyamid 11 (Rilsan} mit einer in Fér-
derrichtung der Farbe von Walze zu Walze fallenden Inhomo-
genitat im Mischungsverhéltnis aufweisen.
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Die Erfindung betrifft ein Farb- und Feuchtwerk fiir Offset-
druckmaschinen nach dem Oberbegriff des ersten Patentan-

spruches.

Aus der DE-PS 2 853 594 ist es zwar bekannt, ein Guflpolyamid
durch Zusatz von Metallpulver zu modifizieren und mit diesem
inhomogenen Schutziiberzug die Walzentrommel einer Farb- oder
Verreiberwalze filir Druckmaschinen zu beschichten. Die Auf-
gabe dieser Modifikation besteht aber lediglich darin, eine
Verreiberwalze mit verbesserter Spaltungsfdhigkeit des
Schutziiberzuges zur Verfiligung zu stellen, weil durch den
inhomogenen Schutziiberzug die bei homogenen Werkstoffen
nach einer gewissen Laufzeit zu beobachtende Gldttung der
Oberflidche nicht eintritt, so daf der Spaltungsfaktor
konstant gehalten wird. Allein die Konstanthaltung des
Spaltungsfaktors des Schutziliberzuges von Farb- und Feucht-
werkwalzen liber eine gewisse Laufzeit der Druckmaschine
reicht aber nicht aus, um eine in ihrer Spaltungsfdhigkeit
durch Bildung von unglinstigen Emulsionen mit dem Feucht-
mittel beeintridchtigte Farbe eines Farb- und Feuchtwerkes
zu regenerieren, um Qualitdtsmdngel wie Schablonieren,
Geistern, Druckabfall, Farb- und Wasserstreifen auszu-
schalten.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde die
Schut:ziiberziige genannter Art so auszubilden und im Farb-
und Feuchtwerk anzuordnen, dafl sie von der Werkstoffzu-
sammensetzung und Oberflichenstruktur aus ein nicht homo-
genes Geflige besitzen, das zwar farbfreundlich ist, aber
unterschiedlich die Farbe spaltet, also iiber die Lauf-
dauer der Druckmaschine den Spaltungsfaktor konstant hilt
und zugleich die gesamte im Farb- und Feuchtwerk vorhandene
Farbe fiir den Druckprozefl aktiviert.
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GelGst wird die Aufgabe gemdfl dem Kennzeichen des ersten
Patentanspruchs. Weiterbildungen ergeben sich aus dem
Unteranspruch.

Der Vorteil der Erfindung besteht darin, daB durch die in
FarbfluBrichtung aktivierten Ubertragungseigenschaften
zwischen gummierten oder dgl. Farb- und Feuchtwerkwalzen
und mit dem erfindungsgemiflen Schutziiberzug versehenen
weiteren Farb- und Feuchtwerkwalzen, insbesondere Ver-
reiberwalzen, sowohl das Eindringen frischer Farbe in

die rilicklaufende Farb-Wasser-Emulsion erleichtert als
auch die Verreibung verbessert werden. Weil keine Gldttung
der mit dem erfindungsgemifen Schutziiberzug versehenen
Farb- und Feuchtwerkwalzen im Betrieb mbéglich ist, wird
der Farbspaltungsvorgang unter Aktivierung anliegender
gummierter oder dgl. Farbwerkwalzen iliber die gesamte
Laufdauer der Druckmaschine konstant aufrechterhalten,
wodurch Qualititsmingel vermieden werden k&nnen.

In der Beschreibung ist ein Ausfiihrungsbeispiel anhand
der Zeichnung niher erldutert.

Es zeigt: Fig. 1 ein Farb- und Feuchtwerk fiir
Bogen-Offsetdruckmaschinen
schematisch,

Fig. 2 ein Farb- und Feuchtwerk fur
Rollen-0Offsetdruckmaschinen

schematisch,

Fig. 3 eine Einzelheit.
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Zur Vereinfachung sind in den Figuren 1 bis 3 einander ent-
sprechende Bauteile jeweils mit gleichen Bezugszeichen ver-

sehen.

An einem Plattenzylinder 1 liegen vier gummierte oder dgl.
Farbauftragwalzen 7 bis 10 an, zu denen die Farbe von
gummierten oder dgl. Ubertragungswalzen 17 bis 19 bzw. 23
bis 27 und mit dem erfindungsgemidflen Schutziliberzug 2 ver-
sehenen Farb- und Feuchtwerkwalzen 4 bis 6, 16, 20 bis 22
bzw. 5, 6, 11 bis 15, 28 bis 30 von der Duktorwalze 35 und
der Heberwalze 3 aus gefdrdert wird. Ein vom Farbwerk ge-
trenntes Feuchtwerk besteht aus einer gummierten oder dgl.
Auftragwalze 31, einer mit dem erfindungsgemidflen Schutz-
tiberzug 2 versehenen Feuchtwerkwalze 32, die somit neben
dem aufgebrachten Feuchtmittel auch Farbe fithrt und einer
verchromten Duktorwalze 33. Um iliber die gesamte Laufdauer
der Druckmaschine eine Aktivierung der gesamten vorhandenen
Farbe filir den Druckprozef zu erreichen und zugleich den
Farbspaltungsfaktor im Farb- und Feuchtwerk konstant zu
halten, haben die Schutziiberziige 2 durch einen Anteil von
z.B. 40% farbfreundlichen metallischen Teilchen in der
Ndhe des Farbkastens 34 eine héhere Inhomogenitidt im
Mischungsverhdltnis als unmittelbar an den Auftragwalzen

7 bis 10 mit einem Anteil von z.B. 15% farbfreundlichen
metallischen Teilchen. Die Schutziiberzilige 2 bestehen
vorzugsweise aus Polyamid 11 (RILSAN), in das Cr-NiStahl-,
Cu-, Cr-Teilchen eingebettet sind, die eine K&rnung von
100 bis 140 pm aufweisen und éorzugsweise durch Wirbel-
sintern in einer Schichtdicke von max. ca. 2 mm aufge-
tragen sind. Beim abschlieBenden Schleifen erhalten die
Schutziiberziige 2 automatisch eine natiirliche Pordsitéit
der Oberflidche, die eine samtartige Struktur hat und

als Mikro-Farbspeicher wirkt. Die entstehende Struktur

ist nur so groBl, daB ein einwandfreies Waschen der Walzen

moéglich ist.
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Farb- und Feuchtwerk fiir Offsetdruckmaschinen
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Patentanspriiche

1.) Farb- und Feuchtwerk fiir Offsetdruckmaschinen mit
gummierten oder dgl. Farb- und Feuchtwerkwalzen,
die mit weiteren Farb- und Feuchtwerkwalzen, ins-
besondere Verreiberwalzen, zusammenwirken, welche
einen Schutzliberzug aus einem Polyamid aufweisen,
der mit Metallpulver modifiziert ist,
dadurch gekennzeichnet,
dal die weiteren Farb- und Feuchtwerkwalzen (4 - 6,
16, 20 - 22, 32 bzw. 5, 6, 11 - 15, 28 - 30, 32) mit
einem Anteil von mindestens 15 Volumen% farbfreund-
lichen Teilchen, vorzugsweise Cr-NiStahl-, Cu-, Cr-
Teilchen modifizierte Schutziiberziige (2) aus Polyamid

11 (RILSAN) mit einer in FOrderrichtung der Farbe

von Walze zu Walze fallenden Inhomogenitidt im
Mischungsverhdltnis aufweisen.

2.) Farb- und Feuchtwerk nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dafl die Schutziiberziige (2) vorzugsweise durch Wir-
belsintern aufgetragene Schichten sind.
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