EP O 203 358 A1

Européisches Patentamt

0’ European Patent Office
Office européen des brevets

@)

@ Anmeldenummer: 86105528.3

@

Anmeldetag: 22.04.86

@) Versffentlichungsnummer:

A1

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

& mtc+: B24B 41/04

@

Prioritét: 29.04.85 DE 3515443

®

Verbffentlichungstag der Anmeldung: 03.12.86
Patentblatt 86/49

®

Benannte Vertragsstaaten: CH FR GB IT LI SE

@ Anmelder: Junker, Erwin, Talstrasse 78,
D-7611 Nordrach/Baden (DE)

@ Erfinder: Junker, Erwin, Talstrasse 78,
D-7611 Nordrach/Baden (DE)

@ Verireter: Rost, Jiirgen, Dipl.-ing. et al, Patentanwilte
Dipl.-Ing. Olaf Ruschke Dipl.-Ing. Hans E. Ruschke
Dipl.-Ing. Jiirgen Rost Dipl.-Chem. Dr. U. Rotter
Pienzenauerstrasse 2, D-8000 Miinchen 80 (DE)

®

€) Ein aus Spinde! und Schieifscheibenflansch bestehender

Schleifrotor (1), bei dem Spinde! (2) und Schleifscheiben-
flansch (5) aus einem Stilick bestehen, so daB Spindel (2) und
Schleifscheibenflansch (5) mit ein und derselben Werkstiick-
einspannung bearbeitet werden und auf diese Weise exakt
dieselbe Drehachse erhalten. Dadurch werden die Unwucht
des Schleifrotors minimiert, der Rundlauf des Schieifrotors
verbessert, die Fertigungsgenauigkeit der geschliffenen Werk-
stiicke erhéht und die Standzeit von Schleifrotor (1) und
Schleifscheibe (6) verléangert.

Schleifrotor, bestehend aus Spindel und Schleifscheibenflansch.
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Schleifrotor, bestehend aus Spindel und Schleifscheiben-

flansch

Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf einen aus Spindel und Schleif-
scheibenflansch bestehenden Schleifrotor und betrifft eine

Verbesserung des Schleifrotors durch Verringerung seiner

Unwucht.

Schleifmaschinen weisen eine im Gestell drehbar gelagerte
und angetriebene Spindel auf, an deren vorderem Ende der
Schleifscheibenflansch sitzt, an welchem die Schleifschei-

be mittels des Flanschdeckels l&sbar befestigt ist.

Bel den bekannten Schleifmaschinen weist die Spindel einen
bei Werkzeugmaschinen zum Spannen iiblichen Werkzeughohl-
konus auf, in welchem der am Schleifscheibenflansch befind-
liche Werkzeugkonus sitzt, der den Schleifscheibenflansch
koaxial zur Spindelachse spannt und zusammen mit dieser den

Schleifrotor bildet.

Weil die Spindel mit dem Werkzeughohlkonus und der Schleif-

scheibenflansch mit dem Werkzeugkonus unabhdngig voneinander
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gefertigt, also fir die Fertigung auch separat gespannt
wefhen, wird die angestrebte Koaxialitdt praktisch nie
ideal erreicht. Das duBert sich, sobald die Spindel und
der Schleifscheibenflansch zusammengebaut sind, als Un-
wucht. Zum Ausgleich dieser Unwucht und der unvermeidba-
ren Unwucht aﬁs dem Spiel der montierten Schleifscheibe

ist oftmals eine besondere Auswuchteinrichtung vorgesehen,
die allerdings aus baulichen Erfordernissen relativ weit
vor der Schleifscheibe sitzt und deshalb selbst bei idealer
Einstellung ein quer zur Schleifrotorachse wirkendes Kipp-
moment erzeugt, welches in Verbindung mit einer nicht wei-
ter reduzierbaren Restunwucht zu Schwingungen des Schleif-~
rotors fithren kann, welche die MaBhaltigkeit und die Ober-
flichengiite der geschliffenen Werkstilicke beeintrichtigen
und die Standzeit des Schleifrotors und der Schleifscheibe
verkiirzen k&nnen. Dieser Nachteil wirkt sich besonders beim
Schleifen mit hohen Schleifrotordrehzahlen aus, wie sie
beim Schleifen mit Umgangsgeschwindigkeiten von 80 m/sec

und mehr notwendig wexrden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Schleif-
rotor mit deutlich verringerter Unwucht zu schaffen, der
auch bei sehr hohen Spindeldrehzahlen einen einwandfreien

Rundlauf und Planlauf sicherstellt.
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G?maﬂ dex Erfindung wird bei einem Schleifrotor der ein-
| gaﬁés genannten Art die Aufgabe dadurch gelbst, daB die
Spindel und der Schleifscheibenflansch aus einem Stiick
gebildet und mit ein und derselben Werkstiickeinspannung
als ein einziges Werkstlick gefertigt sind. Dadurch wird fiir
Spindel und Schleifscheibenflansch die ideale Koaxialitdt
erreicht, sodaB die bisher unvermeidbaren Koaxialitdtsfeh-
ler'als Unwuchtursache nach der Montage vdllig fortfallen.
Deshalb hat der erfindungsgemidBe Schleifrotor im Betrieb

einen bisher unerreicht guten Rundlauf und Planlauf,

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung wird vorgeschla-
gen, daB der Schleifrotor mit Spindel und Schleifscheiben-
flansch aus einem Stiick geschmiedet ist. Durch das Schmieden
aus einem Stilick wird die vollkommenste Realisierung des
Exrfindungsgedankens erreicht, zumal beim Schmieden der Fa-
serverlauf im Werkstoff eine groBe MaB- und Formkonstanz

des Werkstiicks auch bei Erwdrmung im Betrieb gewdhrleistet.

Nach einem anderen Merkmal der Erfindung wird vorgeschlagen,
daB die Spindel und der Schleifscheibenflansch miteinander
verschweiBt sind und ein Stiick bilden. Dadurch wird erreicht,
daB die Erfindung auch dann anwendbar ist, wenn geeignete

Schmiedemaschinen fehlen oder das Schmieden zu teuer wére.



SshlieBlich wird nach einem weiteren Merkmal der Erfindung
Gbrgeschlagen, da8 die an sich bekannte Auswuchteinrichtung
in einer stirnseitigen zentrischen Ausbohrung der Spindel
untergebracht ist und dabei im Bereich der Ebenen der Schleif-
scheibe und des Flanschdeckels liegt. Dadurch wird erreicht,
daB die auch jetzt noch aus der montagebedingten Unwucﬁﬁ

voﬁ Schleifscheibe und Flanschdeckel entstehenden Flieh-
krdfte und die von der Auswuchteinrichtung ausgehenden Flieh-
krédfte praktisch in derselben Ebene wirken und deshalb ein-

ander kippmomentfrei kompensieren.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist nachfolgend unter

Bezugnahme auf die beigefligte Zeichnung ndher beschrieben:

Der Schleifrotor 1 besteht aus der Spindel 2, die mittels

Wdlzlagern 3 in der Schleifspindelhiilse 4 drehbar gelagert
ist, und aus dem Schleifscheibenflansch 5. Auf den Schleif-
scheibenflansch 5 wird die Schleifscheibe 6 aufgesetzt und

mittels des Deckelflansches 7 gespannt.

Der Schleifrotor 1 wird in bekannter Weise liber den Werk-
zeigkonus 8 und den Gewindezapfen 9 mit der (nicht.ge—
zeichneten) Abtriebswelle der (gleichfalls nicht gezeichne-
“ten) Schleifmaschine gekuppelt, wdhrend die Schleifspindel-

hiilse 4 amr(nicht gezeichneten)} Schleifmaschinengestell be-

festigt wird.
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GemdB der Erfindung bestehen die Spindel 2 und der Schleif-
Shheibenflansch 5 aus einem einzigen Schmiedestiick, welches
dié‘spanabhebende Bearbeitung der AuBenfldchen sowohl der
Spindel 2 als auch des Schleifscheibenflanschs 5 mit einer
einzigen Werkstlickeinspannung erfdhrt, was die Koaxialit&t
aller Bearbeitungsfldchen des Schmiedestiicks gewdhrleistet und
damit auch seine weitgehende Unwuchtfreiheit, die den einwand-

ffeien Rundlauf garantiert.

Durch die einstiickige Bauweise des Schleifrotors 1 entfdllt
die Notwendigkeit, den Schleifscheibenflansch 5 am vorderen
Ende der Spindel 2 mittels l8sbarer Befestigungsmittel an-
zubringen. Deshalb ist bei der erfindungsgemdBen Bauweise der
achsnahe mittlere Bereich sowohl am vorderen Ende der Schleif-
spindel 2 als auch am Schleifscheibenflansch 5 frei fiir den
Einbau der an éich bekannten Auswuchteinrichtung 10, die in
der stirnseitigen Ausbohrung 11 der Spindel 2 liegt, und

zwar derart, daB die mehr oder weniger exzentrisch einstell-
baren Auswuchtmassen der Aﬁswuchteinrichtung 10 im Bereich

der Ebenen der Schleifscheibe 6 und des Flanschdeckels 7

liegen.

Beim Schleifrotor 1 wird also erfindungsgemd8 ein unwucht-
erzeugender Koaxialitdtsfehler zwischen der Spindel 2 und

dem Schleifscheibenflansch 5 v8llig vermieden, und die bei
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der Montage der 18sbar befestigten Schleifscheibe 5 und
des Deckelflanschs 7 zundchst einmal unvermeidbare Rest-
unwucht wird durch die nunmehr mdgliche technisch glinstige

Anordnung der Auswuchteinrichtung 10 optimal kompensiert.



MUNCHEN
PienzenauerstraBe 2

8000 Manchen 80

Telefon: (089) 9803 24,
987258, 988800

Telecopy Gr. Ii: (0 89) 222066
Kabel: Quadratur Munchen
Telex: 522767 rush d

BERLIN
Kurfurstendamm 182/183
1000 Berlin 15

Telefon: (030) 8837078/79
Kabel: Quadratur Berlin

mein Zeichen:

Erwin Junker,

RUSCHKE & FARTNER
ANWALTSSOZIETAT

RJ 1886

Talstrafle 78,

Dr-Ing. Hele} @Q'&&&(B

Dipl-iny. Hans E. Ruschke
Dipt-Ing. Olal Ruschke*
Dipl-Ing. Jireen Rost
Dipl.-Chem. Dr. Ulrich Rotter
Patentanwilte

Zugelassen beim Europ#ischen Patentamt
Admitted to the European Patent Oifice

* in Berlin

Rainer Schulenberg
Rechtsanwalt

Zugelassen bei den LG Minchen | und Ii.
beim OLG Minchen und dem

Bayer. Obersten Landesgericht

Miinchen, den 22. April 1986

D 7611 Noxrdrach / Baden (BRD)

Patentanspriiche

1. Schleifrotor, bestehend aus einer Spindel mit ei-

nem am vorderen Ende derselben angebrachten Schleifschei-

benflansch, dadurch gekennzzeichnet, daB

die Spindel (2)

und der Schleifscheibenflansch (5) aus ei-

nem Stiick gebildet und mit ein und derselben Werkstiickein-

spannung als ein einziges Werkstick gefertigt sind.

2. Schleifrotor nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB der Schleifrotor

benflansch (5)

(1) mit Spindel

und Schleifschei-

aus einem Stiick geschmiedet ist.
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3. Schleifrotor nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

N
daB die Spindel und der Schleifscheibenflansch miteinander

verschweit sind und ein Stiick bilden.
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