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Schleifrotor,  bestehend  aus  Spindel  und  Schleifscheibenflansch. 

@  Ein  aus  Spindel  und  Schleifscheibenflansch  bestehender 
Schleif  rotor  (1),  bei  dem  Spindel  (2)  und  Schleifscheiben- 
flansch  (5)  aus  einem  Stück  bestehen,  so  daß  Spindel  (2)  und 
Schleifscheibenflansch  (5)  mit  ein  und  derselben  Werkstück- 
einspannung  bearbeitet  werden  und  auf  diese  Weise  exakt 
dieselbe  Drehachse  erhalten.  Dadurch  werden  die  Unwucht 
des  Schleifrotors  minimiert,  der  Rundlauf  des  Schleifrotors 
verbessert,  die  Fertigungsgenauigkeit  der  geschliffenen  Werk- 
stücke  erhöht  und  die  Standzeit  von  Schleifrotor  (1)  und 
Schleifscheibe  (6)  verlängert. 
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  Ein  aus  Spindel  und  Schleifscheibenflansch  bestehender 
Schleifrotor  (1),  bei  dem  Spindel  (2)  und  Schleifscheiben- 
flansch  (5)  aus  einem  Stück  bestehen,  so  daß  Spindel  (2)  und 
Schleifscheibenflansch  (5)  mit  ein  und  derselben  Werkstück- 
einspannung  bearbeitet  werden  und  auf  diese  Weise  exakt 
dieselbe  Drehachse  erhalten.  Dadurch  werden  die  Unwucht 
des  Schleifrotors  minimiert,  der  Rundlauf  des  Schleifrotors 
verbessert,  die  Fertigungsgenauigkeit  der  geschliffenen  Werk- 
stücke  erhöht  und  die  Standzeit  von  Schleifrotor  (1)  und 
Schleifscheibe  (6)  verlängert. 



Die  E r f i n d u n g   b e z i e h t   s i c h   auf  e i n e n   aus  S p i n d e l   und  S c h l e i f -  

s c h e i b e n f l a n s c h   b e s t e h e n d e n   S c h l e i f r o t o r   und  b e t r i f f t   e i n e  

V e r b e s s e r u n g   des  S c h l e i f r o t o r s   du rch   V e r r i n g e r u n g   s e i n e r  

U n w u c h t .  

S c h l e i f m a s c h i n e n   we i sen   e ine   im  G e s t e l l   d r e h b a r   g e l a g e r t e  

und  a n g e t r i e b e n e   S p i n d e l   au f ,   an  de ren   v o r d e r e m   Ende  d e r  

S c h l e i f s c h e i b e n f l a n s c h   s i t z t ,   an  welchem  die  S c h l e i f s c h e i -  

be  m i t t e l s   des  F l a n s c h d e c k e l s   l ö s b a r   b e f e s t i g t   i s t .  

Bei  den  b e k a n n t e n   S c h l e i f m a s c h i n e n   w e i s t   die  S p i n d e l   e i n e n  

bei   W e r k z e u g m a s c h i n e n   zum  Spannen  ü b l i c h e n   W e r k z e u g h o h l -  

konus  auf ,   in  welchem  der  am  S c h l e i f s c h e i b e n f l a n s c h   b e f i n d -  

l i c h e   Werkzeugkonus   s i t z t ,   der  den  S c h l e i f s c h e i b e n f l a n s c h  

k o a x i a l   zur  S p i n d e l a c h s e   s p a n n t   und  zusammen  mit   d i e s e r   d e n  

S c h l e i f r o t o r   b i l d e t .  

Weil  die  S p i n d e l   mit   dem  W e r k z e u g h o h l k o n u s   und  der   S c h l e i f -  

s c h e i b e n f l a n s c h   mit   dem  Werkzeugkonus   u n a b h ä n g i g   v o n e i n a n d e r  



g e f e r t i g t ,   a l s o   fü r   d ie   F e r t i g u n g   auch  s e p a r a t   g e s p a n n t  

w e r d e n ,   w i rd   d ie   a n g e s t r e b t e   K o a x i a l i t ä t   p r a k t i s c h   n i e  

i d e a l   e r r e i c h t .   Das  ä u ß e r t   s i c h ,   s o b a l d   die  S p i n d e l   u n d  

der   S c h l e i f s c h e i b e n f l a n s c h   zusammengebau t   s i n d ,   a l s   Un-  

wuch t .   Zum  A u s g l e i c h   d i e s e r   Unwucht  und  der  u n v e r m e i d b a -  

ren  Unwucht  aus  dem  S p i e l   der  m o n t i e r t e n   S c h l e i f s c h e i b e  

i s t   o f t m a l s   e i n e   b e s o n d e r e   A u s w u c h t e i n r i c h t u n g   v o r g e s e h e n ,  

d ie   a l l e r d i n g s   aus  b a u l i c h e n   E r f o r d e r n i s s e n   r e l a t i v   w e i t  

vor   der   S c h l e i f s c h e i b e   s i t z t   und  d e s h a l b   s e l b s t   be i   i d e a l e r  

E i n s t e l l u n g   e i n   quer   zur  S c h l e i f r o t o r a c h s e   w i r k e n d e s   K i p p -  

moment  e r z e u g t ,   w e l c h e s   in  V e r b i n d u n g   mit   e i n e r   n i c h t   w e i -  

t e r   r e d u z i e r b a r e n   R e s t u n w u c h t   zu  Schwingungen   des  S c h l e i f -  

r o t o r s   f ü h r e n   kann,   we lche   die   M a ß h a l t i g k e i t   und  d ie   O b e r -  

f l ä c h e n g ü t e   der   g e s c h l i f f e n e n   W e r k s t ü c k e   b e e i n t r ä c h t i g e n  

und  d ie   S t a n d z e i t   des  S c h l e i f r o t o r s   und  der  S c h l e i f s c h e i b e  

v e r k ü r z e n   können .   D i e s e r   N a c h t e i l   w i r k t   s i c h   b e s o n d e r s   b e i m  

S c h l e i f e n   mit   hohen  S c h l e i f r o t o r d r e h z a h l e n   aus ,   wie  s i e  

beim  S c h l e i f e n   mit   U m g a n g s g e s c h w i n d i g k e i t e n   von  80  m / s e c  

und  mehr  n o t w e n d i g   w e r d e n .  

Der  E r f i n d u n g   l i e g t   d ie   Aufgabe  z u g r u n d e ,   e i n e n   S c h l e i f -  

r o t o r   mit   d e u t l i c h   v e r r i n g e r t e r   Unwucht  zu  s c h a f f e n ,   d e r  

auch  be i   s eh r   hohen  S p i n d e l d r e h z a h l e n   e i n e n   e i n w a n d f r e i e n  

R u n d l a u f   und  P l a n l a u f   s i c h e r s t e l l t .  



Gemäß  der  E r f i n d u n g   wird  bei   einem  S c h l e i f r o t o r   der  e i n -  

gangs  g e n a n n t e n   Art  d ie   Aufgabe  d a d u r c h   g e l ö s t ,   daß  d i e  

S p i n d e l   und  der  S c h l e i f s c h e i b e n f l a n s c h   aus  e inem  S t ü c k  

g e b i l d e t   und  mit  e in   und  d e r s e l b e n   W e r k s t ü c k e i n s p a n n u n g  

a l s   e in   e i n z i g e s   Werks tück   g e f e r t i g t   s i n d .   Dadurch  wird  f ü r  

S p i n d e l   und  S c h l e i f s c h e i b e n f l a n s c h   d ie   i d e a l e   K o a x i a l i t ä t  

e r r e i c h t ,   sodaß  die  b i s h e r   u n v e r m e i d b a r e n   K o a x i a l i t ä t s f e h -  

l e r ' a l s   U n w u c h t u r s a c h e   nach  der  Montage  v ö l l i g   f o r t f a l l e n .  

D e s h a l b   ha t   der  e r f i n d u n g s g e m ä ß e   S c h l e i f r o t o r   im  B e t r i e b  

e i n e n   b i s h e r   u n e r r e i c h t   gu ten   R u n d l a u f   und  P l a n l a u f .  

Nach  einem  w e i t e r e n   Merkmal  der  E r f i n d u n g   wird  v o r g e s c h l a -  

gen,  daß  der  S c h l e i f r o t o r   mit   S p i n d e l   und  S c h l e i f s c h e i b e n -  

f l a n s c h   aus  einem  Stück  g e s c h m i e d e t   i s t .   Durch  das  S c h m i e d e n  

aus  einem  Stück  wird  die   v o l l k o m m e n s t e   R e a l i s i e r u n g   d e s  

E r f i n d u n g s g e d a n k e n s   e r r e i c h t ,   zumal  beim  Schmieden  der  F a -  

s e r v e r l a u f   im  W e r k s t o f f   e ine   große  Maß-  und  F o r m k o n s t a n z  

des  W e r k s t ü c k s   auch  bei   Erwärmung  im  B e t r i e b   g e w ä h r l e i s t e t .  

Nach  einem  a n d e r e n   Merkmal  der  E r f i n d u n g   wird  v o r g e s c h l a g e n ,  

daß  die   S p i n d e l   und  der  S c h l e i f s c h e i b e n f l a n s c h   m i t e i n a n d e r  

v e r s c h w e i ß t   s ind   und  e in   Stück  b i l d e n .   Dadurch  wird   e r r e i c h t ,  

daß  die   E r f i n d u n g   a u c h  d a n n   anwendbar   i s t ,   wenn  g e e i g n e t e  

S c h m i e d e m a s c h i n e n   f e h l e n   oder   das  Schmieden  zu  t e u e r   w ä r e .  



S c h l i e ß l i c h   w i rd   nach  einem  w e i t e r e n   Merkmal  der  E r f i n d u n g  
\  
v o r g e s c h l a g e n ,   daß  d ie   an  s i c h   b e k a n n t e   A u s w u c h t e i n r i c h t u n g  

in  e i n e r   s t i r n s e i t i g e n   z e n t r i s c h e n   Ausbohrung   der  S p i n d e l  

u n t e r g e b r a c h t   i s t   und  d a b e i   im  B e r e i c h   der  Ebenen  der  S c h l e i f -  

s c h e i b e   und  des  F l a n s c h d e c k e l s   l i e g t .   Dadurch  wird  e r r e i c h t ,  

daß  die   auch  j e t z t   noch  aus  der  m o n t a g e b e d i n g t e n   Unwuch t  

von  S c h l e i f s c h e i b e   und  F l a n s c h d e c k e l   e n t s t e h e n d e n   F l i e h -  

k r ä f t e   und  die   von  der  A u s w u c h t e i n r i c h t u n g   a u s g e h e n d e n   F l i e h -  

k r ä f t e   p r a k t i s c h   in  d e r s e l b e n   Ebene  w i r k e n   und  d e s h a l b   e i n -  

a n d e r   k i p p m o m e n t f r e i   k o m p e n s i e r e n .  

Ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der   E r f i n d u n g   i s t   n a c h f o l g e n d   u n t e r  

Bezugnahme  auf  die   b e i g e f ü g t e   Ze i chnung   nähe r   b e s c h r i e b e n :  

Der  S c h l e i f r o t o r   1  b e s t e h t   aus  der  S p i n d e l   2,  d ie   m i t t e l s  

W ä l z l a g e r n   3  in  der  S c h l e i f s p i n d e l h ü l s e   4  d r e h b a r   g e l a g e r t  

i s t ,   und  aus  dem  S c h l e i f s c h e i b e n f l a n s c h   5.  Auf  den  S c h l e i f -  

s c h e i b e n f l a n s c h   5  wird   die  S c h l e i f s c h e i b e   6  a u f g e s e t z t   u n d  

m i t t e l s   des  D e c k e l f l a n s c h e s   7  g e s p a n n t .  

Der  S c h l e i f r o t o r   1  wi rd   in  b e k a n n t e r   Weise  über   den  W e r k -  

z e ü g k o n u s   8  und  den  G e w i n d e z a p f e n   9  mit   der  ( n i c h t   g e -  

z e i c h n e t e n )   A b t r i e b s w e l l e   der  ( g l e i c h f a l l s   n i c h t   g e z e i c h n e -  

ten)   S c h l e i f m a s c h i n e   g e k u p p e l t ,   während   die  S c h l e i f s p i n d e l -  

h ü l s e   4  am  ( n i c h t   g e z e i c h n e t e n )   S c h l e i f m a s c h i n e n g e s t e l l   b e -  

f e s t i g t   w i r d .  



Gemäß  der  E r f i n d u n g   b e s t e h e n   die  S p i n d e l   2  und  der  S c h l e i f -  

s c h e i b e n f l a n s c h   5  aus  einem  e i n z i g e n   S c h m i e d e s t ü c k ,   w e l c h e s  

die   s p a n a b h e b e n d e   B e a r b e i t u n g   der  A u ß e n f l ä c h e n   sowohl  d e r  

S p i n d e l   2  a l s   auch  des  S c h l e i f s c h e i b e n f l a n s c h s   5  mit  e i n e r  

e i n z i g e n   W e r k s t ü c k e i n s p a n n u n g   e r f ä h r t ,   was  die  K o a x i a l i t ä t  

a l l e r   B e a r b e i t u n g s f l ä c h e n   des  S c h m i e d e s t ü c k s   g e w ä h r l e i s t e t   und  

dami t   auch  s e i n e   w e i t g e h e n d e   U n w u c h t f r e i h e i t ,   die  den  e i n w a n d -  

f r e i e n   R u n d l a u f   g a r a n t i e r t .  

Durch  die  e i n s t ü c k i g e   Bauweise   des  S c h l e i f r o t o r s   1  e n t f ä l l t  

d ie   N o t w e n d i g k e i t ,   den  S c h l e i f s c h e i b e n f l a n s c h   5  am  v o r d e r e n  

Ende  der  S p i n d e l   2  m i t t e l s   l ö s b a r e r   B e f e s t i g u n g s m i t t e l   a n -  

z u b r i n g e n .   Desha lb   i s t   be i   der  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n   Bauwei se   d e r  

a c h s n a h e   m i t t l e r e   B e r e i c h   sowohl  am  v o r d e r e n   Ende  der  S c h l e i f -  

s p i n d e l   2  a l s   auch  am  S c h l e i f s c h e i b e n f l a n s c h   5  f r e i   für   d e n  

E inbau   der  an  s i ch   b e k a n n t e n   A u s w u c h t e i n r i c h t u n g   10,  die  i n  

der  s t i r n s e i t i g e n   A u s b o h r u n g   11  der  S p i n d e l   2  l i e g t ,   u n d  

zwar  d e r a r t ,   daß  d ie   mehr  oder   w e n i g e r   e x z e n t r i s c h   e i n s t e l l -  

ba r en   A u s w u c h t m a s s e n   der  A u s w u c h t e i n r i c h t u n g   10  im  B e r e i c h  

der  Ebenen  der   S c h l e i f s c h e i b e   6  und  des  F l a n s c h d e c k e l s   7 

l i e g e n .  

Beim  S c h l e i f r o t o r   1  wird   a l s o   e r f i n d u n g s g e m ä ß   e in   u n w u c h t -  

e r z e u g e n d e r   K o a x i a l i t ä t s f e h l e r   zw i schen   der  S p i n d e l   2  u n d  

dem  S c h l e i f s c h e i b e n f l a n s c h   5  v ö l l i g   v e r m i e d e n ,   und  die   b e i  



der   Montage  der  l ö s b a r   b e f e s t i g t e n   S c h l e i f s c h e i b e   5  u n d  

des  D e c k e l f l a n s c h s   7  z u n ä c h s t   e i n m a l   u n v e r m e i d b a r e   R e s t -  

unwuch t   wi rd   d u r c h   die   nunmehr  m ö g l i c h e   t e c h n i s c h   g ü n s t i g e  

Anordnung   der   A u s w u c h t e i n r i c h t u n g   10  o p t i m a l   k o m p e n s i e r t .  



1.  S c h l e i f r o t o r ,   b e s t e h e n d   aus  e i n e r   S p i n d e l   mit  e i -  

nem  am  v o r d e r e n   Ende  d e r s e l b e n   a n g e b r a c h t e n   S c h l e i f s c h e i -  

b e n f l a n s c h ,   d a d u r c h   g  e  k  e  n   n  z  e  i  c  h   n  e  t  ,   d a ß  

die  S p i n d e l   (2)  und  der  S c h l e i f s c h e i b e n f l a n s c h   (5)  aus  e i -  

nem  Stück  g e b i l d e t   und  mit  ein  und  d e r s e l b e n   W e r k s t ü c k e i n -  

spannung  a l s   ein  e i n z i g e s   Werks tück   g e f e r t i g t   s i n d .  

2.  S c h l e i f r o t o r   nach  Ansp ruch   1,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  S c h l e i f r o t o r   (1)  mit  S p i n d e l   (2)  und  S c h l e i f s c h e i -  

b e n f l a n s c h   (5)  aus  einem  Stück  g e s c h m i e d e t   i s t .  



3'.  S c h l e i f r o t o r   nach  Anspruch   1,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  
.̀  

daß  d ie   S p i n d e l   und  der   S c h l e i f s c h e i b e n f l a n s c h   m i t e i n a n d e r  

v e r s c h w e i ß t   s i n d   und  e in   S tück  b i l d e n .  
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