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(b4)  Hülsenanordnung  zum  Einblasen  von  Gasen  oder  Feststoffen  in  eine  Metallschmelze  enthaltende  Pfanne. 
  Die  Erfindung  bezieht  sich  auf  ein  Hülsenanordnung  zum 
Einblasen  von  Gasen  oder  Feststoffen  in  eine  Metalischmel- 
ze  enthaltende  Pfanne,  z.B.  im  Bereich  eines  Schiebever- 
schlusses,  dessen  Hülse  im  wesentlichen  die  Form  eines  mit 
Durchflußkanal  versehenen  Kegelstumpfes  hat  und  welche 
in  einen  Lochstein  der  Pfannenwandung  mit  konischer 
Öffnung  einzusetzen  ist.  Um  ein  schnelleres  und  sicheres 
Setzen  und  Auswechseln  der  Hülse  zu  gewährleisten,  ist 
erfindungsgemäß  vorgesehen,  daß  die  konische  Mantelflä- 
che  der  Hülse  und  die  konische  Innenfläche  der  Öffnung  des 
Lochsteines  eine  übereinstimmende  Steigung  für  selbsthem- 
menden  Sitz,  vorzugsweise  von  5°  haben  und  daß  die 
konische  Innenfläche  der  Öffnung  des  Lochsteins  mit  einem 
Blechmantel  geringer  Materialstärke  gleicher  Steigung  aus- 
gekleidet  ist.  Der  Erfindungsgedanke  läßt  sich  auch  bei 
anderen  als  Einblashülsen  vorteilhaft  einsetzen. 



Die  Erf indung  bezieht   sich  auf  eine  Hülsenanordnung  zum  Einblasen  von  Gasen 
oder  F e s t s t o f f e n   in  eine  Meta l l schmelze   e n t h a l t e n d e   Pfanne,   z.B.  im  B e r e i c h  

eines   S c h i e b e v e r s c h l u s s e s ,   dessen  Hülse  im  wesen t l i chen   die  Form  eines  m i t  

Durchf lußkana l   versehenen  Kegels tumpfes   hat  und  welche  in  einen  L o c h s t e i n  

der  Pfannenwandung  mit  kon ischer   öffnung  e inzuse t zen   i s t .  

Bei  Hülsenanordnungen  d i e se r   Art  müssen  die  Hülsen  b isher   mit  Mörtel 

g e s e t z t   werden.  Dies  bedeute t   z u s ä t z l i c h e n   Ma te r i a l -   und  großen 

Ze i taufwand .   Beim  Austausch  e iner   v e r s c h l i s s e n e n   Hülse  gegen  eine  neue  s i n d  

f e r n e r   unangenehme  R e i n i g u n g s a r b e i t e n   der  konischen  Öffnung  des  L o c h s t e i n s  

bei  großer  H i t zee inwi rkung   au szu füh ren .   Das  Setzen  der  Hülse  m i t t e l s   Mörtel  

hat  f e rne r   Ungenauigke i ten   des  S i t ze s   der  Hülse  zur  F o l g e .  

Aufgabe  der  vor l i egenden   Erf indung  i s t   es  daher,   eine  Hülsenanordnung  d e r  

e ingangs   genannten  Art  v o r z u s c h l a g e n ,   bei  welcher  ein  s c h n e l l e r e s   Se t zen  

und  Auswechseln  der  Hülse  bei  großer  Genauigke i t   des  H ü l s e n s i t z e s   e r r e i c h t  

werden  kann.  

Diese  Aufgabe  wird  e r f indungsgemäß  dadurch  g e l ö s t ,   daß  die  konische  Mante l -  

f l äche   der  Hülse  und  die  konische  I nnen f l äche   der  öffnung  des  L o c h s t e i n e s  

eine  übere ins t immende   Steigung  für  selbsthemmenden  S i t z ,   vorzugsweise  von 

5.  haben  und  daß  die  konische  I n n e n f l ä c h e   der  öffnung  des  Lochs te ines   mi t  

einem  Blechmantel  ge r inger   M a t e r i a l s t ä r k e   g l e i c h e r   Steigung  a u s g e k l e i d e t  

i s t .   Dies  g e w ä h r l e i s t e t   ein  s c h n e l l e s   und  s aube res ,   da  m ö r t e l f r e i e s  

Wechseln  im  r e l a t i v   heißen  Zustand  bei  genauem  Sitz  j eder   n a c h g e s e t z t e n  

Hülse  mit  großer  S i c h e r h e i t   und  mit  nur  geringem  R e i n i g u n g s a u f w a n d .  



E r s i c h t l i c h   i s t   der  E r f i n d u n g s g e d a n k e   auch  bei  anderen  als  E i n b l a s h ü l s e n ,  

also  b e i s p i e l s w e i s e   auch  bei  S c h i e b e r h ü l s e n   oder  s o n s t i g e n   Hülsen  anwend- 

bar ,   die  b i s h e r   l e d i g l i c h   mit  Mörtel  g e s e t z t   werden  k o n n t e n .  

Die  Wahl  der  S te igung  des  Konus  von  Lochs t e inö f fnung   und  Hülsenform  gewähr-  

l e i s t e t   eine  S e l b s t h a f t u n g .   Die  Auskleidung  der  L o c h s t e i n ö f f n u n g   mit  einem 

Blechmantel   g a r a n t i e r t   einen  genauen  S i t z ,   wobei  normale  T o l e r a n z a b w e i c h u n -  

gen  des  L o c h s t e i n e s   a u s g e g l i c h e n   werden.  Zum  Wechseln  e ine r   v e r b r a u c h t e n  

Hülse  b r auch t   diese  l e d i g l i c h   aus  dem  Lochstein   herausgezogen   und  an  i h r e r  

S t e l l e   eine  neue  Hülse  e i n g e s e t z t   zu  werden.  Durch  den  wei tgehenden  Wegfal l  

der  R e i n i g u n g s a r b e i t e n   wird  eine  e r h e b l i c h e   A r b e i t s e r s p a r n i s   e r z i e l t ;   durch  

die  Verkürzung  der  A u s w e c h s e l z e i t   erhöht   sich  g l e i c h z e i t i g   die  V e r f ü g b a r -  

ke i t   der  Pfanne ,   wodurch  die  w i r t s c h a f t l i c h e   Bedeutung  der  e r f i n d u n g s g e -  

mäßen  Hülseanordnung   sich  über  die  bloße  Ma te r i a l -   und  Z e i t e r s p a r n i s   beim 

Setzen  und  Auswechseln  der  Hülse  noch  e rhöht .   I n sbesonde re   bei  b a s i s c h  

z u g e s t e l l t e n   Pfannen  kommen  die  mit  der  Erfindung  e r z i e l t e n   V o r t e i l e   beson-  

ders  zum  Tragen ,   aber  auch  bei  a l l en   anderen  P f a n n e n z u s t e l l u n g s a r t e n .  

Eine  gute  und  f e s t e   Verbindung  des  Blechmantels   mit  dem  Lochs te in   kann 

gemäß  einem  w e i t e r e n   Erf indungsmerkmal   dadurch  g a r a n t i e r t   werden,  daß  d e r  

Blechmantel   in  der  öffnung  des  Lochs te ins   daue rha f t   mit  einem  Mör te l  

n i e d r i g e r   S i n t e r t e m p e r a t u r   f e s t g e l e g t   i s t .  

Wenn  der  Blechmantel   eine  M a t e r i a l s t ä r k e   im  Ber re ich   zwischen  0,6  und  1  mm, 

v o r z u g s w e i s e   bei  etwa  0,8  mm  hat ,   wird  ein  a u ß e r o r d e n t l i c h   genauer  Si tz   d e r  

Hülse  bei  Ausg le i ch   normaler   Tole ranzabweichungen   des  L o c h s t e i n s  

g e w ä h r l e i s t e t .  

Der  Blechmantel   s o l l t e   mit  e iner   Toleranz  bei  etwa  0,1  mm  g e f e r t i g t   s e i n .  

Wenn  die  T o l e r a n z   der  Außenabmessungen  der  Hülse  und  der  öffnung  des  Loch- 

s t e i n e s   bei  etwa  0,5  mm  l i e g e n ,   kann  ein  fast   100%-ig  genauer  Si tz   j e d e r  

Hülse  e r r e i c h t   w e r d e n .  

Um  das  H e r a u s z i e h e n   der  Hülse  nach  Gebrauch  zu  e r l e i c h t e r n ,   wird  im  Rahmen 

e i n e r   W e i t e r b i l d u n g   der  Er f indung  f e rne r   v o r g e s c h l a g e n ,   die  M a n t e l f l ä c h e  

der  Hülse  mit  e ine r   W a s s e r g l a s - G r a p h i t - S c h l e m m e   e i n z u s t r e i c h e n .  



Ein  Adapter  für  eine  A u s z i e h v o r r i c h t u n g   am  äußeren  Ende  der  Hülse  f ü h r t  

dazu,  daß  die  Hülse  schnel l   und  sauber  gewechsel t   werden  kann .  

Weitere  Z i e l e ,   Merkmale,  V o r t e i l e   und  Anwendungsmögl ichkei ten   d e r  

vo r l i egenden   Er f indung  ergeben  sich  aus  der  nachfolgenden  B e s c h r e i b u n g  
eines  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l s   anhand  der  be i l i egenden   Zeichnung.   Dabei  b i l d e n  

a l l e   b e s c h r i e b e n e n   und/oder   b i l d l i c h   d a r g e s t e l l t e n   Merkmale  für  sich  o d e r  

in  b e l i e b i g e r   s i n n v o l l e r   Kombination  den  Gegenstand  der  v o r l i e g e n d e n   E r f i n -  

dung,  auch  unabhängig  von  i h r e r   Zusammenfassung  in  den  Ansprüchen  o d e r  

deren  R ü c k b e z i e h u n g .  

Die  e inz ige   Figur  v e r a n s c h a u l i c h t   im  V e r t i k a l s c h n i t t   eine  A u s f ü h r u n g s f o r m  

e iner   die  Er f indung  aufweisenden  H ü l s e n a n o r d n u n g .  

Die  Hülsenanordnung  1  be s t eh t   im  w e s e n t l i c h e n   aus  e iner   Hülse  2  und  einem 

Lochste in   6.  Die  Hülse  2  hat  zum  Einblasen  von  Gasen  oder  F e s t s t o f f e n   e i n e n  

zur  M i t t e l l ä n g s a c h s e   k o n z e n t r i s c h e n   Durchf lußkanal   7.  Die  Hülse  2  i s t   außen 

k e g e l s t u m p f f ö r m i g .   Eine  Öffnung  8  des  Lochs te ines   6,  in  welche  die  Hülse  2 

e i n z u s e t z e n   i s t ,   is t   en t sp rechend   konisch  a u s g e b i l d e t .   Die  konische  Man- 

t e l f l ä c h e   9  der  Hülse  2  und  die  konische  I nnen f l äche   der  Öffnung  8  d e s  

Lochs te ines   6  haben  e r f indungsgemäß  eine  Steigung  von  genau  oder  im 

wesen t l i chen   5°,  wobei  der  v e r j ü n g t e   Teil  der  Hülse  2  zum  Innenraum  d e r  

M e t a l l s c h m e l z e p f a n n e   we i s t ,   deren  Wandung  der  Lochs te in   6  ein  B e s t a n d t e i l  

i s t .   In  die  Öffnung  8  i s t   ein  Blechmantel  4  ge r inge r   M a t e r i a l s t ä r k e   e i n g e -  

s e t z t .   Der  Blechmantel   4  hat  die  g l e i che   Steigung  bzw.  K o n i z i t ä t   wie  d i e  

Innen f l äche   10  der  Öffnung  8  des  Lochs t e ines   6  und  die  M a n t e l f l ä c h e   9  d e r  

Hülse  2.  Der  Blechmantel   4  i s t   i n  d e r   Öffnung  des  L o c h s t e i n e s   6  d a u e r h a f t  

mit  einem  Mörtel  3  n i e d r i g e r   S i n t e r t e m p e r a t u r   f e s t g e l e g t .   Zur  E r l e i c h t e r u n g  

des  Auswechselns  der  Hülse  2  weist   diese  an  der  S t i r n f l ä c h e   ihres   e r w e i t e r -  

ten  äußeren  Endes  einen  Adapter  5  für  den  Angr i f f   e iner   A u s z i e h v o r r i c h t u n g  

auf.   Der  Adapter  5  i s t   in  dem  d a r g e s t e l l t e n   Fall  k o n z e n t r i s c h   zu  dem 

Durchf lußkanal   7  angeordnet   und  begrenzt   einen  Teil  d e s s e l b e n .   Die  E i n s e t z -  

und  Ausziehbewegung  der  Hülse  2  i s t   in  der  Zeichnung  mit  einem  D o p p e l p f e i l  

v e r a n s c h a u l i c h t .  



Erprobungen  haben  g e z e i g t ,   daß  die  normale  Wechse lze i t   mit  Hilfe  d e r  

e r f indungsgemäßen   Hülsenanordnung   von  b i she r   etwa  30  Minuten  auf  10  Minu-  

t en ,   also  um  200 %  r e d u z i e r t   werden  kann.  Außerdem  hat  sich  die  p r a k t i s c h e  

S i c h e r h e i t   der  e r f i ndungsgemäßen   Hülsenanordnung  b e s t ä t i g t :   Ke ine r l e i   S t a h -  

l i n f i l t r a t i o n e n   wurden  bei  der  Erprobung  an  e iner   270 t -P fanne   f e s t g e s t e l l t .  



1  Hü l senanordnung  

2  Hülse  

3  Mörte l  

4  B lechman te l  

5  A d a p t e r  

6  L o c h s t e i n  

7  D u r c h f l u ß k a n a l  

8  Öffnung 

9  M a n t e l f l ä c h e  

10  I n n e n f l ä c h e  



1.  Hülsenanordnung  zum  Einblasen   von  Gasen  oder  F e s t s t o f f e n   in  eine  M e t a l l -  

schmelze   e n t h a l t e n d e   Pfanne,   z.B.  im  Bereich  eines  S c h i e b e v e r s c h l u s s e s ,  

dessen  Hülse  (2)  im  w e s e n t l i c h e n   die  Form  eines  mit  Durchf lußkanal   (7)  

ve r s ehenen   Kegels tumpfes   hat  und  welche  in  einen  Lochs te in   (6)  der  P f a n -  

nenwandung  mit  kon i sche r   öffnung  (8)  e i n z u s e t z e n   i s t ,   dadurch  gekenn-  

z e i c h n e t ,   daß  die  konische  M a n t e l f l ä c h e   (9)  der  Hülse  (2)  und  d i e  

kon i sche   I n n e n f l ä c h e   (10)  der  öffnung  (8)  des  Lochs t e ines   (6)  e i n e  

ü b e r e i n s t i m m e n d e   Steigung  für  selbsthemmenden  S i t z ,   vorzugsweise   von  5° 

haben  und  daß  die  konische  I n n e n f l ä c h e   (10)  der  öffnung  (8)  des 

L o c h s t e i n e s   (6)  mit  einem  Blechmantel   (4)  g e r i n g e r   M a t e r i a l  s t ä r k e  

g l e i c h e r   S te igung  a u s g e k l e i d e t   i s t .  

2.  Hülsenanordnung  nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  B l ech -  

mantel  (4)  in  der  Öffnung  (8)  des  L o c h s t e i n e s   (6)  d a u e r h a f t   mit  einem 

Mörtel  (3)  n i e d r i g e r   S i n t e r t e m p e r a t u r   f e s t g e l e g t   i s t .  

3.  Hülsenanordnung   nach  Anspruch  1  oder  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d e r  

Blechmante l   (4)  eine  M a t e r i a l s t ä r k e   im  Bereich  zwischen  0,6  und  1,0  mm, 

v o r z u g s w e i s e   bei  etwa  0,8  mm  h a t .  

4.  Hülsenanordnung  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  3,  dadurch  g e k e n n z e i c h -  

n e t ,   daß  die  To le ranz   der  M a t e r i a l s t ä r k e   des  Blechmantels   (4)  bei  e twa 

0,1  mm  l i e g t .  



5.  Hülsenanordnung  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  4,  dadurch  g e k e n n z e i c h -  

ne t ,   daß  die  Toleranz  der  Hülse  (2)  und  der  öffnung  (8)  des  L o c h s t e i n e s  

(6)  bei  etwa  0,5  mm  l i e g t .  

6.  Hülsenanordnung  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  5,  dadurch  g e k e n n z e i c h -  

ne t ,   daß  die  Mante l f l äche   (9)  der  Hülse  (2)  mit  e iner   W a s s e r g l a s -  

Graphi t -Schlemme  e i n g e s t r i c h e n   i s t .  

7.  Hülsenanordnung  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  6,  dadurch  g e k e n n z e i c h -  

ne t ,   daß  die  Hülse  (2)  an  ihrem  äußeren  Ende  einen  Adapter  (5)  für  e i n e  

A u s z i e h v o r r i c h t u n g   a u f w e i s t .  
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