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@ Kordel fir Schmuckzwecke.

@ Es wird eine Kordel fiir Schmuckzwecke, insbesondere
fiir Colliers beschrieben, welche aus endlosen, korrosionsbe-
stédndigen Metalifasern, insbesondere aus einem korrosions-
besténdigen Stahl, mit einem Durchmesser von nicht mehr
als 20 pm besteht.
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KORDEL FUR SCHMUCKZWECKE

Gegenstand der Erfindung ist eine Kordel fiir Schmuck-
zwecke, welche sich insbesondere fiir die Herstellung

von Colliers eignet. Es ist bekannt, solche Kordeln

aus Seide herzustellen. Kordeln aus Seide sind sehr
geschméidig und flexibel und haben den typischen seidigen
Glanz. Damit die Kordeln sich nicht aufldsen, werden

sie an ihren Enden gefaBt, insbesondere durch Hiilsen,

in welche sie eingeklebt werden. Zum Herstellen von
Colliers werden schmiickende Elemente auf die Seiden-
kordeln lose aufgeschoben oder auf ihnen befestigt.

Kordeln éus Seide haben jedoch eine  Reihe von Nachteilen,
die es verhindert haben, dass sie in groéBerem Umfang

fiir die Herstellung von echten Schmuckwaren verwendet
werden. Einer dieser Nachteile liegt darin, dass die
Seidefasern leicht verletzlich sind: Schmiickende Elemente,
welche lose auf der Kordel angeordnet sind, neigen dazu,
infolge ihrer Bewegung mehr und mehr Seidefasern zu zer-
schneiden, die dann seitlich aus der Kordel herausstehen
und deren Erscheinungsbild empfindlich stdren. Auch beim
gewdhnlichen Tragen eines unter Verwendung einer Seiden-
kordel hergestellten Schmuckstiicks besteht immer die Ge-
fahr der Verletzung einzelner Fasern durch Reiben,Scheuern
oder gar Hingenbleiben an anderen Gegenstdnden. Ein
weiterer Nachteil von Seidenkordeln liegt darin, dass

es schwer ist, schmiickende Elemente auf ihnen zu befestigen,
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ohne Seidefasern zu verletzen. Die schonenste Art der
Befestigung ist noch das Kleben, doch wenn die schmiickenden
Elemente einmal auf der Kordel durch Kleben befestigt

sind, ist es praktisch nicht mbglich, sie ohne Beschéddigung
der Kordel wieder zu entfernen, was flir Zwecke der Reparatur.
oder Reinigung erwiinscht ist. Auch die Reinigung ist ein |
Problem bei Seidenkordeln, denn sie nehmen bereitwillig
Fett, SchweiB, Puder, Creme usw. von der Haut auf und

rasch unansehlich, sodass eine Reinigung unumgdnglich ist.
Eine griindliche Reinigung ist jedoch erfahrungsgemdB sehr
schwierig und die auf bzw. in der Kordel verbleibenden
Verunreinigungen greifen die Seide an. Ein weiterer Nach-
teil der Seidenkordein liegt darin, dass es schwer ist,'
sie an ihren Enden vollstdndig zu fassen; vielmehr be-
obachtet man gerade an den Enden der Kordeln, hdufig Auf-
16sungserscheinungen. Dies alles fiihrt dazu, dass man
Kordeln aus Seide hdufig ersetzen muss.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine fiir
Schmuckzwecke besonders geeignete Kordel zur Verfiigung
zu stellen, welche die erwdahniten Nachteile nicht hat,
also langlebig, gut zu handhaben und leicht zu reinigen
ist, dabei ein dekoratives Aussehen hat und hinreichend
geschmeidig und flexibel ist. Uberraschenderweise hat
sich gezeigt, dass man diesen Anforderungen gerecht wer-
den kann durch Kordeln, welche aus endlosen, korrosions-
bestdndigen Metallfasern mit einem Durchmesser von nicht
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mehr als 20 uym bestehen. Fiir die erfindungsgemdBen
Kordeln kommen nur korrosionsbestdndige Metalle in-
frage, weil sie fiir Schmuckzwecke bestimmt sind und

ihr Aussehen durch Korrosionserscheinungen nicht
verdndern sollen. Es kommen in erster Linie korrosions-
bestandige Stdhle, insbesondere Chrom-Nickel-Stdhle
infrage, wie z.B. dér Stahl mit der Bezeichnung

X5 CrNiMo 19 22, aber auch Edelmetalle oder Edelmetall-
legierungen, soweit sich aus ihnen hinreichend diinne,
endlose Fasern herstellen lassen. Geeignet sind auch
Fasern aus Inconel (eine Nickelbasislegierung mit bis
zu 72 % Nickel, 14-17 % Chrom, 6 bis 10 % Eisen,

0 - 28 % Kobalt). Eine endlose Faser im Sinne der

~ Erfindung ist eine solche Faser, welche sich iiber die

gesamte Ldnge der Kordel erstreckt.

Wie steif oder flexibel die aus endlosen Metallfasern
hergestellte Kordel ist, hdngt maBgeblich vom Durch-

messer der verwendeten Metallfasern ab. Fir die Er-

findung geeignet sind Metallfasern mit einem Durchmesser
von nicht mehr als 20 um, besonders geeignet sind
Metallfasern mit einem Durchmesser zwischen 8 um und

15 pym. Aus solchen Metallfasern lassen sich liberraschender-
weise Kordeln herstellen, die in ihrer Flexibilitédt

Kordeln aus Seide nicht nachstehen.

Zur Herstellung einer erfindungsgemdBen Kordel werden
zunichst aus einer Anzahl von Metallfasern bestehende
Fédden, insbesondere Zwirnsfdden hergestellt und dann
zwei Gruppen solcher Fédden miteinander verflochten.
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Wieviele Fédden man fiir die beiden miteinander zu
verflechtenden Fadengruppen nimmt, richtet sich danach,
wie dick die Kordel werden soll. Damit sich die Kordel
nach dem Flechten nicht wieder aufldst, werden ihre

Enden verldtet, und zwar zweckmdssigerweise, wdhrend

die Kordel noch straff und Torsion gehalten wird, damit
sie wéhrend des Létens ihre Gestalt beibehdlt. Das Lot
kann sich iiber den gesamten Querschnitt der Kordel ver-
teilen und jede einzelne Faser der Kordel erfassen, so-
dass vom Ende der Kordel ausgehende Aufldsungserscheinungen,
wie man sie bei Seidekordeln kennt, absolut ausgeschlossen
sind.

Iveckmdssigerweise versieht man die Enden einer er-
findungsgemdBen Kordel wie die bekannten Kordeln aus

Seide mit einer Hilse. Anders als bei Kordeln aﬁs Seide
-hat diese Hiilse jedoch nicht mehr die Funktion, die Fasern
der Kordel zusammenzuhalten, sie hat vielmehr eine
dekorative Funktion und dient insbesondere bei Verwendung
fiir ein Collier zur Befestigung einer SchlieBe. Die Be-
festigung der Endhilsen an der Kordel kann auf unter-
schiedliche Weise erfolgen, beispielsweise durch Kleben
oder Loten; von besonderem Vorteil im Vergleich zu den
Befestigungsmdglichkeiten bei Seidenkordeln ist es je-
doch, dass man die Hilsen auch durch Klemmen, Nieten oder
Verstiften befestigen kann, ohne den Zusammenhalt der
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Kordel zu gefdhrden. Somit besteht auch die Mdglichkeit,
die Hiilsen nach Bedarf ohne Zerstdrung der Kordel wieder
entfernen zu kdnnen.

Entsprechendes gilt fiir das Befestigen von dekorativen
Elementen an anderen Stellen der Kordel: Hier ist nunmehr
die Mdglichkeit gegeben, dekorative Elemente nach Wahl
lose auf die Kordel aufzureihen oder auch festzuklemmen.
In beiden Fdllen erweisen sich die Metallfasern als er-
heblich widerstandsféahiger als Fasern aus Seide; die
Gefahr einer Verletzung der Metallfasern ist so gering,

~dass iber Jahre hinweg mit einem einwandfreien Aussehen

der Kordel gerechnet werden kann.

Die Oberflédchenbeschaffenheit und Geschmeidigkeit einer
erfindungsgemdBen Kordel kann durch eine Wéarmebehandlung
ausserordentlich positiv beeinfluBt werden. Fiihlt sich
beispielsweise eine aus korrosionsbestdndigem Stahl her-
gestellte Kordel nach dem Flechten u.U. noch etwas rauh
an, so kann diese Rauhigkeit durch eine Wérmebehandlung
vollstdndig zum Verschwinden gebracht werden. Die Kordel
fiihlt sich nach einer solchen Warmebehandlung ausser-
ordentlich glatt, symphatisch und geschmeidig an und
erhdlt einen matten Glanz, der an Seidenglanz erinnert
und ausserordentlich gut mit schmiickenden Elementen aus
Edelmetall harmoniert. Eine solche Kordel fiihlt sich
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dhnlich an wie eine Seidenkordel, ohne deren eingangs
genannte Nachteile aufzuweisen.

Die Wérmebehandlung kann einfacﬁ dadurch erfolgen, dass
man die Kordel nach dem Verldten ihrer Enden durch eine
offene Flamme hindurchfiihrt. Durch Wechselwirkung mit

den Flammengasen und mit der Luft kann sich die Farb-
gebung der Oberfldche der Kordel dndern und sie tut das
bei Kordeln aus korrosionsbestdndigem Stahl auch in sehr
vorteilhafter und ansprechender Weise. Die Wédrmebehandlung
kann ausser in Luft auch in anderen reaktiven Gasen oder
auch unter Schutzgas durchgefiithrt werden, wodurch sich

verschiebliche Farbgebungen der Kordeloberflédche erreichen
lassen.

Die Warmebehandlung kann nicht nur zum Gldtten der Kordel
und zur farblichen Gestaltung ihrer Oberflédche benutzt
werden, sondern auch dazu, Spannungen abzubauen, die durch
den Flechtvorgang in der Kordel vorhanden sind. Ohne ein
solches Spannungsfreigliihen wiirde sich eine erfindungs-
gemdBe Kordel nach dem Verflechten und Verldten ihrer
Enden dadurch zu entspannen suchen, dass sie sich etwas
zuriickdreht, sobald sie aus der Spannvorrichtung ent-
nommen wird, in welcher man sie bis zum Verl&ten ihrer
Enden hdlt; diese selbsttdtige Entspannung geht mit einer
Lockerung und einer geringen DurchmesservergroBerung der
Kordel einher. Dieses selbsttdtige Entspannen der Kordel
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kann man durch ein Spannungsfreigliihen ganz oder teil-
weise verhindern und dadurch beeinflussen, wie fest
oder flexibel die Kordel letztendlich wird. Zu diesem
Zweck hdlt man die Kordel wdhrend des Spannungsfrei-
gliihens an ihren Enden fest eingespannt und gestireckt
und stabilisiert die Form der Kordel in dieser Lage
durch die Wérmebehandlung. Je fester die Kordel werden
soll, umso starker tordiert spannt man sie vor dem
Spannungsfreigliithen ein. '

Es gelingt auf diese Weise, Kordeln herzustellen, die

in ihrem Glanz und in ihrer Flexibilitdt Seidenkordeln
vergleichbar sind, den Seidenkordeln aber weit iiberlegen
sind, wenn es um die Haltbarkeit, um die Bestdndigkeit,
und um die Mdglichkeiten der Befestigung von schmiickenden
Elementen geht. Ein weiterer Vorteil liegt daran, dass
eine erfindungsgemdBe Kordel nicht so leicht verschmutzt
und nach Bedarf wiederholt und ohne Schwierigkeiten ge-
reinigt werden kann, am besten in einem Ultraschallbad;
wiederholte Reinigungsvorginge beeintrdchtigen weder die
Haltbarkeit noch das Aussehen der Kordel. Ein weiterer
Vorteil der erfindungsgemdBen Kordel liegt darin, dass
sie spezifisch schwerer ist als eine Seidenkordel. Im
Hinblick auf die Verwendung fiir Schmuckzwecke ist dies
ein nicht zu unterschdtzender Vorteil, denn die im Ver-
gleich zu einer Seidenkordel schwerere Ausfiihrung vermittelt
dem Trdger des Schmucks eher das Gefiihl von Hochwertig-
keit, und das macht die neue Kordel im Gegensatz zur
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Seidenkordel auch geeignet fiir die Yerwendung fiir
wirklich kostbaren, hochwertigen Schmuck. Ausserdem
bewirkt das hohere spezifische Gewicht, dass eine
erfindungsgemdBe Kordel, insbesondere bei Verwendung
fiir ein Collier, sich dem Korper der Person, die das
Schmuckstiick tragt, harmonischer anschmiegt.

Nachfolgend wird noéh ein detailliertes Ausfithrungs-
beispiel fiir die Herstellung einer erfindungsgemdBen
Kordel angegebenen.

Fiir die Herstellung der Kordel gehi man aus von end-
losen Fasern aus einem korrosionsbestdndigen Stahl.
Besonders geeignet ist ein Chrom-Nickel-Molybdan-Stahl
mit der Werkstoffnummer 1.4404 nach DIN. Die Metall-
fasern sind im Querschnitt rund mit einem Durchmesser
von {12 um. Aus Garn, welches 275 dieser Metallfasern
enthdlt, werden zweifach gezwirnte Metallfdden herge-
stellt, wobei das Verzwirnen mit 200 Drehungen pro
laufenden Meter erfolgt. Die so hergestellten Metall-
fdaden enthalten also 550 Fasern. Zwei Gruppen solcher
Metallfdden werden nun zu einer Kordel verflochten.
Nimmt man fir jede Gruppe 30 verzwirnte Fdden, erhdlt
man eine Kordel mit einem Durchmesser von ungefahr

2,7 mm. Fiir dickere oder diinnere Kordeln nimmt man ent-
sprechend mehr oder weniger Fédden. Die Gruppen zu je

30 Féden werden mit ungefdhr 40 Umdrehungen (Rechts- und
Linksdrehungen zusammengenommen) pro laufenden Meter
der Kordel verflochten.

Wenn die Kordel fertiggeflochten ist, werden ihre Enden
auf einer Ldnge von ungefdhr 1 bis 2 cm mit Silberhartlot
verldiet, wdhrend die Kordel straff und unter Torsion
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in einer Einspannvorrichtung gehalten wird. Beim Ver- 7
l6ten wird darauf geachtet, dass das Silberhartlot iber
den ganzen Querschnitt in die Kordel eindringt. Soweit

nicht schon geschehen, wird nun'durchVVerdrehen der beiden

an den Enden der Kordel angreifenden Hélterungeh der Ein-
spannvorrichtung gegeneinander die gewiinschte Festigkeit
bzw. Flexibilitdt der Kordel eingestellt und die Kordel
dann in gestrecktem Zustand einer Wirmebehandlung unter-
zogen, dies geschieht mittels der offenen Flamme eines
Gasbrenners, welche an der Kordel entlanggéfﬂhrt wird.
Durch die Warmebehandlung wird die Kordel spannungsfrei
geglitht und zugleich wird sie oberfléchlich geglattet

und erhdlt einen seidigen, matten Glanz. Die Wiarmebe-
handlung kaqn natiirlich auch in einem Ofen durchgefiihrt
werden und kann anstati der Luft auch unter Schutzgas
oder unter einem anderen Reaktionsgas erfolgen, wenn man
eine Farbgebung der Oberfldche erreichen will.

Nach der Wdrmebehandlung wird die Kordel aus der Ein-
spannvorrichtung entnommen und kann dann zu einem Schmuck-
stiick weiterverarbeitet werden.

Die beigefiigte Zeichnung zeigt eine solche Kordel in einer
schematischen Ansicht. An dem einen Ende 1 ist der Ab-
schnitt angedeutet, welcher mit einem Silberhartlot ge-

!
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getridnkt ist. Am gegeniberliegenden Ende ist Uber den
mit dem Silberlot getrdnkten Abschnitt eine Hiilse 2
aufgeschoben, welche in der Regel aus einem Edelmetall
bestehen wird und mit der Kordel vernietet oder ver-
stiftet ist. Da die Kordel aus Metallfasern besteht

und an ihrem Ende mit einem Silberhartlot getrdankt ist,
kann sie ohne Gefahr eines teilweisen Aufldsens der
Kerdel an den Enden quer durchbohrt werden um einen

Stift oder Niet fiir die Befestigung der Hiillse 2 aufzu-
nehmen.
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Patentanspriiche:

1. Kordel fiir Schmuckzwecke, insbesondere fiir
Colliers, 'dadurch gekennzeichnet, dass sie aus

endlosen, korrosionsbestdndigen Metallfasern mit einem

Durchmesser von nicht mehr als 20 pm besteht.

2. Kordel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Durchmesser der Metallfasern zwischen
8 um und 15 um liegt.

3. Kordel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kordel aus gezwirnten Metall-
fdden besteht, die aus den Metallfasern gebildet sind.

4, . Kordel nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Metallfdden zweifach gezwirnt sind.

5. Kordel nach einem der vorstehenden Anspriiche, da-
- durch gekennzeichnet, dass die Metallfasern aus
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korrosionsbestdndigem Stahl, insbesondere aus einem
Chrom-Nickel-Stahl bestehen.

6. Kordel nach einem der vorstehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass sie an ihren Enden ver-
l6tet ist.

7. Verfahren zum Herstellen einer Kordel fiir Schmuck-

zwecke durch Verflechten von zwei gegeneinander
gefilhrten Fadengruppen, deren Fdden aus Metallfasern be-
stehende Zwirnsfaden sind, dadurch gekennzeichnet, dass
die Enden der Kordel nach dem Verflechten verldtet wer-
den, wdhrend die Kordel straff und unter Torsion ge-
halten wird.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass die Kordel nach dem Verléten ihrer
Enden einer Wadrmebehandlung unterzogen wird.

9. Verfahren nach Anspruch 8, daduréh gekennzeich-
net, dass die Warmebehandlung in einer reaktiven
Atmosphédre durchgefiihrt wird. '

i0. Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge-
- - kennzeichnet, dass die Warmebehandlung ein
Spannungsfreigliihen ist.
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11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn-

zeichnet, dass das Spannungsfreigliihen durchge-
fiihrt wird, wdhrend die Kordel gestreckt und an ihren
Enden fest eingespannt ist.
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