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@ Breithalter fiir Schlauchware.

@ Der von aussen gehaltene, in seiner Breite verstellbare
Breithalter fiir in flachem Zustand vorliegende Schiauchware
(1) ist mit zwei im innern der letzteren seitlich nebeneinander
anzuordnenden Spreiz- und Fithrungseinheiten (2, 3) verse-
hen. Die letzteren sind mit je einem l&ngs ihrer Fiihrungsaus-
senseite verlaufenden, dort freiliegenden, endlosen Tran-
sportriemen (4) versehen. Die Transportriemen {4) stehen mit
auf der Aussenseite der durchlaufenden Schlauchware (1)
sich befindenden Vorschubrollen (8, 9, 10, 11) iésbar in
Antriebseingriff.

Um die Breite des Breithalters bei durchlaufender
Schlauchware (1) von aussen ungehindert veréndern zu kén-
nen, wird jede der beiden Filhrungseinheiten (2,3) mittels von
aussen angreifender Abstitzrollen (12-15), deren Drehachsen
(16) senkrecht zur Durchlaufrichtung der Schiauchware (1}
verlaufen, und die mit in den Fiihrungseinheiten (2, 3) drehbar
gelagerten Gegenrollen {17-20} 16sbar in Eingriff stehen und
sich an diesen abstiitzen, in ihrer Lage gehalten.

Die der einen Fihrungseinheit {2) zugeordneten Vor-
schub- und Abstitzrolien (8-11, 12-15) sind zur Verénderung
der Spreizbreite des Breithalters gemeinsam in Spreizrich-
tung (B) verstellbar in einem Schlitten (21) gelagert.
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Breithalter fiir Schlauchware

Die Erfindung betrifft einen von aussen gehaltenen, ver-

'stellbaren Breithalter f£iir in flachem Zustand vorliegende

Schlauchware, mit mindestens zwei im Inneren der letzteren
seitlich nebeneinander anzuordnenden Spreiz- und Fiihrungsein-
heiten, welche mit mindestens je einem iiber einen Teil ihres
Umfanges 1l&ngs der Fiihrungsaussenseite der zugeordneten Fiih-
rungseinheit verlaufenden endlosen Transportriemen versehen
sind, welche mit auf der Aussenseite der durchzulaufenden
Schlauchware sich befindenden Vorschubrollen 18sbar in Ein-

griff stehen.

Aus der DE-PS 29 39 085 sowie den US-PSen 25 53 074 und 34
79 706 sind im Innern einer Schlauchware anzuordnende Breit-
halter in Form eines flachen, durch Teleskoprohre weitenver-
stellbaren Rahmens bekannt, bei denen die Teleskoprohre an
ihren dusseren Enden iber Kopfteile mit dem Rahmen -verbunden

sind.

Diese bereits bekannten Breithalter weisen jedoch alle den
gravierenden Nachteil auf, dass sie nur innerhalb relativ
enger Grenzen iber die Teleskoprohre in ihrer Breite ver-
stellbar sind. Ein Verstellen des Breithalters bei durchlau-
fender Schlauchware, zum Beispiel bei aneinandergehdngter
Schlauchware unterschiedlicher Breite, ist nicht mdglich.
Aendert die Breite der durchlaufenden Schlauchware, dann
muss deren Vorschub unterbrochen, die Ware unterschiedlicher
Breite voneinander getrennt, und der Bréithalter in seiner
Breite entsprechend verstellt, oder wenn sein Verstellbe-
reich dazu nicht geniigt, ausgewechselt werden. Dies stellt
eine sehr unerwlinschte und umstd@ndliche Unterbrechung des

mdglichst kontinuierlich gewlinschten Arbeitsablaufes dar.
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Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Schaffung eines
Breithalters, welcher die vorerwdhnten Nachteile der bisher
bekannten Breithalter nicht aufweist, das heisst bei dem der
Breitenverstellbereich beliebig widhlbar ist und bei dem eine
Verstellung der Breite selbst bei eingespannter Schlauchware

von aussen her mdglich ist.

Diese Aufgabe wird bei einem Breithalter der eingangs genann-
ten Art erfindungsgemdss dadurch geldst, dass jede der Fiih-
rungseinheiten mittels von aussen angreifender Abstiitzrol-
len, deren Drehachsen senkrecht =zur Durchlaufrichtung der
Schlauchware verlaufen, und die mit in-den Fiihrungseinheiten
drehbar gelagerten Gegenrollen 1l6sbar in Eingriff stehen, in
ihrer Lage gehalten wird, und dass mindestens die der einen
Fiihrungseinheit zugeordneten Vorschub- und 2Abstiitzrollen zur
Verdnderung der. Spreizbreite des Breithalters gemeinsam in

Spreizrichtung verstellbar angeordnet sind.

Dabei ist es zweckmidssig, wenn Jje eine Vorschub- und eine
Abstiitzrolle -auf einer gemeinsamen Drehachse angeordnet
sind. Zur einwandfreien Halterung der Spreiz- und Fithrungs-
einheiten ist es ausserdem zweckmdssig, wenn beziiglich der
Warendurchrlaufebene gesehen auf der einen Seite Jjeder
Spreiz— und Filhrungseinheit mindestens zwei Vorschub— und
Abstiitzrollenpaare und auf der anderen Seite mindestens ein
Vorschub- und MAbstiitzrollenpaar angeordnet sind, und zwar
so, dass kein Kippmoment auf die derart abgestlitzte Spreiz-

und Fihrungseinheit ausgeilibt wird.

Zur seitlichen Fixierung der Spreiz- und Fﬁhruhgseinheiten
ist es vorteilhaft, wenn die Abstiitzrollen 1lings ihrem Um-
fang mit einer parallel zu ihrer Drehachse formschliissig mit -
einer Gegenrolle der abzustilitzenden Spreiz— und Fiithrungsein-

heit in Eingriff stehenden Filhrungsnut versehen sind.
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Zur Erzielung einer mdglichst Qleichmﬁssigen BefSrderung der
Schlauchware iiber den Breithalter ist es ferner zweckmdssig,
wenn die einer Spreiz- und Flhrungseinheit zugeordneten Vor-
schub~ und Abstiitzrollen mit einem gemeinsamen Antrieb ver-

bunden sind.

Es ist ausserdem vorteilhaft, wenn die auf den beiden ein-
ander abgewandten Seiten einer Spreiz- und Filhrungseinheit
angeordneten Vorschub- und BAbstiitzrollen gegeneinander zu

und voneinander weg verstellbar angeordnet sind.

Es ist iUberdies zweckmdssig, wenn zur Stauchung der Uber den
Breithalter befdrderten Schlauchware jede der beiden Spreiz-
und Filhrungseinheiten mit mindestens zwei 1l&ngs der Fiihrungs-
aussenseiten aufeinanderfolgenden, unterschiedlich schnell
angetriebenen, endlos umlaufenden Transportriemen versehen

sing.

Es hat sich ferner als vorteilhaft erwiesen, dass die Tran-
sportriemen aus gummielastischem Material bestehen und einen

kreisfSrmigen Querschnitt aufweisen.

Nachstehend wird die Erfindung anhand der Zeichnung bei-

spielsweise erldutert. Es zeigt

Fig.l im Grundriss eine erste beispielsweise Ausflihrungs-

form eines erfindungsgemissen Breithalters;

Fig.2 einen Lingsschnitt 1ldngs der Linie II-II in Figur 1

durch eine der Spreiz- und Fihrungseinheiten;

Fig.3 einen Querschnitt 1l&ngs der Linie III-III in Fig.l\

durch eine der Spreiz- und Fihrungseinheiten;
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Fig.4 einen Schnitt l&ngs der Linie IV-IV in Figur 2 durch

eine der beiden Spreiz- und Fihrungseinheiten;

Fig.5 einen Schnitt &hnlich Fig.2 durch eine zweite bei-
'spielsweise Ausfiihrungsform eines erfindungsgemdssen
Breithalters;

Fig.6 schematisch die Anordnung der Transportbdnder bei
einer mit zwei unterschiedlich schnell angetriebenen
Transportbdndern versehenen Spreiz- und Fihrungsein-
heit einer weiteren beispielsweisen Ausfihrungsform

eines erfindungsgemdssen Breithalters; und
Fig.7 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles A in Figur 6.

Wie aus der Zeichnung ersichtlich, weist die in den Figquren
1 bis 4 dargestellte erste beispielsweise Ausfiihrungsform
eines erfindungsgemdssen Breithalters zwei im Innern eines
zu behandelnden und nur mit seinen Konturen angedeuteten, in
flachem Zustand sich befindenden Gestrickschlauches 1 seit-
lich nebeneinander angeordnete Spreiz- und Fiihrungseinheiten
2 und 3 auf. Die letzteren sind mit je einem ldngs ihrer Fiih-
rungsaussenseite verlaufenden endlosen Transportriemen 4 ver-
sehen, welche mittels etwa in der Schlauéhwaren~Mittelébene
sich befindenden, in den beiden Einheiten 2 und 3 angeord-

neten Umlenkrollen 5,6 und 7 gefiihrt werden.

Die beiden Spreiz- und Fihrungseinheiten sind gegen die
Schlauchauflaufseite zu sich verjlingend ausgebildet, so dass

die zugefiilhrte, in ihrer Breite zu dehnende, in flachem Zu-

" stand vorliegende Schlauchmaschenware 1 beim Auflaufen auf

den Breithalter ganz allmdhlich in ihrer Breite gedehnt

wird.
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Zur Halterung der beiden Spreiz- und Fiihrungseinheiten 2 und
3 innerhalb der Schlauchware 1 dienen die von beiden Seiten
von aussen {ber die durchlaufende Schlauchware an diesen
angreifenden Vorschubrollen 8,9,10 und 11 sowie die Abstiitz-
rollen 12, 13, 14 und 15.

Die Vorschubrollen 8 bis 11 stehen in Eingriff mit dem l&ngs
der Fihrungsaussenseite der Spreiz- und Fiilhrungseinheit 2
respektive 3 freiliegenden Teil des endlos umlaufenden
Transportriemens 4, treiben diesen entsprechend der ge-
winschten Vorschubgeschwindigkeit der 1in ihrer Breite =zu
dehnenden Schlauchware 1 an, und dienen gleichzeitig =zur
Abstiitzung der zugeordneten Spreiz~ und Fiihrungseinheit 2

respektive 3.

Wie insbesondere aus den Figuren 1 und 4 ersichtlich, ist
zur Vereinfachung der Konstruktion je eine Vorschub- und
eine Abstiitzrolle zu einem eine 'einzige Einheit bildenden
Rollenpaar, dessen Drehachse 16 senkrecht zur Durchlauf-
richtung der zu dehnenden Schlauchware 1 verlduft, zusammen-
gefasst. Die Abstilitzrollen 12 bis 15 stehen ihrerseits wie
insbesondere aus Figur 2 ersichtlich, mit in den zugeordne-
ten Spreiz- und Fihrungseinheiten 2 respektive 3 drehbar ge-
lagerten Gegenrollen 12,13,14 respektive 15 18sbar in Ein-
griff.

Zur Verstellung der Breite des Breithalters sind die in
Figur 1 der rechten Spreiz- und Fiihrungseinheit 2 zuge-
ordneten, zur Abstiitzung der letzteren dienenden Vorschub-
und Abstiitzrollen 8 bis 15 in einem in Richtung des Pfeiles
B quer zur Vorschubrichtung C verstellbaren Schlitten 21

gemeinsam angeordnet.
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Die Abstiitzrollen 12 bis 15 sind l8ngs ihrem Umfang mit Je
einer parallel =zu ihrer Drehachse 16 formschliissig mit ‘je
einer Gegenrolle 17,18,192 bzw. 20 der abzustiitzenden Spreiz-
und Fiihrungseinheit 2 respektive 3 in Eingriff stehenden
Fihrungsnut 22 versehen. Auf diese Weise sichern die in die
Fihrungsnuten 22 der BAbstiitzrollen 12,13,14 bzw. 15 eingrei-
fenden und die letzteren abstlitzenden Gegenrollen 17,18,19
bzw. 20, sowie die das Kippmoment aufnehmenden und den An-
trieb des Transportriemens 4 sicherstellenden Vorschubrollen
8 bis 11, dass der Spreiz— und Fiihrungsteil 2 respektive 3
in seiner innerhalb der durchlaufenden Schlauchware 1 sich
befindenden Lage, und zwar parallel und quer zur Bewegungs-—

richtung der durchlaufenden Schlauchware 1 fixiert ist.

Zur Erzielung eines gleichmd@ssigen Vorschubes der aufzuwei-
tenden Schlauchware 1 sind alle Vorschub- und Abstilitzrollen
8 bis 11 bzw. 12 bis 15 mit gleichen Aussendurchmessern

versehen und mit einem gemeinsamen Antrieb verbunden.-—

Um die beiden Spreiz-—~ und Fiihrungseinheiten 2 und 3 aus
ihrer durch die Vorschub- und die Abstiitzrollen 8 bis 11 und
12 bis 15 gebildeten Halterung herausnehmen zu kO&nnen, sind
die auf der einen Seite der Spreiz- und Filihrungseinheit 2
resp. 3 angecrdneten Vorschub- und Abstiitzrollen 8,9 und
12,13 in einem gemeinsamen Schlitten 23 gelagert, welcher

senkrecht zur Schlauchwarenebene verstellbar ist.

In Figur 5 ist ein Schnitt &hnlich Fig.2 durch eine zweite
beispielsweise Ausfihrungsform eines erfindungsgemissen
Breithalters dargestellt, wobei hier im Gegensatz zum wvor-
angehend beschriebenen ersten Ausfihrungsbeispiel nur drei
Vorschub- und Abstiitzrollenpaare 8,9,10 resp. 12,13,14 vor-
gesehen sind, die iber eine gemeinsame Antriebskette 24

angetrieben werden. Teile, welche zu Teilen des vorangehend
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beschriebenen ersten Ausfiihrungsbeispieles analog sind, sind
mit den gleichen Ueberweisungszeichen versehen, so .dass sich

eine nochmalige Beschreibung dieser Teile erﬁBrigt.

Zur Stauchung der iiber den Breithalter befSrderten Schlauch-—
ware 1 kann jede der beiden Spreiz- und Filhrungseinheiten 2
und 3 z.B. mit zwei 1ldngs ihrer Fiihrungsaussenseiten aufein-
anderfolgenden, unterschiedlich schnell angetriebenen, end-
los umlaufenden Transportriemen 4 und 4' versehen sein, wie
dies sehr schematisch anhand der Figuren 6 und 7 dargestellt
ist. Dabei ist die Umlaufgeschwindigkeit Vj des ersten Tran-
sportriemens 4 grdsser als die Umlaufgeschwindigkeit V5 des

-

zweiten, nachfolgenden Transportriemens 4°'.

An der Uebergabestelle der beiden Transportriemen 4 und 4°'

iiberlappen sie sich gegenséitig.
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Santex AG., CH-9555 Tobel (Schweiz)

Patentanspriiche

Von aussen gehaltener, verstellbarer Breithalter fiir in
flachem Zustand vorliegende Schlauchware, mit minde-
stens zweli im Inneren der letzteren seitlich nebenein-
ander anzuordnenden Spreiz- und Fihrungseinheiten, wel-
che mit mindestens je einem Uber einen Teil ihres Umfan-
ges 1dngs der Fiihrungsaussenseite der zugeordneten Fiih-
rungseinheit verlaufenden endlosen Transportriemen ver-
sehen sind, welche mit auf der Aussenseite der durchzu-
laufenden Schlauchware sich befindenden Vorschubrollen
18sbar in Eingriff stehen, dadurch gekennzeichnet, dass
jede der Fiihrungseinheiten (2,3) mittels von aussen an-
greifender BAbstitzrollen (12,13,14,15),deren Drehachsen
{(16) senkrecht zur Durchlaufrichtung (C) der Schlauch-
ware (1) verlaufen, und die mit in den Fiihrungseinhei-
ten (2,3) drehbar gelagerten Gegenrollen (17,18,19,20)
18sbar in Eingriff stehen, in ihrer Lage gehalten wird,
und dass mindestens die der einen Fihrungseinheit (2)
zugeordneten Vorschub-— wund Abstiitzrollen {8-11, 12-15)
zur Verdnderung der Spreizbreite des Breithalters ge-

meinsam in Spreizrichtung (B) verstellbar angeordnet

sind.
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Breithalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass Jje eine Vorschub- und eine Abstiitzrolle (8,12;
9,13; 10,14; 11,15) auf einer gemeinsamen Drehachse (16)

angeordnet sind.

Breithalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die BAbstiitzrollen {12-15) 1l&ngs ihrem Umfang
mit einer parallel =zu ihrer Drehachse (16) formschliis—
sig mit einer Gegenrolle (17-20) der abzustiitzenden
Spreiz- und Fihrungseinheit (2,3) in Eingriff stehenden

Fithrungsnut (22) versehen sind.

Breithalter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die einer Spreiz- und Fihrungsein-
heit (2,3) =zugeordneten Vorschub- und BAbstiitzrollen
(8-11,12-15) mit einem gemeinsamen Antrieb (24) verbun-

den sind.

Breithalter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die auf den beiden einander ab-
gewandten Seiten einer Spreiz-~ und Fiihrungseinheit (2,3)
angeordneten Vorschub- und Abstiitzrollen (8-11; 12-15)
gegeneinander zu und voneinander weg  verstellbar

angeordnet sind.

Breithalter nach Anspruch 2 oder Anspruch 2 und einem
der Anspriiche 3 bDis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
beziiglich der Warendurchlaufebene (25) gesehen auf der
einen Seite Jjeder Spreiz- und Fihrungseinheit minde-
stens zwel Vorschub- und Abstiitzrollenpaare (8,9; 12,
13) und auf der anderen Seite mindestens ein Vorschub-—
und Abstiitzrollenpaar (10,11; 14,15) angeordnet sind,
und zwar so, dass kein Kippmoment auf die derart abge-

stlitzte Spreiz- und Fihrungseinheit (2,3) ausgeiibt wird.
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Breithalter nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zur Stauchung der ilber den Breithal-
ter befdrderten Schlauchware (1) jede der beiden Spreiz-—
und Fihrungseinheiten (2,3) mit mindestens zwei 1l3#ngs
der Fithrungsaussenseiten aufeinanderfolgenden, unter-
schiedlich schnell angetriebenen, endlos umlaufenden

Transportriemen (4,4') versehen sind.

Breithalter nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Transportriemen (4,4') aus gummi-—
elastischem Material bestehen und einen XkreisfGrmigen

Querschnitt aufweisen. s
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