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Reparaturset fir Schieberplatten

Die Erfindung betrifft ein Reparaturset fir Schieberplatten.
Zwei oder mehrere Schieberplatten bilden zusammen mit geeig-
neten Halteorganen und Verschiebeeinrichtungen sogenannte
Schieberverschlisse, die den AuslaB eines BehandlungsgeféBes
fUr Metallschmelzen bilden. Die einzelnen Schieberplatten
weisen jeweils eine Durchgangsbohrung auf, die je nach An-
ordnung der einzelnen den SchieberverschluB bildenden Platten
eine Durchtrittséffnung oder einen VerschluBl fir die Metall-
schmelze bilden. Durch die Verschiebbarkeit der Platten kann
auch die Durchtritts6ffnung in ihrer GrdBe eingestellt werden.
Dabei sind sowohl Schieberverschlisse bekannt, bei denen

die Platten zueinander drehbeweglich gefihrt und gelagert
sind, als auch solche, bei denen die Platten relativ zueinander
verschiebbar angeordnet sind.
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Die Schieberplatten bestehen aus geeigneten Feuerfestqua-
litdten, wie hochtonerdehalti:gen oder magnesitischen Mas-
sen. Obwohl diese Qualitd&ten neben der Feuerfestigkeit

auch eine relativ grofBe Erosionsbestdndigkeit aufweisen,
148t es sich nicht vermeiden, daB beim Durchtritt der
Metallschmelzen im Bereich der Durchgangsdffnung Feuer-
festteile abgetragen (erodiert) werden, die mit zunehmender
Dauer zu "Auswaschungen" im Bereich der Durchgangs&ffnungen
fihren, wodurch nicht nur Verunreinigungen in die Metall-
schmelze gelangen, sondern auch die durchtretende Menge
nicht mehr kontrollierbar ist. Dariiber hinaus wird die

Dichtigkeit der Schieberplatten gegeneinander gefédhrdet.

Um die Lebensdauer der Schieberplatten zu erhﬁhén, ist
bekannt, eine so "ausgewaschene" Schieberplatte im Bereich
der Durchgangsbohrung bzw. der Erosionsflédchen etwa bis

zur halben Dicke der Platte konzentrisch zur urspriinglichen
Durchgangsdéffnung auszubohren und danach einen sogenannten
Reparaturring in den ausgebohrten Bereich einzulegen,

wonach Ring und Platte miteinander iliber geeignete Kleber
und/oder Mdrtel verbunden werden. Da der Austausch gebrauch-
ter gegen neue Platten durch diese ReparaturmaBinahme ver-
zdgert wérden kann, wird nicht nur weniger Feuerfestmaterial
benttigt, sondern die Kosten werden erheblich gesenkt;

allerdings ist in der Regel nur eine einmalige Reparatur
der Platten mdglich.

Um die Lebensdauer einer Schieberplatte weiter zu erhéhen,
ist man bei einigen Systemen dazu lbergegangen, die dem
GieBstrahl zugewandte Schieberplatte, die sogenannte Kopf-
platte, nach einem TeilverschleiB umzudrehen, so daB die
Metallschmelze iliber den im Bereich der Durchgangséffnung
noch weitestgehend unversehrten Bodenbereich den Schieber-

verschluf durchstrtmt. Die Lebensdauer der Schieberplatten
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kann so weiter erhidht werden. Ist aber die so zweiseitig
eingesetzte Schieberplatte auf beiden Seiten im Bereich

der Durchgangsidffnung erodiert, so fehlt bisher jede Mdglich-
keit auch diese Platte nochmals zu reparieren, vielmehr

muB eine solche Platte dann gegen eine neue ausgetauscht

werden.

Der Erfindung liegt insoweit die Aufgabe zugrunde, eine
Méglichkeit aufzuzeigen, Platten von Schieberverschliis-
sen zu reparieren, auch falls diese zund@chst zweiseitig
eingesetzt und im Bereich der Durchgangséffnung ausge-
waschen worden sind. Dabei ist angestrebt, daBl eine solche
Schieberplatte anschlieBend wiederum zweimal (nach Wenden

um 180° in der Halterung) eingesetzt werden kann.

Die Erfindung sieht dazu ein Reparaturset fir eine Schieber--
platte vor, mit mindestens zwei Bauteilen aus hitzebest#n-
digem Material und einer Einrichtung zum Festlegen der
Bauteile gegeneinander und mit der Schieberplatte unter

Ausbildung einer gemeinsamen Durchgangsdffnung.

Grundsdtzlich ist es dabei moglich, die beiden Bauelemente
so zu gestalten, dal sie jeweils randseitig eine nach

auBen offene Aussparung aufweisen und so gegeneinander
geflihrt wetden, daB eine gemeinsame mittige Durchgangsdff-
nung entsteht. ErfindungsgemdB ist jedoch die Ausfiihrungs-
form bevorzugt, bei der die Bauteile plattenfdrmig mit
mittiger Durchgangsdffnung gestaltet und,in DurchfluBrich-
tung der Schmelze gesehen, hintereinander bzw. iibereinander
in die Schieberplatte einsetzbar sind. Bei dieser Ausfihrungs-
form kann erreicht werden, dafl keine Ndhte zwischen den
Bauteilen in DurchfluBrichtung der Metallschmelze vorhanden

sind.
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Zum Festlegen der Basuteile gegeneinander und mit der Schie-
berplatte sind verschiedenste Ausflhrungsformen méglich,

Ein vorteilhaftes Reparaturset besteht dabei aus zwei
plattenfdrmigen Bauteilen, deren jeweilige Umfangsfliche
einen von der einen zur gegeniliberliegenden Seite sich

ver jingenden Querschnitt aufweist. Hierdurch wird das
Festlegen der Bauteile in der Schieberplatte einfacher.
Bei einer Ausbildung mit vertikal verlaufenden Umfangs-
flachen wdre nd@mlich die Befestigung in der mit einer
vertikalen Innenfldche versehenen korrespondierenden Aus-
bohrung der Schieberplatte besonders aufwendig. Durch

die Ausbildung mit sich verjliingendem Querschnitt der Um-
fangsfldche von einer Grundflédche zur gégenﬁberliegenden
ist es dagegen miglich, bei entsprechender Ausbildung

der korrespondierenden Innenfl#dche der Ausbeohrung in der
Schiéberplatte, die Bauteile des Reparatursets kraft-
und/oder formschliissig einzusetzen. Beispielsweise bei
konisch sich verjingendem Querschnitt kann dann bei einem
zweigeteilten Reparaturset jeder Bauteil wie ein Keil

in die entsprechende Aufnahme in der Schieberplatte einge-

setzt und dort festgelegt werden.

Besonders vorteilhaft ist eine Ausfiihrungsform, bei der

das Reparaturset aus zwei platten- bzw. ringférmigen Bau-
teilen besteht, von denen jeder im Bereich der spéter
auBenseitig liegenden Grundflédchen einen umlaufenden Flansch
aufweist. Die gebrauchte Schieberplatte wird dann zunidchst
so durchbohrt, daB8 der Innendurchmesser der Bohrung etwas
grtBer als der AuBendurchmesser des verjiingten Abschnittes

jedes Bauteiles ist. AnschlieBend wird die Schieberplatte
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im Bereich ihrer AuBenfl&chen im Abstand zu diesen mit

einem Durchmesser ausgebohrt (ausgefrédst), der seiner-

seits etwas grdBer ist als der AuBendurchmesser des Flansches
der Bauteile. Die einzelenen Bauteile kénnen so in die
Ausbohrung der zu reparierenden Schieberplatte "eingehdngt"”
werden, wo sie mit ihrem Flansch auf der korrespondierenden
Stufe der Bohrung der Schieberplatte aufliegen. Die Bau-
teile miissen dabei um ein Wenden der Platte und ein dichten-
des Anliegen der Bauteile gegeneinander zu ermdglichen,

gegeneinander und mit der Schieberplatte festgelegt werden.

Dies kann entweder durch Verkleben der Teile miteinander,

verschrauben, verklemmen oder dergleichen erfolgen.

Dabei ist es mdglich vorzugsweise auf einer um die mittige
Durchgangsbohrung gedachten konzentrischen Linie im Abstand
zueinander Bohrungen durch die Bauteile vorzusehen, iber
die beide mittels einer Schraub-/Stiftverbindung gegenein-
ander und iliber die randseitigen Flansche'dann auch mit

der Schieberplatte beim spdteren Einsatz festlegbar sind.

Diese Ausfiihrungsform hat den Vorteil, daB das Reparaturset
aus zwel baugleichen Teilen bestehen kann, was die Herstel-
lung ebenso wie die Lagerhaltung der entsprechenden Ersatz-

teile vereinfacht.

Alternativ hierzu sieht die Erfindung einen Losungsvorschlag
vor, bei dem mindestens eines der Bauteile mit einem AuBen-
gewinde versehen ist. Das AuBlengewinde kann mit dem je-
weiligen Bauteil integral, d.h. mit diesem einstiickig
ausgebildet sein. Im Bereich der Innenwand der Ausbohrung
der zu reparierenden Schieberplatte ist dann ein entspre-

chendes Gegengewinde auszubilden. Das Bauteil wird dann
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wie eine Schraube in die Bohrung der Schieberplatte einge-
setzt, Um beim sp8teren Einsatz der reparierten Schieber-
platte Spannungsrisse weitestgehend auszuschlieBen, sind
die Bauteile des Reparatursets aus einem Material mit
gleichem Warmeausdehnungskoeffizienten, vorzugsweise aus

dem gleichen Material wie die Schieberplatte hergestellt.

Das Gewinde kann bei entsprechender Ausbildung des Repa-
ratursets aber auch aus einem anderen Material bestehen.
Eine andere Ausfihrungsform sieht dazu vor, daBl eine mit
dem Gewinde ausgebildete Manschette auf die Mantelflédche
eines Bauteiles ortsfest aufgebracht, vorzugsweise aufge-
schrumpft wird., Die Manschette kann aus einer geeigneten
hitzebestidndigen Stahlqualitdt bestehen, die beispiels-
weise auf 600° C erwdrmt Uber die Mantelfld@che des Bauteils
des Reparatursets gestiilpt und anschlieBlend abgekiihlt

wird, wobei sie sich aufgrund der Kontraktion bei der
Abkthlung fest auf die Umfangsfldche des Bauteiles legt.
Zweil entsprechend ausgebildete Bauteile werden dann wieder,
wie vorstehend beschrieben, in die Bohrung der zu reparie-

renden Platte eingeschraubt.

Es  ist aber auch mdglich, insbesondere bei der beschriebenen
Ausbildung der Bauteile mit umlaufendem Flansch, den Schaft
des einen Bauteils im Durchmesser etwas kleiner auszubilden
als den des anderen Bauteils. Auf ersteren wird zuniachst,
wie vorstehend beschrieben, eine Metallmanschette mit
AuBengewinde aufgeschrumpft. Auf den mit einem Schaft

etwas grdBeren Durchmessers ausgebildeten zweiten Bauteil
wird gleichfalls eine Manschette mit durchgeprédgtem AuBen-
gewinde aufgesetzt, jedoch weist diese Manschette eine

Hohe auf, die groBer ist als der Schaft des Bauteils,
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so daB zumindest ein Teil der Manschette (vom Flansch
ausgesehen) nach unten Ubersteht. Beim Einsatz der Bauteile
in die zu reparierende Schieberplatte wird dann der Ulber-
stehende Teil der Manschette des einen Bauteils iiber die
auf den Schaft des ersten Bauteils aufgeschrumpfte Man-
schette geflihrt und beide durch Verdrehen gegeneinander
festgelegt. Weitere Einrichtungen sind dann nicht notwendig,
weil {ber die Flansche auch eine Festlequng mit der Schieber-
platte gegeben ist. Vorzugsweise sind die Gewindeschnitte
der Manschetten so ausgebildet, daB eine Art Bajonettver-
schluB entsteht.

Versuche haben gezeigt, daB beim spiteren Einsatz der

mit einem erfindungsgemi#Ben Reparaturset bestiickten Schie-
berplatte keine Probleme beziiglich der Temperaturbestandig-
keit der Metallmanschetten auftreten. Wdhrend im Bereich
der mittigen Durchgangsdffnung fir die Metallschmelze
Temperaturen von beispielsweise 1600°C herrschen, werden

im Abstand dazu im Bereich der Manschetten nur noch Tem-
peraturen von etwa 800°C gemessen, was fir zahlreiche
Stahlqualitdten, beispielsweise einen St 12/14 Stahl unproble-
matisch ist.

Um stérende Einfliisse aufgrund der unterschiedlichen ther-
mischen Ausdehnungskoeffizienten von feuerfestem Material
und Metall weitestgehend zu eliminieren, ist in einer
vorteilhaften Ausfiihrungsform der Erfindung vorgesehen,

daB die Metallmanschetten im Abstand zu den umlaufenden
Flanschen enden, so daf3 eine freie Ausdehnung bei hBheren
Temperaturen ohne Zerstdrung des fFeuerfestmaterials méglich

ist.

Die durchgefiihrten Versuche haben auch gezeigt, daB auch
bei den herrschenden Betriebstemperaturen im spateren

Einsatz die feste Verbindung der Bauteile eines erfindungs-
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gemédBen Reparatursets nicht verlorengeht, weil dann insbe-
sondere durch den Druck der aufgesetzten Hilsen des Schie-

berverschlusses eine ausreichende Anpressung gegeben ist.

Die Erfindung ermiglicht es auch, die Bauteile des Repara-
tursets so auszubilden, daB sie unmittelbar zum AnschlieBen
der UGbrigen Elemente des Schieberverschlusses geeignet
sind. Beispielsweise ktnnen auf den im spdteren Einsatz
aufenseitig liegendenfFl&chen der Bauteile ringfdrmige

Nuten und/oder thﬁhungen zur Aufnahme bzw. Ausrichtung

der Hilsen vorgesehen sein.

Fir unterschiedlich dicke Schieberplatten ist es nicht
notwendig fiir die Reparatur mit einem erfindungsgem&Ben
Reparaturset unterschiedlichste Formen bereitzustellen,
vielmehr ist es mglich, bei Platten mit groBerer Dicke
zwischen zwei Bauteile der vorstehend beschriebenen Art

eine entsprechende Zwischenplatte (einen Zwischenring)

einzulegen.

Mit Hilfe eines erfindungsgemé@Ben Reparatursets kann die
Leﬁensdauer einer Schieberplatte eines Schieberverschlusses
mindestens um das doppelte erhtht werden. Nach,dem einsei-
tigen VerschleiB der Schieberplatte wird diese zun#chst
umgedreht und erneut in Gebrauch genommen. Ist auch diese
zweite Seite zu stark im Bereich der Durchgangs@ffnung

fir die Metallschmelze erodiert, so wird die Platte durch
Einsatz eines erfindungsgem&Ben Reparatursets ausgebessert,
wonach sie erneut fir die beidseitige Verwendung zur Verfi-
gung steht. Durch den erfindungsgemdBen Aufbau ist es
dariiber hinaus sogar méglich, dal spéter verschlissene

Reparaturset gegen ein neues auszutauschen.
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Weitere Merkmale der Erfindung sind Gegenstand der weiteren

Anspriiche sowie der iibrigen Anmeldungsunterlagen.

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Zeichnung niher
erldutert. Die Zeichnung zeigt in den Figuren 1 bis 3

zwei Ausfihrungsformen der Erfindung, und zwar in

Figur la,b: eine erste Ausfihrungsform eines aus zwei
Bauteilen bestehenden Reparatursets in ge-

trennter Anordnung,

Figur 2: das Reparaturset gemdf Figur 1 in zusammen-

gesetzter Apordnung,

Figur 3: eine zweite Ausfihrungsform eines erfindungs-

gemédBen Reparatursets,

wobei s@mtliche Darstellungen schematisiert und in Seiten-

bzw. Léngsschnittanordnung (Figur 3) dargestellt sind.

Das in den Figuren la,b und 2 dargestellte Reparaturset
besteht aus zwei Bauteilen 10,12, aus feuerfestem Material,
hier: einer hochtonerdehaltigen Masse. Selbstverstédndlich
sind aber auch alle anderen FUr'Schieberplatten geeigneten
Werkstoffe einsetzbar, z.B. magnesitische Qualitdten.
Vorzugsweise begteht das Material der Bauteile 10,12 aus
demselben Material, aus dem die zu reparierende Schieber-

platte aufgebaut ist.

Der obere Bauteil 10 weist eine Ringform mit mittiger
Durchgangsbohrung 14 auf, die Mantelflé&che verladuft von
der Grundflache 18 vertikal nach unten und weist im Abstand

zur Grundfliache 18 einen Riicksprung 20 auf, wodurch der
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umlaufende Ringflansch 22 ausgebildet wird. Von der un-

teren Fliche 24 des Ringflansches 22 erstreckt sich die ,
Mantelfl&che 16 zylinderfdrmig und konzentrisch zur Um- |
fangsfldche 26 des Ringflansches 22 bis zur unteren Grund-
flache 28, wodurch der schaftfdrmige Abschnitt 30 ausgebil- i
det wird. Auf dem schaftformigen Abschnitt 30 sitzt eine
Metallmanschette 32 ortsfest auf, die ein nach auBlen aufge-
dricktes Kordelgewinde 34 besitzt. Die Manschette 32 aus

einem Stahl der Qualitd@t St 12/14 ist nach Erwdrmung auf

500 bis 600°C und anschlieBendem Abkiihlen nahtlos auf

den schaftférmigen Abschnitt 30 aufgeschrumpft worden.

Wie sich Figur la entnehmen 1d8t, weist die Manschette

32 eine solche Hthe auf, dal sie von der unteren Grundflédche

des Metalls aufgenommen werden, ohne eine mechanische

Beanspruchung auf das Feuerfestmaterial auszuiiben.

Das zugehﬁrige untere Bauteil 12 (aufgrund des sp#teren

o quémmenbaus in um 180° gewendeter Darstellung gegeniiber
- Figur la wiedergegeben) ist nahezu baugleich mit dem Teil

-10. Wahrend die Abmessungen des Ringflansches 38 mit denen

des Ringflansches 22 des oberen Bauteils 10 identisch

sind, ist der schaftfdrmige Abschnitt 40 des Bauteils

e et o At e e 1t

12 mit einem etwas grdBeren Durchmesser ausgebildet, als

der schaftfdrmige Abschnitt 30 des oberen Bauteils 10.

Auf den schaftformigen Abschnitt 40 ist auch hier eine
Manschette 42 aus einem Stahlblech aufgeschrumpft, die

ein ausgedriicktes Kordelgewinde 44 trdgt. Das eine Ende

der Manschette 42 steht, analog wie anhand Figur la beschrie-

ben, im Abstand zur Unterflache 50 des Flansches 3B, ver-
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lduft jedoch liber die untere Grundfldche 52 des schaft-
formigen Abschnittes 40 hinaus, so daBl ein Uberstehender
mit dem Kordelgewinde 44 versehener Bereich 54 ausgebildet

wird.

Die Abmessungen der einzelnen Bauteile 10,12 bzw. Einrich-
tungen 32, 42 zum Festlegen der Bauteile 10,12 gegeneinan-
der und mit der Schieberplatte sind so gewdhlt, daB der
iiberstehende Randbereich 54 der Manschette 42 des Bauteils
12 auf die Manschette 32 des Bauteils 10 aufgedreht (auf-

geschraubt) werden kann und beide Bauteile 18,12 anschlieBend

gegeneinander festgelegt sind. Figur 2 zeigt die Bauteile

10,12 in zusammengesetzter Anordnung.

In Figur 2 ist schematisch auch der Sitz des erfindungs-
gemidlBen Reparatursets in einer Schieberplatte 56 -angedeu-
tet. Die Schieberplatte 56 ist dazu iliber eine geeignete
Einrichtung mit einer Mittenbohrung 58 ausgebohrt worden,
deren Durchmesser etwas kleiner ist, als der AuBendurch-
messer der Bauteile 10,12 im Bereich der Flansche 22,38.
Ausgehend von den Grundfldchen 60,62 der Schieberplatte
56 ist in Erweiterung der Mittenbohrung 58 ferner jeweils
eine stufenfdrmige Vertiefung 64 ausgefridst, die, wie
Figur 2 zu entnehmen ist, zur Auflage der Ulberstehenden
Bereiche der Ringflansche 22,38 dient. Aufgrund dieser
Anordnuhg wird beim Festlegen der Bauteile 10,12 gegenein-
ander lber die Manschetten 32,42 auch eine Festlegung

des Reparatursets mit der Schieberplatte 56 erreicht,
ohne daB weitere MafBnahmen notwendig w&ren, die aber,
soweit dies gewilinscht wird, erg8nzend vorgenommen werden
kdnnen, beispielsweise eine zusdtzliche Vermdrtelung oder
Verklebung der Bauteile 10,12 und der Schieberplatte 56
oder eine Hinterfiillung des zwischen der Manschette 42

und der Mittenbohrung 58 ausgebildeten Hohlraumes 66.
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In Abwandlung des in Figur 3 dargestellten Ausfihrungsbei-
spieles kdnnte auch die Innenwandung der Mittenbohrung

58 mit zum Kordelgewinde 44 korrespondierenden Gewinde-
géngen versehen sein, so daB dann zundchst der untere
Bauteil 12 {iber die Manschette 42 in die Schieberplatte

56 eingesetzt (eingedreht) wiirde. Erst anschlieBend wiirde
dann der obere Bauteil 10 mit seiner Manschette 32 mit
ausgedricktem Kordelgewinde 34 in den iliberstehenden Bereich
54 der Manschette 42 des unteren Bauteils 12 eingesetzt

(eingedreht).

Das in Figur 3 dargestellte erfindungsgem&Ble Reparaturset
besteht aus zwei Bauteilen 68,70 mit gleichen AuBenabmes-
sungen. Die Form der Bauteile 68,70 entspricht der der
Bauteile 10,12 gem#B den Figuren la,b und 2. In Abwandlung
gegentiber der vorstehend beschriebenen Ausfiihrungsform

ist hier vorgesehen, daB auch auf einer um die Durchgangs-
bohrung 72 fir eine Metallschmelze gedachten konzentrischen
Linie im Abstand zueinander weitere Bohrungen 74,76 vor-
gesehén sind. Dabei zeigt Figur 3 zwei Moglichkeiten der
Ausbildung der Bohrungen 74,76 die alternativ oder kumulativ
bei einem Reparaturset realisiert werden kdnnen. In der
linken H&lfte der Figur ist eine Ausfﬁhrungsform'da:ge—
stellt bei der die Bohrungen 74 als Durchgangsbohrungen

in jedes Bauteil 68,70 gestaltet sind. Die Bohrungen 74
weisen im Bereich der auBlenseitigen Grundfl&chen 78,80
einen etwas grdBeren Durchmesser auf, unter Ausbildung
einer umlaufenden Stufe 82. Zum Festlegen der Bauteile
74,76 wird dann von oben eine Schraube 84 in die Bohrung

74 eingesetzt, deren Abmessungen so gewdhlt sind, da8

der Schraubenkopf 86 auf der Stufe 82 aufliegt, und das

mit einem AuBlengewinde versehene 5Schaftende 88 in Héhe

der Grundfldche 80 endet. Uber eine auf das Gewinde aufge-
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setzte Mutter 90 werden dann die beiden Bauteile 78,80
gegeneinander festgelegt. Vorzugsweise sind mindestens
drei derartige Schraubverbindungen im Abstand zueinander

um die Durchgangsbohrung 72 vorgesehen.,

In der rechten Halfte der Figur 3 ist eine dazu alternative
Ausfilhrungsvariante dargestellt, bei der anstelle einer
durchgehenden Bohrung 76 im unteren Bauteil 70 eine Sack-
bohrung 77 vorgesehen ist. Die Sackbohrung 77 kann mit
einer Hiillse mit Innengewinde ausgelegt sein, lber die eine
durch das obere Bauteil 68 eingefilhrte Schraube 92 mit

dem unteren Bauteil 70 verbunden wird; es kann aber auch

anstelle der Schraube 92 ein Spreizdiibel Verwendung finden,

‘der im Bereich der Sackbohrung 77 eine Spreizung ermdglicht,

zur Festlegung des Bauteils 70 gegeniiber dem Bauteil 68.

Sofern ausschlieBlich die im linken Teil der Figur 3 dar-
gestellte Einrichtung zur Festleqgung der Bauteile 68,

70 Verwendung findet, ist es moglich, die Bauteile 68,70
identisch auszubilden, wodurch sowohl die Herstellung

als auch die Lagerhaltung vereinfacht wird.

Daneben sind zahlreiche weitere Abwandlungen mdglich,

ohne den Grundgedanken der Erfindung zu verlassen, némlich
ein Reparaturset aus mindestens zweli Bauteilen zur Verfiligung
zu stellen, bei dem die Bauteile gegeneinander und mit

der zu reparierenden Schieberplatte festlegbar sind. So
konnen anstelle von Schrauben oder aufgeschrumpften Gewin-

den auch Klemmen oder dergleichen vorgesehen sein.

Dariiber hinaus ist es mtglich, das Reparaturteil einstickig
zu gestalten und Einrichtungen vorzusehen, zur dann insbe-
sondere formschliissigen Verbindung mit der zu reparieren-
den Schieberplatte. Dies kann beispielsweise dadurch ge-

schehen, daB auBerhalb der DurchfluB&ffnung fir die Metall-
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schmelze senkrecht zu dieser Bohrungen im Reparaturteil

im Abstand zueinander, vorzugsweise beidseitig der Durch-
fluB&ffnung vorgesehen sind, und auch die Schieberplatte
mit entsprechend angeordneten Durchbohrungen versehen

ist, wobei die.Bohrungen des Reparaturteils und der Schie-
berplatte im zusammengesetzten Zustand miteinander fluch-
ten. Es werden dann Schrauben oder Gewindestangen durch
die jeweils miteinander fluchtenden Bohrungen gesteckt,
wodurch Schieberplatte und Reparaturteil gegeneinander
formschliissiq festgelegt werden; anschlieBend kann dann
zur Sicherung der Schraube oder Gewindestange, #hnlich

wie anhand des linken Teils der Figur 3 dargestellt, auBensei-
tig eine Uberwurfmutter oder sonstige Spanneinrichtung
vargesehen sein., Bei dieser Ausfiihrungsform ist es méglich,
den Reparaturteil in Zylinderform oder ganz allgemein
ausgedriickt mit planen Seiten - bzw. Umfangsfl&chen auszu-
bilden. Eine Abétﬁtzung tiber Flansche oder dergleichen,

so wie sie bei den Ausfiihrungsbeispielen gemi#B Figuren

1l bis 3 bevorzugt ist, bringt dann keine weiteren Vorteile.

Anstelle der Schrauben k@nnen auch bei dieser Ausfiihrungs-
form alternative Klemmeinrichtungen oder dergleichen Ver-

wendung finden.

Es ist auch méglich, Einzelteile eines erfindungsgemiBen
Reparatursets, insbesondere einzelne plattenférmige Bau-
teile, als Reparaturringe fiir einseitig auszubessernde
Schieberplatten zu verwenden.

Die in der vorstehenden Beschreibung, in der Zeichnung

sowie in den Anspriichen offenbarten Merkmale der Erfindung
kénnen sowchl einzeln als auch in beliebigen Kombinationen
fir die Verwirklichung der Erfindung in ihren verschiede-

nen Ausfihrungsformen wesentlich sein.
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Patentanspriche

1. Reparaturset fUr eine Schieberplatte mit mindestens
zwei Bauteilen (10,12; 68,70) aus hitzebestindigem
Material und einer Einrichtung (32,42; 84,90,92) zum
Festlegen der Bauteile (10,12;68,70) gegeneinander
und mit der Schieberplatte unter Ausbildung einer ge-
meinsamen Durchgangstffnung (14,72).

2. Reparaturset nach AnsprUch 1, dadurch gekennzeichnet,
dafl die Bauteile (10,12;68,70) miteinander und/oder
mit der Schieberplatte durch eine kraft- und/oder
formschlissige Verbindung (32,42;84,90,92) festlegbar
sind.

3. Reparaturset nach Anspruch 1 oder 2, mit zwei platten-
férmigen Bauteilen (10,12;68,70), deren jeweilige Um-
fangsfldche einen von der einen zur gegenidberliegenden
Grundfléche sich verjingenden Querschnitt aufweist.

Eisenhiittenstr 2 ANRN Ratrdinnan 1 Tal (NVY21N2_.R2NOA
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Reparaturset nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB mindestens eines der Bauteile (10,12;

68,70) eine Ringform aufweist.

Reparaturset nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB mindestens eines der Bauteile (10,12;
68,70) mit einem umlaufenden Flansch (22,38) ausge-
bildet ist.

Reparaturset nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Bauteile (68,70) iiber eine
Schraub- oder eine Stiftverbindung (84,86,88,90,92)

gegeneinander und/oder mit der Schieberplatte verbindbar

sind.

Reparaturset nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB mindestens eines der Bauteile (10,12) °

mit einem AuBengewinde (34,44) versehen ist.

Reparaturset nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daB das AuBengewinde (34,44) aus demselben Material
wie der Bauteilkdrper (10,12) besteht.

Reparaturset nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daBl das AuBengewinde (34,44) aus einem anderen Material,
vorzugsweise Metall, als der Bauteilkérper (vorzugsweise

feuerfeste Keramik) besteht.

Reparaturset nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
daB das AuBengewinde (34,44) auf den betreffenden Bau-

teilkdrper aufgeschrumpft ist.
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Reparatﬁrset nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das AuBengewinde (34,44) ein aus dem

Material ausgedriicktes Kordelgewinde ist.

Reparaturset nach einem der Anspriiche 7 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, daB die AuBengewinde (34,44) der Bautei-
le (10,12) derart ausgebildet sind, daB die Bauteile
(10,12) bajonettartig miteinander festlegbar sind.

Reparaturset nach einem der Anspriiche 7 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, daB das AuBengewinde (34,44) sich nur
iber einen Teil der Umfangsfldche des Bauteils (10,12)
erstreckt und insbesondere bei umlaufendem Flansch
(22,38) im Abstand zu diesem endet.

Reparaturset nach einem der Anspriiche 7 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, daB das AuBengewinde (44) des einen
Bauteils (12) sich iiber die Unterfléche (50) hinaus

manschettenartig erstreckt.

Reparaturset nach einem der Anspriche 1 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, daB mindestens eines der Bauteile (68,70)
auf seiner im zusammengesetzten Zustand &uBeren Grund-
fldche (18)eine oder mehrere ringfdrmige Nut(en) und/oder

ErhShung(en) aufweist.

Reparaturset nach einem der Anspriiche 1 bis 15, gekenn-

zeichnet durch zwei baugleiche Bauteile (68,70).
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