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©  Die  Greiferschienenteilstücke  (1,  2)  sind  untereinander 
flanschartig  zu  verspannen.  Der  Spannbolzen  (1  1  )  ist  von  ein- 
em  Stellantrieb  in  Verschieberichtung  (26)  und  in  einer  Dre- 
hung  (28)  bewegbar.  Ein  in  dem  Endteil  des  Greiferschien- 
enteilstückes  (1)  verschiebliches  Gleitstück  (14)  weist  Gleit- 
führungen  (15)  auf,  die  zur  Verschieberichtung  (26)  geneigt 
verlaufen  und  in  denen  Druckstücke  (21)  verschieblich  gela- 
gert  sind.  Bei  dem  Verschieben  des  Spannbolzens  (11)  wird 
das  Gleitstück  (14)  mitbewegt  und  es  werden  die  Druckstücke 
(21)  unter  Anlage  an  Anschlagstücken  (18)  in  dem  Endteil  des 
anzukuppelnden  Greiferschienenteilstückes  (2)  in  die  Trenn- 
fuge  (22)  zwischen  den  Greiferschienenteilstücken  (1,-2) 
geschoben.  Der  Spannanker  (12)  ist  durch  Drehung  (28)  und 
durch  Zurückziehen  an  der  Kugelpfanne  (20)  festsetzbar. 
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 D i e   Greiferschienenteilstücke  (1,  2)  sind  untereinander 
flanschartig  zu  verspannen.  Der  Spannbolzen  (11)  ist  von  ein- 
em  Stellantrieb  in  Verschieberichtung  (26)  und  in  einer  Dre- 
hung  (28)  bewegbar.  Ein  in  dem  Endteil  des  Greiferschien- 
enteilstückes  (1)  verschiebliches  Gleitstück  (14)  weist  Gleit- 
führungen  (15)  auf,  die  zur  Verschieberichtung  (26)  geneigt 
verlaufen  und  in  denen  Druckstücke  (21)  verschieblich  gela- 
gert  sind.  Bei  dem  Verschieben  des  Spannbolzens  (11)  wird 
das  Gleitstück  (14)  mitbewegt  und  es  werden  die  Druckstücke 
(21)  unter  Anlage  an  Anschlagstücken  (18)  in  dem  Endteil  des 
anzukuppelnden  Greiferschienenteilstückes  (2)  in  die  Trenn- 
fuge  (22)  zwischen  den  Greiferschienenteilstücken  (1, 2) 
geschoben.  Der  Spannanker  (12)  ist  durch  Drehung  (28)  und 
durch  Zurückziehen  an  der  Kugelpfanne  (20)  festsetzbar. 



Die  Er f indung   b e t r i f f t   eine  V o r r i c h t u n g   zum  Kuppeln  und  E n t -  

kuppeln   von  G r e i f e r s c h i e n e n t e i l s t ü c k e n   e i n e r   T r a n s f e r p r e s s e ,   mit  zum 

übe rb rücken   der  Trennfuge  zwischen  den  E n d t e i l e n   der  G r e i f e r s c h i e n e n -  

t e i l s t ü c k e   aus  einem  G r e i f e r s c h i e n e n t e i l s t ü c k   in  das  andere   G r e i f e r -  

s c h i e n e n t e i l s t ü c k   v e r s c h i e b b a r e n   Spannelementen  und  von  den  S p a n n e l e -  

menten  quer  zu  deren  V e r s c h i e b e r i c h t u n g   bewegbaren  D r u c k s t ü c k e n ,   s o -  

wie  mit   einem  S p a n n m i t t e l   für  die  Bewegung  der  Spanne lemente   in  und  

en tgegen   der  V e r s c h i e b e r i c h t u n g .  

Zur  Verkürzung  der  Umrüs tze i t en   von  T r a n s f e r p r e s s e n   w e r d e n  

die  g r e i f e r t r a g e n d e n   G r e i f e r s c h i e n e n t e i l s t ü c k e   auf  den  T r a n s p o r t   d e s  

n a c h f o l g e n d   zu  f e r t i g e n d e n   Werkstückes  e i n g e r i c h t e t   und  mit  dem  Werk-  

zeugwechsel   e i n g e w e c h s e l t .   Diese  a u s t a u s c h b a r e n   G r e i f e r s c h i e n e n t e i l -  

s tücke   s ind  mit  den  p r e s s e n s e i t i g e n ,   in  der  T r a n s f e r p r e s s e   v e r b l e i b e n -  

den  G r e i f e r s c h i e n e n t e i l s t ü c k e n   zu  einem  s t a r r e n - G e b i l d e   zu  k u p p e l n .  

Das  Kuppeln  und  Entkuppeln   e r f o l g t   a u t c m a t i s c h .   Zwischen  den  a n e i n a n -  

der  zu  kuppelnden  G r e i f e r s c h i e n e n t e i l s t ü c k e n   v e r b l e i b t   h i e r b e i   e i n e  

Trennfuge .   Die  den  Kuppel-  und  den  E n t k u p p e l z u s t a n d   bewirkenden   Bau-  

t e i l e   be f inden   s ich  in  den  p r e s s e n s e i t i g e n   G r e i f e r s c h i e n e n t e i l s t ü c k e n .  

Eine  g a t t u n g s b e g r i f f b i l d e n d e   V o r r i c h t u n g   i s t   in  d e r  

DE-A-33  00  227  b e s c h r i e b e n   worden.  Die  V o r r i c h t u n g   umfaßt  an  d e n  

S t i r n s e i t e n   der  e i n a n d e r   zugewandten  Enden  der  G r e i f e r s c h i e n e n t e i l -  

s tücke   b e f e s t i g t e   H o h l p r o f i l s t ü c k e .   In  einem  H o h l p r o f i l s t ü c k   i s t   e i n  

a x i a l   in  das  andere  H o h l p r o f i l s t ü c k   v e r s c h i e b a r e r   S p r e i z d o r n   a n g e o r d -  

net .   Der  Sp re i zdo rn   we i s t   e ine  von  außerha lb   des  G r e i f e r s c h i e n e n t e i l -  

s t ückes   d r e h b e a u f s c h l a g b a r e   Spindel   auf,   d i e  m i t   e i n e r   a x i a l   v e r s t e l l -  



baren   Hülse  zusammenwirkt .   Die  Hülse  t r ä g t   S p r e i z d o r n g l i e d e r ,   d e r e n  

Abs tand   s i ch   z u e i n a n d e r   bei   Anlage  der  Hülse  an  einem  s p i n d e l f e s t e n  

Ansch lag   v e r r i n g e r t .   Als  Folge  der   V e r s t e l l b e w e g u n g   der  Hülse  we rden  

p r i s m e n a r t i g   geformte   D r u c k s t ü c k e   in  e ine   so lche   P o s i t i o n   bewegt,  daß 

s i e   e n t s p r e c h e n d   ge fo rmte   Nuten  in  den  Endbere ichen   b e i d e r   e i n a n d e r  

auf   Abstand  g e g e n ü b e r s t e h e n d e r   G r e i f e r s c h i e n e n t e i l s t ü c k e   ü b e r d e c k e n .  

Mit  der   V e r r i n g e r u n g   der   Abstände   der  S p r e i z d o r n g l i e d e r   werden  d i e  

D r u c k s t ü c k e   nach  außen  zum  E i n g r i f f   mit   den  Nuten  g e b r a c h t   und  in  d i e -  

se  g e p r e ß t .   Ein  N a c h t e i l   b e s t e h t   in  den  hohen  F e r t i g u n g s g e n a u i g k e i -  

t en ,   u n t e r   denen  die  K u p p l u n g s t e i l e   zu  f e r t i g e n   s ind ,   um  ein  e i n w a n d -  

f r e i e s   Kuppeln  zu  bewi rken .   Ein  w e i t e r e r   und  w e s e n t l i c h e r   N a c h t e i l  

d i e s e r   V o r r i c h t u n g   i s t   da r in   zu  sehen,   daß  die  e r f o r d e r l i c h e n   Kupp- 

l u n g s k r ä f t e   durch  r a d i a l e   K r ä f t e   a u f z u b r i n g e n   s ind  und  die  V e r b i n d u n g  

von  daher   weniger   b i e g e s t e i f   i s t .  

Demgegenüber  i s t   es  Aufgabe  der  E r f i ndung ,   die  Enden  der  a n -  

e i n a n d e r   zu  kuppelnden   G r e i f e r s c h i e n e n t e i l s t ü c k e   f l anschmäßig   u n t e r -  

e i n a n d e r   zu  v e r b i n d e n .   Die  A n p r e ß k r a f t   i s t   h i e r b e i   durch  eine  Zug-  

k r a f t   a u f z u b r i n g e n ,   die  d ie   F e r t i g u n g s u n g e n a u i g k e i t e n   a u s g l e i c h t .  

Diese  Aufgabe  i s t   g e l ö s t   durch  die  im  Kennzeichen  des  A n s p r u -  

ches  1  angegebenen  Merkmale.  Die  Merkmale  der  w e i t e r e n   Ansprüche  k e n n -  

z e i c h n e n   b e v o r z u g t e   A u s g e s t a l t u n g e n   nach  der  E r f i n d u n g .  

V o r t e i l e   der  E r f i n d u n g   s ind   da r in   zu  sehen  und  ergeben  s i c h  

d a r a u s ,   daß  die  Trennfuge   durch  Drucks tücke   v e r s c h l o s s e n   wird  und  d e r  

K r a f t f l u ß   durch  die  äuße re   Wandung  j edes   G r e i f e r s c h i e n e n t e i l s t i : c k e s  

und  ein  in  s ich  s t a r r e s   Spanne lement   v e r l ä u f t .   Der  Verschluß  d e r  

Trennfuge   wird  e r r e i c h t ,   bevor  die  Enden  der  G r e i f e r s c h i e n e n t e i l -  

s t ü c k e   a n e i n a n d e r   g e p r e ß t   w e r d e n .  

Wei tere   V o r t e i l e   e rgeben   s ich   aus  der  nach fo lgenden   B e s c h r e i -  

bung  e i n e s   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e s .   Es  z e i g e n  

Fig.   1  E n d b e r e i c h e   a n e i n a n d e r   zu  kuppe lnder   G r e i f e r -  

s c h i e n e n t e i l s t ü c k e   in  e i n e r   S c h n i t t d a r s t e l l u n g  

e n t s p r e c h e n d   dem  S c h n i t t v e r l a u f   I I - I I   i n  

Fig .   4,  wobei  die  obere  Z e i c h n u n g s h ä l f t e   d e n  

E n t k u p p e l z u s t a n d   und  die  un t e re   Z e i c h n u n g s h ä l f -  

te  den  Beginn  des  Kuppelns  d a r s t e l l t ,  

Fig.   2  e in   G l e i t s t ü c k   zur  Aufnahme  von  D r u c k s t ü c k e n  

und  zur  Unlenkung  der  Bewegung  der  D r u c k s t ü c k e  

aus  der  V e r s c h i e b e r i c h t u n g   in  eine  Bewegung 



quer  dazu  in  e i n e r   H a l b s c h n i t t - H a l b a n s i c h t - D a r -  

s t e l l u n g   und  in  e i n e r   halben  S e i t e n a n s i c h t ,  

die  die  B e t r i e b s l a g e   des  G l e i t s t ü c k e s   a n d e u -  

t e t ,  

Fig.   3  a n e i n a n d e r   zu  kuppelnde   Enden  von  G r e i f e r -  

s c h i e n e n t e i l s t ü c k e n   in  e i n e r   S c h n i t t d a r s t e l -  

lung  e n t s p r e c h e n d   dem  S c h n i t t v e r l a u f   I I - I I   i n  

Fig.   4,  wobei  die  obere  Z e i c h n u n g s h ä l f t e   d e n  

Z e i t p u n k t   des  V e r s c h l u s s e s   der  Trennfuge  u n d  

d i e .   un t e r e   Z e i c h n u n g s h ä l f t e   den  v o l l e n d e t e n  

Kuppe lzus t and   d a r s t e l l t   und 

Fig.  4  e ine   S c h n i t t d a r s t e l l u n g   e n t s p r e c h e n d   dem 

S c h n i t t v e r l a u f   I - I   in  Fig.   3  zur  D a r s t e l l u n g  

der  S c h n i t t e b e n e n   der  Fig.   1  und  3 .  

In  den  Fig.   1  und  3  s ind  G r e i f e r s c h i e n e n t e i l s t ü c k e   1  und  2 

d a r g e s t e l l t ,   die  s ich  in  e i n e r   K u p p e l s t e l l u n g   b e f i n d e n .   Die  K u p p e l -  

s t e l l u n g   wird  dadurch  e r r e i c h t ,   daß  das  a u s t a u s c h b a r e ,   mit  z.B.  dem 

S c h i e b e t i s c h   der  T r a n s f e r p r e s s e   v e r f a h r b a r e   G r e i f e r s c h i e n e n t e i l -  

s tück  2  über  h y d r a u l i s c h e   M i t t e l   in  e ine   mit  dem  G r e i f e r s c h i e n e n t e i l -  

s tück  1,  das  in  der  T r a n s f e r p r e s s e   b l e i b t ,   f l u c h t e n d e n   Lage  b e w e g t  

wird.  Das  G r e i f e r s c h i e n e n t e i l s t ü c k   1  we i s t   in  seinem  Endbere ich   e i n e  

Grundp la t t e   3  und  ein  Gehäuse  4  auf ,   wobei  d i e se   M i t t e l   über  S c h r a u -  

ben  5  lösbar   b e f e s t i g t   s ind.   An  die  G r u n d p l a t t e   3  i s t   ein  S p a n n m i t -  

t e l   9  a n g e f l a n s c h t .   Das  S p a n n m i t t e l   9  i s t   in  einem  Lagerb lech   10  a b g e -  

s t ü t z t .   Das  Spannmi t t e l   9  i s t   h y d r a u l i s c h ,   pneumat i sch   oder  auch  e l e k -  

t r i s c h   d e r a r t   a n s t e u e r b a r ,   daß  ein  Spannbolzen  11  in  e ine r   V e r s c h i e b e -  

r i c h t u n g   26,  obe re r   P f e i l ,   und  in  e i n e r   dazu  e n t g e g e n g e s e t z t e n   V e r -  

s c h i e b e r i c h t u n g ,   u n t e r e r   P f e i l ,   und  in  e i n e r   Drehbewegung  28  v e r -  

s t e l l t   werden  kann.  Ein  d e r a r t i g e s   S p a n n m i t t e l   9  i s t   ein  D r e h s p a n n e r  

und  im  Handel  e r h ä l t l i c h .   Der  Spannbolzen  11  i s t   in  dem  s p a n n m i t t e l n a -  

hen  Bereich  mit-   einem  Ansatz  13  und  in  dem  s p a n n m i t t e l f e r n e n   E n d b e -  

r e i ch   mit  einem  Spannanker  12  ve r sehen .   Der  Ansatz  13  i s t   u n t e r   Zwi-  

schenlage   e ine r   Drucksche ibe   16  bei  dem  Versch ieben   des  S p a n n b o l -  

zens  11  gegen  ein  in  Fig.   2  näher  d a r g e s t e l l t e s   G l e i t s t ü c k   14  l e g b a r .  

Der  Spannanker  12  i s t   nach  dem  Vorsch ieben   in  V e r s c h i e b e r i c h t u n g   26 

-  oberer   P f e i l  -   e i n e r   Drehung  28  um  90  Winkelgrad  und  einem  Z u -  

rückz iehen   entgegen  der  V e r s c h i e b e r i c h t u n g   26  -  u n t e r e r   P f e i l  -  

gegen  eine  Kugelpfanne  20  in  einem  über  S c h r a u b m i t t e l   8  und  eine  E n d -  



p l a t t e   6  an  dem  E n d b e r e i c h   des  a u s t a u s c h b a r e n   G r e i f e r s c h i e n e n t e i l -  

s t ü c k e s   2  b e f e s t i g t e n   Gehäuse  7  l e g b a r .   Die  um  90°  g e d r e h t e   Lage  d e s  

Spannankers   12  i s t   mit  12'  g e k e n n z e i c h n e t .   Das  Gehäuse  7  we is t   zum 

D u r c h t r i t t   des  Spannankers   12  einen  l ä n g l i c h e n   Durchbruch  19  in  Form 

des  Q u e r s c h n i t t e s   des  Spannankers   12  auf .   In  e i n e r   E r w e i t e r u n g   29  i n  

der  S t i r n s e i t e   des  Gehäuses  7  s ind  A n s c h l a g s t ü c k e   18  e i n g e s c h r a u b t .  

Das  G l e i t s t ü c k   14  w e i s t   e n t s p r e c h e n d   Fig.   2  umfangsmäßig  e i -  

ne  Anzahl ,   h i e r   v i e r ,   Führungsnu ten   25  mit   G l e i t f ü h r u n g e n   15  auf ,   e i -  

ne  Bohrung  23  zum  D u r c h t r i t t   des  den  Spannanker   12  t r a g e n d e n   T e i l e s  

d e s   Spannbo lzens   11  sowie  e ine  Kugelpfanne   24  zur  Anlage  des  Spannan-  

ke r s   12  bei   dem  Zu rück füh ren   des  Spannbolzens   11  e n t s p r e c h e n d   dem  u n -  

t e r e n   P f e i l   26 .  

In  die  F ü h r u n g s n u t e n   25  s ind  je  e in   Drucks tück   21  e i n s e t z -  

ba r ,   die  in  den  F ü h r u n g s b e r e i c h e n   e n t s p r e c h e n d e   Gegenformen  a u f w e i -  

sen.   Die  Drucks tücke   21  s ind  durch  A b s c h l u ß p l a t t e n   17  in  dem  G l e i t -  

s t ü c k   14  g e s i c h e r t .  

Wird  der  Spannbolzen   11  aus  s e i n e r   zu rückgezogenen   L a g e ,  

F ig .   1,  obere   Z e i c h n u n g s h ä l f t e ,   in  V e r s c h i e b e r i c h t u n g   26,  o b e r e r  

P f e i l ,   bewegt ,   g e l a n g t   der  Ansatz  13  u n t e r   Zwischen lage   der  D r u c k -  

s c h e i b e   16  zur  Anlage  an  dem  G l e i t s t ü c k   14  und  bewegt  d i e s e s   und  d i e  

in  diesem  g e l a g e r t e n   Drucks tücke   21.  H i e r b e i   kommen  die  D r u c k -  

s t ü c k e   21  zur  Anlage  an  den  A n s c h l a g s t ü c k e n   18,  Fig .   1,  u n t e r e   Z e i c h -  

n u n g s h ä l f t e .   Wird  nun  der   Spannbolzen  11  und  mit   diesem  das  G l e i t -  

s t ü c k   14  w e i t e r b e w e g t ,   werden  die  Drucks tücke   21  a l s   Folge  der  N e i -  

gung  der  G l e i t f ü h r u n g e n   15  zur  V e r s c h i e b e r i c h t u n g   26  nach  außen  i n  

V e r s t e l l r i c h t u n g   27  geschoben ,   so  daß  der   k ü r z e r e   Schenkel   der  i n  

i h r e n   L ä n g s q u e r s c h n i t t e n   im  w e s e n t l i c h e n   L - fö rmigen   Drucks tücke   21  i n  

d ie   Trennfuge   22  e i n d r i n g t   und  d i e s e   zumindes t   zum  Te i l   a u s f ü l l t ,  

F ig .   3,  obere   Z e i c h n u n g s h ä l f t e .  

Das  Spannen  der  G r e i f e r s c h i e n e n t e i l s t ü c k e   1  und  2  a n e i n a n d e r  

e r f o l g t   durch  Drehung,  P f e i l   28,  und  Zurückz iehen   des  Spannbolzens   11 

in  V e r s c h i e b e r i c h t u n g   26,  u n t e r e r   P f e i l ,   u n t e r   Anlage  des  Spannan -  
k e r s   12  an  der  Kuge lpfanne   20,  Fig.   3,  u n t e r e   Z e i c h n u n g s h ä l f t e .  

Das  Lösen  des  K u p p e l z u s t a n d e s   e r f o l g t   im  w e s e n t l i c h e n   in  um- 

g e k e h r t e r   R e i h e n f o l g e .   H ie rbe i   l eg t   s ich  der  Spannanker   12  gegen  d i e  

Kuge lp fanne   24  am  G l e i t s t ü c k   14  an.  Durch  die  Bewegung  des  G l e i t -  

s t ü c k e s   14  in  V e r s c h i e b e r i c h t u n g   26,  u n t e r e r   P f e i l ,   werden  die  D r u c k -  

s t ü c k e   21  u n t e r   Anlage  an  der  S t i r n s e i t e   des  Gehäuses  4  z u n ä c h s t  n a c h  



innen  zu rückgezogen ,   um  nach  dem  Freikommen  von  der  S t i r n s e i t e   m i t  

dem  G l e i t s t ü c k   14  in  die  in  Fig.  1,  obere  Z e i c h n u n g s h ä l f t e   d a r g e s t e l l -  

te  Lage  mi tbewegt   zu  w e r d e n .  

Fig.   4  z e i g t   den  Durchbruch  19  in  dem  Gehäuse  7  für  d e n  

D u r c h t r i t t   des  Spannankers   12,  den  in  die  Drehlage  12'  v e r d r e h t e n  

Spannanker   12  sowie  in  g e s t r i c h e l t e r   D a r s t e l l u n g   die  A n s c h l a g -  

s tücke   18.  Diese  A n s c h l a g s t ü c k e   18  s ind  in  ihrem  Q u e r s c h n i t t   k l e i n e r  

g e h a l t e n   a ls   der  Q u e r s c h n i t t   der  Führungsnut   25  in  dem  G l e i t s t ü c k   14,  

um  so  ein  Wei terbewegen  des  G l e i t s t ü c k e s   14  nach  der  Anlage  der  D r u c k -  

s tücke   21  an  den  A n s c h l a g s t ü c k e n   18  zu  e r m ö g l i c h e n .  



1.  V o r r i c h t u n g   zum  Kuppeln  und  En tkuppe ln   von  G r e i f e r s c h i e -  

n e n t e i l s t ü c k e n   (1,  2)  e i n e r   T r a n s f e r p r e s s e ,   mit  zum  übe rb rücken   d e r  

Trennfuge   (22)  zwischen  den  E n d t e i l e n   (4,  7)  der  G r e i f e r s c h i e n e n t e i l -  

s tücke   (1,  2)  aus  einem  G r e i f e r s c h i e n e n t e i l s t ü c k   (1)  in  das  a n d e r e  

G r e i f e r s c h i e n e n t e i l s t ü c k   (2)  v e r s c h i e b b a r e n   Spanne lementen   (11,  14) 

und  von  den  Spanne lementen   (11,  14)  q u e r  z u   deren   V e r s c h i e b e r i c h t u n g  

(26)  bewegbaren  Drucks tücken   (21),  sowie  mit   einem  S p a n n m i t t e l   (9) 

für  d ie   Bewegung  der  Spanne lemente   (11,  14)  in  und  en tgegen   der  V e r -  

s c h i e b e r i c h t u n g   (26),   g e k e n n z e i c h n e t   durch  ein  mit  der  Bewe- 

gung  des  S p a n n m i t t e l s   (9)  in  und  en tgegen   der  V e r s c h i e b e r i c h t u n g   (26) 

m i t b e w e g t e s   G l e i t s t ü c k   (14)  und  in  dem  G l e i t s t ü c k   (14)  g e l a g e r t e r  

Drucks tücke   (21),  d ie   bei   Anlage  an  A n s c h l a g s t ü c k e n   (18)  in  dem  a n z u -  

kuppelnden   G r e i f e r s c h i e n e n t e i l s t ü c k   (2)  während  der  W e i t e r b e w e g u n g  

des  G l e i t s t ü c k e s   (14)  in  der  V e r s c h i e b e r i c h t u n g   (26)  in  die  T r e n n f u g e  

(22)  nach  außen  geschoben  werden  und  bei   Bewegung  des  G l e i t s t ü c k e s  

(14)  in  zur  V e r s c h i e b e r i c h t u n g   (26)  e n t g e g e n g e s e t z t e r   Belegung  a u s  

der  Trennfuge   (22)  zu rückgezogen   und  mit   dem  G l e i t s t ü c k   (14)  z u r ü c k g e -  

f ü h r t   w e r d e n .  

2.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  2,  g e k e n n z e i c h n e t   d u r c h  

die  Verwendung  e ines   S p a n n m i t t e l s   (9),  das  in  einem  G r e i f e r s c h i e n e n -  

t e i l s t ü c k   (1)  b e f e s t i g t   i s t   und  e inen   Spannbolzen   (11)  a u f w e i s t ,   d e r  

in  und  en tgegen   der  V e r s c h i e b e r i c h t u n g   (26)  und  in  e i n e r   Drehbewegung 

(28)  um  se ine   Längsachse   bewegbar  i s t   und  der  mit  einem  S p a n n a n k e r  

(12)  ve r s ehen   i s t   zum  V e r r a s t e n   h i n t e r   e i n e r   Spannf l äche   (20)  in  dem 

anzukuppe lnden   G r e i f e r s c h i e n e n t e i l s t ü c k   (2),  durch  e inen  Ansatz  (13) 

an  dem  Spannbolzen  (11)  und  ein  G l e i t s t ü c k   (14),  das  in  dem  G r e i f e r -  

s c h i e n e n t e i l s t ü c k   (1)  und  aus  diesem  in  das  anzukuppelnde   G r e i f e r -  

s c h i e n e n t e i l s t ü c k   (2)  v e r s c h i e b b a r   i s t ,   gegen  das  der  S p a n n b o l z e n  

(11)  e i n e r s e i t s   mit  dem  Ansatz   (13)  und  a n d e r e r s e i t s   mit  dem  S p a n n a n -  

ker  (12)  an l egba r   i s t ,   und  dadurch ,   daß  das  G l e i t s t ü c k   (14)  mit   G l e i t -  

führungen   (15)  v e r s e h e n   i s t   zur  Aufnahme  je  e ines   Drucks tückes   ( 2 1 ) ,  

wobei  die   G l e i t f ü h r u n g e n   (15)  zur  V e r s c h i e b e r i c h t u n g   (26)  g e n e i g t   und  

zu  dem  Ansatz  (13)  des  Spannbolzens   (11)  a n s t e i g e n d   v e r l a u f e n ,   und  

daß  A n s c h l a g s t ü c k e   (18)  in  dem  anzukuppe lnden   G r e i f e r s c h i e n e n t e i l -  

s tück  (2)  a n g e b r a c h t   s ind   zur  Anlage  der  Drucks tücke   (21)  während  d e r  

Bewegung  des  G l e i t s t ü c k e s   (14)  in  der  V e r s c h i e b e r i c h t u n g   ( 2 6 ) .  



3.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  die  G l e i t f ü h r u n g e n   (15)  au fweisenden   Führungsnu ten   (25) 

in  dem  G l e i t s t ü c k   (14)  paarweise   e i n a n d e r   g e g e n ü b e r l i e g e n d   e i n g e -  

b r a c h t   sind  und  die  Ansch lags tücke   (18)  den  Führungsnu ten   (25)  g e g e n -  
ü b e r s t e h e n d   in  der  S t i r n s e i t e   des  anzukuppelnden   G r e i f e r s c h i e n e n t e i l -  

s t ückes   (2)  b e f e s t i g t   s i n d .  

4.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  jedes   Drucks tück   (21)  in  der  L ä n g s s c h n i t t - Q u e r s c h n i t t s f o r m  

L-förmig   i s t   und  die  Neigung  der  in  den  l ängeren   Schenkeln  e i n g e b r a c h -  

ten  G l e i t f ü h r u n g e n   in  Bezug  auf  die  V e r s c h i e b e r i c h t u n g   (26)  der  N e i -  

gung  der  G l e i t f ü h r u n g   (15)  e n t s p r i c h t .  

5.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t e  

daß  j ede r   ein  Spannmi t t e l   (9)  aufnehmende  Endbere ich   des  G r e i f e r -  

s c h i e n e n t e i l s t ü c k e s   (1)  m e h r t e i l i g   a u s g e f ü h r t   i s t   und  zumindest   a u s  

einem  Gehäuse  (4)  zur  Aufnahme  der  v e r s c h i e b b a r e n   S p a n n e l e m e n t e  

(11,  14)  und  e i n e r   G r u n d p l a t t e   (3)  b e s t e h t   zur  B e f e s t i g u n g   des  S p a n n -  

m i t t e l s   (9),  und  daß  Gehäuse  (4)  und  G r u n d p l a t t e   (3)  l ö s b a r   an  dem 

G r e i f e r s c h i e n e n t e i l s t ü c k   (1)  b e f e s t i g t   s i n d .  
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