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@ Vorrichtung zum Kuppeln und Entkuppeln von Greiferschienenteilsticken einer Transferpresse.

@ Die Greiferschienenteilstiicke {1, 2} sind untereinander
flanschartig zu verspannen. Der Spannboizen {11} ist von ein-
em Stellantrieb in Verschieberichtung (26) und in einer Dre-
hung {28} bewegbar. Ein in dem Endteil des Greiferschien-
enteilstiickes (1} verschiebliches Gleitstiick (14) weist Gleit-
fihrungen (15) auf, die zur Verschieberichtung (26) geneigt
verlaufen und in denen Druckstiicke (21) verschieblich gela-
gert sind. Bei dem Verschieben des Spannbolzens (11) wird
das Gleitstiick (14} mitbewegt und es werden die Druckstiicke
(21) unter Anlage an Anschlagstiicken (18) in dem Enditeil des
anzukuppelnden Greiferschienenteilstiickes {2) in die Trenn-
fuge (22) zwischen den Greiferschienenteilstiicken (1, .2)
geschaben. Der Spannanker {12) ist durch Drehung (28} und
durch Zuriickziehen an der Kugelpfanne (20) festsetzbar.
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Vorrichtung zum Kuppeln und Entkuppeln von Greifer-
schienenteilstlicken einer Transferpresse

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Kuppeln und Ent-
kuppeln von Greiferschienenteilstiicken einer Transferpresse, mit zum
Uberbriicken der Trennfuge zwischen den Endteilen der Greiferschienen-
teilstiicke aus einem Greiferschienenteilstiick in das andere Greifer-
schienenteilstlick verschiebbaren Spannelementen und von den Spannele-
menten quer zu deren Verschieberichtung bewegbaren Druckstlicken, so-
wie mit einem Spannmittel flir die Bewegung der Spannelemente in und
entgegen der Verschieberichtung.

Zur Verklirzung der Umrlistzeiten von Transferpressen werden
die greifertragenden Greiferschienenteilstiicke auf den Transport des
nachfolgend zu fertigenden Werkstlickes eingerichtet und mit dem Werk-
zeugwechsel eingewechselt. Diese austauschbaren Greiferschienenteil-
stlicke sind mit den pressenseitigen, in der Transferpresse verbleiben-
den Greiferschienenteilstiicken zu einem starren Gebilde zu kuppeln.
Das Kuppeln und Entkuppeln erfolgt autcmatisch. Zwischen den aneinan-
der =zu kuppelnden Greiferschienenteilstlicken verbleibt hierbei eine
Trennfuge. Die den Kuppel- und den Entkuppelzustand bewirkenden Bau-

teile befinden sich in den pressenseitigen Greiferschienenteilstiicken.

Eine gattungsbegriffbildende Vorrichtung ist in der
DE-A-33 00 227 beschrieben worden. Die Vorrichtung umfa8t an den
Stirnseiten der einander zugewandten Enden der Greiferschienenteil-
stlicke befestigte Hohlprofilstiicke. In einem Hohlprofilstlick ist ein
axial in das andere Hohlprofilstilick verschiebarer Spreizdorn angeord-
net. Der Spreizdorn weist eine von auBerhalb des Greiferschienenteil-
stlickes drehbeaufschlagbare Spindel auf, die mit einer axial verstell-
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baren Hillse zusammenwirkt. Die Hlilse trdgt Spreizdornglieder, deren
Abstand sich zueinander bei Anlage der Hillse an einem spindelfesten
Anschlag verringert. Als Folge der Verstellbewegqung der Hiilse werden
prismenartig geformte Druckstlicke in eine solche Position bewegt, daB
sie entsprechend geformte Nuten in den Endbereichen beider einander
auf Abstand gegeniberstehender Greiferschienenteilstlicke iberdecken.
Mit der Verringerung der Abstdnde der Spreizdornglieder werden die
Druckstiicke nach auBen zum Eingriff mit den Nuten gebracht und in die-
se gepreBt. Ein Nachteil besteht in den hohen Fertigungsgenauigkei-
ten, unter denen die Kupplungsteile zu fertigen sind, um ein einwand-
freies Kuppeln zu bewirken. Ein weiterer und wesentlicher Nachteil
dieser Vorrichtung ist darin zu sehen, daB die erforderlichen Kupp-
lungskxdfte durch radiale Krdfte aufzubringen sind und die Verbindung
von daher weniger biegesteif ist.

Demgegeniiber ist es Aufgabe der Erfindung, die Enden der an-
einander zu kuppelnden Greiferschienenteilstiicke flanschméfig unter-
einander 2zu verbinden. Die AnpreBkraft ist hierbei durch eine Zug-
kraft aufzubringen, die die Fertigungsungenauigkeiten ausgleicht.

Diese Aufgabe ist gelst durch die im Kennzeichen des Anspru-
ches 1 angegebenen Merkmale. Die Merkmale der weiteren Anspriliche kenn-
zeichnen bevorzugte Ausgestaltungen nach der Erfindung.

Vorteile der Erfindung sind darin zu sehen und ergeben sich
daraus, daB die Trennfuge durch Druckstiicke verschlossen wird und der
KraftfluB durch die duBere Wandung Jjedes Greiferschienenteilstiickes
und ein in sich starres Spannelement verlauft. Der Verschluf der
Trennfuge wird erreicht, bevor die Enden der Greiferschienenteil-
stilicke aneinander gepre8t werden.

Weitere Vorteile ergeben sich aus der nachfolgenden Beschrei-
bung eines Ausfiihrungsbeispieles. Es zeigen

Fig. 1 Endbereiche aneinander zu kuppelnder Greifer-
schienenteilstlicke in einer Schnittdarstellung
entsprechend dem  Schnittverlauf II-IT in
Fig. 4, wobei die obere Zeichnungshdlfte den
Entkuppelzustand und die untere Zeichnungshdlf-
te den Beginn des Kuppelns darstellt,

Fig. 2 ein Gleitstlick zur Aufnahme von Druckstlicken
und zur Umlenkung der Bewegung der Druckstlicke
aus der Verschieberichtung in eine Bewegung
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quer dazu in einer Halbschnitt-Halbansicht-Dar-
stellung und in einer halben Seitenansicht,
die die Betriebslage des Gleitstlickes andeu-
tet,

5 Fig. 3 aneinander 2zu kuppelnde Enden von Greifer-
schienenteilstlicken in einer Schnittdarstel-
lung entsprechend dem Schnittverlauf II-II in
Fig. 4, wobei die obere Zeichnungshdlfte den
Zeitpunkt des Verschlusses der Trennfuge und

10 die. untere Zeichnungshdlfte den vollendeten

Kuppelzustand darstellt und

Fig. 4 eine Schnittdarstellung entsprechend dem
Schnittverlauf I-I in Fig. 3 zur Darstellung
der Schnittebenen der Fig. 1 und 3.

15 In den Fig. 1 und 3 sind Greiferschienenteilstlicke 1 und 2
dargestellt, die sich in einer Kuppelstellung befinden. Die Kuppel-
stellung wird dadurch erreicht, daB das austauschbare, mit z.B. dem
Schiebetisch der Transferpresse verfahrbare Greiferschienenteil-
stlick 2 {iber hydraulische Mittel in eine mit dem Greiferschienenteil-

20 stiick 1, das in der Transferpresse bleibt, fluchtenden Lage bewegt
wird. Das Greiferschienenteilstlick 1 weist in seinem Endbereich eine
Grundplatte 3 und ein Geh&use 4 auf, wobei diese Mittel {iber Schrau-
ben 5 18sbar befestigt sind. An die Grundplatte 3 ist ein Spannmit-
tel 9 angeflanscht. Das Spannmittel 9 ist in einem Lagerblech 10 abge-

25 stilitzt., Das Spannmittel 9 ist hydraulisch, pneumatisch oder auch elek—
trisch derart ansteuerbar, daB ein Spannbolzen 11 in einer Verschiebe-
richtung 26, oberer Pfeil, und in einer dazu entgegengesetzten Ver-
schieberichtung, unterer Pfeil, und in einer Drehbewegung 28 ver-
stellt werden kann. Ein derartiges Spannmittel 9 ist ein Drehspanner

30 und im Handel erh&ltlich. Der Spannbolzen 11 ist in dem spannmittelna-
hen Bereich mit- einem Ansatz 13 und in dem spannmittelfernen Endbe-
reich mit einem Spannanker 12 versehen., Der Ansatz 13 ist unter 2Zwi-
schenlage einer Druckscheibe 16 bei dem Verschieben des Spannbol-
zens 11 gegen ein in Fig. 2 ndher dargestelltes Gleitstlick 14 legbar.

35 Der Spannanker 12 ist nach dem Vorschieben in Verschieberichtung 26
~ oberer Pfeil - einer Drehung 28 um 90 Winkelgrad und einem Zu-
riickziehen entgegen der Verschieberichtung 26 - unterer Pfeil -
gegen eine Kugelpfanne 20 in einem {iber Schraubmittel 8 und eine End-
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platte 6 an dem Endbereich des austauschbaren Greiferschienenteil-
stlickes 2 befestigten Gehduse 7 legbar. Die um 90° gedrehte ILage des
Spannankers 12 ist mit 12' gekennzeichnet. Das Geh8use 7 weist zum
Durchtritt des Spamnankers 12 einen lénglichen Durchbruch 19 in Fom
des Querschnittes des Spannankers 12 auf. In einer Erweiterung 29 in
der Stirnseite des GehHuses 7 sind Anschlagstlicke 18 eingeschraubt.

Das Gleitstlick 14 weist entsprechend Fig. 2 umfangsméBig ei-
ne Anzahl, hier vier, Fiihrungsnuten 25 mit Gleitflihrungen 15 auf, ei-
ne Bohrung 23 zum Durchtritt des den Spannanker 12 tragenden Teiles
des - Spannbolzens 11 sowie eine Kugelpfanne 24 zur Anlage des Spannan-
kers 12 bei dem Zurilickfilhren des Spannbolzens 11 entsprechend dem un-
teren Pfeil 26. 7

In die Fthrungsnuten 25 sind je ein Druckstlick 21 einsetz-
bar, die in den Filhrungsbereichen entsprechende Gegenformen aufwei-
sen. Die Druckstiicke 21 sind durch AbschluBplatten 17 in dem Gleit-
stlick 14 gesichert.

Wird der Spannbolzen 11 aus seiner zurlickgezogenen Lage,
Fig. 1, obere Zeichnungshdlfte, in Verschieberichtung 26, coberer
Pfeil, bewegt, gelangt der Ansatz 13 unter Zwischenlage der Druck-
scheibe 16 zur Anlage an dem Gleitstlick 14 und bewegt dieses und die
in diesem gelagerten Druckstlicke 21. Hierbei kommen die Druck-
stlicke 21 zur Anlage an den Anschlagstiicken 18, Fig. 1, untere Zeich-
nungshdlfte. Wird nun der Spamnbolzen 11 und mit dJdiesem das Gleit~
stlick 14 weiterbewegt, werden die Druckstlicke 21 als Folge der Nei-
gung der Gleitfilhrungen 15 zur Verschieberichtung 26 nach auBen in
Verstellrichtung 27 geschoben, so da8 der kiirzere Schenkel der in
ihren Lingsquerschnitten im wesentlichen I-f8rmigen Druckstiicke 21 in
die Trennfuge 22 eindringt und diese zumindest zum Teil ausflillt,
Fig. 3, obere Zeichnungshdlfte.

Das Spannen der Greiferschienenteilstiicke 1 und 2 aneinander
erfolgt durch Drehung, Pfeil 28, und Zurilickziehen des Spannbolzens 11
in Verschieberichtung 26, unterer Pfeil; unter Anlage des Spannan-—
kers 12 an der Kugelpfanne 20, Fig. 3, untere Zeichnungshdlfte.

Das LOsen des Kuppelzustandes erfolgt im wesentlichen in um-
gekehrter Reihenfolge. Hierbei legt sich der Spannanker 12 gegen die
Kugelpfanne 24 am Gleitstlick 14 an. Durch die Bewequng des Gleit-
stlickes 14 in Verschieberichtung 26, unterer Pfeil, werden die Druck-

stlicke 21 unter Anlage an der Stirnseite des Geh8uses 4 zundchst nach



[ Ce [

e 10205057

innen zurtickgezogen, um nach dem Freikommen von der Stirnseite mit
dem Gleitstlick 14 in die in Fig. 1, obere Zeichnungshdlfte dargestell~-
te Lage mitbewegt zu werden.
Fig. 4 zeigt den Durchbruch 19 in dem Gehduse 7 fiir den
5 Durchtritt des Spannankers 12, den in die Drehlage 12' verdrehten
Spannanker 12 sowie in gestrichelter Darstellung die Anschlag-
stlicke 18. Diese Anschlagstiicke 18 sind in ihrem Querschnitt kleiner
gehalten als der Querschnitt der Fihrungsnut 25 in dem Gleitstfick 14,
um so ein Weiterbewegen des Gleitstlickes 14 nach der Anlage der Druck-
10 stilicke 21 an den Anschlagstiicken 18 zu ermdglichen.
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Kuppeln und Entkuppeln von Greiferschie-
nenteilstlicken {1, 2) einer Transferpresse, mit zum Uberbrlicken der
Trennfuge (22} zwischen den Endteilen (4, 7) der Greiferschienenteil-
stlicke (1, 2) aus einem Greiferschienenteilstlick (1) in das andere
Greiferschienenteilstlick (2) wverschiebbaren Spannelementen (11, 14)
und von den Spannelementen (11, 14) quer zu deren Verschieberichtung
{26) bewegbaren Druckstiicken (21}, sowie mit einem Spannmittel (9)
flir die Bewequng der Spannelemente {11, 14} in und entgegen der Ver-
schieberichtung (26), oekemnzeichnet duorch ein mit der Bewe-
gung des Spannmittels (9) in und entgegen der Verschieberichtung (26)
mitbewegtes Gleitstlick {(14) und in dem Gleitstlick (14) gelagerter
Druckstiicke (21), die bei Anlage an Anschlagstlicken (18) in dem anzu-
kuppelnden Greiferschienenteilstlick (2} wihrend der Weiterbewegung
des Gleitstlickes (14) in der Verschieberichtung (26) in die Trennfuge
(22) nach auBen geschoben werden und bei Bewequng des Gleitstlickes
(14) in =zur Verschieberichtung (26) entgegengesetzter Bewegung aus
der Trennfuge {22) zurlickgezogen und mit dem Gleitstiick (14) zurlickge-
fithrt werden. '

2. Vorrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet d&umrch
die Verwendung eines Spannmittels (9), das in einem Greiferschienen-
teilstiick (1) befestigt ist und einen Spannbolzen (11) aufweist, der
in und entgegen der Verschieberichtung (26) und in einer Drehbewegung
(28) um seine L3ngsachse bewegbar ist und der mit einem Spannanker
(12) versehen ist zum Verrasten hinter einer Spannfldche (20} in dem
anzukuppelnden Greiferschienenteilstiick (2), durch einen Ansatz (13)
an dem Spannbolzen (11) und ein Gleitstiick (14), das in dem Greifer-
schienenteilstlick (1) wund aus diesem in das anzukuppelnde Greifer-
schienenteilstlick {2} verschiebbar ist, gegen das der Spannbolzen
{11) einerseits mit dem Ansatz (13) und andererseits mit dem Spannan-
ker {(12) anlegbar ist, und dadurch, daB das Gleitstiick (14) mit Gleit—
flihrungen (15) versehen ist zur Aufnahme je eines Druckstiickes (21},
wobei die Gleitfiihrungen (15} zur Verschieberichtung (26) geneigt und
zu dem 2&nsatz {(13) des Spannbolzens (11) ansteigend werlaufen, und
daB Anschlagstlicke {18) in dem anzukuppelnden Greiferschienenteil-
stiick {2) angebracht sind zur Anlage der Druckstiicke (21) wdhrend der
Bewequng &z: Gleitstiickes (14) in der Verschieberichtung (26).
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3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB die die Gleitflihrungen (15) aufweisenden Flhrungsnuten (25)
in dem Gleitstlick (14) paarweise einander gegeniiberliegend einge-
bracht sind und die Anschlagstlicke (18) den Flhrungsnuten (25) gegen-
tiberstehend in der Stirnseite des anzukuppelnden Greiferschienenteil-
stlickes (2) befestigt sind.

4, Vorrichtung nach BAnspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB jedes Druckstlick (21) in der Lingsschnitt-Querschnittsform
I~f8rmig ist und die Neigung der in den l&ngeren Schenkeln eingebrach-
ten Gleitfilhrungen in Bezug auf die Verschieberichtung (26) der Nei~
gung der Gleitfilhrung (15) entspricht.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekemzeichnet,
daB jeder ein Spannmittel (9) aufnehmende Endbereich des Greifer-
schienenteilstlickes (1) mehrteilig ausgefiihrt ist und zumindest aus
einem Gehduse (4) zur Aufnahme der verschiebbaren Spannelemente
(11, 14) und einer Grundplatte (3) besteht zur Befestigung des Spann-
mittels (9), und daB Gehduse (4) und Grundplatte (3) 186sbar an dem
Greiferschienenteilstlick (1) befestigt sind.
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