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©  Strahlenschutzbehälter  zum  Transport  und  zur  Lagerung  radioaktiver  Materialien  und  Verfahren  zu  seiner  Herstellung. 
©  Strahlenschutzbehälter  zum  Transport  und  zur  Lagerung  ~.  —  4 
radioaktiver  Materialien  aus  einem  von  einem  Mantelteil  und  (  .,  .  ^ \  
einem  Bodenteil  gebildeten  Topf  sowie  einem  dem  Verschluß 
des  Topfes  dienenden  Deckel,  bei  dem  der  Topf  aus  einem  in  1  1  "  llrfjL---'̂  
einem  Stück  hergestellten  Schleudergußkörper  gebildet  ist,  ^  
der  mit  einer  Umhüllung  aus  einem  von  Metall  und  Kunststoff  Fig-2  ^ \  
gebildeten  Verbundmaterial  versehen  ist.  Der  Mantel  ist  von  ^   —  "~_ 
einer  Matrix  aus  einem  niedrigschmelzenden  Metall  oder  ein-  /^J^L~--^u\t—nT7 
er  niedrigschmelzenden  Metall-Legierung,  beispielsweise  f  ^ / ^ A i ^ - ^ J ^ l X r ^ ^ ^ i ^  
einer  Kupfer-/Zinn-,  Kupfer-/Antimon-,-Blei-/Antimon-,  Kup-  ^ ^ J c ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ! ? ^ ^  
fer-/Blei-Legierung  oder  dergl.  gebildet,  in  der  Formkörper  ^--Z^rfr*  "  jA  t} 
aus  einem  Kunststoff  mit  einem  über  dem  Schmelzpunkt  des  f  —  |  *^ 
Metalles  bezw.  der  Legierung  liegenden  Desintegration-  l  |  j  \ 
spunkt  eingebettet  sind.  Der  Topf  ist  mit  einem  im  Querschnitt  j,=JvJ  g  y  < 
sternförmigen,  den  Behälterraum  in  mehrere  Kammern  |Trö^|  |  Jr 
unterteilenden  Einsatzkorb  versehen.  Die  Herstellung  erfolgt  1  t-i°0'  |  ^  r ^ ^ T _ > ^   @n' 
derart,  daß  der  Topf  einstückig  in  stehender  Form  nach  dem  •*  •  o  \  '/  \  ~  -  —  ̂ rrf 
Schleudergußverfahren  gegossen  wird,  wora  uf  der  Topf  mit  .°°Vl  '  ' 'mf l lTl  
einer  einen  Einguß  für  steigenden  Guß  aufweisenden  Man-  hioaö 
scherte  sowie  mit  einer  den  Topf  in  einem  Abstand  umgeben-  7Q(ö  |!  '' 
den  Außenhaut  versehen  wird,  in  die  in  dichter  Packung  stüc-  fftV8p  5B  '' 
kiges  Kunststoffmaterial  gefüllt  und  Metall  eingegossen  wird.  i}lfi$k-^ 
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radioaktiver  Materialien  aus  einem  von  einem  Mantelteil  und 
einem  Bodenteil  gebildeten  Topf  sowie  einem  dem  Verschluß 
des  Topfes  dienenden  Deckel,  bei  dem  der  Topf  aus  einem  in 
einem  Stück  hergestellten  Schleudergußkörper  gebildet  ist, 
der  mit  einer  Umhüllung  aus  einem  von  Metall  und  Kunststoff 
gebildeten  Verbundmaterial  versehen  ist.  Der  Mantel  ist  von 
einer  Matrix  aus  einem  niedrigschmelzenden  Metall  oder  ein- 
er  niedrigschmelzenden  Metall-Legierung,  beispielsweise 
einer  Kupfer-/Zinn-,  Kupfer-/Antimon-,-Blei-/Antimon-,  Kup- 
fer-/Blei-Legierung  oder  dergl.  gebildet,  in  der  Formkörper 
aus  einem  Kunststoff  mit  einem  über  dem  Schmelzpunkt  des 
Metalles  bezw.  der  Legierung  liegenden  Desintegration- 
spunkt  eingebettet  sind.  Der Topf  ist  mit  einem  im  Querschnitt 
sternförmigen,  den  Behälterraum  in  mehrere  Kammern 
unterteilenden  Einsatzkorb  versehen.  Die  Herstellung  erfolgt 
derart,  daß  der  Topf  einstückig  in  stehender  Form  nach  dem 
Schleudergußverfahren  gegossen  wird,  worauf  der  Topf  mit 
einer  einen  Einguß  für  steigenden  Guß  aufweisenden  Man- 
schette  sowie  mit  einer  den  Topf  in  einem  Abstand  umgeben- 
den  Außenhaut  versehen  wird,  in  die  in  dichter  Packung  stüc- 
kiges  Kunststoffmaterial  gefüllt  und  Metall  eingegossen  wird. 



Die  Erf indung  b e z i e h t   sich  auf  einen  S t r a h l e n s c h u t z b e h ä l t e r   zum  T r a n s -  

port   und  zur  Lagerung  r a d i o a k t i v e r   M a t e r i a l i e n ,   b e i s p i e l s w e i s e   K e r n b r e n n -  

s t ä b e ,   r a d i o a k t i v e   Abfä l l e   oder  d e r g l .   aus  einem  i n n e r e n ,   der  m e c h a n i s c h e n  

S icherung   des  M a t e r i a l s   d ienenden  Topf  sowie  e inem  d iesen   u m h ü l l e n d e n  

AbschirmMantel   sowie  ein  Ver fahren   zu  s e ine r   H e r s t e l l u n g .  

An  die  Q u a l i t ä t   von  S t r a h l e n s c h u t z b e h ä l t e r n   zum  T ranspo r t   und  zur  Auf-  

bewahrung  r a d i o a k t i v e r   M a t e r i a l i e n   werden  sowohl  in  mechan i scher   a ls   auch  

in  s t r a h l u n g s t e c h n i s c h e r   H i n s i c h t   e r h e b l i c h e   Anforderungen   g e s t e l l t ,   d e r e n  

E r f ü l l u n g   einen  e r h e b l i c h e n   Aufwand  e r f o r d e r t .   So  i s t   es  i n s b e s o n d e r e  

e r f o r d e r l i c h ,   sowohl  e i n e  -   u n t e r s c h i e d l i c h e n   Bedingungen  f o l g e n d e  -   Ab- 

schirmung  der  Umwelt  gegen  Gamma-Strahlung  und  Neutronen  als   auch  e i n e  

a u s r e i c h e n d e   S icherung  des  B e h ä l t e r s   gegen  mechanische   und/oder   t h e r m i s c h e  

Be las tungen   zu  g e w ä h r l e i s t e n .   Es  sind  für  d iesen   Zweck  D o p p e l m a n t e l b e -  

h ä l t e r   bekannt ,   die  aus  einem  inneren   und  einem  äußeren  S t ah lman te l   mi t  

e ine r   dazwischen  e i ngegos senen   B l e i s c h i c h t   b e s t e h e n ,   wobei  zum  Zwecke  d e r  

Abschirmung  gegen  N e u t r o n e n s t r a h l u n g   der  B e h ä l t e r   mit  e iner   w e i t e r e n  

Besch ich tung   aus  einem  K u n s t s t o f f m a t e r i a l   versehen  w i r d .  



Der  N a c h t e i l   d i e s e r   bekannten  Lösungen  i s t   außer  dem  e r h e b l i c h e n ,   hohe 

H e r s t e l l u n g s k o s t e n   v e r u r s a c h e n d e n   k o n s t r u k t i v e n   Aufwand  die  i s o l i e r e n d e  

Wirkung  der  K u n s t s t o f f u m m a n t e l u n g ,   die  die  Abfuhr  der  im  B e h ä l t e r   g e b i l -  

deten  Wärme  b e h i n d e r t   und  zu  einem  u n z u l ä s s i g e n   Wärmestau  führen  kann.  Es 

muß  daher  für  e ine   Wärmeabfuhr  aus  dem  B e h ä l t e r   Sorge  g e t r a g e n   werden ,  

wozu  in  e i n e r   Aus führungs fo rm  eine  V i e l z a h l   von  die  K u n s t s t o f f s c h i c h t  

d u r c h r a g e n d e n   Dornen  vorgesehen   s ind ,   während  bei  e ine r   anderen  b e k a n n t e n  

Aus füh rungs fo rm   e ines   für  d iesen   Zweck  g e e i g n e t e n   B e h ä l t e r s   die  B e h ä l t e r -  

wand  mit  Längsbohrungen   versehen   und  die  Längsbohrungen  mit  einem  mode- 

r i e r e n d e n   M a t e r i a l   ( P o l y ä t h y l e n )   a u s g e f ü l l t   s ind .   Der  K o n s t r u k t i o n s -   und 

damit  Kos tenaufwand   wird  h i e r d u r c h   w e i t e r h i n   e r h e b l i c h   e r h ö h t ,   wobei  

d a r ü b e r h i n a u s   zumindes t   bei  der  an  e r s t e r   S t e l l e   erwähnten  Lösung  die  s i c h  

in  r a d i a l e r   R ich tung   e r s t r e c k e n d e n   M e t a l l d o r n e   wiederum  eine  ( g e r a d l i n i g e )  

U n t e r b r e c h u n g   der  Abschirmung  b i l d e n .   Hinzu  kommt  a l s   w e i t e r e r   w e s e n t l i -  

cher  N a c h t e i l   der  bekannten   S t r a h l e n s c h u t z b e h ä l t e r ,   daß  s ie   a l s   g e s c h l o s -  

sene  K o n s t r u k t i o n   h e r g e s t e l l t   werden  und  daher  den  je  nach  Art  des  a u f z u -  

nehmenden  M a t e r i a l s   wechse lnden   Anforde rungen   ( s t a r k e   Wärmeabgabe  o d e r  

hohe  Gamma-St rah lung)   nur  sehr  ungenügend  e n t s p r e c h e n .   Eine  n a c h t r ä g l i c h e  

Anpassung  i s t   n i ch t   mögl ich ,   es  i s t   daher  en tweder   e ine   e n t s p r e c h e n d   g r o ß e  

T y p e n v i e l f a l t   oder  e ine  a l l e n   Anforderungen   e n t s p r e c h e n d e   und  d a h e r  

t e i l w e i s e   weit   ü b e r d i m e n s i o n i e r t e   A u s g e s t a l t u n g   der  B e h ä l t e r   e r f o r d e r l i c h ,  

was  die  H e r s t e l l u n g s -   und  L a g e r h a l t u n g s k o s t e n   w e i t e r   e n t s p r e c h e n d   e r h ö h t .  

Der  v o r l i e g e n d e n   Er f indung   l i e g t   a l s   Aufgabe  die  Schaffung  e i n e s  

S t r a h l e n s c h u t z b e h ä l t e r s   zum  T r a n s p o r t   und  zur  Lagerung  von  r a d i o a k t i v e m  

M a t e r i a l ,   b e i s p i e l s w e i s e   b e s t r a h l t e n   B r e n n e l e m e n t e n ,   r a d i o a k t i v e n   A b f ä l l e n  



oder  d e r g l .   zugrunde,   der  auf  e i n f a c h e   Weise  h e r s t e l l b a r   i s t   und  dem  ohne  

w e s e n t l i c h e n   Aufwand  eine  den  j e w e i l i g e n   s p e z i e l l e n   Anforderungen   des  zu 

t r a n s p o r t i e r e n d e n   M a t e r i a l s   genügende  A u s s t a t t u n g   gegeben  werden  kann.  Die 

Erf indung  b e s t e h t   d a r i n ,   daß  der  Topf  aus  einem  E i s e n w e r k s t o f f   e iner   d e r  

g e f o r d e r t e n   Mindes t absch i rmung   genügenden  Wandstärke  sowie  e iner   den  me- 

chan i schen   Anforderungen  in  der  U n f a l l s i t u a t i o n   genügenden  F e s t i g k e i t   und 

D i c h t i g k e i t   b e s t e h t   und  der  Mantel  aus  einem  unter   E n e r g i e v e r b r a u c h   b r e -  

chenden  oder  s ich  d e f o r m i e r e n d e n   sowie  w ä r m e l e i t e n d e n   und  w a s s e r -  

s t o f f h a l t i g e n   M a t e r i a l   b e s t e h t .  

Durch  die  Er f indung   i s t   ein  S t r a h l e n s c h u t z b e h ä l t e r   g e s c h a f f e n ,   bei  dem 

die  der  mechanischen   S iche rung   und  die  dem  S t r a h l e n s c h u t z   sowie  die  dem 

Schutz  gegen  S t r a h l u n g   d ienenden   Elemente  g e z i e l t   m a t e r i a l t e c h n i s c h   g e -  

t r enn t   und  in  u n t e r s c h i e d l i c h e   S c h i c h t e n   v e r l e g t   s ind ,   wobei  beide  S c h i c h -  

t e n  -   i n s b e s o n d e r e   die  dem  S t r a h l e n s c h u t z   d ienende  S c h i c h t  -   b e l i e b i g   den 

durch  die  Art  der  S t r a h l u n g   und  die  Wärmeentwicklung  g e s t e l l t e n   A n f o r d e -  

rungen  angepaßt   werden  kann.  Es  kann  daher  der  B e h ä l t e r   auf  einen  o d e r  

e in ige   wenige  unter   mechanischen  G e s i c h t s p u n k t e n   a u s g e l e g t e   Topf-Formen 

r e d u z i e r t   werden,  die  von  Fall   zu  Fal l   g e z i e l t   mit  einem  den  j e w e i l i g e n  

Anforderungen  e n t s p r e c h e n d e n   Mantel  versehen  werden  können.  Es  wird  a u f  

d iese   Weise  die  H e r s t e l l u n g   und  die  Lagerung  w e s e n t l i c h   v e r e i n f a c h t   b e i  

sogar  e r h e b l i c h e r   Erhöhung  der  mechanischen  und  der  s t r a h l u n g s t e c h n i s c h e n  

S i c h e r h e i t .  

Der  B e h ä l t e r   kann  in  j eder   b e l i e b i g e n   bekannten  Weise,  etwa  der  Topf 

in  der  ü b l i c h e n   Weise  aus  geschweißtem  oder  geschmiedetem  Stahl   h e r g e -  



s t e l l t   s e i n .   V o r t e i l h a f t   s ind  jedoch  der  Topf  von  einem  aus  einem  S t ü c k  

h e r g e s t e l l t e n   S c h l e u d e r g u ß k ö r p e r   und  der  Mantel  von  einem  aus  Metal l   und 

K u n s t s t o f f   bes tehenden   V e r b u n d m a t e r i a l   g e b i l d e t ,   wodurch  sowohl  der  dem 

mechan i schen   Schutz  und  der  dem  Schutz   gegen  Neut ronen-   und  Gammastrahlung 

d i e n e n d e   Mantel  in  j e w e i l s   einem  Gußvorgang  h e r g e s t e l l t   werden  können .  

H i e r b e i   i s t   der  Mantel  v o r t e i l h a f t   von  e iner   Matrix  aus  einem  n i e d r i g -  

s chme lzenden   Metal l   oder  e i n e r   n i e d r i g s c h m e l z e n d e n   M e t a l l - L e g i e r u n g ,  

b e i s p i e l s w e i s e   e i n e r   K u p f e r - / Z i n n - ,   K u p f e r - / A n t i m o n - ,   B le i - /Ant imon  o d e r  

e i n e r   Z i n n - B l e i - L e g i e r u n g   g e b i l d e t ,   in  der  Formkörper  aus  einem  K u n s t s t o f f  

mit  einem  über  dem  Schmelzpunkt   des  M e t a l l e s   bezw.  der  Legierung  l i e g e n d e n  

D e s i n t e g r a t i o n s p u n k t   e i n g e b e t t e t   s ind .   Auf  d iese   Weise  i s t   auf  d e r  

Grund lage   e ines   in  Bezug  auf  s e i n e   D imens ion ie rung   s t a n d a r d i s i e r t e n   T o p f e s  

außer   durch  die  Wahl  des  B e h ä l t e r m a t e r i a l s   auch  durch  die  G e s t a l t u n g   d e s  

Man te l s   nach  D i m e n s i o n i e r u n g ,   M a t e r i a l w a h l   und  M a t r i x - / M e t a l l k ö r p e r -  

V e r h ä l t n i s   in  weiten  Grenzen  e ine   Anpassung  an  die  j e w e i l i g e n   m e c h a n i s c h e n  

oder  s t r a h l u n g s t e c h n i s c h e n   Anfo rde rungen   mögl ich ,   etwa  durch  Veränderung  

der  S t ä r k e   des  Mantels   sowie  durch  Veränderung  des  M a s s e n v e r h ä l t n i s s e s  

zwischen   Metall  und  K u n s t s t o f f   zur  E i n s t e l l u n g   des  Abschirmungsopt imums 

zwischen   Gamma-  und  N e u t r o n e n s t r a h l u n g   und  durch  Wahl  der  a ls   Matrix  f ü r  

das  V e r b u n d m a t e r i a l   e i n g e s e t z t e n   Legierung   zur  E rz i e lung   der  nach  d e r  

i n n e r e n   Wärmeentwicklung  e r f o r d e r l i c h e n   W ä r m e l e i t f ä h i g k e i t .   Es  wi rd  

h i e r d u r c h   eine  we i tgehende   S t a n d a r d i s i e r u n g   der  B e h ä l t e r   auf  wenige  Größen 

und  damit  eine  w e i t e r e   w e s e n t l i c h e   Verminderung  der  H e r s t e l l u n g s -   und 

L a g e r h a l t u n g s k o s t e n   m ö g l i c h .   H i e rbe i   kann  der  Mantel  mit  e iner   g e w e l l t e n  

Außenhaut   aus  M e t a l l b l e c h   v e r s e h e n   s e in ,   die  e i n e r s e i t s   zur  w e i t e r e n  

V e r e i n f a c h u n g   der  H e r s t e l l u n g   des  T r a n s p o r t b e h ä l t e r s   als   quasi  Gußform  f ü r  



das  Aufgießen  des  Mantels  auf  den  Topf  und  a n d e r e r s e i t s   zur  V e r g r ö ß e r u n g  

der  A b s t r a h l f l ä c h e   bei  der  Able i tung  der  über  die  M e t a l l m a t r i x   z u g e f ü h r -  

ten  Wärme  d i e n t .   Ein  we i t e re r   w e s e n t l i c h e r   V o r t e i l   des  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n  

S t r a h l e n s c h u t z b e h ä l t e r s   be s t eh t   auch  d a r i n ,   daß  der  Mantel  z u s ä t z l i c h  

quasi   ein  Schutzmatel   für  den  Topf  b i l d e t   in  dem  Sinne,   daß  in  der  U n f a l l -  

s i t u a t i o n   der  Mantel  aufgrund  se ines   E n e r g i e v e r b r a u c h e s   eine  S icherung  d e s  

Topfes  b i l d e t   und -   im  Fal le   e iner   schwerwiegenden  oder  gar  v o l l s t ä n d i g e n  

Z e r s t ö r u n g   ohne  we i t e r e s   e r n e u e r t   werden  kann.  Es  bedarf   weder  d e r  

Umlagerung  des  M a t e r i a l s   noch  e iner   V e r s c h r o t t u n g   des  Topfes,   wie  dies   im 

Fa l l e   der  bekannten  Behä l t e r   e r f o r d e r l i c h   gewesen  i s t .  

A n s t e l l e   aus  e iner   M e t a l l m a t r i x   mit  e i n g e l a g e r t e m   K u n s t s t o f f   kann  d e r  

Mantel  auch  aus  e iner   Matrix  aus  hyd rau l i s chem  Binder  (Zement)  mit  z u r  

Verbesserung   der  W ä r m e l e i t f ä h i g k e i t   e i n g e l a g e r t e m   Metal l   be s t ehen ,   wobei 

im  Fa l l e   beider   aus füh rungs fo rmen ,   der  Mantel  eine  g e w e l l t e   Außenhaut  a u s  

Metal l   a u f w e i s t ,   die  e i n e r s e i t s   die  W ä r m e s t r a h l u n g s f l ä c h e   erhöht   und 

g l e i c h z e i t i g   als   Gießform  für  die  Aufbr ingung  des  Mantels   auf  den  Topf 

dienen  kann .  

Der  Topf  i s t   v o r t e i l h a f t   an  seinem  oberen  Rand  mit  einem  eine  D i c h t -  

f l äche   für  den  Deckel  b i ldenden  r i ng fö rmigen   S c h u l t e r a n s a t z   sowie  den 

Gegenha l t e rungen   e ines   B a j o n e t t v e r s c h l u s s e s   ve r sehen ,   dessen  H a l t e r u n g e n  

an  der  Außenfläche  des  V e r s c h l u ß d e c k e l s   angeordne t   s ind.   Hierbei   s i n d  

v o r t e i l h a f t   die  e inander   zugewendeten  Flächen  der  B a j o n e t t h a l t e r u n g e n   und 

der  Gegenha l te rungen   gegen läu f ig   k e i l f ö r m i g   a u s g e b i l d e t   und  die  D i c h t f l ä -  

che  des  S c h u l t e r a n s a t z e s   mit  e iner   umlaufenden  Nut  zum  Einlegen  e i n e s  



D i c h t r i n g e s   sowie  die  d e c k e l s e i t i g e   D i c h t f l ä c h e   im  Bere ich   der  Nut  m i t  

k o n z e n t r i s c h e n ,   d e f i n i e r t e n   D i c h t r i e f e n   ve r sehen ,   wobei  die  Dichtung  a u s  

einem  ve r fo rmbaren   Meta l l   b e s t e h t   und  ein  das  Volumen  der  in  dem  S c h u l t e r -  

a n s a t z   a u s g e b i l d e t e n   Nut  ü b e r s t e i g e n d e s   Volumen  a u f w e i s t .   Es  i s t   auf  d i e s e  

Weise  ein  a b s o l u t   d i c h t e r   Abschluß  des  B e h ä l t e r s   nach  Außen  mögl ich,   wobei  

-  etwa  zu  Zwecken  der  Endlagerung   die  zwischen  dem  Topf  und  dem  Decke l  

g e b i l d e t e n   Fugen  mit  e i n e r   Verschlußmasse   ausgegossen   oder  v e r s c h w e i ß t  

werden  können,  die  ein  u n b e a b s i c h t i g t e s   oder  übe rhaup t   ein  Öffnen  d e s  

B e h ä l t e r s   ohne  g rößeren   Aufwand  v e r h i n d e r t .   Zur  E r l e i c h t e r u n g   des  Ve r -  

s c h l u s s e s ,   der  eine  Verformung  des  m e t a l l i s c h e n   D i c h t r i n g e s   im  p l a s t i s c h e n  

Bere ich   e r f o r d e r t ,   können  der  Topf  und  der  Deckel  mit  H a l t e r u n g e n   zur  An- 

br ingung  von  t a n g e n t i a l   wirkenden  H y d r a u l i k z y l i n d e r n   versehen  s e in ,   m i t  

deren  U n t e r s t ü t z u n g   der  Deckel  gedreh t   und  dadurch  über  die  k e i l f ö r m i g e n  

Flächen  des  B a y o n e t t v e r s c h l u s s e s   auf  den  D i c h t f l a n s c h   des  Topfes  g e p r e ß t  

wird.  Dadurch  wird  die  p l a s t i s c h e   V e r f o r m u n g s a r b e i t   g e l e i s t e t   und  d e r  

f e s t e   Versch luß   h e r b e i g e f ü h r t .   Zum  we i t e ren   Schutz  des  V e r s c h l u s s e s   s i n d  

zweckmäßig  der  Topf  mit  e i n e r   den  Deckel  umfassenden  Kappe  versehen  und  i n  

der  Kappe  ein  Meßfühler   zur  Er fassung   von  aus  dem  B e h ä l t e r   a u s t r e t e n d e n  

Gasen  a n g e o r d n e t ,   der  mit  einem  außerha lb   ge legenen   Anze ige-   oder  Warnge-  

rät   verbunden  i s c .  

-  Z u r   w e i t e r e n   V e r e i n f a c h u n g   der  H e r s t e l l u n g   und  S t a n d a r d i s i e r u n g   kann 

der  Topf  mit  einem  im  Q u e r s c h n i t t   s t e r n f ö r m i g e n ,   den  B e h ä l t e r r a u m   in  meh- 

rere   Kammern  u n t e r t e i l e n d e n   E i n s a t z k o r b   versehen  s e i n ,   der  der  a l s  

e i n f a c h e r   S t e r n e i n s a t z   a u s g e b i l d e t   sein  oder  einen  r o h r f ö r m i g e n   K e r n k ö r p e r  

au fwe i sen   kann  und  s ich  mit  se inen   s t e r n f ö r m i g   au s r agenden   Wänden  gegen 



die  I n n e n f l ä c h e   des  Topfes  l e g t .   Es  können  jedoch  d a r ü b e r h i n a u s   zur  B i l -  

dung  g e s c h l o s s e n e r   t a s c h e n a r t i g e r   Kammern  die  Stege  an  ihren  Randkan ten  

durch  Außenwände  verbunden  se in .   Es  wird  auf  diese  Weise  eine  w e s e n t l i c h e  

Vere in fachung   der  Beladung  und  eine  Verbesse rung   der  T ranspor t   und  L a g e r -  

bedingungen  e r z i e l t   i n s o f e r n ,   a ls   e i n e r s e i t s   ein  geo rdne t e s   E inb r ingen   und 

eine  s t a b i l e   und  g e s i c h e r t e   Lagerung  von  Kernbrenns täben   im  B e h ä l t e r   e r -  

mögl ich t   wird,  wobei  d a r ü b e r h i n a u s   eine  s e l e k t i e r t e   Ablage  der  M a t e r i a l i e n  

im  B e h ä l t e r   e rmögl i ch t   wird  d e r a r t ,   daß  die  eine  hohe  Gammastrahlung  a b g e -  

benden,  jedoch  in  g e r i n g e r e r   Menge  a n f a l l e n d e n   b e s t r a h l t e n   S t r u k t u r t e i l e  

der  Kernbrenne lemente   aus  r o s t f r e i e m   Stahl   im  rohr förmigen   Kernkörper   de s  

E i n s a t z e s ,   die  u r a n h a l t i g e n   Brenns täbe   dagegen  in  den  Außenkammern  des  Be- 

h ä l t e r s   u n t e r g e b r a c h t   werden,  so  daß  d iese   b e r e i t s   einen  wirksamen  S c h u t z -  

mantel  gegen  die  von  dem  S t r u k t u r m a t e r i a l   abgegebene  har te   Gammast rah lung  

b i l d e n .   Bei  Ausbildung  der  Kammern  als   g e s c h l o s s e n   t a schen fö rmige   Kammern 

i s t   d a r ü b e r h i n a u s   eine  Beladung  auße rha lb   des  B e h ä l t e r s   und  n a c h t r ä g l i c h e  

E inbr ingung   in  den  Behä l t e r   m ö g l i c h .  

Die  H e r s t e l l u n g   des  B e h ä l t e r s   e r f o l g t   e r f indungsgemäß  i n   der  Weise ,  

daß  der  Topf  e i n s t ü c k i g   in  s t e h e n d e r   Form  nach  dem  S c h l e u d e r g u ß v e r f a h r e n  

gegossen  und  a n s c h l i e ß e n d   eine  Umhüllung  aus  e iner   mit  s tückigem  K u n s t -  

s t o f f m a t e r i a l   g e f ü l l t e n   M e t a l l m a t r i x   au fgegossen   wird.  Hierbei   e r f o l g t   da s  

Gießen  des  Topfes  in  der  Weise,  daß  das  Gußmaterial   unter  Abdeckung  mi t  

wärme i so l i e rendem  Mate r i a l   in  e iner   zur  Bildung  des  M a n t e l t e i l s   a u s r e i -  

chenden  Menge  in  die  mit  e iner   äußeren  Wärmeiso l ie rung   versehene  Gußform 

e i n g e f ü l l t ,   unter   hoher  Drehzahl  a u s g e s c h l e u d e r t   und  unter  Abkühlung  b i s  

auf  eine  wenig  unter   dem  Schmelzpunkt  l i egende   Temperatur  zur  E r s t a r r u n g  



g e b r a c h t   wird,   worauf  die  Drehzahl  bis  auf  einen  ein  A u f s t e i g e n   des  Mate -  

r i a l s   an  der  Formwand  a u s s c h l i e ß e n d e n   Wert  gesenkt   und  durch  Nachgießen  

von  M a t e r i a l   und  r a d i a l e s   Aussch l eude rn   gegen  das  e r s t a r r e n d e   Ma te r i a l   d e r  

B e h ä l t e r b o d e n   durch  s t u f e n -   bezw.  s c h i c h t e n w e i s e n   Aufbau  g e b i l d e t   w i r d .  

Durch  die  Verwendung  g e e i g n e t e r   s c h l a c k e n b i l d e n d e r   Mi t t e l   sowie  E i n h a l t u n g  

e i n e s   d e f i n i e r t e n   Z e i t - T e m p e r a t u r - V e r h ä l t n i s s e s   von  b e r e i t s   e i n g e g o s s e n e m  

und  noch  nachzugießendem  M a t e r i a l   e r g i b t   sich  un te r   Anpassung  d e r  

U m d r e h u n g s g e s c h i n d i g k e i t   ein  a u s r e i c h e n d   homogener  Werks to f f   über  d i e  

gesamte  Wandstärke   des  B e h ä l t e r s .  

Es  s ind  zwar  b e r e i t s   mehrfach  Versuche  zur  H e r s t e l l u n g   von  B e h ä l t e r n  

e i n s c h l i e ß l i c h   e ines   B e h ä l t e r b o d e n s   in  e i n s t ü c k i g e m   Sch leuderguß   u n t e r -  

nommen  worden,  die  jedoch  b i she r   n i ch t   zu  einem  b e f r i e d i g e n d e n   Erfolg   g e -  

f ü h r t   haben,  weil   e i n e r s e i t s   ein  f l a c h e r   oder  bombie r t e r   Behä l t e rboden   m i t  

e i n e r   der  S t ä r k e   des  B e h ä l t e r m a n t e l s   e n t s p r e c h e n d e n   Wandstärke  s o n d e r n  

a l l e n f a l l s   k e g e l f ö r m i g e r   B e h ä l t e r b o d e n   g e b i l d e t   werden  konnte  und  a n d e r e r -  

s e i t s   die  Bi ldung  von  Lunkern  im  Z e n t r a l b e r e i c h   des  Bodens  n i ch t   mit  e i n e r  

genügenden  S i c h e r h e i t   a u s g e s c h l o s s e n   werden  konnte ,   so  daß  bei  der  He r -  

s t e l l u n g   von  e i n s t ü c k i g e n   B e h ä l t e r n   im  Sch leuderguß   e ine  zu  hohe  Aus- 

s chußquo te   für  eine  r a t i o n e l l e   F e r t i g u n g   a u f t r a t .   Das  e r f i n d u n g s g e m ä ß e  

V e r f a h r e n   e r m ö g l i c h t   e r s t m a l s   die  w i r t s c h a f t l i c h   b e f r i e d i g e n d e   H e r s t e l l u n g  

von  B e h ä l t e r n   e i n s t ü c k i g   mit  dem  B e h ä l t e r b o d e n   im  S c h l e u d e r g u ß v e r f a h r e n .  

H i e r b e i   e r f o l g t   die  für  den  hier   im  Vordergrund  s t ehenden   Zweck  die  d i e  

H e r s t e l l u n g   des  B e h ä l t e r s   mit  einem  bombier ten   Boden,  der  eine  den  hohen 

Anforde rungen   genügende  mechanische   F e s t i g k e i t   des  B e h ä l t e r s   gewähr -  

l e i s t e t .  



Zur  Aufbringung  des  Mantels  auf  den  Topf  wird  v o r t e i l h a f t   der  Topf  m i t  

e ine r   einen  Einguß  für  s t e igenden   Guß  aufweisenden   Manschet te   sowie  m i t  

e ine r   den  Topf  in  einem  Abstand  umgebenden  Außenhaut  versehen  wird,  d e r  

der  S tä rke   der  vorgesehenen  Umhüllung  e n t s p r i c h t ,   worauf  der  zwischen  d e r  

Außenhaut  und  dem  Topf  e i n g e s c h l o s s e n e   Raum  in  d i c h t e r   Packung  mit  s t ü c k i -  

gem  K u n s t s t o f f m a t e r i a l   g e f ü l l t   und  nach  S icherung   des  K u n s t s t o f f m a t e r i a l s  

gegen  Aufschwimmen  mit  Metall   oder  M e t a l l - L e g i e r u n g   ausgegossen   w i r d .  

Die  Erf indung  i s t   in  der  Zeichnung  b e i s p i e l s w e i s e   d a r g e s t e l l t .   Es 

z e i g e n  

Fig.  1  die  p e r s p e k t i v i s c h e   S p r e n g d a r s t e l l u n g   e ines   S t r a h l e n -  

s c h u t z b e h ä l t e r s  

Fig.  2  eine  v e r g r ö ß e r t e   T e i l d a r s t e l l u n g   des  K o p f b e r e i c h e s  

des  S t r a h l e n s c h u t z b e h ä l t e r  

Fig.  3  eine  p e r s p e k t i v i s c h e   D a r s t e l l u n g   des  E i n s a t z e s  

Fig.  4  einen  Schn i t t   durch  die  Behäl terwand  im  Bereich  d e r  

D i c h t f l ä c h e  

Fig.  5  eine  v e r g r ö ß e r t e   T e i l d a r s t e l l u n g   des  B e h ä l t e r s   im  Be-  

re ich   der  D i c h t f l ä c h e  

Fig.  6  eine  Sicht  auf  den  B e h ä l t e r   im  Stadium  des  Ve r -  

s c h l i e ß e n s  

Der  in  der  Zeichnung  d a r g e s t e l l t e   S t r a h l e n s c h u t z b e h ä l t e r   zum  T r a n s p o r t  

r a d i o a k t i v e r   M a t e r i a l i e n ,   b e i s p i e l s w e i s e   K e r n b r e n n s t ä b e n ,   r a d i o a k t i v e r   Ab- 

f ä l l e   oder  d e r g l . ,   bes teh t   aus  einem  von  einem  Mantel  1  und  einem  Boden- 



t e i l   2  g e b i l d e t e n ,   a ls   Ganzes  mit  3  b e z e i c h n e t e n   Topf  zur  mechanischen  und 

s t r a h l u n g s t e c h n i s c h e n   S icherung  des  M a t e r i a l s   sowie  einem  dem  V e r s c h l u ß  

des  Topfes   d ienenden   Deckel  4.  Der  Topf  3  i s t   aus  einem  in  einem  S t ü c k  

h e r g e s t e l l t e n   S c h l e u d e r g u ß k ö r p e r   g e b i l d e t ,   der  mit  e iner   Umhüllung  5  a u s  

einem  von  Meta l l   und  K u n s t s t o f f   g e b i l d e t e n   Verbundmate r i a l   versehen  i s t .  

Der  Mantel   5  i s t  -   s iehe   i n s b e s .   Fig.  2  -   von  e ine r   Matrix  5A  aus  e inem 

n i e d r i g s c h m e l z e n d e n   Metall   oder  e i n e r   n i e d r i g s c h m e l z e n d e n   M e t a l l L e g i e r u n g ,  

b e i s p i e l s w e i s e   e ine r   K u p f e r - / Z i n n - ,   K u p f e r - / A n t i m o n - ,   B l e i - / A n t i m o n -   o d e r  

K u p f e r - / B l e i - L e g i e r u n g   g e b i l d e t ,   in  der  Formkörper  5B  aus  einem  K u n s t s t o f f  

mit  einem  über  dem  Schmelzpunkt   des  M e t a l l e s   bezw.  der  Legierung  l i e g e n d e n  

D e s i n t e g r a t i o n s p u n k t   e i n g e b e t t e t   s ind .   A n s t e l l e   einem  aus  M e t a l l m a t r i x   m i t  

K u n s t s t o f f e i n l a g e r u n g   bes t ehenden   Mantel  kann  auch  ein  aus  Zement-  o d e r  

B e t o n m a t r i x   mit  M e t a l l e i n l a g e r u n g   b e s t e h e n d e r   Mantel  vorgesehen  se in .   Der 

Mantel  i s t   mit  e i n e r   gewe l l t en   Außenhaut  6  aus  Metal l   versehen,   d i e  

g l e i c h z e i t i g   a l s   Gießform  für  die  Aufbr ingung   des  Mantels  auf  den  Topf  und 

a l s   S t r a h l u n g s f l ä c h e   für  die  Abführung  der  aus  dem  B e h ä l t e r i n n e r e n   z u g e -  

f ü h r t e n   Wärme  d i e n t .   Der  Topf  i s t   s c h l i e ß l i c h   mit  einem  im  Q u e r s c h n i t t  

s t e r n f ö r m i g e n ,   den  B e h ä l t e r r a u m   in  mehrere  Kammern  u n t e r t e i l e n d e n  E i n s a t z -  

korb  v e r s e h e n ,   der  im  d a r g e s t e l l t e n   B e i s p i e l   s iehe   i n s b e s o n d e r e   Fig.  3  -  

von  einem  r o h r f ö r m i g e n ,   in  dem  B e h ä l t e r r a u m   einen  Innenraum  7  sowie  e i n e n  

äußeren   Ringraum  a b t e i l e n d e n   Kernkörper   8  g e b i l d e t   i s t ,   von  dem  r a d i a l e ,  

s ich   außen  gegen  die  Behäl te rwand  a b s t ü t z e n d e   und  den  g e b i l d e t e n   ä u ß e r e n  

Ringraum  in  Kammern  u n t e r t e i l e n d e   Wandstege  9  ausgehen.   Die  Kammern  s i n d  

t e i l s   o f fen   a u s g e b i l d e t   t e i l s   durch  Anbringung  von  Wänden  20  a l s  

t a s c h e n f ö r m i g   g e s c h l o s s e n e   Kammern  21,  die  zum.Unte r sch ied   zu  den  o f f e n e n  

Kammern  auch  a u ß e r h a l b   des  B e h ä l t e r s   b e f ü l l t   werden  können.  



Der  Topf  i s t   an  seinem  oberen  Rand -  Fig.  2,  4  und  5  -   mit  einem  e i n e  

D i c h t f l ä c h e   10  für  den  Deckel  4  b i ldenden  r i n g f ö r m i g e n   S c h u l t e r e n s a t z   11 

ve rsehen ,   von  dem  die  Ha l t e rungen   12  e ines   B a j o n e t t v e r s c h l u s s e s   a u s g e h e n ,  

dessen  Spannblöcke   13  an  dem  Deckel  4  angeordne t   s ind .   H i e rbe i   sind  d i e  

e inander   zugewendeten  Flächen  der  B a j o n e t t h a l t e r u n g e n   12  und  der  Spann-  

blöcke  13  g e g e n l ä u f i g   k e i l f ö r m i g   a u s g e b i l d e t ,   so  daß  beim  V e r s c h l i e ß e n   des  

B e h ä l t e r s   ein  s t a r k e   S c h l i e ß k r a f t   des  Deckels  4  in  Richtung  auf  d i e  

D i c h t f l ä c h e   10  ausgeüb t   werden  kann.  Die  D i c h t f l ä c h e   10  des  S c h u l t e r a n s a t -  

zes  i s t   mit  e ine r   umlaufenden  Nut  4  zum  Ein legen   e ines   D i c h t r i n g e s   15 

ve r sehen ,   der  v o r t e i l h a f t   aus  einem  ve r fo rmbaren   Metall   b e s t e h t   und  e i n  

das  Volumen  der  in  dem  S c h u l t e r a n s a t z   a u s g e b i l d e t e n   Nut  um  etwa  10%  ü b e r -  

s t e i g e n d e s   Volumen  a u f w e i s t .   Entsprechend  i s t   die  d e c k e l s e i t i g e   D i c h t f l ä -  

che  im  Bereich   der  Nut  mit  k o n z e n t r i s c h e n ,   d e f i n i e r t e n   D i c h t r i e f e n   16  v e r -  

sehen,   die  s ich   beim  Aufspannen  des  Deckels  in  das  m e t a l l i s c h e   D i c h t u n g s -  

m a t e r i a l   e i n a r b e i t e n   und  e i n e r s e i t s   dessen  Verformung  e r l e i c h t e r n   und  a n -  

d e r e r s e i t s   die  D i c h t i g k e i t   des  B e h ä l t e r s   v e r b e s s e r n .   Zur  Aufbr ingung  d e r  

für  den  Versch luß   e r f o r d e r l i c h e n   V e r f o r m u n g s k r ä f t e   sind  der  Topf  3  und  d e r  

Deckel  4  mit  H a l t e r u n g e n   17  zur  Anbringung  von  t a n g e n t i a l   wirkenden  Hy- 

d r a u l i k z y l i n d e r n   18  ve r sehen ,   die  nach  dem  V e r s c h l i e ß e n   wieder  abgenommen 

werden  können.  Es  können  -   etwa  zu  Zwecken  der  Endlagerung  von  r a d i o -  

ak t iven   A b f ä l l e n  -   die  i m  D e c k e l b e r e i c h   v e r b l e i b e n d e n ,   von  den  B a j o n e t t -  

blöcken  g e b i l d e t e n   Ausnehmungen  ausgegossen   oder  v e r s c h w e i ß t   werden,  wo- 

durch  e i n  -   b e r e i t s   aufgrund  der  hohen  Z u s p a n n k r a f t   wei tgehend  a u s z u -  

s c h l i e ß e n d e s  -   u n g e w o l l t e s   oder  g e w e l l t e s   Öffnen  mit  e i n f a c h e n   M i t t e l n  

a u s g e s c h l o s s e n   w i r d .  



Zur  w e i t e r e n   Erhöhung  der  S i c h e r h e i t   i n s b e s o n d e r e   beim  Transpor t   wer -  

d e n  -   s i ehe   Fig.   1  -  die  oberen  und  unteren  Enden  des  ß e h ä l t e r s   mit  z u -  

s ä t z l i c h e n   Schu tzkappen   19  ve r s ehen ,   die  h a l b k u g e l f ö r m i g   a u s g e b i l d e t   und 

aus  gut  ve r formbarem  S t a h l b l e c h   a u s g e b i l d e t   s ind.   Die  Schutzkappen  d i e n e n  

im  Zusammenwirken  mit  dem  ve r fo rmba ten   Außenmantel  ( M e t a l l m a t r i x )   dem 

Schutz  des  B e h ä l t e r s   vor  mechanischen   U n f a l l e i n w i r k u n g e n ,   die  durch  v o r -  

g e s c h r i e b e n e   P rü fungen   (9  m  Fall  auf  eine  unnachg ieb ige   Fläche,   danach 

Fall   auf  e inen  Dorn  aus  1  m  Höhe)  s i m u l i e r t   werden.  Bei  angenähert,  s e n k -  

rechtem  Absturz   ve r fo rmt   s ich  die  H a l b k u g e l s c h u s t z k a p p e   k o n t r o l l i e r t   und 

bremst  den  S t u r z .   Bei  schrägem  Fall  wird  sich  die  Kappe  weniger  v e r f o r m e n ,  

der  B e h ä l t e r   wird  auf  die  Se i t e   auf  den  l e i c h t   ver formbaren   Außenmantel  

kippen  und  e b e n f a l l s   gebrems t .   Bei  Absturz   in  waage rech t e r   P o s i t i o n   ü b e r -  

nimmt  der  Mantel  a l l e i n e   die  Abbremsung.  Bei  Fall  auf  den  Dorn  s chü tz t   d i e  

Kappe  die  e m p f i n d l i c h e   D e c k e l r e g i o n .  

Darüber  übernimmt  der  Mantel  in  der  U n f a l l s i t u a t i o n   die  Funktion  e i n e s  

Wärmeverbrauchers   i n s o f e r n ,   a l s   das  m e t a l l i s c h e   M a n t e l m a t e r i a l   bei  einem 

äußeren  Brand  des  T r a n s p o r t f a h r z e u g e s   aufgrund  s e ine r   Schmelzwärme  und  das  

K u n s t s t o f f m a t e r i a l   au fg rund   s e i n e r   K r i s t a l l w a s s e r a u s t r e i b u n g   e r h e b l i c h e  

Wärmemengen  v e r b r a u c h t   und  somit  den  Topf  vor  Wärmezerstörung  s c h ü t z t .  

Nach  der  T r o c k n u n g  -   d.h.   nach  der  K r i s t a l l w a s s e r a u s t r e i b u n g   s t e l l t   de r  

Mantel  e ine  W ä r m e i s o l i e r u n g   dar .   Der  e r f indungsgemäße   Behä l t e r   g e w ä h r l e i -  

s t e t   somit  e ine   w e s e n t l i c h   e rhöh te   S i c h e r h e i t ,   wobei  es  zur  wei te ren   Nut-  

z u n g  -   etwa  zu  Zwecken  der  Endlagerung  l e d i g l i c h   der  Ent fernung  der  v e r -  

b rann ten   oder  a n d e r w e i t   z e r s t ö r t e n   Reste  des  Mantels  und  der  erneuten  Auf- 

br ingung  e ines   Mante ls   auf  den  Topf  b e d a r f .  



1.  S t r a h l e n s c h u t z b e h ä l t e r   zum  T ranspo r t   und  zur  Lagerung  r a d i o a k t i v e r  

M a t e r i a l i e n ,   b e i s p i e l s w e i s e   K e r n b r e n n s t ä b e ,   r a d i o a k t i v e   Abfä l l e   o d e r  

d e r g l . ,   bestehend  aus  einem  i n n e r e n ,   der  mechanischen  S icherung  des  M a t e -  

r i a l s   dienenden  Topf  sowie  e i n e m  d i e s e n   umhüllenden  Abschi rm-Mante l ,   d a -  

durch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  T o p f  ( 3 )   aus  einem  E i s e n w e r k s t o f f   e iner   d e r  

g e f o r d e r t e n   Mindes tabsch i rmung  genügenden  Wandstärke  sowie  e iner   den  me- 

chanischen  Anforderungen  in  der  U n f a l l s i t u a t i o n   genügenden  F e s t i g k e i t   und 

D i c h t i g k e i t   b e s t eh t   und  de r  Mante l   (5)  aus  einem  unter   E n e r g i e v e r b r a u c h  

brechenden  oder  s ich  d e f o r m i e r e n d e n   sowie  wä rme le i t enden   und  w a s s e r -  

s t o f f h a l t i g e n   Ma te r i a l   b e s t e h t .  

2.  S t r a h l e n s c h u t z b e h ä l t e r  n a c h   Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 

der  Topf  (3)  aus  einem  aus  einem  Stück  h e r g e s t e l l t e n   S c h l e u d e r g u ß k ö r p e r  

und  der  Mantel  (5)  aus  einem  von  Meta l l   und  K u n s t s t o f f   g e b i l d e t e t n   V e r -  

bundmater ia l   b e s t e h t .  

3.  S t r a h l e n s c h u t z b e h ä l t e r   nach  Anspruch  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 

der  Mantel  (5)  von  e iner   Matrix  (5A)  aus   einem  n i e d r i g s c h m e l z e n d e n   M e t a l l  

oder  e iner   n i e d r i g s c h m e l z e n d e n   M e t a l l - L e g i e r u n g ,   b e i s p i e l s w e i s e   e iner   Kup- 



f e r - / Z i n n - ,   K u p f e r - / A n t i m o n - ,   B l e i - / A n t i m o n - ,   K u p f e r - / B l e l - L e g i e r u n g   o d e r  

d e r g l .   g e b i l d e t   i s t ,   in  der  Formkörper  (SB)  aus  einem  K u n s t s t o f f   mit  e inem 

über  dem  Schmelzpunkt   des  M e t a l l e s   bezw.  der  Legierung  l i egenden   D e s i n -  

t e g r a t i o n s p u n k t   e i n g e b e t t e t   s i n d .  

4.  S t r a h l e n s c h u t z b e h ä l t e r   nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  3,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Mantel  aus  einem  M i n e r a l w e r k s t o f f   (Beton)  b e s t e h t ,  

in  den  die  Wärmele i tung  sowie  die  S t r a h l e n a b s c h i r m u n g   v e r b e s s e r n d e   M e t a l l -  

kö rpe r   e i n g e g o s s e n   s i nd ,   wobei  das  M e n g e n v e r h ä l t n i s   der  M e t a l l -   und  d e r  

B e t o n b e s t a n d t e i l e   den  j e w e i l s   von  dem  r a d i o a k t i v e n   M a t e r i a l   a u s g e h e n d e n  

Wärme-  bezw.  S t r a h l e n b e l a t u n g e n   angepaß t   i s t .  

5.  S t r a h l e n s c h u t z b e h ä l t e r   nach  Anspruch  1  oder  4,  dadurch  g e k e n n z e i c h -  

n e t ,   daß  der  Mantel  (5)  eine  g e w e l l t e   Außenhaut  (6)  aus  Meta l l   a u f w e i s t .  

6.  S t r a h l e n s c h u t z b e h ä l t e r   nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  5,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Topf  (3)  an  seinem  oberen  Rand  mit  einem  e i n e  

D i c h t f l ä c h e   (10)  für  den  Deckel  (4)  b i ldenden   r ing fö rmigen   S c h u l t e r a n s a t z  

(11)  ve r sehen   i s t ,   von  dem  die  H a l t e r u n g e n   (12)  e ines   B a j o n e t t v e r s c h l u s s e s  

a u s g e h e n ,   dessen  Spannblöcke   (13)  an  der  Außenfläche  des  V e r s c h l u ß d e c k e l s  

(4)  a n g e o r d n e t   s i n d .  

7.  S t r a h l e n s c h u t z b e h ä l t e r   nach  Anspruch  6,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 

die  e i n a n d e r   zugewendeten  Flächen  der  B a j o n e t t h a l t e r u n g e n   (12)  und  d e r  

Spannb löcke   (13)  g e g e n l ä u f i g   k e i l f ö r m i g   a u s g e b i l d e t   und  die  D i c h t f l ä c h e  



(10)  des  S c h u l t e r a n s a t z e s   (11)  mit  e iner   umlaufenden  Nut  (14)  zum  E i n l e g e n  

eines  D i c h t r i n g e s  ( 1 5 )   sowie  die  D i c h t f l ä c h e n   in  der  Nut  und  am  Deckel  m i t  

k o n z e n t r i s c h e n ,   d e f i n i e r t e n   D i c h t r i e f e n   (16)  versehen  s i n d .  

8.  S t r a h l e n s c h u t z b e h ä l t e r   nach  Anspruch  7,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 

die  Dichtung  (15)  aus  einem  ver formbaren   Metall   b e s t eh t   und  ein  das  V o l u -  

men  der  in  dem  S c h u l t e r a n s a t z   (11)  a u s g e b i l d e t e n   Nut  (14)  ü b e r s t e i g e n d e s  

Volumen  a u f w e i s t .  

9.  S t r a h l e n s c h u t z b e h ä l t e r   nach  einem  der  Ansprüche  6  bis  8,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Topf  und  der  Deckel  mit  Ha l te rungen   (17)  zur  An- 

bringung  von  t a n g e n t i a l   wirkenden  H y d r a u l i k z y l i n d e r n   (18)  versehen  s i n d .  

10.  S t r a h l e n s c h u t z b e h ä l t e r   nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  9,  d a d u r c h .  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Topf  mit  e iner   den  Deckel  umfassenden  Kappe  v e r s e -  

hen  und  in  der  Kappe  ein  Meßfühler  zur  Er fassung   von  aus  dem  Behä l t e r   a u s -  

t r e t e n d e n   Gasen  angeordne t   i s t ,   der  mit  einem  außerha lb   gelegenen  A n z e i g e ,  

oder  Warngerät   verbunden  i s t .  

11.  S t r a h l e n s c h u t z b e h ä l t e r   nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  10,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Topf  (3)  mit  einem  im  Q u e r s c h n i t t   s t e r n f ö r m i g e n ,  

den  B e h ä l t e r r a u m   in  mehrere  Kammern  u n t e r t e i l e n d e n   E i n s a t z k o r b   v e r s e h e n  

i s t .  

12.  S t r a h l e n s c h u t z b e h ä l t e r   nach  Anspruch  11,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  E i n s a t z k o r b   von  einem  r o h r f ö r m i g e n ,   in  dem  Behäl te r raum  einen  I n -  



nenraum  (7)  sowie  einen  äußeren   Ringraum  a b t e i l e n d e n   Kernkörper   (8)  g e -  

b i l d e t   i s t ,   von  dem  r a d i a l e ,   s ich  außen  gegen  die  Behä l te rwand   a b s t ü t z e n d e  

und  den  g e b i l d e t e n   äußeren  Ringraum  in  Kammern  u n t e r t e i l e n d e   Wandstege  ( 9 )  

a u s g e h e n .  

13.  S t r a h l e n s c h u t z b e h ä l t e r   nach  Anspruch  11  oder  12,  dadurch  g e k e n n -  

z e i c h n e t ,   daß  die  Stege  (9)  zur  Bi ldung  von  g e s c h l o s s e n e n   Behä l t e rkammern  

an  ihren   Randkanten  durch  Außenwände  verbunden  s i n d .  

14.  Ve r f ah ren   zur  H e r s t e l l u n g   e ines   S t r a h l e n s c h u t z b e h ä l t e r s   nach  e inem 

der  Ansprüche  1  bis  13,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Topf  (3)  e i n -  

s t ü c k i g   in  s t e h e n d e r   Form  nach  dem  S c h l e u d e r g u ß v e r f a h r e n   gegossen  und  a n -  

s c h l i e ß e n d   e ine   Umhüllung  aus  e ine r   mit  s tückigem  K u n s t s t o f f m a t e r i a l   g e -  

f ü l l t e n   M e t a l l m a t r i x   a u f g e g o s s e n   w i r d .  

15.  V e r f a h r e n   nach  Anspruch  14,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  das  Gußma- 

t e r i a l   un te r   Abdeckung  mit  wä rme i so l i e r endem  Mate r i a l   in  e ine r   zur  B i l d u n g  

des  M a n t e l t e i l s   a u s r e i c h e n d e n   Menge  in  die  Gußform  e i n g e f ü l l t ,   unter   h o h e r  

Drehzahl   a u s g e s c h l e u d e r t   und  un te r   Abkühlung  bis  auf  e ine  wenig  unter  dem 

Schmelzpunkt   l i egende   Tempera tu r   zur  E r s t a r r u n g   g e b r a c h t   wird,  worauf  d i e  

Drehzahl  b is   auf  einen  ein  A u f s t e i g e n   des  M a t e r i a l s   an  der  Formwand  a u s -  

s c h l i e ß e n d e n   Wert  gesenkt   und  durch  Nachgießen  von  M a t e r i a l   und  r a d i a l e s  

Aussch leude rn   gegen  das  e r s t a r r e n d e   Ma te r i a l   der  B e h ä l t e r b o d e n   durch  s t u -  

fen-  bezw.  s c h i c h t e n w e i s e n   Aufbau  g e b i l d e t   w i r d .  



16.  Ver fahren   zur  H e r s t e l l u n g   e ines   S t r a h l e n s c h u t z b e h ä l t e r s   nach  e inem 

der  Ansprüche  1  bis  13,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Topf  mit  e i n e r  

einen  Einguß  für  s t e i g e n d e n   Guß  aufweisenden   Manschet te   (19)  sowie  mi t  

e iner   den  Topf  (3)  in  einem  Abstand  umgebenden  Außenhaut  (6)  v e r s e h e n  

wird,  der  der  S tä rke   der  vo rgesehenen   Umhüllung  (5)  e n t s p r i c h t ,   worauf  d e r  

zwischen  der  Außenhaut  (6)  und  dem  Topf  (3)  e i n g e s c h l o s s e n e   Raum  in  d i c h -  

ter  Packung  mit  s tückigem  K u n s t s t o f f m a t e r i a l   (5B)  g e f ü l l t   und  nach  S i c h e -  

rung  des  K u n s t s t o f f m a t e r i a l s   gegen  Aufschwimmen  mit  Metal l   (5A)  oder  Me- 

t a l l - L e g i e r u n g   ausgegossen   w i r d .  








	Bibliographie
	Beschreibung
	Ansprüche
	Zeichnungen

