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€9 Vorschubrost fiir Verbrennungskammern zur Verfeuerung fester oder pastenférmiger Brennstoffe.

@ Der Vorschubrost flir Verbrennungskammern zur Ver-
feuerung fester oder pastenférmiger Brennstoffe besteht
aus mehreren horizontalen, in einer Reihe liegenden Plat-
ten (1-5), die sich treppenartig itberlagern, wobei die ober-
ste Platte am einfiillseitigen Ende der Verbrennungskam-
mer (6) liegt, und die eine geschlossene, fiir Brennstoff und
Asche undurchlassige Rostebene bilden. Die Platten mit
ungerader und mit gerader Reihenfolgenummer sind je zu
einem Paket miteinander verbunden, wobei die Platten bei-
der Pakete um das gleiche HorizontalmaB zwischen ihren
Vorderkanten in Reihenrichtung versetzt sind. Wenigstens
ein Paket ist in Reihenrichtung verschiebbar gelagert, wo-
bei die beiden Pakete bis zu dem Horizontalmaf der Verset-
zung der Plattenvorderkanten relativ gegeneinander ver-
schiebbar sind. Die Platten von wenigstens einem der Pake-
te bestehen aus Hohlkasten, die an eine Luftzufuhrieitung
angeschlossen sind und die an ihrer oberen Hohlkasten-
wand eine Vielzah! von (iber die Kastenoberflache verteil-
ten kleinen, diisenartigen Luftausblasléchern aufweisen.
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Vorschubrost fiir Verbrennungskammern zur
Verfeuerung fester oder pastenfdrmiger

Brennstoffe

Bei GroBfeuerungsanlagen wie z.B. Dampferzeugungskes-
seln von Kraftwerken sind Schub- und Schiirroste bekannt,
bei denen Rostplatten in einer schrdgen Rostbahn ange-
ordnet sind, deren Neigung etwas geringer ist als der
B&schungswinkel der jeweiligen Festbrennstoffsorte, und
bei denen die Rostplatten im allgemeinen eine hin- und
hergehende Bewegung ausfiihren, durch die sich die Rost-
bahn wellenfdrmig bewegt, um die Brennstoffschicht liber
die schrige Rostbahn abwidrts weiterzubewegen. Die Ver-
brennungsluft wird unterhalb der Rostbahn eingeleitet
und von den Rostplatten in die Brennstoffschicht hin-
durchgelassen. Flir z.B. Braunkohle, die beim Verbrennen
zerfdllt, werden Rostplatten angewendet, die zwischen
ihren treppenartig sich iiberlagernden Plattenr&@ndern
waagerechte Kandle bilden und nur durch diese die Ver-

brennungsluft in die Brennstoffschicht hindurchlassen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fiir Verbren-
nungskammern solcher heizkesselartiger Verbrennungsein-
richtungen, die mehr zur Gattung und GrdBenordnung der
konventionellen Heizkessel fiir Warmwasserheizungsanlagen

von Gebduden gehbren und bei denen fiir eine Entaschung
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der mit verschiedenartigen festen Brennstoffen befeuer-
baren Verbrennungskammer baulich und aus Platzgriinden
die Ausbildung und Anwendung der bei GroB8feuerungsan-
lagen gebrduchlichen Schub- ﬁnd Schiirroste nicht m&g-
lich ist, einen Vorschubrost zu schaffen, der auch beil
horizonta%er Bewegungsrichtung der Brennstoffschicht
wirksam und zuverldssig das Feuer- bzw. Aschebett wei-
terbewegt und die Verbrennungsriickstdnde aus der Ver-
brennungskammer austrdgt, der ein Hindurchfallen von
Brennstoff oder Asche durch die Rostbahn vermeidet und
dadurch zus&dtzliche Einrichtungen unter der Rostbahn
zum Abziehen hindurchgefallener Riickstdnde unndtig
macht, andererseits aber die Verbrennungsluft groffla-
chig iiber die Rostoberfldche:verteilt in die Brennstoff-
schicht einleitet. '

Diese Aufgabe wird gemif der Erfindung durch die im
kennzeichnenden Teil des Hauptanspruchs 1 enthaltenen
Merkmale geldst. Die Ausbildung des erfindungsgemifen
Vorschubrostes sowie seine Wirkungsweise und Vorteile
werden nachstehend anhand des in der Zeichnung darge-—
stellten Ausfiihrungsbeispiels n&her beschrieben. In der
Zeichnung zeidgen

FPigur 1 und Figur 2 in schematisierter Darstellung eine
Seitenansicht des Vorschubrostes in zwei verschiedenen
Bewegungsstellungen,

Figur 3 eine Einzelheit des Vorschubrostes in vergrd-
Berter Darstellung.

Der am Boden einer Verbrennungskammer 6 mit Einfiilloff-
nung 7 und Entaschungs8ffnung 8 sich bewegende Vor-
schubrost besteht aus mehreren horizontalen Platten

1 - 5, die in einer Reihe liegend sich treppenartig

iiberlagern, wobei die oberste Platte 1 an dem die Ein-
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flill6ffnung 7 enthaltenden Ende der Verbrennungskammer 6
liegt, und die eine geschlossene, filir Brennstoff und
Asche undurchl&ssige Rostebene bilden. Die Platten 1 - 5
sind in seitlichen Fiihrungen horizontal verschiebbar.

Die in der Reihenfolge ungeraden Platten 1, 3 und 5 sowie
die geraden Platten 2, 4 sind je zu einem Paket mitein-
ander verbunden. Hierbei sind die Platten 1, 3, 5 sowie
die Platten 2, 4 in der Reihenrichtung um das gleiche
Horizontalma8 zwischen ihren Vorderkanten versetzt. Die
beiden Pakete sind relativ zueinander verschiebbar, und
zwar bis zu dem HorizontalmaB der Versetzung der Platten-
vorderkanten, so daB z.B. die Platte 1 von der Stellung
der Figur 1 sich auf der Platte 2 bis zu der Stellung

der Figur 2 vorbewegt und hierbei das auf der Platte 2
liegende Feuer- bzw. Aschebett bis auf die Platte 3 wei-
terschiebt. Bei der Riickkehr der Platten von der Stel-
lung der Figur 2 in die Stellung der Figur 1 schiebt die
Platte 2 das auf der Platte 3 liegende Feuer- bzw. Asche-
bett auf die Platte 4 weiter. Diesé Rélativverschiebung
der beiden Plattenpakete gegeneinander kann durch die
Verschiebbarkeit nur eines der beiden Pakete erfolgen,
dessen Hubweg dann dem ganzen Horizontalmaf der Verset-
zung der Plattenvorderkantenentsprechen miiBte. Zur Ver-
kiirzung der Bauldnge des Vorschubrostes ist es vorteil-
hafter, gemdB dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel beide
Plattenpakete verschiebbar auszubilden, wobei der Hub-
weg jedes Plattenpaketes dann nur noch dem halben Hori-
zontalmaB der Versetzung der Plattenvorderkanten zu ent-
sprechen braucht. Beim dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
ist das Paket mit den ungeraden Platten 1, 3, 5 durch
ein Gestdnge 9 mit einer steuerbaren Antriebseinrichtung
70 und das Paket mit den geraden Platten 2, 4 durch ein
Gestdnge 11 mit einer steuerbaren Antriebseinrichtung 12
gekuppelt. Die HubgrdBe der Antriebseinrichtungen 10 und
12 respektive der angekuppelten Plattenpakete ist ver-
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dnderbar, so daB auch beliebig kleinere Hiibe der Platten-
pakete als das HorizontalmaB8 der Versetzung der Platten-
vorderkanten eingestellt werden k&nnen.

Die Zufuhr der Verbrennungsluft in die Brennstoffschicht
erfolgt dadurch, daB die Platten wenigstens eines der
Pakete aus Hohlkdsten bestehen, die an eine Luftzufuhr-
leitung angeschlossen sind und an ihrer oberen Hohlka-
stenwand 13 mit einer Vielzahl von iiber die Kastenober-
£fl&dche verteilten kleinen, diisenartigen Luftausblas-
16chern 14 versehen sind (Figur 3). Werden z.B. die ge-
raden Platten 2 und 4 als Hohlkdsten ausgebildet, kann
die aus ihnen in die Brennstoffschicht eingeblasene
Luftmenge dadurch reguliert werden, daf die ungeraden
Platten 1 und 3 mehr oder weniger aus der Stellung der
Figur 1 vorgeschoben werden und die Oberfldche der
Hohlkastenplatten 2, 4 abdecken. Vorteilhafterweise wer-
den gemaB dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel die Plat-
ten beider Pakete als Hohlk&dsten ausgebildet. Hierbei 7
kSnnen in einfacher Weise die Gestdnge 9 bzw. 11 als Hohl-
gestdnge fiir die Luftzufuhr in die Hohlkastenplatten bei-
der Pakete ausgebildet sein. Wenn die Platten beider Pa-
kete aus Hohlkdsten fiir die Zufuhr der Verbrennungsluft
bestehen, kann die Mengenregulierung der aus den geraden
Hohlkastenplatten 2, 4 austretenden Luft durch die ver-
dnderbare Uberdeckung mittels der Hohlkastenplatten 1, 3
erfolgen und kann bei dieser Uberdeckung dann die Mengen-
regulierung der aus den ungeraden Hohlkastenplatten 1, 3,
5 austretenden Luft dadurch erfolgen, daB in deren Luft-
zufuhr bzw. Hohlgestinge 9 eine gemeinsame, nicht ndher
dargestellte Luftklappe angeordnet ist.

Die Ausbildung der aus Hohlkdsten bestehenden Platten
mit einer Vielzahl von iiber die Plattenoberfldche verteil-

ten feinen Luftausblasdiisen bewirkt eine feine und gleich-
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mdRige Verteilung der in die Brennstoffschicht eingebla-
senen Luft. Durch langsames Verschieben der Hohlkasten-
platten des einen oder des anderen Paketes um weniger als
das HorizontalmaB der Versetzung der Plattenvorderkanten
werden die aus den Diisenldchern austretenden feinen Luft-
strahlen von einer Eintrittsstelle in das Glutbett zu
einer anderen Eintrittsstelle verlagert, so daf die Viel-
zahl der aus den Hohlkastenplatten nach oben austreten-
den feinen Luftstrahlen und deren Verlagerbarkeit gegen-
iber dem Glutbett eine gleichmidfige Glutbettverbrennung
ergibt. Die Platten bilden auch bei Ausbildung als Hohl-
k&@sten eine nach unten vollstdndig geschlossene Rost-
ebene,so daB gesonderte, zusdtzliche Einrichtungen unter
dem Vorschubrost zum Entfernen hindurchgefallener Mengen
von Brennstoff oder Asche entbehrlich sind. Das Ausbla-
sen der Verbrennungsluft aus den Hohlk&dsten in einer
Vielzahl von feinen Luftstrahlen mit Hilfe einer Viel-
zahl von feinen DilisenlSchern bewirkt einerseits eine in-
tensive Kihlung insbesondere auch dgr oberen Wand 13 dex
Hohlkdsten , die dadurch aus Ublichem GuBmaterial fir
Feuerroste herstellbar sind, und verhindert andererseits,
daB Brennstoffstaub oder Aschestaub entgegen der Stro-
mungsgeschwindigkeit der aus den Diisenldchern austreten-
den feinen Luftstrahlen durch die DiisenlScher in den
Hohlkasten hineinfallen kOnnen. ZweckmidBigerweise k®nnen,
wie die Figur 3 zeigt, die Hohlkd&sten aus einem Unter-
teil 15 mit einmiindendem Hohlgestdnge 11 bzw. 9 und einer
abnehmbar aufgesetzten oberen Hohlkastenwand 13 bestehen,
so daB sich der Hohlkasten durch Abheben der oberen Wand
13 6ffnen 13Bt zum Entfernen etwaiger hineingefallener
Feststoffpartikel.
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Patentanspriiche-

1. Vorschubrost fiir Verbrennungskammern zur Verfeuerung

fester oder pastenfdrmiger Brennstoffe, dadurch ge-

kennzeichnet, daB8 zur Bildung einer geschlossenen,
fiir Brennstoff und Asche undurchldssigen Rostebene
mehrere im wesenﬁlichen horizontal in einer Reihe lie-
gende Platten (1 - 5) sich treppenartig iiberlagern,
wobei die oberste Platte am einfiillseitigen Ende der
Verbrennungskammer (6) liegt, daB die in der Reihen-
folge ungeraden Platten (1, 3, 5) und die geraden
Pilatten (2, 4) je zu einem Paket miteinander verbunden
sind, wobei die Platten beider Pakete in der Reihen-
richtung um das gleiche Horizontalmaf zwischen ihren
Vorderkanten versetzt sind, daB wenigstens eines der
Pakete in der Reihenrichtung verschiebbar gelagert
ist und mit einer steuerbaren Antriebseinrichtung

(10 bzw. 12), deren HubgrdB8e verdnderbar ist, gekup-
pelt ist, wobei die beiden Pakefé bis zu dem Horizon-
talmaB der Versetzung der Plattenvorderkanten relativ
gegeneinander verschiebbar sind, und daB die Platten
wenigstens eines der Pakete aus Hohlkdsten (13, 15)
bestehen, die an eine Luftzufuhrleitung (9 bzw. 11)
angeschlossen sind und an ihrer oberen Hohlkastenwand
(13) mit eiher Vielzahl von iiber die Kastenoberfliche
verteilten kleinen, diisenartigen Luftausblasldchern
(14) versehen sind.

2. Vorschubrost nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB beide Plattenpakete mit einer steuerbaren An-
triebseinrichtung (10 bzw. 12) gekuppelt und in der
Reihenrichtung verschiebbar sind, wobei jedes Paket
bis zu dem halben HorizontalmaB der Versetzung der
Plattenvorderkanten in der Reihenrichtung verschiebbar
ist, und daB die Platten von beiden Paketen aus Hohl-
kd@sten (13, 15) bestehen.

(205658 -
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Vorschubrost nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die zu einem Paket geh&renden, aus Hohl-
kdsten bestehenden Platten mit der Antriebseinrichtung
durch ein Gestdnge verbunden sind, welches sogleich

als luftzufiihrendes Hohlgestdnge ausgebildet ist.

Vorschubrost nach einem der Anspriiche 1 - 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Hohlkdsten aus einem Unterteil
(15) mit angeschlossener Luftzufuhrleitung und einer
auf das Unterteil abnehmbar aufgesetzten, die Diisen-
l6cher (14) fiir die Luftausblasung enthaltenden obe-
ren Hohlkastenwand (13) bestehen.

vorschubrost nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daf in der gemeinsamen Luftzufuhrleitung (9) zu den
Hohlkdsten (1, 3, 5) eines Plattenpaketes eine Regel-
klappe angeordnet ist und die aus den Hohlk&sten (2, 4)
des anderen Plattenpaketes austretende Luftmenge durch
Abdecken der Diisenl&cher (14) dieser Hohlkdsten ( 2,4)
mittels der mit verd&@nderlicher Uberlappung libergescho-
benen Hohlk3dsten (1, 3, 5) des ersteren Plattenpaketes
regulierbar ist.
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