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@) Farbwalze fiir Druckmaschinen.

@ Die’ Erfindung betrifft eine Farbwalze (1) flUr
Druckmaschinen, insbesondere  Offsetdruckma-
schinen, deren Inneres von Temperiermitiel durch-
flossen ist, wobei die Farbwalze (1) aus einem beid-
seitig gehalterien verrippten Al-Walzenrohr (3) gebil-
det ist. Die Querschnitte aus mehreren in der Rohr-
wandung des Al-Walzenrohres (3) angeordneien
Kandlen (2) fUhren zu einer optimal gleichmaBigen
Oberflachentemperatur der Farbwalze (1). Die
Kandle (2) weisen auf einer Seite der Farbwalze (1)
Ausnehmungen (7) auf, so daB Vor-(5) und Riicklauf
(6) innerhalb des Al-Walzenrohres (3) alternierend
abwechsein. Die vorliegende Erfindung ist auf Grund
der besonders einfachen Feriigung und Montage
sehr kostenglinstig.
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Farbwalze fiir Druckmaschinen

Die Erfindung betrifit eine Farbwalze fir
Druckmaschinen, insbesondere Ofisetdruckma-
schinen, deren Inneres von Temperiermitiel durch-
flossen ist, das an einer Stirnseite der Farbwalze
zu-und abflhrbar ist, wobei im Inneren der Farb-
walze freie Querschnitie angeordnet sind, die vom
Temperiermittel im Gegenstrom durchflossen sind.

Ein Temperieren von Farbwalzen in Farbwer-
ken von Druckmaschinen ist auf die unter-
schiedlichste Art und Weise bekannt geworden. In
der DE-OS 2 658 380 ist sine temperierte Farb-
walze bekannt geworden, bei der im inneren der
Farbwalze mindestens ein Verdrangungskdrper an-
geordnet ist. Der noch freie Querschnitt der Farb-
walze ist durch eine mantelartige Trennwand guter
Warmeleiteigenschaft in zwei konzentrische Ring-
spalte unterteilt. Diese werden von Temperierungs-
mittel im Gegenstrom mit hoher DurchfiuBge-
schwindigkeit durchilossen. Die Aufgabe besteht
darin, eine Farbwalze so auszubilden, daB die Farb-
temperaturen weitestgehend auch bei. Betriebsu-
nterbrechungen der Druckmaschine konstant biei-
ben und ein Temperaturunierschied des Farbfilms
Uber die Walzenlange mdglichst gering gehalten
wird.

Eine andere L&sungsmdglichkeit der Ver-
gleichmiBigung der Temperatur wird in der US-PS
2 555 410 versucht zu erreichen. Hier strémt das
Temperierungsmittel wihrend des Durchilusses ra-
dial aus einem Verteilerrohr in einen sich bildenden
Gegenstrom. In dieser Ausfiihrung ist das Verieiler-
rohr in der Achsmitie der Farbwalze angeordnet.
Das Verieilerrohr weist liber die Linge gesehen
gleichmBig verteilte Bohrungen auf, aus denen ein
vBliig unregelmaBig austretender Temperiermittel-
strom in den Hauptieil der Hohiwalze austreten
kann.

Auch mit dieser L&sungsmdglichkeit ist aber
eine konstante Temperatur Uber die Walzenldnge
nicht erreichbar.

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt
der Erfindung die Auigabe =zugrunde, Uber die
gesamte  Oberfliche der Farbwalze eine
gieichmiBige Temperaturverisilung zu erhalien und
bei einer optimalen Wiarmeleitzahl eine schnelle
Regelung zum Erreichen der gewlinschten Betrieb-
stemperatur und deren Konstanthaiten zu
ermoglichen.

Die Losung der gesteliten Aufgabe wird bei
einer Farbwalze der eingangs genannten Art
dadurch erreicht, daB die Farbwalze aus einem
beidseitig gehalterten, verrippten Al-Walzenrohr ge-
bildet ist. DaB die Querschnitte aus mehreren in
der Rohrwandung des Al-Walzenrohres angeordne-
ten Kandle gebildet sind, daf die Kanile auf der
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gegenliberiiegenden  Stirnseite  der  Zu-und
Abfiihrung des Temperiermittels paarweise Uber
eine Ausnehmung miteinander verbunden sind,
derart, daB alternierend Vorlauf und Riicklauf nebe-
neinander angeordnet sind.

Die Farbwalze ist aus einem beidseitig gehal-
terten, verrippten Al-Walzenrohr gebildet. Das Wal-
zenrohr ist in besonders einfacher Weise hier ein
StrangguB-Prefprofil und besteht nur aus einem
Teil. Das Al-Walzenrohr ist an seinen beiden Stirn-
seiten Uber Walzenhalterungen in der Druckma-
schine gelagert. Der Aluminiumwerkstoff hat ge-

" geniliber den an sich bekannten herkdmmiichen

Werkstoffen fiir Farbwalzen eine wesentlich
glnstigere Wérmeleitzah! und ein wesentlich bes-
seres Korrosionsverhalten, Die Standzeit der Farb-
walze erhtht sich dadurch um einen betrichtlichen
Zeitraum. Ein weiterer Vorteil liegt in der Gewichts-
reduzierung der Farbwalze, da bei groBen
Druckmaschinen die Farbwalzen herkmmilicher
Bauart ein betrdchiliches Gewicht aufweisen
kdnnen.

Die oben genannte Warmeleitzahl ist weiterhin
wichtig, um schnell die Beiriebstemperatur
wahrend der Aufwd@rmphase zu erreichen. D.h., die
Aufwirmphase der Druckmaschine ist minimiert.

Die Wiarmeleitzahl wirkt sich ebenfalls positiv
auf das Halten einer bestimmten Betriebstempera-
tur aus, denn die Regelung spricht optimal schnell
an.

Durch die gleichmiBige Temperaturverteilung
an der Oberildche der Farbwalze wird das Druck-
bild {iber seine gesamie Breite einheitlich. Die
Kanle {iberdecken die Ssitenbereiche der Farb-
walze, so daB diese friiher nicht erreichbaren Be-
reiche ebenfalls zu einer Vergleichm&Bigung des
Druckbildes gerade in seinen Randbereichen flihrt.
Die Kangle liegen in einer Ebene in der Rohrwan-
dung des Al-Walzenrohres und weisen damit im-
mer die gleichen Abstidnde zur Oberfiiche der
Farbwalze auf; dies ist ein zusizlicher Beitrag zu
der oben genannten Temperaturver-
gleichmé&Bigung.

Die Querschnitie sind aus mehreren in der
Rohrwandung des Al-Walzenrohres angeordneten
Kandlen gebildet. Diese Formgebung zeigt, durch
die in Achsrichiung gesehene Verrippung zwischen
den KanZlen und dem hohlen Mitielieil, eine groBe
Biegesteifigkeit der Farbwalze auf. Diese spezielle
Formgebung ist so gewdhit, um die Herstellungsko-
sten besonders niedrig zu halien, da diese Form-
sich besonders einfach durch das Stranggus-
PreBverfahren herstellen {44t



3 0 205 802 ) T4

Die Kandle sind auf der gegeniberliegenden
Stirnseite der Zu-und Abfithrung des Temperiermit-
tels paarweise Uber eine Ausnehmung miteinander
verbunden, derart, daB alternierend Vorlauf und
Ricklauf nebeneinander angeordnet sind. Da zwi-
schen zwei ZulZufen jeweils ein Rlicklauf des Tem-
perierungsmittels angeordnet ist, vergleichm&Bigt
sich die Temperatur der Farbwalze Uber ihre
gesamte Oberfldche optimal.

Eine wesentliche Montageerleichterung besteht
darin, daB an den Stirnseiten des Al-Walzenrohres
zylindrische Ausnehmungen angeordnet sind, in
denen Walzenhalterungen eingepaBt und ver-
schraubt sind. Die Farbwalze ist auf Grund ihrer
einfachen Formgebung wesentlich kostenglnstiger
in ihrer Hersiellung als die bekannien Farbwalzen,
bei denen auf Grund ihrer Bauform eine erhebliche
Anzah! von Schweiindhten unumgénglich sind. Bei
der Montage sind lediglich die Walzenhalterungen
auf beiden Seiten des Al-Walzenrohres einzusetzen
und zu verschrauben. Bei Reparaturen ergibt sich
eine zusdizliche Montagevereinfachung durch
leichies [8sen der seitlichen Walzenhalterungen
und dadurch unkomplizierie Entnahme des Al-Wal-
zenrohres.

in besonders einfacher Weise ist zwischen den
Walzenhalierungen und dem Al-Walzenrohr in der
achsparalielen PaBildche mindestens eine Ring-
dichtung angeordnet. Damit ist die Farbwalze auf
Grund der speziellen Pagiliche und der Ringdich-
tung mit einfachsten Mitteln abgedichtet.

Die Kandle fir Vor-und Rlckiauf des Tempe-
riermittels sind gleich groB und nierenf&rmig. Die
Nierenform ist in threr Gr&8e dabei so gewahlt, daB
das durchsirdmende Temperiermittel auf Grund
der Drehzahl der Farbwalze optimal durchmischt
wird, was =z2u einem besonders glinstigen
Wérmelibergang zwischen dem Temperiermittel
und den anliegenden Wianden des Kanales flhri.
Die Formgebung der Kanile reduziert den
Durchsatzquerschnitt gegeniiber herk&mmlichen
bekannten Ausflihrungen, was zu einer erhBhten im
Vor-und Ricklauf gleich groBen Sirémungsge-
schwindigkeit des Temperiermittels fUbrt.

Die KanZle, hier die Vor-und Riickldufe in der
Rohrwandung des Al-Walzenrohres, werden beson-
ders einfach durch sternfdrmige, radial aus der
Achsmitte verlaufende Bohrungen innerhalb der
Walzenhalterungen mit der Zuflhrung und
Abflihrung des Temperiermitiels verbunden. Diese
sternférmigen ZufUhrungen liegen in zwei Ebenen
innerhalb der Walzenhalterung. Die Zul&ufe sind in
diesem spezielien vorliegenden Fall z.B. vier Silick;
dementsprechend auch vier Abldufe. Je nach
Ausflihrungsform der Farbwalze kann aber die Zahl
der Zuflihrungen anders gewahit werden.
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Das Al-Walzenrohr ist besonders einfach mit
vier gleichmépBig verteilten Schrauben, nach dem
Einsetzen der Walzenhalterungen, an diesen ver-
schraubt und damit montiert.

Weitere Vorisile und wesentliche Merkmale der
Erfindung gehen aus der nachfolgenden Be-
schreibung in Verbindung mit den gezeigten
Ausflihrungsbeispieien hervor.

Es zeigt: Fig. 1 einen L&ngsschnitt durch die
Farbwalze in der Ebene [-l, bzw. Il gem&B Fig. 2,

Fig. 2 einen Querschnitt durch die Farbwalze
langs der Linie li-ll in Fig. 1,

- Fig. 3 einen Schnitt léngs der Linie Hi-lil in Fig.

-2 und

Fig. 4 einen Querschnitt der Farbwalze gemas
Linie IV-IV in Fig. 1.

In der Fig. 1 ist eine Farbwalze 1 einer nicht
ndher gezeigten Druckmaschine dargestellt. Die
Farbwalze 1 weist Kanile 2 in einem Al-Walzenrohr
3 auf. Der Schnitt durch die Farbwalze 1 ist mittig
geteilt zur Verdeutlichung der unterschiedlichen
Wandstirke des Al-Walzenrohres 3, und deren
seitlichen Halterungen. Auf dem Al-Walzenrohr 3 ist
an einer Oberfldche 4 ein Aufzug 4.1 angeordnet.
Die Kangle 2 weisen an einer Stirnseite der Farb-
walze 1 Verbindungen zu einem Vorlauf 5 und
Rlcklauf 6 auf. An der gegeniiberliegenden Seite
der Zuflthrung eines Temperiermittels sind Ausneh-
mungen 7 vorgesehen, die jeweils zwei dem Vor-
lauf 5 und dem Riicklauf 6 zuzuordnende Kandle 2
miteinander verbinden. An den Stirnseiten 1.1, 1.2

" der Farbwalze 1 sind weitere zylindrische Ausneh-

mungen 8, 9 angeordnet, in die jeweils Walzenhal-
terungen 10, 11 mit einer PaBfidche 8.1 eingesetzt
werden k&nnen. in der PaBflache 8.1 ist eine Ring-
dichtung 12 angeordnet. Die beiden Walzenhalie-
rungen 10, 11 werden mitiels Schrauben 14 am Al-
Walzenrohr 3 verschraubt.

In der Fig. 4 ist die biegesteife Hohlform des
Al-Walzenrohres 3 erkennbar. Die oben genannie
Gewichtsreduzierung auf Grund der Formgebung
und der Materialwahl Aluminium ist ebenfalls in der
Farbwalze 1 auf Grund der Formgebung deutlich
erkennbar.

Zwischen den Kanéien 2 sind Verrippungen 13
ausgebildet. Die Verrippungen 13 ilihren 2u der
optimalen Biegesteifigkeit der Farbwalze 1. Alter-
nierend sind die Kanle 2 als Vor-5 und Riicklauf 6
fir das Temperiermittel vorgesehen. Der Wechsel!
zwischen Vor-und Riicklauf 6 flhrt zu der Ver-
gleichm&Bigung der Temperatur an der Oberflache
4 der Farbwalze 1. In der Rohrwandung der Farb-
walze 1 sind vier Schrauben 14 erkennbar, die die
Walzenhalterungen 10, 11 am Al-Walzenrohr 3 be-
festigen.
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Bezugszeicheniiste

1 Farbwalze

1.1 Stirnseite

12"

2 Kanéle

3 Al-Walzenrohr

4 Oberflache

4.1 Aufzug

5 Vorlauf

6 Ricklauf

7 Ausnehmung

8 weitere Ausnehmungen
8.1 PaBilache

9 weitere Ausnehmungen
10 Walzenhalterungen
1"

12 Ringdichtung

13 Verrippungen

14 Schrauben

Anspriiche

1.) Farbwalze fir Druckmaschinen, insbeson-
dere Offsetdruckmaschinen, deren inneres von
Temperiermittel durchilossen ist, das an einer
Stirnseite der Farbwalze zu-und abfihrbar ist,
wobei im Innern der Farbwalze freie Querschnitie
angeordnet sind, die vom Temperiermitiel im Ge-
genstrom durchflossen sind, dadurch gekenn-
zeichnet,

daB die Farbwalze (1) aus einem beidseitig gehal~

terten, AL-Walzenrohr (3) gebildet ist, dessen Quer-
schnitt mehrere nahe der Rohrwandung angeord-
nete Kanile (2) aufweist, daB die Kanéle (2) auf der
der Temperiermitielzu-und  -abflthrung  ge-
genliberliegenden Stirseite (1.2) paarweise Uber
eine Ausnehmung (7) miteinander verbunden sind,
derart, daB abwechseind Vorlauf (5) und Riicklauf -
(6) nebeneinander angeordnet sind.

2.) Farbwalze nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB an den Stirnseiten (1.1, 1.2) des Al-Walzenroh-
res (3) zylindrische Ausnehmungen (8, 9) angeord-
net sind, in denen Walzenhalterungen (10, 11) ein-
gepaBt und verschraubt sind.
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3.) Farbwalze nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB zwischen den Walzenhalterungen (10, 11) und
dem Al-Walzenrohr (3) in der achsparallelen
Papfldche (8.1) mindestens eine Ringdichtung (12)
angeordnet ist.

4.) Farbwalze nach Anspruch 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB zwischen den Kanilen (2) stegartige Verrip-
pungen (13) im Al-Walzenrohr (3) angeordnet sind.
5.) Farbwalze nach Anspruch 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Farbwalze (1) mit den Verrippungen (13)
mit den Hohlformen des Al-Walzenrohres (3) biege-
steif ist.

6.) Farbwaize nach mindestens einem der vor-
hergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Kandle (2) fUr Vorlauf (5) und Riicklauf (6)
des Temperiermittels gleich groB und nierenfrmig
sind und damit die Temperatur an der Oberfidche
(4) gleich groB ist.

7.) Farbwalze nach mindesiens einem der vor-
hergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Al-Walzenrohr (3) mit vier gleichm&Big am
Umfang verteilien Schrauben (14) an dem Walzen-
halterungen (10, 11) verschraubt ist.

8.) Farbwalze nach mindestens einem der vor-
hergehenden Ansprliche,

dadurch gekennzeichnet,

daB Vorlauf (5) und Rucklauf (6) der Kandle (2)
sternférmig radial aus der Achsmitie verlaufende
Bohrungen innerhalb der Walzenhalterung (10)
sind.
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