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(|4)  Bogenglätteinrichtung  für  die  Greiferkante  eines  Bogens  an  der  Bogenanlage  einer  Bogenrotationsdruckmaschine. 

  Zur  Glättung  der  Vorderkante  eines  auf  dem  Anlage- 
blech  eines  Bogenanlegers  für  eine  Druckmaschine  ist 
oberhalb  des  Anlegebleches  ein  auf-  und  abbewegbarer 
Balken  vorgesehen.  Vor  dem  Ergreifen  der  Vorderkante  des 
Bogens  wird  der  Balken  in  Richtung  Anlegeblech  bzw.  in 
Richtung  des  auf  diesem  liegenden  Bogens  abgesenkt,  wo- 
durch  Welligkeiten  aus  der  Bogenvorderkante  beseitigt 
werden,  so  daß  dieser  im  planen  Zustand  von  den  Vorgrei- 
fern  erfaßt  und  korrekt  in  die  Maschine  eingeführt  werden 
kann.  Um  den  Balken  möglichst  nahe  an  die  Bogenvorder- 
kante  des  Anlagebleches  positionieren  zu  können,  weist 
dieser  Aussparungen  an  den  Stellen  auf,  an  denen  die 
Greifer  und  Vordermarken  angeordnet  sind. 



Die  Erf indung  b e t r i f f t   eine  B o g e n g l ä t t e i n r i c h t u n g   für  die  G r e i f e r k a n t e  

eines  Bogens  an  der  Bogenanlage  e iner   R o t a t i o n s d r u c k m a s c h i n e   mit  e inem 

vor  den  V o r g r e i f e r n   angeordne ten   Anlageblech   und  Vorde rmarken .  

Die  Q u a l i t ä t   des  Druckes  auf  Bogen  i s t   häufig  u n b e f r i e d i g e n d .   Die  U r s a c h e  

h i e r f ü r   l i e g t   u.a.   auch  in  der  B o g e n a n l a g e v o r r i c h t u n g .   Liegt  ein  Bogen 
n icht   im  voll  g e s t r e c k t e n   Zustand  an  der  Anlage,  d.h.  an  den  Vordermarken  

an,  so  wird  er  von  den  V o r g r e i f e r n   an  der  G r e i f e r k a n t e   im  we l l igen   Z u s t a n d  

e r f a ß t   und  dem  e r s t en   Druckwerk  z u g e f ü h r t .   Zwischen  den  D r u c k w e r k z y l i n d e r n  

wird  der  Bogen  ausgewalk t ,   g e s t r e c k t   und  e v t l .   auch  g e s t a u c h t .   Dies  kann 

zum  Doubl ieren  füh ren .   Wenn  b e i s p i e l s w e i s e   an  der  Bogenanlage  einmal  e i n  

Bogen  plan  l i e g t ,   der  nächs te   Bogen  gewel l t   a n l i e g t ,   so  füh r t   d i e s  

zwangs l äu f ig   zu  u n t e r s c h i e d l i c h e n   Bogenverha l t en   in  den  e i nze lnen   Druck-  

werken.  Wenn  ein  zu  bedruckender   Bogen  das  e r s t e   Druckwerk  p a s s i e r t   h a t  

und  dem  zweiten  Druckwerk  z u g e f ü h r t   wird,  so  hat  er  mehr  oder  w e n i g e r  

einen  En t spannungsprozeß   mi tgemacht ,   d.h.  die  e r s t e   Farbe  wird  im  z w e i -  

ten  Druckwerk  an  e iner   anderen  S t e l l e   ü b e r t r a g e n ,   wodurch  sich  ein  Q u a l i -  



t ä t s v e r l u s t   e r g i b t .   Es  sind  b e r e i t s   mehrere  E i n r i c h t u n g e n   a l lgemein  b e -  

kannt ,   mit  denen  v e r s u c h t   wird,   die  P l a n l a g e   der  Bogen  und  deren  V o r d e r -  

kante   beim  Zuführen  in  der  B o g e n a n l a g e v o r r i c h t u n g   zu  e r r e i c h e n   und  W e l l i g -  

k e i t e n   zu  vermeiden  bzw.  zu  b e s e i t i g e n .   So  i s t   b e i s p i e l s w e i s e   aus  d e r  

DE-PS  27  13  994  eine  P a p i e r s t r e c k e i n r i c h t u n g   bekannt ,   mit  deren  Hilfe   d i e  

Vorde rkan te   des  b e r e i t s   von  Gre i f e rn   e r f a ß t e n   Bogens  s e i t l i c h   a u s e i n a n -  

dergezogen  wird.   D e r a r t i g e   P a p i e r s t r e c k e i n r i c h t u n g e n   sind  zwar  r e l a t i v  

wirksam  bei  der  B e s e i t i g u n g   des  vorangehend  d a r g e l e g t e n   Problems,   s i e  

sind  aber  i n f o l g e   des  e r f o r d e r l i c h   hohen  mechanischen  Aufwandes  v e r h ä l t -  

nismäßig  t e u e r .  

Die  Aufgabe  der  Er f indung   i s t   es,  eine  B o g e n s t r e c k v o r r i c h t u n g   am  A n l e g e -  

blech  e iner   B o g e n a n l a g e v o r r i c h t u n g   zu  s c h a f f e n ,   die  k o n s t r u k t i v   e i n f a c h  

au fgebau t   i s t ,   und  mit  der  es  möglich  i s t ,   W e l l i g k e i t e n   aus  der  Bogen- 

v o r d e r k a n t e ,   der  sogenannten   " G r e i f e r k a n t e " ,   vor  deren  Er fassung   du rch  

die  G r e i f e r   zu  g l ä t t e n ,   und  mit  der  außerdem  eine  e r l e i c h t e r t e   Trennung  

des  in  die  Maschine  bzw.  in  das  e r s t e   Druckwerk  e inzu füh renden   Bogens 

von  dem  d a r u n t e r   l i e g e n d e n ,   nachfo lgend   z u g e f ü h r t e n   Bogen  e r r e i c h t   w i r d .  

Diese  Aufgabe  wird  durch  die  Anwendung  der  Merkmale  des  k e n n z e i c h n e n d e n  

T e i l s   des  P a t e n t a n s p r u c h s   1  g e l ö s t .   W e i t e r b i l d u n g e n   ergeben  sich  aus  den 

U n t e r a n s p r ü c h e n   und  aus  der  Beschre ibung  in  Verbindung  mit  den  Z e i c h -  

nungen.  Diese  z e i g e n :  

F ig .1   eine  V o r d e r a n s i c h t   e iner   Bogenanlage  mit  der  e r f i n d u n g s g e m ä s -  

sen  B o g e n g l ä t t e i n r i c h t u n g ,  

F ig .2   eine  D r a u f s i c h t   auf  die  Bogenanlage  gemäß  Fig.1  auf  das  

A n l e g e b l e c h ,  

F ig .3   einen  S c h n i t t   en t l ang   der  Linie  I I I - I I I   der  Zeichnung  gemäß 

F ig .2   und 

F i g . 4   einen  S c h n i t t   en t l ang   der  Linie  IV-IV  der  D a r s t e l l u n g   gemäß 

F i g . 2 .  



Der  E insa tz   der  e r f indungsgemäßen   B o g e n g l ä t t e i n r i c h t u n g   kann  in  herkömm- 

l ichen   Bogenanlegern  e r f o l g e n .   Die  Zeichnungen  lassen  ein  Anlegeblech   1 

e rkennen,   auf  dem  die  der  Druckmaschine  zuzuführenden   Bogen  2  z u g e f ü h r t  

werden.  In  e r f i ndungsgemäße r   Weise  wird  quer  zur  Z u f ü h r u n g s r i c h t u n g   o b e r -  

halb  des  Anlegeb leches   1  bzw.  des  auf  diesem  z u g e f ü h r t e n   Bogen  2  e i n  

auf-  und  abbewegbarer  Balken  3  angeo rdne t ,   mit  dessen  Hi l fe   die  Bogen- 

g l ä t t u n g   bewi rk t  we rden   s o l l .   Vorzugsweise  weist   d i e se r   Balken  3  Bohrun-  

gen  4  für  die  häuf ig   verwendeten  Fotodioden   (n ich t   g e z e i g t )   zur  Bogen- 

überwachung  auf.  Außerdem  sind  im  Balken  3  Ausnehmungen  5  und  6  v o r g e s e h e n .  

Der  Balken  3  i s t   zumindest   an  e iner   Se i te   mit  einem  auf-  und  abwärts  beweg- 

baren  Hebe r t e i l   7  b e f e s t i g t .  

Das  Heber t e i l   7  wird  durch  eine  Druckfeder   8,  die  s ich  an  e iner   S e i t e  

der  S t ü t z t p l a t t e   9,  die  mit  der  Masch inense i t enwand   10  verbunden  i s t ,  

a b s t ü t z t ,   in  Richtung  Anlegeblech   1  bzw.  in  Richtung  des  auf  dem  A n l e g e -  

blech  1  b e f i n d l i c h e n   Bogens  2  ged räng t .   Das  H e b e r t e i l   7  wird  durch  e i n e  

Kurve  und  eine  S t e u e r r o l l e   11  entgegen  dem  Druck  der  Feder  9  angehoben ,  

d .h .   nach  oben  bewegt.  Für  diese  Steuerung  kann  eine  sogenannte   in  F i g . l  

l e d i g l i c h   angedeu te t e   E i n t o u r e n w e l l e   12  verwendet  we rden .  

Um  eine  e n t s p r e c h e n d e   Führung  des  H e b e r t e i l s   7  und  somit  des  Balkens  3 

bei  der  Auf-  und  Abwärtsbewegung  zu  e r r e i c h e n ,   sind  F ü h r u n g s r o l l e n   13,  14 

an  dem  H e b e r t e i l   7  angeo rdne t ,   die  in  e iner   e n t s p r e c h e n d e n   Nut  ( n i c h t  

geze ig t )   eines  F ü h r u n g s t e i l s   15,  das  e b e n f a l l s   an  der  Sei tenwand  10  b e -  

f e s t i g t   i s t ,   auf-  und  a b w ä r t s l a u f e n .  

Die  Ausnehmungen  5,  6  im  Balken  3  ( F i g . 1 ,   2)  sind  j e w e i l s   an  den  S t e l l e n  

vorgesehen ,   in  denen  G r e i f e r ,   vorzugsweise   V o r g r e i f e r   16  zur  übernahme  d e s  

Bogens  und  dessen  Einführung  in  das  e r s t e   Druckwerk,  sowie  Vordermarken  17 

p o s i t i o n i e r t   s ind.   Dadurch  is t   es  möglich,   den  Balken  3  mög l i chs t   nahe  an 

der  Bogenvorderkante   über  dem  Anlageblech  1  zu  p o s i t i o n i e r e n ,   wodurch  d e s s e n  

E f f e k t i v i t ä t   v e r b e s s e r t   w i r d .  



Im  B o g e n e i n l a u f b e r e i c h   i s t   der  Balken  3  vorzugsweise   mit  Abrundungen 

19  ve r sehen ,   wodurch  der  Bogene in l au f   b e g ü n s t i g t   wird.  Wie  in  den  Führungen  

3  und  4  durch  die  P f e i l e   20  angedeu t e t   i s t ,   wird  der  Balken  3  zur  G l ä t -  

tung  der  Vorderkan te   des  an  den  Vordermarken  17  an l i egenden   Bogens  2 

durch  Absenken  des  H e b e r t e i l s   7  mög l i chs t   d i ch t   an  das  Anlegeblech  1  bzw. 

an  den  auf  diesem  an l i egenden   Bogen  2  h e r a n g e f ü h r t .   Dadurch  werden  Wel len  

aus  der  G r e i f e r k a n t e   bzw.  dem  vorderen   Bereich  des  Bogens  2  h e r a u s g e s t r i -  

chen,  so  daß  d i e s e r   plan  auf  dem  Anlegeblech   2  a n l i e g t .   Die  G r e i f e r   16 

können  d iesen   in  einem  g e s t r e c k t e n   Zustand  j e w e i l s   s i che r   übernehmen.  

Wenn  der  Bogen  2  durch  die  G r e i f e r   16  nach  e n t s p r e c h e n d e r   Glä t tung   e r f a ß t  

i s t   und  zur  Einführung  in  das  e r s t e   Druckwerk  der  Druckmaschine  ( n i c h t  

g e z e i g t )   von  dem  Anlegeblech   1  abgezogen  wird,   e r f o l g t   ein  Abheben  des  

Balkens  3  durch  eine  e n t s p r e c h e n d e   S teuerung  des  H e b e r t e i l s   7  nach  oben .  

S e l b s t v e r s t ä n d l i c h   wurden  in  ü b l i c h e r   Weise  vor  dem  Abziehen  des  Bogens  2 

die  Vordermarken  7  weggechwenkt.   Durch  das  Anheben  des  Balkens  vor  dem 

Abziehen  des  Bogens  2  wird  dem  abzuz iehenden   Bogen  genügend  Ausweichmög- 

l i c h k e i t   g e l a s s e n ,   um  ihn  so  l e i c h t   von  dem  d a r u n t e r l i e g e n d e n   n a c h f o l g e n d  

geschuppt   z u g e f ü h r t e n   Bogen  zu  t r e n n e n .   Damit  wird  auch  die  Gefahr  b e s e i -  

t i g t ,   daß  der  d a r u n t e r l i e g e n d e   nach fo lgende   Bogen  p a r t i e l l   oder  über  d i e  

gesamte  Bre i t e   nach  oben  gezogen  wird.   Dadurch  würde  nämlich  die  P l a n l a g e  

des  neu  ankommenden  Bogens  an  s e ine r   Vorderkan te   ungüns t i g   b e e i n t r ä c h t i g t .  

Bei  der  e r f indungsgemäßen   Anordnung  des  Balkens  3  und  dessen  S t e u e r u n g  

wird  s i c h e r g e s t e l l t ,   daß  der  neu  ankommende  Bogen  j e w e i l s   ohne  u n e r w ü n s c h t e  

Verze r rungen   nachfo lgend   an  die  Vordermarken  17  ange leg t   werden  kann .  

E v e n t u e l l   v e r b l e i b e n d e   R e s t d e f o r m a t i o n e n   können  l e i c h t   durch  den  s i c h  

a n s c h l i e ß e n d   nach  unten  bewegenden  Balken  3  durch  e n t s p r e c h e n d e   S t e u e r u n g  
der  S t e u e r r o l l e   11  r a u s g e d r ü c k t   we rden .  

Ein  Vor t e i l   der  Er f indung  l i e g t   d a r i n ,   daß  der  F r e i h e i t s g r a d   in  der  Höhe 

fü r   die  Bogen  in  der  ganzen  Bre i t e   e i n g e s c h r ä n k t   wird.  Es  kommt  d e s h a l b  

n i ch t   vor,  daß  die  Bogen  nur  p a r t i e l l   nach  unten  gedrückt   werden,  wie 

das  t e i l w e i s e   bei  den  bekannten  Vor r i ch tungen   der  Fall   i s t ,   v i e l m e h r  

wird  der  Bogen  über  seine  ganze  Bre i t e   g le ichmäßig   nach  unten  g e d r ü c k t  



und  von  W e l l i g k e i t e n   b e f r e i t .   Des  wei te ren   kann  durch  die  e r f i n d u n g s -  

gemäße  B o g e n g l ä t t e i n r i c h t u n g   eine  unerwünschte   s e i t l i c h e   Bewegung  des  

Bogens  vermieden  werden,  durch  die  die  S e i t e n a n l a g e   ( Z i e h m a r k e n p a s s e r )  

b e e i n t r ä c h t i g t   oder  zun ich te   gemacht  werden  k ö n n t e .  

Mit  der  e r f indungsgemäßen  B o g e n g l ä t t e i n r i c h t u n g   kann  somit  die  G r e i f e r -  

kante  vor  ih re r   Aus r i ch tung   und  auch  danach  p l a n g e h a l t e n   werden  und 

ein  ebener  Bogene in lau f   in  die  Druckmaschine  is t   s i c h e r g e s t e l l t .   Da- 

durch  wird  dazu  b e i g e t r a g e n ,   daß  die  Q u a l i t ä t   des  Druckes  h i n s i c h t l i c h  

Doubl ieren   v e r b e s s e r t   w i r d .  



1.  B o g e n g l ä t t e i n r i c h t u n g   für   die  G r e i f e r k a n t e   eines  Bogens  an  der  Bogen- 

anlage  e iner   B o g e n r o t a t i o n s d r u c k m a s c h i n e   mit  einem  vor  den  V o r g r e i f e r n  

angeordne ten   Anlegeb lech   und  Vordermarken,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  obe rha lb   des  Anlegeb lechs   (1)  quer  zur  Richtung  des  B o g e n e i n -  

l au fes   (2)  ein  Balken  (3)  auf-  und  abbewegbar  im  Bereich  der  G r e i -  

f e r k a n t e   des  ange l eg t en   Bogens  (2)  angeordnet   i s t ,   der  durch  e i n e  

S t e u e r v o r r i c h t u n g   (7,  11,  12,  13,  14)  j e w e i l s   beim  Abziehen  des  Bogens 

(2)  durch  die  V o r g r e i f e r   (16)  angehoben  und  zur  Glä t tung   der  G r e i f e r -  

kante  des  n ä c h s t f o l g e n d   ange leg ten   Bogens  (2)  wieder  abgesenkt   w i r d .  

2.  B o g e n g l ä t t e i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  Balken  (3)  Bohrungen  (4)  für   Fotodioden  zur  Bogenüberwachung 

und  Ausnehmungen  (5,  6)  für  die  Vordermarken  (17)  und  die  G r e i f e r   (16)  

a u f w e i s t .  

3.  B o g e n g l ä t t e i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  1  oder  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  Balken  (3)  im  B o g e n e i n l a u f b e r e i c h   Rundungen  (19)  a u f w e i s t .  

4.  B o g e n g l ä t t e i n r i c h t u n g   nach  einem  der  vorangehenden  Ansprüche,   dadurch  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Balken  (3)  durch  eine  s ich  g e s t e l l f e s t   (9,  10) 

a b s t ü t z e n d e   Druckfeder   (8)  in  Richtung  Anlegeblech  (1)  drückbar   i s t  

und  daß  der  Balken  (3)  über  eine  von  e iner   E i n t o u r e n w e l l e   (12)  g e -  
s t e u e r t e   S t e u e r r o l l e   (11),   die  auf  ein  mit  dem  Balken  (3)  v e r b u n d e n e s  

Hebete i l   (7)  w i r k t ,   gegen  den  Druck  der  Feder  (8)  nach  oben  vom  A n l a g e -  

blech  (1)  weggedrückt   w i r d .  

5.  B o g e n g l ä t t e i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  4,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  das  Hebe te i l   (7)  über  F ü h r u n g s r o l l e n   (13,  14)  in  e iner   g e s t e l l -  

f e s t e n   Führung  (15)  r e c h t w i n k l i g   zum Anlegeblech  (1)  geführ t   w i r d .  

6.  B o g e n g l ä t t e i n r i c h t u n g   nach  einem  der  vorangehenden  Ansprüche,   d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Balken  (3)  mit  se inen  Ausnehmungen  (5,  6 )  

d ich t   vor  den  Vordermarken  (17)  und  den  Gre i f e rn   (16)  angeordnet   i s t .  
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