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@ Holzfraswerkzeug.

6) Holzfraswerkzeug mit einem scheibenformigen Trager
(1), der an seiner ersten Stirnseite(3) mit mindestens einem
Messer (5) und an seinem Umfang (8) mit einem zweiten
Messer (7) bestiickt ist, wobei der radial auBere Teil der
Schnittkante (22) des ersten Messers (5) in Umfangsrichtung
versetzt mit dem axial duBersten Teil (47) der Schnittkante
(42) des zweiten Messers (7) fluchtet. Auf der zweiten Stirn-
seite (4) des Tragers (1) ist mindestens ein drittes Messer
(6) und am Umfang (9) ist mindestens ein viertes Messer (8)
gm angeordnet, wobei der radial 4uBerste Teil der Schnittkante
< (32) des dritten Messers (6) in Umfangsrichtung versetzt mit
dem axial duBersten Teil (57) der Schnittkante (52) des
vierten Messers (8) fluchtet.
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Holzfrdswerkzeug

Holzfrdswerkzeuge gemdss Oberbegriff des Anspruchs lisind
durch Vorbenutzung bekannt. Diese Werkzeuge sind relativ
beschriénkt in ihrer Anwendung. Die Aufgabe der vorliegenden
Neuerung besteht darin, ein Werkzeug gemdss Oberbegriff des
Anspruchs 1 derart weiterzubilden, dass es vielseitig an-
wendbar ist. Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden

Merkmale des Anspruchs 1 geldst.

Nachfolgend wird ein Ausfllhrungsbeispiel der Neuerung anhand

der Zeichnung erlfutert. Darin zeigt:
Fig. 1 eine axiale Ansicht des Werkzeugs,
Fig. 2 einen Schnitt l8ngs der Linie II - II in Fig. 1,

Fig. 3 eine vergrYsserte Darstellung des Bereichs III in

Fig. 1 im Schnitt, und

Fig. 4 bis Fig. 7 die Grundrisse der vier verwendeten

Messer.
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Das dargestellte Holzfrdswerkzeug umfasst einen scheiben-
f8rmigen Tréger 1 mit einer zentralen Bohrung 2 2zum Aufspan-
nen auf den Dorn einer Werkzeugmaschine. In der einen Stirn-
seite 3 des Trigers 1 sind zwei Nuten 20 zur Aufnahme je
eines Wendemessers 5 und eines Spannkeils 21 versetzt zur
radialen Richtung eingefrdst, so déss das Messer 5 mit einem
ziehenden Schnitt schneidet. In der gegeniiberliegenden Stirn-
seite 4 sind zwei weitere Nuten 30 fiir je ein weiteres Wende~-
messer 6 mit Spannkeil 31 um 90° gegenilber den Nuten 20 ver-
setzt eingefrdst. An der Umfangsfldche 9 des Trégers 1 sind
vier weitere Nuten 40, 50 eingefrist zur Aufnahme von vier
weiteren Messern 7, 8 mit Spannkeilen 41, 51, wobei je zwei
Messer 7 mit dem axial ¥ussersten, der Stirnfldche 3 zuge~
wandten Teil 47 ihrer Schnittkante @2 in Umfangsrichtung
versetzt mit dem radial ¥ussersten Teil der Schnittkante

22 des Messers 5 fluchten, d.h. dass beim Fr¥sen die durch
das Messer 5 bearbeitete Flidche nahtlos in die vom Messer

7 bearbeitete Flidche {ilbergeht. Ebenso fluchtet der der Stirn-
 fl¥che 4 zugewandte ¥usserste Teil 57 der Schnittkante 52
des Messers 8 in Umfangsrichtung versetzc mit dem radial
dussersten Teil der Schnittkante 32 des Messers 6. D'e
Messer 7, 8 weisen ebenfalls einen nicht dargestellten
Achswinkel auf, so dass sie mit einem ziehenden Schnitt

schneiden.

Durch die Trennung der ein gemeinsames Profil schneidenden

Messer 5 und 7 bzw. 6 und 8 wird erm8glicht, dass sowohli



-

0205884

Achswinkel § als auch Spanwinkel & filir beide Messer opti-
mal gewdhlt werden kdénnen, also eine gute Zerspanung und

Werkstlickoberfllche erzielt werden.

Das Messer 5 wird durch Anlage am Grund der Nut 20 posi-~
tioniert und durch eine Schraube 23 gegen ein Verschieben
nach aussen unter der Wirkung der Fliehkraft gesichert. Der
Keil 21 greift mit Stiften 24 in Bohrungen 25 des Messers

5 ein, welche radial aussen an den Bohrungen 25 anliegen
und damit den Keil 21 ebenfalls gegen ein Verschieben unter
der Wirkung der Fliehkraft sichern. Der Keil 21 wird durch
Inbus~-Stiftschrauben 26 gegen das Messer 25 gespannt. In
analoger Weise wird das Messer 6 in der Nut 30 positioniert,
durch eine Schraube 33 gesichert, und der Keil 31 durch
Stiftschrauben gespannt. Der Keil 31 greift ebenfalls mit

Stiften in Bohrungen 35 Aes Messers 6 ein,

Das Messer 7 ist ebenfalls durch Anschlag am Grund der Nut
40 positioniert. Hier greift der Keil 41 mit einem Stift
44 formschllissig in eine Bohrung 45 des Messers 7 ein.
Eine Stiftschraube 46 mit ebener Stirnfl¥che spannt den
Keil 41 gegen das Messer 7. Durch die Keilwirkung zwischen
der Stirnfl¥che der Schraube 46 und der Messerfl¥che ist
der Keil 41 und damit auch das Messer 7 gegen die Wirkung
der Fliehkraft gesichert. Eine Schraube 43 dient als An-

schlag in Achsrichtung. In gleicher Weise ist auch das
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Messer 8 im Grund der Nut 50 und durch Anschlag an eine .
Schraube 53 positioniert und mittels einer auf den Keil 51

wirkenden Stiftschraube verspannt.

Das Messer 5 hat eine abgeknickte Schnittkante 22, das
Messer 6 hingegen eine S-£f8rmig geschwungene Schnittkante
32, Die Schnittkanten 42, 52 der Messer 7 und 8 haben einen
abgestuften Umriss. Dabei ist jeweils der axial Husserste
Teil 47, 57 der Schnittkanten 42, 52 auf den radial Husser-

sten Teil der Schnittkanten 22 bzw. 32 ausgerichtet.

Durch die dargestellte Ausbildung des Werkzeuges kann bei
fest eingespanntem, um eine vertikale Achse rotierendem
Werkzeug das Werkstlick entweder mit der Oberseite oder der
Unterseite des Werkzeugs bearbeitet werden, wobei das Werk-
stick oberhalb oder unterhalb des Werkzeugs durchgeschoben
wird. Durch die verschiedenartigen Messer lassen sich dabei
je nach Schnittiefe pro Seite mehrere unterschiedliche Pro-

filformen herstellen, im dargestellten Beispiel vier Profil-

formen pro Seite.
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Patentanspriiche

1. Holzfrdswerkzeug mit einem scheibenffrmigen Trid-
ger (1), der an seiner ersten Stirnseite (3) mit mindestens
einem ersten Messer (5) und an seinem Umfang (9) mit einem
zweiten Messer (7) bestlickt ist, wobei der radial Hussere
Teil der Schnittkante (22) des ersten Messers (5) in Umfangs-
richtung versetzt mit dem axial Hussersten Teil (47) der
Schnittkante (42) des zweiten Messers (7) fluchtet, dadurch
gekennzeichnet, dass auf der zweiten Stirnseite (4) des Trid-
gers (1) mindestens ein drittes Messer (6) und am Umfang
(9) mindestens ein viertes Messer (8) angeordnet sind, wo-
bei der radial ¥usserste Teil der Schnittkante (32) des
dritten Messers (6) in Umfangsrichtung versetzt mit dem
axial dussersten Teil (57) der Schnittkante (52) des vierten

Messers (8) fluchtet.

2, Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass alle Messer (5-8) f{ir einen ziehenden Schnitt aus-

gerichtet sind.
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3. Werkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass alle Messer (5-8) flir die gleiche Drehrich-

tung des Tr&gers (l) angeordnet sind.

4. Werkzeug nach den Anspriichen 2 und 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die den Spanwinkel (§) des ersten Mes-
sers (5) bildende Fliche in Umfangsrichtung versetzt axial
symmetrisch zu der den Spanwinkel des dritten Messers (6)

bildenden Fl&che ist.

5. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass das erste und dritte Messer (5,6)

je ein Wendemesser ist.

6. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass das zweite und vierte Messer

(7,8) je ein Binwegmesser ist.

7. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis €, da-
durch gekennzeichnet, dass der radial ¥ussere Rand des
ersten und dritten Messars (5,6) je gegen einen Anschlag

(23,33) anliegt.

8. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schnittkanten (42,52) des
zveiten und vierten Messers (7,8) je einen abgestuften Um-

riss aufweisen.
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