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69 Typentrigersatzfiir ein Stempeldruckwerk und Verfahren zum Zusammenbauen eines Stempeldruckwerks unter

Verwendung eines solchen Typentragersatzes.

@ Es wird ein Typentréagersatz (10) fiir ein Stempeldruck-
werk beschrieben, der mehrere Typentrager (12) aufweist,
die an ihrer AuBenfldche in aufeinanderfolgenden Feldern
{16) Drucktypen (22) tragen. Die Typentrager (12) sind in der
fir die Verwendung im Stempeldruckwerk erforderlichen
Reihenfolge parallel nebeneinander angeordnet. Die neben-
einander angeordneten Typentrdger (12) sind durch ab-
scherbare Verbindungsstege (28) miteinander verbunden.
Beim erfindungsgemaBen Verfahren zum Zusammenbauen
des Stempeldruckwerks unter Verwendung eines erfin-
dungsgemaéBen Typentrdgersatzes, bei dem die Typentra-
ger endlose Bander sind, werden die miteinander verbun-
denen Typenbénder nacheinander jeweils beim erstmali-
gen Drehen der Einstellwelle durch Abscheren der Verbin-
dungsstege (28) voneinander getrennt.
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Typentrdgersatz fir ein Stempeldruckwerk und
Verfahren zum Zusammenbauen eines Stempel-
druckwerks unter Verwendung eines solchen

Typentrédgersatzes

Die Erfindung bezieht sich auf einen Typentridgersat:z
gemidB dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 sowie auf ein
Verfahren zum Zusammenbauen eines Stempeldruckwerks unter

Verwendung eines solchen Typentrédgersatzes.

In Stempeldruckwerken sind die Drucktypen in aufeinander-
folgenden Feldern an der AuBenfliche von Typentrédgern
angebracht. In jedem Stempeldruckwerk befindet sich ein
Typentrédgersatz, der aus mehreren einzelnen Typentrigern
besteht. Ein Typentrégersétz enthdlt in der Regel mehrere
gleiche Typentrdger, mit denén die Zahlen 0 bis 9 und
Zeichen wie ein Punkt, ein Gedankenstrich oder ein

schrdger Strich gedruckt werden kdnnen, sowie ein oder
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mehrere weitere Typentré8ger, mit denen Wahrungsinfor-
mationen wie "DM" o.dgl. gedruckt werden k&nnen. Die
Typentrdger werden iiblicherweise in Vorratsk&@sten bereit-
gehalten, und zum Zusammenbauen des Stempeldruckwerks
werden die Typentrdger den Vorratskidsten entnommen und zu
dem fliir das Druckwerk notwendigen Typentr&dgersatz zusam-
mengestellt. Die einzelnen Typentrédger des,Satzes kén-
nen dann nacheinander einzeln in das zusammenzubauende
Druckwerk eingelegt werden. Das einzelne Einlegen der
Typentrdger in das zusammenzubauende Druckwerk ist ein
zeitaufwendiger Vorgang, bei dem iiberdies die Gefahr be-
steht, daB Verwechslungen der verschiedenen Arten von
Typentrdgern vorkommen, so daf mit einem fertigen
Druckwerk nicht die gewlinschten Abdrucke erzeugt wexrden
kdnnen, weil die Typentriger beispielsweise in einer
falschen Reihenfolge eingelegt worden sind.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Typen-
trdgersatz der geschilderten Art so herzustellen, daB
er von Anfang an bis zum Einbau in ein Stempeldruckwerk
bequem und zeitsparend zu handhaben ist.

Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe wird mit den
im Kennzeichen des Patentanspruchs 1 angegebenen Merk-
malen geldst. Das erfindungsgemdBe Verfahren zum Zusam-
menbau eines Stempeldruckwerks unter VerWendung des er-
findungsgemdfen Typentrdgersatzes ist im Kennzeichen des
Patentanspruchs 5 angegeben.

Beim erfindungsgeméBen Typentrdgersatz sind die einzel-
nen Typentr8ger nicht lose voneinander getrennt, son-
dern sie hd@ngen an abscherbaren Verbindungsstegen zusam-
men. Der gesamte Typentrdgersatz 14Bt sich daher als
Einheit behandeln und als solche auch beim Zusammenbau
in die entsprechende Gehdusehdlfte des Stempeldruckwerks
einsetzen. Da die Typentrdger im Tr&gersatz bereits

in der fir die Verwendung im Stempeldruckwerk erforderli-
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chen Reihenfolge angeordnet sind, kann es nicht zu Ver-

wechslungen der einzelnen Typentrdger kommen, was den

Zusammenbau erleichtert.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in den

Unteranspriichen gekennzeichnet.

Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnung beispiels-
halber erl&dutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Vorderansicht des erfindungsgem@Ben Typen-

trégersatzes,

Fig. 2 eine Seitenansicht des Typentrédgersatzes von
Fig. 1 bei Betrachtung in Richtung des Pfeils
A von Fig. 1,

Fig. 3 eine Explosionsdarstellung eines Stempeldruck-
werks zur Erlduterung eines Verfahrens zu sei-
nem Zusammenbau unter Verwendung des Typen-

trédgersatzes der Figuren 1 und 2,

Fig. 4 eine Innenansicht der in Fig. 3 rechts darge-
stellten Gehdusehdlfte,

FPig. 5 eine Seitenansicht eines Montagehilfswerk-
zeugs und

Fig. 6 eine Ansicht des Montagehilfswerkzeugs von

Fig. 5, von der rechten Seite her gesehen.

Der nachfolgend anhand der Zeichnung ndher erlduterte
Typentrdgersatz besteht aus mehreren beweglichen end-
losen Typenb&dndern, jedoch k&énnte es sich auch um starre
Typenrdder handeln, die wie die B&dnder durch abscher-

bare Verbindungsstege untereinander verbunden sind.
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Der in Fig. 1 dargestellte Typentrdgersatz 10 enthidlt
acht Typenbdnder 12. Dies bedeutet, daB8 mit diesem Typen-
trdgersatz 10 Zeichen mit bis zu acht Stellen gedruckt
werden kdnnen. Béi dem am weitesten links liegenden Typen-
band sind Drucktypen 20 fiir die Zahlen 1, 2, 3 ... 0
sowie fiir einen Bindestrich und fiir einen schrdgen Strich
zu erkennen. Zum Drucken von Preisangaben kOnnen die
ersten drei Typenbdnder von links gleich sein, wdhrend
hinter jeder Zahl des vierten Typenbandes von links
jeweils ein Dezimalpunkt angebracht ist, der die Mark-
betrdge von den Pfennigbetrdgen trennt. Das fiinfte und
das sechste Typenband von links sind wieder so wie das
dargestellte erste linke Typenband ausgebildet. Die
zwel am weitesten rechts liegenden Typenbdnder kdnnen als
Drucktypen entweder als Codezahlen verwendet kleinere
Drucktypen tragen, oder sie kdnnen auch Wdhrungsangaben
wie "DM" tragen.

Die geschilderte spezielle Zusammensetzung des Typen-
trdgersatzes von Fig., 1 ist nur ein Beispiel; es k&nnen
auch beliebige andere Reihenfolgen der Typenbdnder mit
beliebigen Drucktypen gewZhlt werden.

Wie aus der Seitenansicht von Fig. 2 hervorgeht, ist
die AuBenumfangsfldche der Typenbdnder in gleich lange
Felder 16 eingeteilt, zwischen denen sich jeweils Nuten
18 befinden. Jedes Feld 16 der in Fig. 2 links liegen-
den H&lfte jedes Typnebandes 12 trdgt eine Drucktype 20.
Jedes Feld 16 der in Fig. 2 rechts liegenden Hdlfte
jedes Typenbandes 12 tr&gt ein Klarschriftzeichen 22,
das jeweils genau der diametral gegeniiberliegenden Druck-
type entspricht. Zwischen den beiden Drucktypen 20 und
Klarschriftzeichen 22 tragenden Feldergruppen befinden
sich zwei Leerfelder 24 und 26.

Die Typenb&nder 12 des Typentrdgersatzes 10 hdngen an

Verbindungsstegen 28 zusammen, die die Typenbdnder 12
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in der dargestellten parallelen Anordnung zusammen-
halten. Diese Verbindungsstege 28 befinden sich bei
den Nuten 18, die zwischen Feldern 16 angebracht sind.
Genauer gesagt, erstrecken sich die Verbindungsstege 28
zwischen dem Grund der Nut eines Typenbandes 12 und
dem Grund der Nut des benachbarten Typenbandes 12. Es
ist aber auch eine andere Lage der Verbiﬂdungsstege még-
lich. Die einzelnen Typenbidnder 12 bilden aufgrund der
Verbindung iiber die Verbindungsstege 28 ein schlauchar-
tiges Gebilde, dessen Breite im wesentlichen der acht-
fachen Breite eines Typenbandes entspricht. Die Abstédnde
zwischen den einzelnen Typenbédndern 12 sind in Fig. 1
wesentlich gréBer als in Wirklichkeit dargestellt, da-
mit die Verbindungsstege in der Zeichnung erkennbar
werden. Tats&chlich liegen die Seitenfl&@chen der ein-
zelnen Typenbdnder 12 wesentlich n&her beieinander.

Das Vorsehen der Verbindungsstege 28 zwischen den
Typenbédndern 12 ergibt eine wesentliche Erleichterung
beim Zusammenbau eines Stempeldruckwerks, fiir das der
Typentrdgersatz 10 bestimmt ist. Ein solches Stempel-
druckwerk ist in Fig. 3 mit seinen wesentlichen Einzel-

teilen in einer Explosionsansicht dargestellt.

Das Stempeldruckwerk enthdlt zwei Gehdusehdlften 30
und 32, die iber Schnapphaken 34 miteinander verbun-
den werden k&nnen. In der Geh&dusehdlfte 30 ist eine
Einstellwelle 36 drehbar gelagert, iber die eine
geschlitzte Hiilse 38 geschoben ist. Am Ende der Ein-
stellwelle 36 angebrachte Mitnehmerzdhne 40 greifen
durch Schlitze 42 in der Hiilse 38 liber deren AuBen-
umfang hinaus. Auf dem Endabschnitt 44 der Einstell-
welle 36 sitzt ein Fenstertrédger 46 und ein Betdti-
gungsknopf 48, mit dessen Hilfe die Einstellwelle 36
gedreht und axial verschoben werden kann. Beil der Ver-
schiebung der Einstellwelle 36 wird auch der Fenster-

trdger 46 axial verschoben, und die Mitnehmerzdhne 40
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gleiten axial l&ngs der Schlitze 42 in der Hiilse 38.
Auf der Hiilse 38 sitzen acht Einstellr&dder 50, die an
ihrer Innenumfangsfliche Nuten 52 aufweisen, in die
die Mitnehmerz&hne 40 der Einstellwelle 36 eingreifen.
Durch axiales Verschieben der Einstellwelle 36 kdnnen
die Mitnehmerz&hne 40 jeweils mit Nuten 52 eines Ein-
stellrades 50 in Eingriff gebracht werden. Auf diese Wei-
se kann durch Drehen des Betdtigungsknopfes 48 nachein-
ander jedes der Einstellrdder 50 gedreht werden. Die
Einstellrdder 50 sind an ihrer AuBenumfangsfldche eben-
falls mit Nuten 54 versehen, in die an der Innenum—
fangsfldche der Typenbdnder 12 angebrachte Vorspriinge
56 eingreifen. Auf diese Weise k&nnen die Typenbidnder
{iber den Eingriff zwischen den Mitnehmerz&hnen 40 und
den Nuten 52 und den Eingriff zwischen den Nuten 54

und den Vorspriingen 56 bewegt werden.

Die Typenbénder 12 des Typentrdgersatzes 10 sind im
Druckwerk um die Einstellrider 50 herumgelegt, und sie
umgreifen auBerdem einen an der unteren Stirnfldche
der Geh&dusehdlfte 32 befindlichen Drucksteg 58. Die
Drucktype 20, die sich jeweils unter dem Drucksteg 58
befindet, erzeugt jeweils den gewilinschten Abdruck. Das
entsprechende Klarschriftzeichen 22 ist dabei durch ein

Fenster 59 im Fenstertrdger 46 sichtbar. Der Drucksteg

58 ist am unteren Ende eines einstilickig mit der Geh#use-

hdlfte 32 verbundenen Trdgerelements 60 angebracht. An
seinem oberen Ende weist das Tr&dgerelement 60 eine scha-
lenartige Ausnehmung 62 auf, in der sich ein Gummistrei-
fen 64 und eine Schraubenfeder 66 befinden. Der Gummi-
streifen 64 und die Schraubenfeder 66 haben zusammen eine
solche H8he, daB die Schraubenfeder 66 aus der Ausneh-

mung 62 nach oben herausragt und mit den dariiber ange-

. ordneten Einstellrddern in Kontakt kommt. Die Schrauben-

feder 66 iibt eine begrenzte Haltekraft auf die Einstell-
rdder aus, die deren Verdrehung entgegenwirkt. Wenn ein
Einstellrad durch Drehen der Einstellwelle 36 mittels
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des Betdtigungsknopfs 48 gedreht wird, splirt die Bedie-
nungsperson eine Rastkraft, die jeweils iiberwunden wer-
den muB, um ein Typenband schrittweise so zu verstellen,
daB eine Drucktype nach der anderen unter dem Druck-
steg 58 zu liegen kommt. Mittels eines Vierkantstlicks
68, das in eine Ausnehmung 70 im Trédgerelement 60 ein-
gesetzt ist und dessen Breite der lichten Innenbreite
der beiden Gehdusehdlften 30 und 32 entspricht, kann
das Stempeldruckwerk beispielsweise mit dem Druckwerk-
trdger eines Handetikettiergerdts verschraubt werden.
Die entsprechenden, in Fig. 3 nicht dargestellten
Schrauben k&énnen dabei durch Ldcher in den Gehiusehi#lf-
ten 30 und 32 gesteckt und in Gewindebohrungen in den
Enden des Vierkantstilicks 68 geschraubt werden.

Nachfolgend wird beschrieben, wie das in Fig. 3 darge-
stellte Druckwerk unter Verwendung des Typentridgersatzes

der Figuren 1 und 2 zusammengebaut wird.

Bei der rein manuellen Montage wird als erstes die Ein-
stellwelle 36 durch eine entsprechende 0ffnung in der
Gehdusehdlfte 30 gesteckt, worauf der Fenstertridger 46
liber den Endabschnitt 44 der Einstellwelle 36 geschoben
wird. AnschlieBend wird der Betdtigungsknopf 48, der
aus einem gummiartigen Material besteht, ebenfalls iiber
den Endabschnitt 44 geschoben, so daB der Fenstertri-
ger 46 auf der Einstellwelle 36 festgehalten wird. Die
Einstellwelle 36 kann mittels des Betdtigungsknopfs
zusammen mit dem Fenstertrédger 46 axial in der Offnung
in der Geh&dusehdlfte 30 verschoben werden. Ein voll-
stdndiges Herausziehen aus der Gehdusehdlfte 30 ist
jedoch wegen der Mitnehmerzdhne 40 nicht mdglich. Zur
Vorbereitung der weiteren Montage wird die Hiilse 38
iiber die Einstellwelle 36 geschoben, wobei darauf zu
achten ist, daB die Mitnehmerzihne 40 in den Schlitzen

42 der Hiilse 38 entlanggleiten.
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Im AnschluB daran werden der Gummistreifen 64, die
Schraubenfeder 66 und das Vierkantstiick 68 in die
dafiir vorgesehenen Ausnehmungen 62 und 70 der Gehduse-
hdlfte 32 eingelegt. Die Geh&dusehdlfte 32 wird dabei
in einem Halter so festgehalten, daB die in Fig. 4 er-

sichtliche Innenseite nach oben ragt.

Wie oben erwdhnt wurde, steht im zusammengebauten
Zustand des Druckwerks die Schraubenfeder 66 mit den
Nuten 54 am Umfang der Einstellrdder 50 in Kontakt.
Damit die Schraubenfeder 66 das Einlegen der Einstell-
réder in die Gehdusehdlfte 32 nicht stdrt, wird sie
mittels eines Montagehilfswerkzeugs 71 so in die Aus-
nehmung 62 hineingedriickt, daB sie nicht iiber deren
Offnungsbereich 72 hinausragt. Dieses Montagehilfs-
werkzeug 71 ist in den Figuren 5 und 6 dargestellt. Es
besteht aus einem Griffteil 74, an dem ein Stift 76 und
ein Rastzapfen 78 angebracht sind. Der Stift 76 wird
in den Innenraum der Schraubenfeder 66 eingefiihrt,
worauf die Schraubenfeder 66 so gegen den Gummistrei-
fen 64 gedriickt wird, daB sie nicht mehr iiber den
Offnungsbereich 72 hinausragt. Der Rastzapfen 78 hat
einen solchen Abstand vom Stift 76, daB er bei zusam-
mengedriicktem Zustand des Gummistreifens 64 unter den
Boden 80 der Ausnehmung 62 greift. Dadurch bleibt der
Gummistreifen 64 auch nach Loslassen des Griffteils 74
so zusammengedriickt, daB die Schraubenfeder 66 nicht

mehr aus dem Offnungsbereich 72 der Ausnehmung 62
hinausragt.

Die einzelnen Einstellr&der 50 werden nun auf einem
entsprechenden Aufnahmestift in einer der Anzahl der
zu verwendehden Typenbidnder 12 entsprechenden Anzahl
Ubereinandergestapelt. Der Typentrdgersatz 10 wird um
den Stapel der Einstllrd@der 50 herumgelegt. Die Bedie-
nungsperson erfaBt dann den Typentrdgersatz 10 in dem

Bereich, in dem er am Umfang der iibereinandergestapel-
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e
ten Einstellrdder 50 anliegt, so daB er den gesamten
Stapel zusammen mit dem Typentr&gersatz 10 zur Gehduse-
hdlfte 32 bewegen kann. Der Typentrdgersatz 10 und der
Stapel der Einstellrdder 50 wird so in die Geh&dusehdlfte
32 eingelegt, daB die Einstellrd@der im Bereich des in
Fig. 4 zu erkennenden ringfdrmigen Raums 82 im oberen
Teil der Geh&useh&dlfte 32 zu liegen kommen. Am diametral
gegeniiberliegenden Ende werden die Typenbdnder 12 des
Bdndersatzes 10 um den Drucksteg 58 herumgelegt. Im
AnschluB daran wird das Montagehilfswerkzeug 71 von der
Gehdusehdlfte 32 entfernt, so daB sich der Gummistreifen
64 entspannt und den Umfang der Schraubenfeder 66 mit
den Einstellr&@dern 50 in Kontakt bringt.

Nun wird die vormontierte Gehdusehdlfte 30 auf die
Gehausehdlfte 32 aufgesteckt, wobei darauf zu achten
ist, daB die Mitnehmerzdhne 40, die aus den Schlitzen 42
der Hililse 38 nach auBen ragen, in Nuten 52 der Innenum-
fangsflédche der Einstellridder 50 eingreifen. Beim voll-
stdndigen Zusammenschieben der beiden Gehidusehdlften

30 und 32 kommt das Ende der Hilse 38, an dem die Schlit- .
ze 42 geschlossen sind, in der in der Geh&dusehdlfte 32 '
angebrachten Ringnut 84 zu liegen, so daB8 sich eine
Lagerung fiir die Hilse 38 ergibt. Die Schnapphaken 34
greifen schlieBlich in entsprechende, nicht dargestellte
Ausnehmungen in der Geh&dusehdlfte 32 ein, so daB die
Gehdusehdlften 32 fest zusammengehalten werden. Der
Zusammenbau des in Fig. 3 dargestellten Druckwerks ist
damit abgeschlossen.

Der geschilderte Zusammenbau des Druckwerks erfolgte
vollstdndig manuell, jedoch kdnnen einzelne Schritte
des Zusammenbauens oder auch der Gesamtzusammenbau
automatisch ausgefiihrt werden. Ein erster Schritt zur
Automatisierung kann darin bestehen, daB die Einstell-
rdder 50 selbsttdtig in einer speziellen Vorrichtung

zur Bildung des erforderlichen Stapels libereinander
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angeordnet werden und daB der Typentrégersatz 10 um
diesen Stapel herumgelegt wird. Ferner ist es dann
moglich, den Typentrédgersatz 10 nach Herumlegen um den
Stapel der Einstellrdder 50 in die aus Fig. 3 ersicht-
liche Form zu spannen, so daB er dann mit Hilfe eines
entsprechenden Uberfiihrungswerkzeugs in die Geh&duse-
h&lfte 32 eingelegt werden kann. Das Uberfiihrungswerk-
zeug kann dabei einen Dorn enthalten, der in den Innen-
hohlraum der Schraubenfeder 66 eingreift und diese beim
Einfihren der Einstellrider und des Typenbé&ndersatzes
in die Geh&dusehdlfte 32 so in die Ausnehmung 62 und
gegen den Gummistreifen 64 driickt, daB sie das Einlegen
der Typenrdder 50 nicht behindert. Die vormontierte
Gehdusehdlfte 30 kann dann wie zuvor entweder manuell

oder automatisch mit der Geh&usehdlfte 32 zusammenge-
figt werden.

Das Ergebnis des geschilderten Montageverfahrens ist
zwar ein Druckwerk, das alle in Fig. 3 dargestellten
Einzelteile aufweist, doch ist es noch nicht funktions-
fgdhig, da in dem eingelegten Typentridgersatz 10 die
einzelnen Typenbidnder noch durch die abscherbaren Ver-
bindungsstege 28 miteinander verbunden sind. Zur Her-
stellung der Funktionsfdhigkeit miissen die einzelnen
Typenbdnder 12 des Typentrdgersatzes 10 erst vonein-
ander getrennt werden. Dies geschieht dadﬁrch, daB

die Mitnehmerz&hne 40 der Einstellwelle 36 nachein-
ander mit allen Einstellrddern 50 in eine Antriebs-
verbindung gebracht werden und daB mittels des Betdti-
gungsknopfs 48 das Einstellrad 50, mit dem die Mitneh-
merzdhne 40 gerade in Verbindung stehen, gedreht wird.
Durch diese Drehbewegung werden die Verbindungsstege 28
zwischen dem um das gerade gedrehte Einstellrad 50
herumgefiihrten Typenband 12 und dem benachbarten Typen-
band abgeschert, so da8 das gerade bewegte Typenband 12
frei mit dem angetriebenen Einstellrad 50 mitbewegt

werden kann. Bei der Schilderung des Aufbaus des Stempel-
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druckwerks wurde erwdhnt, daB die Schraubenfeder 66 mit
Unterstiitzung durch den Gummistreifen 64 auf die Ein-
stellrdder eine begrenzte Haltekraft ausiibt, die deren
Verdrehung entgegenwirkt. Wenn am Ende des Montagevor-
gangs die Verbindungsstege durch Drehen der Einstell-
welle 36 abgeschert werden, sorgt diese Haltekraft da-~-
fir, daB sich nicht mehrere Typenb&nder 12 mitdrehen, so
daB es nicht zu dem angestrebten Abscheren kommt. Auf-
grund der Haltekraft stehen diejenigen Einstellr&dder 50
und die mit ihnen in Eingriff stehenden Typenbinder 12
still, die dem jeweils zu verdrehenden Einstellrad 50
benachbart sind, so daB die zum Abscheren erforderliche
Kraft auf die Verbindungsstege ausgeilibt werden kann. |
Sollte die Haltekraft jedoch nicht ausreichen, kann die
das Abscheren durchfiihrende Person auch die benachbarten
Typenbédnder einfach mit den Fingern festhalten. Auf diese
Weise werden nacheinander alle Verbindungsstege 28 ab-
geschert, bis schlieBlich alle Typenb&nder 12 voneinan-
der unabhdngig sind und einzeln bewegt werden k&nnen.
Nach Durchfiihrung dieses Schritts ist das Druckwerk voll
einsatzfdhig, wie ein Druckwerk, bei dem die Typenbédnder
bereits voneinander getrennt eingelegt worden sind.

Die an den Typenbdndern 12 verbleibenden Reste der'Ver—
bindungsstege 28 haben mehrere vorteilhafte Wirkungen.
Sie sorgen dafiir, daB zwischen den Typenbﬁndern 12 ein
gewisser Abstand gehalten wird, der eigene, bei bisher
verwendeten Stempeldruckwerken eingesetzte Abstandshal-
ter iberfliissig macht. Die Stegreste verhindern, daB
sich die Typenbinder auf den Einstellri@dern verschieben
und dabei unter Umst&dnden mit einem benachbarten Ein=-
stellrad in Eingriff kommen, was zur Folge hdtte, da8
sich gleichzeitig zweil Typenbdnder bewegen, wenn mittels
der Einstellwelle ein Band verstellt werden soll. Das
Aufrechterhalten der Abstédnde zwischen den Typenbdndern
ergibt auch ein gutes Druckbild der mittels des Druckwerks
hergestellten Aufdrucke, da gleichmdBige Abstdnde zwi-

schen den einzelnen Zeichen erzielt werden.

.
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Patentanspriche

1. Typentrégersatz flir ein Stempeldruckwerk mit mehre-
ren endlosen Typentrdgern, die an ihrer AuBenfldche in
aufeinanderfolgenden Feldern Drucktypen tragen, dadurch
gekennzeichnet, daB die Typentriger (12) in der fiir die
Verwendung im Stempeldruckwerk erforderlichen Reihen-
folge parallel nebeneinander angeordnet sind und daB die
nebeneinander Angeordneten Typentriger (12) durch ab-
scherbare Verbindungsstege (28) miteinander verbunden
sind.

2. Typentrédgersatz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Felder (16) an der AuBenfldche der Typen-
trdger (12) durch Nuten (18) voneinander getrennt sind
und da8 die Verbindungsstege (28) zwischen benachbarten
Typentrdgern (12} im Bereich der Nuten (18) angebracht
sind.
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3. Tapentrdgersatz nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, daB die Verbindungsstege (28) bei jeder zweiten
Nut (18) angebracht sind.

4, Typentrdgersatz nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB die Typentrdger endlose Bé&nder
sind.

5. Verfahren zum Zusammenbauen eines Stempeldruckwerks
unter Verwendung eines Typentridgersatzes nach Anspruch 4,
wobeil das Stempeldruckwerkvzwei Gehdusehdlften aufweist,
von denen eine eine Einstellwelle drehbar und axial
verschiebbar h&lt, die mittels wenigstens eines Mitneh-
merglieds in eine Antriebsverbindung mit Einstellrddern
bringbar ist, die ihererseits mit den Typenbédndern zu
deren Verstellung in einer Antriebsverbindung stehen,
dadurch gekennzeichnet, daf ein Stapel aus Einstellréd-
dern (50) gebildet wird, deren Anzahl und Breite gleich
der Anzahl und Breite der Typenbdnder (12) in dem Typen-
trdgersatz (10) ist, daB der Typentrdgersatz (10) so um
den Stapel aus Einstellrd&dern (50) herumgelegt wird, daB
ein Teil der Innenumfangsfldche jedes Typenbandes (12)
mit einem Teil der AuBenumfangsfl&che eines Einstell-
rades (50) in Eingriff kommt, daB der Stapel aus Ein-
stellrddern (50) mit dem Typentrdgersatz (10) in eine
der Gehiuseh#dlften (30, 32) eingelegt wird, und daB nach
Zusammenfligen der Gehdusehdlften das Mitnehmerglied (40)
durch axiales Verschieben der Einstellwelle (36) nach-
einander mit jewelils einem Einstellrad (50) in eine
Antriebsverbindung gebracht wird und durch Drehen der
Einstellwelle (36) iber die Antriebsverbindung durch

das Mitnehmerglied und die Antriébsverbindung zwischen
dem jeweiligen Einsﬁellrad (50) und dem zugeh&rigen
Typenband (12) die Verbindungsstege (28) an diesem
Typenband (12) abgeschert werden.
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