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69 Beschriftbares und kopierbares Polyolefin-Klebeband und Verfahren zu seiner Herstellung.

6) Das neue Klebeband besteht aus einer biaxial orientier-
ten und transparenten ein- oder mehrschichtigen Tréagerfolie
aus im wesentlichen Polyolefin, die auf einer Seite mit einer
Klebstoff-Schicht versehen ist und auf der anderen Seite mit
einer transparenten und im Vergleich zur Tragerfolie diinnen
AuBenschicht, die im wesentlichen aus einem Polyolefin als
Hauptkomponente und 10 bis 40 Gew.-%, bezogen auf die
Schicht, von einem anorganischen WeiBpigment besteht, wo-
bei die Teilchen des WeiBpigmentes besondere Merkmale auf-
= weisen und in einer bestimmten Beziehung zur Dicke der ge-
: nannten, fir die Beschriftung vorgesehenen AuBenschicht
stehen. Dieses Polyolefin-Klebeband weist eine hohe Transpa-
renz auf, ist gut beschriftbar und ohne irgendwelche Markie-
) rungen, hell-dunkel-Unterschiede und dergleichen kopierbar
und besitzt auch gute mechanische Eigenschaften. Es stelit
) demnach ein hervorragendes mending tape auf der Basis von
Polyolefinen dar.
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Beschriftbares und kopierbares Polyolefin-Klebeband

und Verfahren zu seiner Herstellung

Die Erfindung betrifft ein beschriftbares und kopier-
bares Polyolefin-Klebeband aus einer biaxial orientier-
ten und transparenten ein- oder mehrschichtigen Tr&ger-
folie aus im wesentlichen Polyolefin und einer darauf
einseitig aufgebrachten Klebstoffschicht. Die Erfindung
betrifft ferner ein Verfahren zur Herstellung dieses
Klebebandes.

Unter der Bezeichnung MAGI C TAPE oder MEND -
ING TAPE sind Klebebdnder bekannt, die zur Repara-
tur von Schriftstilicken (z. B. nach Einrissen) dienen. Sie
sind in der Regel mit Bleistift oder Kugelschreiber be-
schriftbar und lassen sich ohne st&rende Farbunterschiede
(Pausfehler, Markierungen) kopieren. Diese bekannten Kle-
bebédnder bestehen aus einer oberflichenrauhen (beschrift-
baren) Celluloseacetat-GieBfolie, deren Rauhigkeit durch
ein mattiertes GieBband (Unterguf) erzeugt worden ist.
Ihre Herstellung ist kdstenintensiv, da der GieBprozeB
nur relativ . langsam ablduft und die Rilickgewinnung des
L&sungsmittels aufwendig ist.

Es sind auch schon seit langem durch Extrusion herge-
stellte Polyolefin-Folien bekannt, die relativ gut
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beschriftbar sind (auch Synthesepapiere genannt). Die
Beschriftbarkeit wird dadurch erreicht, daB der extru-
dierten Folie durch Prdgung eine Oberfldchenrauhigkeit
verliehen wird, oder daB dem Polyolefin, aus dem die
Folie hergestellt wird, ein anorganisches Pigment in-
korporiert wird. Es sind ferner opake Polyolefin-Folien
bekannt, die insbesondere als Papierersatz, zum Beispiel
beim Einschlag von Schokoladen-Riegeln und dergleichen,
verwendet werden. Da all "diese Poliolefin-Folien mehr
oder weniger weiB bzw. opak sind, weisen sie nicht jene
Durchsichtigkeit auf, die im Hinblick auf die Bereitung
von transparenten Klebebdndern verlangt wird. Aufgrund
ihrer weiBen Farbe bzw. ihrer Opazitd&t sind sie nicht
ohne Farbunterschiede pausf&hig oder kopierbar. Sie be-
sitzen also nicht die Eigenschaft, sowohl beschriftbar
als auch ohne Markierungen kopierbar zu sein und sind
deshalb fiir den in Rede stehenden Zweck, das heiBt fiir

die Herstellung eines M ENDING T A P E , unbrauch-
bar. '

Auch die bekannten Polyolefin-Klebebdnder weisen nicht
die Eigenschaft auf, gut beschriftbar und ohne Paus-

fehler, Markierungen und dergleichen kopierbar zu sein.

Aus der deutschen Offenlegungsschrift 31 44 911 ist ein
Polyolefin-Klebeband bekannt, das aus einer biaxial orien-

tierten und transparenten ein- oder mehrschichtigen Tr&-

'gerfolie aus im wesentlichen Polyolefin und einer darauf

einseitig aufgebrachten Klebstoffschicht besteht. Dieses

traﬁsparente Polyolefin-Klebeband besitzt zwar gute
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mechanische Eigenschaften und es ist auch weitgehend
markierungslos kopierbar, es ist jedoch nicht beschrift-
bar.

Aus der deutschen Offenlegungsschrift 32 16 603 ist ein
Polyolefin-Klebeband mit einer biaxial orientierten
dreischichtigen Tr&gerfolie bekannt, deren Mittelschicht
aus Polyolefin als Hauptkomponente und einem anorganischen
Pigment besteht. Mit Hilfe der Fillstoff enthaltenden
Schicht und einer Klebstoffbeschichtung hohen Haftverm&-
gens wird erreicht, daB das Klebeband beim Entfernen von
der Unterlage durch Delaminierung zerstdrt wird und da-
durch einen Hinweis auf die beabsichtigte Entfernung hin-
terlaBt. Dieses Polyolefin-Klebeband ist weder beschrift-
bar noch kopierbar.

Der Erfindung liegt demnach die Aufgabe zugrunde, ein
Klebeband auf der Basis von Polyolefinen zu schaffen, das
neben guten mechanischen Eigenschaften sowohl gut be-
schriftbar als auch ohne irgendwelche Farbunterschiede
wie Markierungen, hell-dunkel-Unterschiede und dergléi—
chen kopierbar ist. Das neue Polyolefin-Klebeband soll
also ein hervorragendes M ENDING T A P E dar-
stellen.

Das erfindungsgemidBe beschriftbare und kopierbare Poly-
olefin-Klebeband aus einer biaxial orientierten und
transparenten ein- oder mehrschichtigen Tr&gerfolie aus
im wesentlichen Polyoclefin und einer darauf einseitig
aufgebrachten Klebstoff-Schicht ist dadurch gekennzeich-
net, daB die Tr&gerfolie auf der der Klebstoff-Schicht
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abgewandten Seite eine ebenfalls transparente und im Ver-
gleich zur Tr&dgerfolie diinne AuBenschicht aufweist, die
im wesentlichen aus einem Polyolefin als Hauptkomponente
und 10 bis 40 Gew.-%, bezogen auf die Schicht, von einem
anorganischen WeiBpigment besteht, wobei die mittlere
Teilchengr&B8e des WeiBlpigmentes gr&Ber ist als die Dicke
dieser fiir die Beschriftung vorgesepenen AuBenschicht, die
mittlere Teilchengr®B8e im Bereich von 1 bis 5 pm und die
Dicke der AuBenschicht im Bereich von (0,5 bis 1,5 pum liegt
und der Quotient aus dem Wert der mittleren TeilchengrdBe
des eingesetzten WeiBpigmentes und dem Wert der Dicke der
Schicht gleich oder kleiner 3,5 ist.

Die erfindungsgemdB vorgeschlagene AuBenschicht auf einer
Seite (Oberflédche) der Tr&dgerfolie (auf der anderen Seite
der Trigerfolie befindet sich die Klebstoff-Beschichtung)
besteht im wesentlichen aus 60 bis 90 Gew.-%, vorzugsweise
70 bis 85 Gew.-%, von einem Polyolefin und 10 bis 40 Gew.-%,
vorzugsweise 15 bis 30 Gew.—% (Gewichtsprozente bezogen
auf die Schicht), von einem anorganischen WeiBpigment, des-
sen mittlere TeilchengrdBe (mittlerer Teilchendurchmesser)
grdBer ist als die (mittlere) Dicke der Schicht, wobei

die mittlere Teilchengr&fe 1 bis 5 um betrdgt, vorzugswei-
se 1,5 bis 3 um, die (mittlere) Dicke der AuBenschicht

0,5 bis 1,5 pm betrdgt und der Quotient aus dem Wert dexr
mittleren Teilchengr&fe des WeiBpigmentes und dem Wert

der Dicke der Schicht gleich oder kleiner 3,5 ist.

Das anorganische WeiBpigment ist vorzugsweise ein Barium-
sulfét, Calciumcarbonat, Natrium-Aluminium-Silicat,

Siliciumdioxid oder ein Titandioxid oder eine Mischung
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aus zwei oder mehreren dieser WeiBpigmente, wobeil Calcium-

carbonat besonders bevorzugt ist.

Die erfindungsgemdB vorgeschlagene AuBenschicht, bestehend

im wesentlichen aus einem Polyolefin und darin gut ver-
teiltén festen, anorganischen Partikelchen mit den ge-
nannten Merkmalen,ist transparent und gut beschriftbar.
Eine besonders gute Beschriftbarkeit auch mit Tinte wird
erreicht, wenn die AuBenschicht etwa 1 bis 5 Gew.-%, be-
zogen auf die Schicht, von einem pulverfdrmigen Poly-
saccharidderivat enthdlt. Bevorzugte Polysaccharidderiva-
te sind Stdrke und/oder Cellulosederivate wie Alkyl-,
Hydroxyalkyl- und Carboxyalkylether (oder Mischether) der
Cellulose, wobei Alkyl eine Gruppe mit vorzugsweise

1 bis 3 C~-Atomen, Hydroxyalkyl eine Gruppe mit vorzugs-
weise 2 bis 4 C-Atomen und Carboxyalkyl eine Gruppe mit
vorzugsweise 2 bis 3 C-Atomen ist. Es versteht sich von
selbst, daB bezliglich der Teilchen des pulverf&rmigen
Polysaccharids die gleichen Bedingungen gestellt werden

wie beim pulverfdrmigen anorganischen WeiBpigment.

Die Trdgerfolie des erfindungsgemé&Ben Klebebandes ist
vorzugsweise ein- oder zweischichtig aufgebaut. Im Fall
einer einschichtigen Trdgerfolie besteht das erfindungs-
gemdBe Klebeband aus einer Polyolefin-Monofolie als Tr&-
gerfolie, die auf einer Seite die Klebstoffschicht und
auf der anderen Seite die erfindungsgemd@B vorgeschlagene
beschriftbare AuBenschicht aufweist. Im Fall einer zwei-
schichtigen Tr&gerfolie besteht diese aus einer relativ
dicken Schicht (Basisschicht) und einer vergleichsweise

diinnen Schicht aus jeweils im wesentlichen Polyolefin,

10206053
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wobel auf der diinnen Schicht die Klebstoff-Beschichtung
und auf der Basissicht die beschriebene, beschriftbare
AuBenschicht liegt. Beil dieser Ausfiihrungsform des er-
findungsgemdBen Klebebandes besteht die diinne Schicht
der Tradgerfolie im Hinblick auf die Herstellung durch
Coextrusion vorzugsweise aus den gleichen Komponenten
wie die genannte AuBenschicht (in diesem Fall ist es
klarerweise gleichgliltig, wo die Klebstoffschicht auf-
gebracht wird).

Besonders gute mechanische und physikalische Eigenschaf-
ten des erfindungsgemiBen Klebebandes werden dann er-
reicht, wenn die Tr&gerfolie, das ist die genannte Mono-
folie bzw. die genannte Basisschicht, 5 bis 25 Gew.-%,
vorzugsweise 10 bis 15 Gew.-%, bezogen auf das Poly-
olefin, von einem natilirlichen oder synthetischen Harz
(einem sogenannten harten Harz) mit einem Erweichungs-
punkt von 70 bis 170 °C, vorzugsweise 80 bis 140 °C,
enthdlt. Bevorzugte harte Harze sind Styrolpolymeri-
sate, a-Methylstyrol-Styrol-Copolymerisate, a-Methylstyrol-
Vinyltoluol-Copolymerisate, vorzugsweise hydriert, Penta-
dienpolymerisate, a—-Pinen- oder B-Pinenpolymerisate, Terpen-

polymerisate, Kolophonium und modifiziertes Kolophonium.

Unter Polyolefin werden C,- bis Cg-a-Olefinpolymere

(Homo- oder Copolymere), vorzugsweise Ethylenpolymere
und/oder Propylenpolymere verstanden. Propylenpolymere
sind besonders bevorzugt. Das Propylenpolymere kann ein
Homo- und/oder ein Copolymeres (Blockcopolymeres oder
statistisches Copolymeres) des Propylens sein. Der Co-
monomer-Anteil betrdgt im allgemeinen bis zu 20 Gew.-%,
vorzugsweise bis zu 10 Gew.-%, bezogen auf das Copolymere.

Geeignete Comonomere sind Ethylen und C;- bis Ce¢-a-Olefine,



10

15

20

25

30

0206053
HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT
KALLE Niederlassung der Hoechst AG

wobei Ethylen besonders bevorzugt ist.

Die Dicke der erfindungsgemdB vorgeschlagenen beschrift-
baren AuBenschicht betrdgt 0,5 bis 1,5 um. Die Dicke
(Gesamtdicke) der Trdgerfolie kann innerhalb weiter
Grenzen variieren. Sie betrdgt im allgemeinen 15 bis

€0 um, vorzugsweise 25 bis 45 um. Im Fall einer mehr-
schichtigen Tr&gerfolie betr&dgt die Dicke der neben der
Basisschicht vorhandenen, vergleichsweise diinnen Schich-
ten jeweils etwa 0,5 bis 1,5 um. Die Dicke der Klebstoff-
schicht liegt in dem fiir Klebebdnder iblichen Bereich.

Die Herstellung des erfindungsgemdBen Klebebandes, be-
stehend aus der beschriebenen Trédgerfolie mit der spe-
ziellen AuBilenschicht und einer Klebstoffschicht,erfolgt
nach dem bekannten Coextrusionsverfahren. Im Rahmen
dieses Verfahrens wird vorzugsweise so vorgegangen, dalB
die den einzelnen Schichten der Folie entsprechenden
Schmelzen durch eine Flachdlise coextrudiert werden, die
coextrudierte Folie zur Verfestigung abgekiihlt, die
verfestigte Folie zuerst bei einer Temperatur von 140

bis 150 °C und einem Streckverh&dltnis von 5 bis 7 : 1
langsgestreckt und dann bei einer Temperatur von 160 bis
175 °C und einem Streckverhdltnis von 8 bis 10 : 1 gquer-
gestreckt, die biaxial gestreckte Folie thermofixiert und
auf der der genannten AuBenschicht ébgewandten Seite der
Trigerfolie die Klebstoffschicht (nach einem der iblichen
Verfahren) aufgebracht wird. '

Zunidchst wird also, wie bei {iblichen Coextrusionsverfah-

ren,die durch intensives Mischen der Komponenten bereite-
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te Polymermischung (Formmasse) der einzelnen Schichten

in einem Extruder komprimiert und verfliissigt. Die
Schmelzen werden dann gleichzeitig durch eine Flach-

diise (Breitschlitzdiise) gepreBt und die ausgeprefte
mehrschichtige Folie wird auf einer oder mehreren Wal-
zen, die durch Kihlung auf etwa 30 bis 50 °C gehalten
werden, abgekiihlt und verfestigt. Die so erhaltene Folie
wird dann l&ngs— und quergestreckt, um eine Orientierung
der Moleklilketten zu erreichen. Es hat sich herausgestellt,
daB8 es vorteilhaft ist, wenn die Lé&ngsstreckung (die erste
Léngsstreckung) bei einer relativ hohen Folientemperatur
durchgefiihrt wird. Die Langsstreckung wird daher vorzugs-
weise bei einer Folientemperatur von 140 bis 150 °C und
einem Streckverhdltnis von 5 bis 7 : 1 durchgefiihrt. Die
Querstreckung wird vorzugsweise bel einer Folientempera-
tur von 160 bis 175 °C und einem Streckverhdltnis von

8 bis 10 : 1 durchgefiihrt. Die biaxiale Streckung kann
simultan oder nacheinander vorgenommen werden, sie wird
vorzugsweise nacheinander, und zwar zuerst 1ld&ngs und dann
quer vorgenommen. Es hat sich ferner als vorteilhaft er-
wiesen, der angegebenen Ld&ngs—- und Querstreckung eine
weitere Liangsstreckung anzuschlieBen. Diese Nachldngs-
streckung wird vorzugsweise bei einer Folientemperatur
von 120 bis 150 °C und einem Streckverhaltnis von 1,2

bis 2 : 1 durchgefuhrt Das Langsstrecken wird man zweck-

mdBigerweise mit Hilfe zweler, entsprechend dem angestreb—

~ten Streckverhdlnis verschleden schnell laufender Walzen

durchfiihren und das Querstrecken mit Hilfe eines entspre-
chenden Kluppenrahmens (da beim Verstrecken von einem

ein anorganisches Pigment enthaltenden Polyolefin bekannt-
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lich vakuolen oder Mikrohohlrdume entstehen k&nnen, welche
die Transparenz der Folie beeintrédchtigen, versteht es
sich von selbst, daB die biaxiale Orientierung unter sol-
chen Bedingungen durchgefiihrt wird, die zu keinen Vakuo-
len oder Mikrohohlrdumen fihren). Zur Thermofixierung

wird die Folie etwa 0,5 bis 10 Sekunden lang bei einer
Temperatur von 150 bis 160 °C gehalten.

Zur Klebstoffbeschichtung, die nach einer der iiblichen
Methoden durchgefiihrt wird, werden vorzugsweise die fiir
Polyolefinfolien geeigneten Kautschuk- oder Acrylatkleber

eingesetzt.

Mit der vorliegenden Erfindung wird ein Polyolefin-Klebe-
band zur Verfligung gestellt, das eine hohe Transparenz
aufweist, sowohl gut beschriftbar als auch ohne irgendwel-
che Farbunterschiede kopierbar ist und dariiber hinaus auch
gute mechanische Eigenschaften besitzt. Es ist mit allen
gebrduchlichen Mitteln wie Bleistift, Kugelschreiber,
Tinte, Schreibmaschine und dergleichen beschriftbar. Es
verursacht beim Pausen oder Kopieren keinerlei Markierun-
gen, hell-dunkel-Unterschiede und dergleichen, so daB an
der Kopie beispielsweise eine Reparatur des kopierten
Schriftstiicks mit dem Klebeband nicht zu erkennen ist.
Nachdem das erfindungsgem&éBe Klebeband auch gute mechani-
sche Eigenschaften besitzt, stellt es ein hervorragendes
MENDING TAPE auf der Basis von Polyolefinen
dar. Ein weiterer Vorteil des neuen beschriftbaren und
kopierbaren Klebebandes ergibt sich daraus, daB es eine
primerfreie Klebstoffbeschichtung trigt und keinen Release
Coat bendtigt.
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Die Erfindung wird nun an Beispielen noch nZher erldutert.

Beispiel 1

Mit Hilfe des Coextrusionsverfahrens wurde bei einer Ex-
trusionstemperatur von etwa 260 °C aus einer Breitschlitz-
dise eine zweischichtige Folie extrudiert, wobei die Schmel-
ze fir die eine Schicht, das ist die als Monofolie ausge-
bildete Trdgerfolie, aus einem Propylenhomopolymeren be-
stand und die Schmelze fiir die andere Schicht, das ist die
flir die Beschriftung vorgesehene AuBenschicht, aus 75 Gew.-%
von einem Propylenhomopolymeren und 25 Gew.-% von einem
Calciumcarbonat mit einer mittleren TeilchengrdBe (Teilchen-
durchmesser) von 2,3 pm (das Propylenhomopolymere war Jje-
weils ein isotaktisches Polypropylen). Die auf der bei ca.
30 °C gehaltenen Abzugswalze verfestigte Vorfolie wurde in
einem Heizkanal auf Strecktemperatur gebracht und zunidchst
bei 145 °C um den Faktor 6 lingsgestreckt und dann bei

172 °C um den Faktor 8,5 quergestreckt. Die nachfolgende
Thermofixierung erfolgte bei 160 °C, 5 Sekunden lang.

Die als Monofolie ausgebildete Trdgerfolie hatte eine Dicke
von 39 pm und die AuBenschicht eine Dicke von 1 um (die
mittlere Teilchengr&Be des eingesetzten WeiBpigmentes ist
grdBer als die Dicke der AuBenschicht und der Quotient aus
der mittleren Teilchengrtfe des WeiBpigmentes und der Dicke
der AuBenschicht ist 2,3, also kleiner als 3,5).

Beispiel 2

Es wurde wie in Beispiel 1 vorgegangen, mit der Ausnahme,
daB die Schmelze fiir die AuBenschicht aus 90 Gew.-% von dem

genannten Propylenhomopolymeren und 10 Gew.-% von einem
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Titandioxid mit einer mittleren Teilchengr&Be von 1,2 um
bestand.

Die Trdgerfolie hatte eine Dicke von 39 um und die AuBen-
schicht eine Dicke von 1 um (die mittlere TeilchengréBe
des eingesetzten WeiBpigmentes ist gr&Ber als die Dicke
der AuBenschicht und der Quotient der beiden Werte ist
1,2).

Beispiel 3

Es wurde wie in Beispiel 1 vorgegangen, mit der Ausnahme,
daBl die Schmelze flir die AuBenschicht aus 60 Gew.-% von
dem genannten Propylenhomopolymeren und 40 Gew.-% von ei-
nem Bariumsulfat mit einer mittleren Teilchengr&Be von

3,5 um bestand.

Die Tragerfolie hatte eine Dicke von 39 pum und die AuBen-
schicht eine Dicke von 1 um (die mittlere Teilchengr&Be des
eingesetzten WeiBpigmentes ist groBer als die Dicke der
AuBenschicht und der Quotient der beiden Werte ist 3,5).

Beispiel 4

Es wurde wie in Beispiel 1 vorgegangen, mit der Ausnahme,
daB die Schmelze filir die Trédgerfolie aus 90 Gew.-% von dem
genannten Propylenhomopolymeren und 10 Gew.-% von einem
o~Methylstyrol-Styrolcopolymerisat mit einem Erweichungs-
punkt von 120 °C und die Schmelze fiir die AuBenschicht aus
85 Gew.-% von dem genannten Propylenhomopolymeren und

15 Gew.-% von dem genannten Calciumcarbonat bestand.

Die Trigerfolie hatte eine Dicke von.-34 pm und die AuBen-
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schicht eine Dicke von 1 um (die mittlere TeilchengrdBe
des eingesetzten WeiBpigmentes ist gr&Ber als die Dicke
der AuBenschicht und der Quotient der beiden Werte ist
2,3).

Beispiel 5

Es wurde wie in Beigpiel 1 vorgegangen, mit der Ausnahme,
daB die Schmelze flir die. Trdgerfolie aus 85 Gew.-% von
dem genannten Propylenhomopolymeren und 15 Gew.-% von
einem Polyterpenharz mit einem Erweichungspunkt von 125 °C
und die Schmelze fiir die AuBenschicht aus 70 Gew.—-% von
dem genannten Propylenhomopolymeren und 30 Gew.—-% von dem
genannten Calciumcarbonat bestand.

Die Tr&gerfolie hatte eine Dicke von 34 um und die AuBen-
schicht eine Dicke von 1 um (die mittlere TeilchengrdBe
des eingesetzten WeiBpigmentes ist grdBer als die Dicke
der AuBenschicht und der Quotient der beiden Werte ist
2,3).

Beispiele 6 und 7

Die Beispiele 4 und 5 wurden wiederholt, wobei nach dem

Lings- und Querstrecken eine Nachld@ngsstreckung

‘bei einer Folientemperatur von 145 °C und einem Streckver-

h&ltnis von 1,5 : 1 durchgefiihrt wurde. %)

Die Trédgerfolie der Beispiele 6 und 7 hatte eine Dicke von
25 pm und die AuBenschicht eine Dicke von 0,8 pm (die mitt-
lere Teilchengrtfe des eingesetzten WelBpigmentes ist je-
weils gr&Ber als die Dicke der AuBenschicht und der Quo-
tient der beiden Werte ist jeweils 2,9 ).

*) (nach der Nachlidngsstreckung)
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Zur Bereitung eines Klebebandes wurden die Folien der Bei-
spiele 1 bis 7 mit Hilfe eines iiblichen Antragswerkes mit
einem Kautschukkleber beschichtet.

Die so erhaltenen Klebebdnder wurden beziiglich Beschrift-
barkeit (mit Bleistift undmit Kugelschreiber) und markie-
rungsloser Kopierbarkeit sowie beziliglich Elastizitdtsmodul,
ReiBfestigkeit und ReiBdehnung (jeweils in der L&ngsrich-
tung) gepriift. Die Prifung auf Beschriftbarkeit und markie-
rungslose Kopierbarkeit erfolgte durch visuelle Beurtei-
teilung. Der Elastizit&tsmodul in Langsrichtung (L&ngs-E-
Modul) wurde nach DIN 53 457, die ReiBfestigkeit in L&ngs-
richtung und die ReiBdehnung in L&ngsrichtung nach DIN

53 455 bestimmt.

Die Ergebnisse sind in der fo}genden Tabelle zusammenge-
faBt.
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Patentanspriiche

1.

Beschriftbares und kopierbares Polyolefin-Klebeband
aus einer biaxial orientierten und transparenten

ein- oder mehrschichtigen Tr&dgerfolie aus im wesent-
lichen Polyolefin und einer darauf einseitig aufge-
brachten Klebstoff-Schicht, dadurch gekennzeichnet,
daB die Trdgerfolie auf der der Klebstoff-Schicht
abgewandten Seite eine ebenfalls transparente und

im Vergleich zur Tr&gerfolie diinne AuBenschicht
aufweist, die im wesentlichen aus einem Polyolefin
als Hauptkomponente und 10 bis 40 Gew.-%, bezogen

auf die-Schicht, von einem anorganischen WeiBpigment
besteht, wobei die mittlere Teilchengr&Be des WeiBi—-
pigmentes gr&Ber ist als die Dicke dieser £fir die
Beschriftung vorgesehenen AuBenschicht, die mittlere
TeilchengrtBe im Bereich von 1 bis 5 pm und die Dicke
der AuBenschicht im Bereich von 0,5 bis 1,5 um liegt
und der Quotient aus dem Wert der mittleren Teilchen-
grbBe des eingesetzten WeiBpigmentes und dem Wert der
Dicke der Schicht gleich oder kleiner 3,5 ist.

Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8

das anorganische WeiBpigment ein Bariumsulfat, Calcium-

carbonat, Natrium-Aluminium-Silicat, Siliciumdioxid
oder ein Titandioxid oder eine Mischung aus zwei oder

mehreren dieser WeiBpigmente ist.

' Klebeband nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch

gekennzeichnet, daB die AuBenschicht 1 bis 5 Gew.-%,
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bezogen auf die Schicht, von einem Polysaccharid-
derivat, ausgewdhlt aus der Gruppe bestehend aus
Starke und Celluloseether, enthilt.

4. Klebeband nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Trigerfolie
eine Monofolie ist oder eine zweischichtige Folie,
die aus einer Basisschicht und- einer im Vergleich zur
Basisgschicht diinneren, fiir das Aufbringen des Kleb-

stoffes vorgesehenen Schicht besteht.

5. Klebeband nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB8 die Tré&gerfolie
5 bis 25 Gew.-%, bezogen auf das Polyolefin, von ei-
nem natiirlichen oder synthetischen Harz mit einem Ex-
weichungspunkt von 70 bis 170 °C enth&lt.

6. Klebeband nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die AuBenschicht
eine Dicke von 0,5 bis 1,5 pm und die Trdgerfolie ei-

ne Dicke von 15 bis 60 pm aufweist.

7. Klebeband nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das Polyolefin

ein Propylenpolymeres ist.

8. Verfahren zur Herstellung eines Polyolefin-Klebebandes
nach Anspruch 1, dadurch gekénnzeichnet, daB die den
-einzelnen Schichten entsprechendén Schmelzen durch

eine Flachdiise coextrudiert werden, die coextrudierte
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Folie zur Verfestigung abgekiihlt, die verfestigte Folie
zuerst bei einer Temperatur von 140 bis 150 °C und ei-
nem Streckverh&dltnis von 5 bis 7 : 1 l&ngsgestreckt
und dann bei einer Temperatur von 160 bis 175 °C und
einem Streckverhdltnis von 8 bis 10 : 1 quergestreckt,
die biaxial gestreckte Folie thermofixiert und auf der
der genannten AuBenschicht abgewandten Seite der Tréger-
folie die Klebstoffschicht aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB
nach der L&ngs—~ und Querstreckung eine weitere Langs-
streckung bei einer Folientemperatur von 120 bis 150 °C
und einem Streckverhdltnis von 1,2 bis 2 : 1 durchge-
fihrt wird.

o ———
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