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69 Procédé et dispositif pour le comptage automatique, par type de piéces, de piéces de types divers découpées
successivement sur une méme presse et dispositif pour le classement automatique desdites piéces par type.

6) Procede pour le comptage automatique, par type de
piéces, de piéces de types divers découpées successive-
ment sur une méme presse.

Lors de chaque découpe d’une piéce on émet une émis-
sion codée caractéristique du type de la piéce découpée et
compte, au moyen d’'un récepteur-décodeur, le nombre
d'émissions codées regues correspondant audit type, de
méme on applique sur chaque piéce découpée un code re-
pére permettant de trier ultérieurement les piéces décou-
pées selon leur type.

Le procédé s’applique notamment a la découpe au
moyen d’emporte-piéce, d'éiéments de tiges de chaussures
dans une peau en utilisant une peau.
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Procédé et dispositif pour le comptage automatique, par

type de pidces, de piéces de types divers découpées succes-

sivement sur une méme presse et dispositif pour le classement

automatique desdites pi3ces par type.

La présente invention concerne plus particulidrement le comptage
des pidces découpées avec des emporte-pidce placés sous '
une presse, notamment des piéces découpées dans des peaux

au stade de la coupe dans la fabrication des chaussures.
L'invention est toutefois applicable aux opérations analogues
au cours desquelles des piéces différentes sont fabriquées

avec des outils divers mis en oeuvre d'une facon aléatoire

dans le temps.

Le probléme est d'autant plus complexe que, dans le procédé

de découpe des peaux, les emporte-piéce sont mis en place,

en fonction de l'appréciation du coupeur, en des emplacements
divers sous le plateau de presse pour découper des endroits
sélectionnés de la peau placée sous ledit plateau. En outre

les emporte-pi3ce présentent, en pratique, deux arétes de

coupe sur leurs deux bords opposés, l'un ou l'autre bord

étant utilisé selon que l'on découpe une pi&ce pour une chaussure
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pied gauche ou pied droit.

Dans la pratique actuelle, le coupeur doit regrouper les

pidces du méme modéle et les compter, opération qui peut
nécessiter jusqu'a 20% du temps de travail et ce temps correspond,
outre & une perte de temps pour un professionnel hautement

qualifié, a un temps mort dans l'utilisation de 1'installation

- de découpe. En outre les piéces découpées doivent &tre regroupées

manuellement avant comptage.

La présente invention a pour but de remédier a ces inconvénients
et elle apour objet un procédé pour le comptage automatique,

par type de piéces, de piéces de types divers découpées succes-
sivement sur une méme presse selon lequel on émet lors de
chaque découpe d'une pidce une émission codée caractéristique
du type de la pi&ce découpée et compte,au moyen d'un récepteur—
décodeur, le nombre d'émissions codées regues correspondant
audit type.

Selon une autre caractéristique du procédé, on applique sur
chaque piéce découpée un code repére permettant de trier

ultérieurement les pi2ces découpées selon leur type. ’

La présente invention a également pour cbjet un dispositif
pour la mise en oeuvre du procédé,ce dispositif étant caracté-
risé en ce que chaque emporte-pidce est muni d'un micro-
émetteur non directionnel dont 1'émission codée est commandée
par la mise en pression de la presse sur l'emporte-piéce ,

le dispositif comportant en outre un récepteur accordé sur

la fréquence des micro-émetteurs avec un décodeur commandant,
en fonction du code du signal, des compteurs reliés a un
dispositif d'affichage de leurs contenus.

Etant donné qu'au cours d'une opération de découpe d'une

série de pigces dans une peau ou une série de peaux, on utilise
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un nombre limité d'emporte-pizce , les micro-émetteurs affectés
a une presse et au récepteur associé 3 celle-ci, sont prévus

en nombre égal au nombre maximum d'emporte-pidce utilisés

au cours de l'opération et ils sont montés de fagon amovible
sur les emporte-piace.

Les micro-émetteurs et le récepteur fonctionnent de préférence
en modulation' de fréquence. Il est possible, dans le cas

du travail simultané dans un méme local de plusieurs presses,
d'associer un récepteur de contrdle & l'émetteur ainsi qu'un
émetteur de contrdle au récepteur de fagon a assurer l'acquit-

tement des messages.

Les compteurs et le dispositif d'affichage peuvent étre de
tous types connus et fonctionner selon le systéme & addition
et/ou a décompte avec affichage du nombre de piéces a réaliser
dans chaque type et/ou du nombre de piéces réalisées et/ou

du nombre de piaces restant a réaliser.

Du fait que le comptage des piéces réalisées dans chaque

type s'effectue automatiquement, il n'est plus nécessaire de
les regrouper par type pour effectuer le comptage et les piéces
peuvent étre évacuées en vrac. Il est possible de faire effectuer
le triage par une main-d'oeuvre non spécialisée mais on peut
également profiter de l'opération de coupe pour identifier

les piéces en vue d'un triage et/ou d'une alimentation automa-
tigue aux machines ou aux ouvriers assurant leur mise en

oeuvre ultérieure.

Pour ce faire et conformément a l'invention l'emporte-piéce
applique simultanément & la découpe un code sur la pidce
découpée. Ce code peut étre un code barre imprimé ou apposé

de toute autre maniére. Le code imprimé peut &tre un code
spécifique du micro-émetteur lorsqu'il n'est utilisé que

pour le tri en sortie de la presse de découpe mais ce peut

étre un code spécifique de la piéce lorsque le tri est effectué
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en vrac sur la production de plusieurs presses ou lorsque

le code est utilisé 3 un stade ultérieur de la production.

Selon une autre caractéristique et les piéces des divers

5 types ayant des formes diverses et étant produites avec des
orientations aléatoires, le code d'identification qui est
placé sensiblement au centre géométrique de la piéce forme
également un repére d'orientation et la trieuse comporte,
a 1l'entrée du transporteur conduisant aux divers postes

10 de stockage,un organe de recentrage et de réorientation de
-la pi2ce afin que tous les codes circulent sous les lecteurs
de code contrdlant les portes ou organes de triage avec

la méme orientation.

i5
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Revendications

1. Un procédé pour le comptage automatique, par type de
piéces, de piéces de types divers découpés successivement sur
une méme presse

caractérisé en ce qu'on émet lors de chagque découpe d'une
piéce une émission codée caractéristique du type de la piéce
découpée et’'compte, au moyen d'un récepteur-décodeur, le
nombre d'émissions codées regues correspondant audit type.

2. Un procédé selon la revendication 1,

caractérisé en ce qu'on applique sur chagque piéce découpée
un code repére permettant de trier ultérieurement les piéces

découpées selon leur type.

3. Un dispositif pour la mise en oeuvre du procédé& selon la

revendication 1 comportant une presse & découper et une

. pluralité& d'emporte-piéce,

caractérisé@ en ce que chagque emporte-piéce est muni d'un
micro-émetteur non directionnel dont l'&mission codée est
commandée par la mise en pression de la presse sur 1l'emporte-
piéce, le dispositif comportant en outre un récepteur accordé
sur la fréquence des micro-émetteurs avec un décodeur comman-
dant, en fonction du code du signal, des compteurs reli&s & un

dispositif d'affichage de leurs contenus.

4., Un dispositif selon la revendication 3,

caractérisé en ce que les micro-&metteurs affectés a une
presse et au récepteur associé 3 celle-ci, sont prévus en
nombre €gal au nombre maximum d'emporte-piéce utilisés au
cours de l'opération et ils sont monté&s de facgon amovible

sur les emporte-piéce.

5. Un dispositif selon la revendication 3,

caractérisé en ce qu'un récepteur de contrdle est associé

fur

chaque micro-émetteur et

en ce qu'un émetteur de contrdle est associé& au récepteur.
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6. Un dispositif selon l'une quelconque des revendications
335,

caractérisé en ce que les compteurs et le dispositif d'af-
fichage fonctionnent selon le systéme & addition et/ou &
décompte avec affichage du nombre de piéces 3 réaliser dans
chaque type et/ou du nombre de piéces réalisées et/ou du

nombre de piéces restant 3 réaliser.

7. Un dispositif selon 1l'une quelconque des revendications
336,
caractérisé en ce que l'emporte-piéce applique simultanément

d la découpe un code sur la piéce découpée.

8. Un dispositif selon la revendication 7,

caract@érisé& en ce que le code d'identification qui est placé
sensiblement au centre géométrique de la piéce forme é&gale-
ment un repére d'orientation et la trieuse comporte, 3
l'entrée du transporteur conduisant aux divers postes de
stockage, un organe de recentrage et de réorientation de la
piéce afin que tous les codes circulent sous les lecteurs de
code contrdlant les portes ou organes de triage avec la

méme orientation.
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