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automatique du rouleau en service.

€) L'appareil est remarquable en ce que le tambour d’en-
trainement (3) incorporant I'organe de coupe (4) est monté
transversalement & rotation libre entre des parois avant et
arriére (1a-1b) du carter (1), et le rouleau (R1) de matériau en
service est simplement posé sur le tambour en étant égale-
ment en appui a roulement sur un cylindre (16) rotatif par
rapport auxdites parois; labande libre a tirer débordant sous
I'appareil aprés s'étre enroulée sur le tambour et étre pas-
sée entre deux rouleaux fous (14-15) et une ouverture (1e) du
carter; un dispositif (18} sensible au poids du rouleau de
matériau presque vide, pivote lorsque ledit rouleau peut
passer entre le tambour et e cylindre rotatif pour étre récep-
tionné dans un magasin (30) et commande la mise en place
automatique d’'un rouleau neuf (52) retenu jusque-la dans la
partie supérieure de I'appareil; un organe profilé (8) tra-
verse le tambour pour coopérer alternativement avec I'une
oul'autre des parois avant ou arriére du carter, afin d'arréter
le tambour aprés la coupe et de replacer le tambour en posi-
tion d'attente.

Appareil simplifié de distribution et de coupe simultanées de bandes de matériaux enroulés, avec changement
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L7 invention concerne un appareil simplifié de
distribution et de coupe simultanées de bandes de matériaux
enroul és, avec changement automatique du rouleau en service.

L objet de 1l1’invention se fattache au secteur techni-
que des moyens de distribution de longueurs déterminées de ban-—
des enroulées sur bobine ou nayau. En particulier, mais non li-
mitativement, l17invention s appligque aux appareils de distribu-
tion et de coupe simultanées de papier, ouate, et autres maté-
riaux d’essuyage. '

L’appareilhest du type bien connu selon lequel le rou—
leau de matériau en service est appliqué de préférence en pres-
sion directement sur un tambour a surface anti—glissante, afin
que par simple traction manuelle sur la bande de matériau débor-—
dant de 17 appareil, on distribues et on coupe automatiquement une
bande dont 11a longueur est sensiblement égale au diamétre du
tambour, céla par un dispositif de coupe denteléd qui est associé
au tambour et fait saillie hors du tambour lorgqu’on l17entraine
en rotation par traction sur le matériau, de maniére & pénétrer
dans le matériau ainsi tendu de pa?t et d autre du dispositif de
coupe. Aprés la coupe le tambour lancé, revient & sa position
initiale par 1’intermédiaire d°organes complémentaires, et une
nouvelle bande de matériau déborde de 1?appareil. A

Dans certains cas dutilisation de ce type d”appa—
reils, il est nécessaire d’installer des appareils peu encom—
brants en profondeur, distribuant des bandes de largeur étroite
3 partir de rouleaux de grand diamétre, 2t autorisant le chan-
gement automatique de rouleaux.

Pour répondre & ces impératifs, on a créé un nouvel
appareil de coupe et de distribution simultandes, & partir du
tambour d'entrainement & surface anti-glissante, dans lequel se:
déplace 1 organe de coupe comme indiqué plus haut.

Selon 1’invention, le tambiour dentrainement incorpo-
rant 17organse de caupe est monté transversalement A4 rotation
libre entre des parois avant et arriére du carter, et le rouleau

de matériau en service est simplement posé sur le tambour en
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étant é&galement en appui a roulement sur un cyclindre rotati+
par rapport auxdites parois, 1a bande libre & tirer débordant
sous 17 appareil aprés s°8tre enroulée sur le tambour st Btre
passée entre deux rouleaux fous et une ouverture du carter ; un
dispositif sensible au poids du rouleaus de matériau presque
vide, pivote lorsque ledit rouleau peut passer entre le tambour
et le cylindre rotatif pour 8ire réceptionné dans un magasin, et
commande la mise en place automatique d’un rouleau neuf retenu
jusqgue 134 dans 1la partie supérieuwre de l1’appareil ;3 un organe
praofiléd traverse le tambour pour ceopérer alternativement avec
1une ou 1’autre des parcis avant gu arriére dua carter, afin
darrs8ter le tambour aprés la coupe et de replacer e tambowr en
position d”attente.

Pour certains cas dutilisation, i} est nécessaire de
modifier le dispositif sensible au poids du rouleaus presgue vide
2t de 1le combiner avec un dispasitif remplagant le lestage des
mandrins.

Pour cela, 1le dispositif support du rouleau neuf en
attente 4tabli sous la forme d un volet articulé sur les parois
latérales du carter, est assacié & wvun ensemble de @aovens pivo-
tants pér rapport & 1la plague de fond do carter et combinés
entre eux pour assurer soit la retenue dudit rouleau neuf,»éoit
sa mise en place avtomatique en appui sur i1e’ tambour 3 surface
anti—glissante et sur Ie cylindre rotatif aprés éjection auvuto—
matique du rouleau presque vide, avec mise en pression également
avtomatigue du rouleau neuf.

Ces caractéristiques et dTaulres encore ressortiront
bBien de Ia‘description qui swit.

Pour fixer 17objet de 17invention sans toutefois ls
limiter, dans lesc dessins annexés 3

La figure 1 est une vue 2n perspective illustrant
17 appareil selon 1 invention capot ouvert.

Les figures 2 et 3 sont des vues montrant respecti-
vement les faces avant et arriére de 17 appareil.

Le figure 4 est une vue en coupe transversale consi-—
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dérée suivant la ligne 4-4 de la figure 3.

La figure 3 est une vue en plan et en coupe considérée
suivant la ligne 5-5 de la figure 4.

lLa figure 4 est une vue en coupe considérée suivant
la ligne 6—6 de 1la figure 4, montrant la face arriére du tam-—
bour.

La figure 7 est une vue en plan 2t en coupe considérés
suivant la ligne 7-7 de la figure &6, illustrant la phase'd’arrﬁt
du tambour aprés la coupe.

La figure 8 est une vue en coupe considérée suivant la
ligne 8-8 de la figure 4, montrant la face avant du tambour.

La figure 2 est une vue en plan et en coupe considérés
suivant la ligne 9-%2 de la figure B

La figure 10 est une vue partielle considérée suivant
la fléche F de la figure 8.

La figure 11 est wune vue arrigre de 1’appareil mon-—
trant 1°ensemble des moyens pivotants combinés pour retenir le
deuxiéme rouleau de matériau ou podr le mettre en service, selan
la variante de réalisation.

La figure 12 est une vue avant correspondant & la fi-
qure 11.

ta figure 13 est une vue en coupe considérée suivant
la ligne 13-13 de la figure 12, illustrant le dispositif de mise
en pression du rouleau en service sur le tambour a surface anti-
glissante.

La figure 14 est une vue en coupe considérée suivant
la ligne 14-14 de la figure 12, montrant un aménagement particu-
lier du cylindre rotatif d’appui du rouleau en service.

La figure 13 est une vue schématique illustrant une

~variante de réalisation de 17appareil.

Afin de rendre plus concret 1°objet de 17invention, on
le décrit maintenant sous des formes non limitatives de réali-
sation illustrées aux figures des dessins.

L?appareil illustré¢ rotamment & la figure 1 comprend

un carter mural (1) formé par exemple d’une paroi arriére com—
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pléte (1a) avec moyens de Fixation murale, d’une pareoi avant
(ib) limitée & la partie inférieure, de deux parois latérales
(icy, et d?’un Ffond ; 1°ensemble étant fermé par un capot (2) &
serrure.

fu—dessus du fond (1d) est monté & rotation libre
entre les parois avant et arriére, un tambour (3) de diamétre
(D} exécuté en plusieurs parties assemblées, de maniére a
constituer unse enveloppe (3a) et deux flasques (Fb-3e). Une
ouverture (3d) est ménagée dans l’enveloppe pour livrer passage
& une lame de coupe dentelée (4} portée & rotation libre en (5)
sur les Flasgues par un porte-lame (4al en équerre, dont la
partie médiane ou angle de 1’équerre, porte du cdté situé en
regard du flasque arriére (3b} wvne saillie profilée (4b)
traversant ledit flasque par une ouvertuwe en arc de cercle (3Ic)
pour prendre appui suwr une came (56} fixée sur la paroi (la) de
maniére réglable radialement par rapport & I7axe (3e) de
rotation du tambowur (figure &).

A 17 opposé, le tamborw présente wun axe (3} traversant
la paroi avant (1b) du carter, st recevant en bout un bouton de
manoeuvre (7).

’ A ’intériewr du tambour est disposé parallélement A
17axe de rotation une barrette (B) de longuewr un peu supériesuwre
& celle du tambour, de maniére & re gue ddns une position de
¥anctianﬁement de 17extrémité (Ba} la barrette repose dans une
cuverture (3g) du +Flasque (30} en ne dépassant pas & 17exté—
rieur, tandis que 1 autre esxtrémité (Bb) passe & travers uns
ouverture (3h) du flasque (3b) en débordant jusgqu®d proximits de
la paroi arriére (1a) du carter (figure 5.

Comme on 1 explique par la suite, dancs une autre phase
de fonctionnement, c’est 1 extrémité (Ba) qui déborde 3 17exté—
rieur du tambour, tandis que 17sxtrémité (Bb) est escamotés,
cela pour conpérer alternativement avec une butée (?) splidaire
de la parol arrigre (la) ou avec une rampe (10) solidaire de 1z

paroi awvant (1ibj.

Dans lesdites phases de fonctionnement, la barrette



(8) coopére également par une saillie (Bc), avec une butée (11)
située & 1’intérieur du tambour, et un ressort (12) convenable-
ment disposé rappelle la barrette en pbsition de butée.

Fou ce qui concerne 1le tambour (3), on voit encore
qu”il présente au centre une gorge périphérique (3i) pour loger
une courrocie (13} qui est enroulée dans une gorge (14a) établie
au centre d7un rouleau inférieur (14) porté A rotation libre par
les parois avant et arriére du carter. Un autre rouleau simi-
laire (15 est monté de la mE@me maniére & csté du prehier en
laissant entre eux un espace suffisant pour le passage du maté-
riau & distribuer mais trop faible pour le passage accidentel
des doigts de l1°7utilisateur, afin d éviter leur contact éventuel
avec la lame de coupe pendant sa rotation. Les rouleaux (14 et
13) sont de préftérence fixés en léger débordement dans 1°ouver-—
ture (le) du Ffond du carter pour Etre actionﬁés au besoin ma-
nuellement.

Le premier rouleau (R1) de matériau & débiter est
simplement placé en appul sur un.berceau composé de trois élé-
ments, 4 savoir @ le tambour (3), un cylindre rotatif (146) porté
4 rotation 1libre sur les parpis avant et arridére du carter, et
un déftlecteur (17) solidaire d’une paroi latérale (ic) du car-
ter. '

En avant du cylindre (14) est disposée une palette
(1B) dont les bras dextrémités (1B8a) (18b) sont articulés en
(1?) sur les parois avant et arriére du carter, prés de 1”axe de
rotation du cylindre, tandis gue la partie médiane (18c) s®étend
en direction du tambowr. Du cdté de la paroi arriére du carter,
le bras (1Bb) présente une ouverture ovalisée (18d) coopérant
avec un doigt (20a) porté par une tige verticale (20) remontant
vers la partie supérieure de la paroi (la) du carter en étant
guidée avec un jeu par un étrier (21) ou moyen similaire (figure
3). Un ressort (22) relie le doigt (20a) & un point fixe infé-—
rieur du carter pour rappeler 1la tige (20) vers le bas et la
palette (1B) en position haute, du fait de la position excentrée

du doigt (20=a) par rapport aux points de la rotation (19) de la
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palette.

A la partie supérieur, la tige (20) présente un décro—
chement (20b) pour passer & €6té d’une saillie (1) de la paroi
du carter sur laquelle s7appuie un creochet (23) articuléd en
(ZZh) & ladite paroi, st dont 1’extrémité active (23a} retient
en position normale une partie en débordement (24a) formée sur
un volet incliné (24) gui est articulé & son extrémité opposée
en (25 et 26) sur les parois du carter (fiqures 1 et 3).

On voit que la partie en débordement (24a) du volet
traverse une ouverture en arc de cercle (ig) de la paroi du car-—
ter, et qu’un doigt (24b) du volet situéd prés de son articula—

tion supérisure (26} traverse &galement une ouverture en arc de

"cercle (1h) de 1la paroi ;3 ce doigt étant relié au crochet (23}

par ressart (27).

Comme on le comprend, le volet (24) est destind & re—
tenir en attente, au-dessus du rouleau (R1} en service, un deu-—
xiédme rouleau (R2) qui est coincé entre ce volet st vwne paroi
latérale (ic) du carter. _

On décrit maintenant le fonctionnement de I1”appareil
en se référant aux figures des dessins.

- Pour la mise en service de l7appareil, on pose le rou—
leau (51} sur le tambour (3), le cylindre (16} et le déflectsur
{17}, et on fait sortir l1a bande libre sous i’appareil en ac—
tionnant ie tambour & l17aide d’un bouton (7)) ou éventusllemsnt
e rouleau (14).

En tirant sur la bande débordante, on provogue 1°sn—
trainement en rotation sous glissement du tambour du fait que
celui—ci présente & sa périphérie une surface accrocheuse du
type toile émeri (2B par exemple.

Pendant cette rotation du tambour, la lame de coupe
(4 gui est escamotée a 1*intérieur du tambour prend appul par
sa partie (4b) sur la came (&) dont le profil est &tudiéd pour
qu= 2apr&s passage sous le rovleau (R1}, la lame sorte du tambour
et pénétre dans la bande de matériau. En position de sortis ma—

ximum {(figure 2}, et du fait gue la bande est tendue de part et
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d”’autre par 1’effet de traction manuelle et d”appui du rouleau
sur le tambour combiné avec la rotation, la bande est détachée,
et 1le tambour 1libéré continue sa rotation, tandis que la lame
s’escamote de nouveau dans le tambour.

Lorsque le tambour atteint la position selon laguelle
la lame de coupe est escamotée et située en arriére du rouleau
de matériau, la barrette (4) qui est maintenue par la butée (11)
et le ressort incliné (12) dans la position od 17extrémité pro-—
filée (8Bb) déborde du tambour, s’appuie par ladite extrémité
contre la butde (), comme on le voit aux figures S,46, 7, en
arrgtant ainsi le tambour.

Par réaction, die au ressort de rappel (12), la bar-
rette se déplace (fléche a) dans 17ouverture de passage (3h) et,
sous l7effet du ressort, s escamote & 1’intérieur du tambour,
tandis que 1 autre extrémité (Ba) de la barrette vient & son
tour en débordement.

L7 appareil est alors prét pour €tre de nouveau utili-
sé.

Lorsqu’on tire wune nouvelle bande en faisant tourner
le tambour, 17extrémité débordante et praofilée (BA) de la bar—
rette s’appuie contre la rampe (10) de la paroi avant du carter
(figures 8, 2, 10} et ladite barrette est regaussée (fléche b)
pour €tre replacée dans la position ol 17extrémité (8b) déborde,
en vue de l17arrgt du tambour aprés la coupe.

Lorsque le rouleau (R1) est presque fini (c’est-a-dire
lorsqu’il ne reste gue guelques longueurs de bande & distribuer
autour du mandrin ou noyau (A), ce dernier peut reposer sur la
palette (183, s’ étendant entre le tambour (3) et le cylindre
(16). Mais 1le poidse du mandrin n’ect pazs suffisant pour faire
pivater la palette, c’est pourquoi on prévoit de lester le man-
drin soit par introduction dun barreau indépendant (29}, soit
par mise en oeuvre dun mandrin lui—-m&me lesté. A noter que ce
poids supplémentaire du rouleau évite tout glissement sur le
tambour hors de 1la traction manuelle, lorsque le rouleau est

trés largement entamé donc moins lourd.
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e mandrin ainsi lesté Fait pivoter la paletts (187
qui par son bras (iBb) repousse alors vers le haut la tige (21)
a4 17encontre de son ressort de rappel (22).

Lextrémité supériesure (20b) de 1la tige soulgve le
crochet (23) en libérant ainsi le volet (24) gqui sous 17effet du
poids du rouleau (R2) en attente, pivote vers le bas =n parcou—
rant 1 ouverture (ig). Le roulsau (R2) prend alors la place du
rouleau (R1} qui est tombé dans un réceptacle inférieur (30).
Farall&lement, le ressort (22} a rappelé l1a tige (20) vers le
bas 2t la palette (18) en position haute, tandis que le ressort
(27 rappelle égalément le volet (24} en position de verrouillage
par le crochet (23).

En effectuant alors une nouvelle tractien manuslle sur
la Bande débordante (R1), le rouleau (R2) sera entrainé par le
tambour (3I) et on distribuera‘alors deux bandes simultanément
Jusqu’a ce gue le roulean (R1) soit fini.

En variante, notamment si1 1’on veut appliquer }7in—
ventian pour distribuer des bandes de plus grande largear, i1
peut Btre intéressant de remplacer le dispositif comprenant la
barrette (8), les butées (9} et (11}, 1z rampe (10} et 1= res—
sort (Ié) par les dispositions connuss par de précédentes deman—
des dont 1le déposant est également le titulaire notamment la
demande 85.02873, c’est-a—dire mettant en oeuvre un parachute,
un Eliquef des butées Fixes ou mobiles, =t des moyens de gui-
dage, associés 2 la rotation do tambour, en les aménageant pour
correspongdre a la structure de 1la préssnte invention.

Selon une autre variante illustrée aux figures 11 2 15
=t pour certains cas dfutilisation, le digspositif sensible au
poids du rouleaun presque vide est modifié 2t est combiné avec un
dispositif remplacant le lestage des mandrins.

A cet effet 1le deuxiéme rouleau (R1) gui est posé en
attente sur le volet (24) articulé 2 uvne sxirémite sn (25 et 2&)
sur- les parois latéralies du carter, présente 3 son autre extré—
mité un galet cannelé (28) pouvant se déplacer dans une ouver—

ture (Ig) en arc de cercle ayant pour centre les axes (25-248).
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Un bras (29) articuléd en (30) s=ur la paroi (1a) du
carter, s’appuie par son extrémité 1libre profilée et sous
17effet d’un ressort de rappel (31), sous le galet (28). Lorsgue
le rouleau (R2)} est posé sur le volet, ce dernier pivote sous le
poids (traits interro&pus figure 1) jusqu’a ce gque le galet (28)
s0it arr€té par la partie saillie (32a) d une butée (3Z2) montée
pivotante en (33} sur la paroi (la) du carter, avec rappel en
position haute par un ressort (34).

Sur 17axe (33) s articule également 17 extrémité d’une
biellette (35) qui est relidée par son autre extrémité & un sup-
port (36) dont 1 extrémité inférieure forme une chape (36a) pour
lParticulation dun doigt profilé (37} qui est maintenu en posi-—
tion horizontale par un ressort concentrique (38). La niellette
(35) est rappelée vers le bas par un ressort (3%) et porte une
saillie profilée (3252) destinée & coopérer dans une phase de
fonctionnement avec un crochet (40) Suépendu librement en (41)
au bras (29).

Comme on le wvoit encore aux figures des dessins, le
doigt (37} peut se déplacer dans une ouverture (1i) de la paroi
{(1a) dimensionnée pour assurer le passage libre du doigt avec
tous types de rouleaux de matériau, et traverse le noyau ou man—
drin du rouleau dans lequel il s’appuie en pression.

On décrit maintenant le fonctionnehent de 1’ appareil
selon la variante des figures 11 & 13 en supposant qu’un rouleau
(R1) est en service appliqué en pression sur le tambour (3) par
le doigt (37), tandis gu’un rouleau (R2) est en attente, retenu
pair le wvolet (24) dont 1le galet (28) est en butée contre 1la
saillie (32a).

Lorsqu™il ne reste plus que quelguse longueurs de
bandes & débiter, le mandrin du rouleav (R1), qui est poussé
vers le bas par 1%action du doigt (37), peut passer entre le
tamipour (3) et le cylindre (14&) afin d°Etre réceptionné dans un
magasin (30) ol il continuera a débite- les bandes restantes.

A noter que pour éviiter toute inclin=ison du mandrin

sous 1l effet du doigt-presseur (37), le cylindre (148) est monté
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légeérement incliné entre 1les parois (figure 4) pour assurer un
Jeu (3) du coté opposé au doigt.

Fendant le déplacement vers le bas du mandrin, donc de
1’ensemble biellette (33), support (346) et doigt (37}, un pion
(3Sb) établi sur la biellette (35), bute contre un épaulement
(Z2b) de 1la butée 32) et la fait pivoter vers le bas, ce gui a
pour effet de 1libérer le galet (2B} de sa butée (3Zal, donc de
permettre le pivotement complet du volet (24) de retenue dua rou-—
Ieau (R2). ledit rouleau tombe alors sur le tambouwr (3) et pa;
rallélement, le crochet (40) accroche 1la saillie (35a) de la
biellette (35), avant de remonter sous 1 effet de rappel du bras
(22). Le crochetage de 1la biellette entraine vers le haut Ie
support (36} du doigt (37} gui pivele verticalesent pour longer
ie roulsau (52) jusqu’a ce qu’il pénditre dans le mandrin dudit
rouleau o il peut revenir en butée & la positiaon ﬁcrizantale
sous 17 effet du ressort (38). & eet instant, l1e crochet par
réaction se libére de la saillie en permettant ainsi le relevage
du volet (24} entrainé par le bras-(29}, et la mise en pression
du rouleau (R2) par le doigt (37).

{ >appareil est alors prét & recevoir un rouleauc en
attente pendant que se débite le rouleau mis en service, avec la
fin du premier rouleau. y

‘A noter que le magasin (30) peut présenter une ouver—
ture inférisure (3Da} calibrée pour laisser passer seulement le
mandrin lorsquil est vide et permettre ainsi son éjection auto—
matique.

On & encore prévua une variante de réalisation selon

laguelle on peut placer sn attente d’autres rouleaux de matériau

d essuyage avec mise en service auvtomatigue.

A la Ffigure 15, on a illustré une réalisation & trois

rouleaux. A cet effet, un deuxidme volet (42) est monté pivotant
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au dessus et a 17opposé du volet (24). Ce volet présente une
branche (42a) de 1?autre coté de 1’articulation, selon un angle
déterminé, et dans sa partie médiane s’articule une tringle (43)
qui est reliée & un troisiéme wvolet (44) monté pivotant, au
dessus et du m2me coté que le volet (42).

Comme on le wvoit, les points d’attache de la tringle
sont calculés pour que lorsque le volet (42) est abaissé par le
passage du rouleau (R2)} en appui sur le volet (24), le volet
(44) est relevé pour retenir un troisiéme rouleau (R3).

Lorsque le rouleau (R2) est libéré par le volet (24),
le volet (42) remonte par rappel d’un ressort (45), tandis que
la tringle (43) tire le volet (44) pour permettre le transfert
du rouleau (R3) sur le volet (42) qui bascule alors pouwr autori-
ser l17appui dudit rouleau sur le volet (24} tandis que le volet
(44} remonte, pr&t a recevoir un autre rouleau.

Les avantages ressortent bien de la description, on
souligne notamment la simplification de 17 appareil par rapport
aux appareils existants, 1le foonctionnement doux et précis, le
chargement automatigue de rouleaux augmentant 1la capacité de
1’ appareil, le chargement facile et rapide de 1 appareil par
1°absence de tout support de rouleau, le faible encombrement en
profondeur, 1’éjection automatiqde du mandrin vide, la mise en

.

pression permanente du rouleau en service.
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REVENDICATIONS

—1— Appareil simplifié de distribution et de coupe simultanées
de bandes de matériaux enroulés, avec change::2nt automatique du
rouleau en service, du type selon lequel le roulesu de matériau
en service est appliqué de préférence en pression directement
s un  tambour A& surface anti-—glissante, afin que par simple
traction manuelle sur la bande de matériau débordant de 1T appa—
reil, on distribue et on coupe auvtomatiquement une bande dont la
longueur est sensiblement égale au diamétre du tambour, cela par
un dispositif de cpupe denteléd gui est associé ap fambouwr et
fait =aillie hors du tambowur lorsqu”on 1’enitraine en rotation
par traction sur le matériau, de manifre & pénétrer dans le ma—
tériau ainsi tendu de part et dautre du dispositi+{ de coupe ;
1’ appareil est caractérisé en ce que le tambour d”’entrainement
(3) incorporant 1’organe de coupe (4} est monté transversalement
a rotation 1libre entre des parois avant et arridédre (1x—1bl du
carter (1), et 1= rouleau (R1}) de matérian en service sst sim—
plem=nt posé sur le tambour en étant &galement en appuil & roule-—
ment sur Qn cylindre (14} rotatif par rapport auxdites parois ;
1a bande 1libre a tirer débordant sous 17 appareil aprégs s’ 8tre
enroulée sur le tambour et EBire passée entre geux rouleaux fous
(14-15} et une ouverture (le} du carter ; un dispositif (1B}
sensible au poids du rouleau de matériau presque vide, pivote
lorsgue ledit rouleau peut passer entre le tambour st le cylin-—
dre rotatif pour 8tre réceptionné dans un magasin (30) et com—
mande la mise en place automatigue d’un rouleau neuf (R2) retenu
jJusgque 1la dans 1la partie supérisure de 17appareil, un organe
profile (8B} traverse le tambour pour coopérer alternativement
avec 1’une ou 1 autre des parois avant ou arriére du carter,
afin diarréter 1le tambour aprés la coupe et de replacer le tam-—

bour en position d attente.
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—2— Appareil selon 1, caractérisé en ce gque 1’organe profilé
(8) est wune barette de longueur un peu supérieure 3 celle du
tambour (3), et présente une extrémité (Ba) profilée pour pren-—
dre appui sur une rampe (10) formée sur la paroi avant (ib) du
carter, de maniére a repousser la barrette pendant la rotation
du tambour, avant la sortie de la lame en wvue de la coupe, afin
de la placer en position de débordement & son autre extrémité
(8b) pour s’appuyer contre une butée (?) formée sur la paroi
arrigre (1a) du carter, afin -{arr8ter le tambour aprés la coupe
3 1la barrette étant rappe e automatigquement contre une butée
(11 &8 17intérieur du tambi , pour &tre en position de déborde-
ment de son extrémité (8b). ar un ressort inclinéd (12) 4 17in-

térieur du tambour.

—Z%— fAppareil selon 1 caractérisé en ce que le dispositif (18)
sensible au poids du rouleau de matériau presque vide et comman—
dant 12 mise en service du deuxiéme rouleau, est une palette
montée pivotante en (19) sur les parois avant et arriére du
carter, et dont un des bras (18b) présente une ouverture oblon-
gue (1Bd) coopérant avec un doigt (20a) solidaire d’une tige
(20) guidée verticalement derriére la paroi arrigre (1a) du car-
ter, et dont 1 extrémité supérieure, lorsque la palette (18) est
pivotée vers le bas souléve un crochet (23) de retenue du dispo-

sitif—support du rouleau (RZ} en attente.

—4— Appareil <selon 1 et 32 ensemble, caractériséd en ce que le
dispositif support du rouleau (R2) est un volet (24) articulé a
sa partie supérisure suw les parois du carter, et s’étendant de
maniére inclinée wvers 1le bas pour coincer le rpuleau entre lui
et une paroi latérale (ic) du carter § & la partie infériesure,
le volet présente du csté en regard de la paroi arriére (la) une
saillie (Z4a) traversant une ouverture en arc de cercle (1g) de
la paroi, et coopérart avec la partie active (23a) du crochet ;
un ressort (2,7) attaché au volet et au crochet, rappelant le

volet en position de verrouillage aprés 1la chute du roulsau
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~5— fppareil selon 1, caractériséd en ce gque les mandrins ou mo—
yeux (A) des rouleaux de matériau sont lestés directement de
fabrication ou par £&lément rapporté, pour assurer dans toutes
les conditions 17entrainement sans glissement du matériau sur le
tambour, et pour autoriser le pivotement de la palette (18) lor—

squils s’y appuient.

—&— Appareil selon la revendication 1 caractérisé en ce que le
dispositif support du rouleaua neuf (RZ} en attente, &tabli sous
la forme d’un volet (24) articulé sur les parois latérales du
carter, est associé a un ensemble de moyens pivotants par rap—
port & 1la plaque de fond du carter, et combinés entre sux pour
assurer soit la retenue dudit rouleau neuaf, soit sa mise en
place automatique =n appul sur le tambour (3} 4 surface anti-—
glissante et sur 1le cylindre rotatif (16), apriés sjection
automatigue du rouleau presque vide (R1)}, avec mise en pression

&également automatigue du rouleav neuaf.

—7— Appareil selon la revendication & caractérisé en ce que
1’ensemble de moyens combinés de changement automatigue des rou—
leaux comprend un dispositif de retenue du rouleau en attente
constitué par un bras profilé (29} sTappuyant éflastiquement sous
un galet (2B) qui est relié au volet (24) et pouvant se déplacer
a travers une ouverture en arc de cercle (1g) : 1’extrémité
libre du bras (27 s’appuie sur la saillie (ZZa) d’une butée mo—

bile (32} lorsgue ledit rouleau repose sur le volet.

—8— fAppareil selon la revendication 7 caractérisé en ce gue
1" ensemble de moyens combinés de changement automatigue des rou-—
leaux~comprend un digpositif d’appui en pression du rouleau 2n
service (R1) sur le tambour (3} et le cylindre (1&), constitud
par un doigt profilé (37} gui est monté directement en bout d’un

support (346) lui-m8me articuléd & 17extrémiié d’une biellette
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(33) portée par le mEme axe que la butée (32) et rappelée élas-—
tiquement en position de pression par le doigt (37) ::ngagé dans

le mandrin du rouleau de matériau.

—9— Appareil selon la revendication 8, caractérisé en ce que
1*'ensemble des moyens combinés de changement sautomatique de rou-
leaux comprend un dispositif de libération du rouleau en attente
(R2), qui est constitué par un pion (3Z5b) porté par la biellette
(33) et wvenant en appui contre un épaulement (ZZ2b) de ia butée
(32) pour la faire pivoter lorsque le rouleau presque vide (R1)
passe entre 1le tambour (3} et le cylindre (14) en entrainant

ainsi le doigt (37) donc son support (346) et la biellette (35).

~10— Oppareil selon la revendication 9 caractérisé en ce gque
1" ensemble des moyens combinés de changement automatique des
rouleaux, comprend un dispositif de retour automatique du doigt
presseur (37} en position dappuli dans le mandrin du rouleau
neut mis en service (R2), qui est. constitué par un crochet (40}
suspendu librement au bras (29), et coopérant avec une saillie
(352) de 1la biellette (35) lorsque le rouleau (R1) passe entre
le tambour (3} et le cylindre (16) ;3 dans cette action, le bras
(29), rappelé par son ressort (31), tire vers le haut 1’ensemhle

: doigt (37), support (34}, biellette (35), crochet (40), volet

- {24), et 1le doigt (37) pivote verticalement pour longer le rou-—

leau (R2} et pénétrer dans son mandrin ; en +in de course, par
réaction, le crochet (40) se 1libére de la saillie (3I5a) pour
permettre la mise en pression du doigt par 17action du ressort

de rappel (3%2) de la biellette (35).

—11—- Appareil selon la revendication 8 caractérisé en ce que le
cylindre rotatif (16) est monté dans une position 1é&gérement
inclinée par rapport au tambour (3} pDur‘assurer un jeu de pas—
sage du rouleau presgue vide a 1 opposé de 1’action du doigt

presseur (37).
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—12— Appareil selon la revendication 1 comprenant un moyen d’é-
jection automatigue du rouleau presque vide (R1) caractérisé en
ce qu’il est constitué par un magasin (30) présentant au fond
une ouverture (30a) dimensionnée pour laisser passer seulemsent

le mandrin vidé.

—13— fippareil selon la revendication 6, caractérisé en ce que
plusieurs rouleaux sont placés en.attente au—dessus du rouleawn
en service, et sont automatigoement transférés en direction du
tambour (3), pér une ensemble de movens pivotants (42-44), com—

binés entre seux pour assurer les transferts successifs.
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