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€9 Begehbare Trittfldche, insbesondere Leichtmetallplanke sowie Verfahren zu ihrer Herstellung.

€) Eine begehbare Trittfliche aus Metall, insbesondere
eine Leichtmetallplanke, mit an sie angeformten Langsrip-
pen und in ihr vorgesehenen, die Planke durchsetzten Aus-
nehmungen soll so ausgestaltet werden, dass eine Vereinfa-
chung der Herstellung méglich ist. Hierzu ist die Langsrippe
(30, 30,) oberhalb einer in die Unterseite der Trittilache (10,
11) eingeformten Langsnut (32) verlaufend und durch Ein-
schnitte od. dgl. Zwischenrdume (36) so unterteilt, dass die
jeweilige Langsnut in den Zwischenrdumen die Ausneh-
mung (32,,) bildet. Dabei soll die in Richtung der Langsrippe
(30, 30,) gemessene Lange (s) der Zwischenrdume (26) zu-
mindest um die Halfte kiirzer sein als die gleichgerichtete
Lénge (i) der verbliebenen Abschnitte (39) der Langsrippen,
wobei zudem ein wellenférmiger Querschnitt vorgesehen
seinkann, in welchem die Wellenberge von den Langsrippen
(30, 30,) gebildet sind und das Profil der Wellentéler (31)
jenem der Langsnuten (32) etwa entspricht.
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SCHWEIZERISCHE ALUMINIUM AG, CH-3965 Chippis

Begehbare Trittfl&ache, insbesondere Leichtmetallplanke,

sowie Verfahren zu ihrer Herstellung

Die Erfindung betrifft eine begehbare Trittflache aus Metall, insbe-
sondere eine Leichtmetallplanke, mit an sie angeformten

5 Ldngsrippen und in ihr vorgesehenen, die Planke durch-
setzenden Ausnehmungen. Zucdem erfaBt die Erfindung ein
Verfahren zu ihrer Herstellung durch Strangpressen von
Leichtmetall.

Eine derartige Trittfldche ist der US-PS 2 742 121 zu
10 entnehmen, deren durchgehende Lingsrippen Reihen von
Ausnehmungen flankieren; diese Ausnehmungen weisen Paare

nach oben gerichteter Rippenréander auf.

Die beschriebene Zuordnung von L&angsrippen einerselts
und Ausformungen andererseits 1488t eine einfache Ferti-
15 gung der vorbekannten Trittflache nicht zuj; dem Strang-

preBvorgang muB ein StanzprozeB folgen, der vor allem
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bereits bei geringfiigigen Anderungen des Profilquer-
schnitts neue Werkzeuge bedingt und zudem untergriffene

Abschnitte unbehandelt lassen muB.

Angesichts dieser Gegebenheiten hat sich der Erfinder
das Ziel gesetzt, hier eine Vereinfachung der Herstellung

zu schaffen.

Zur Ldsung dieser Aufgabe fihrt, daB die L&ngsrippe ober-
halb einer in die Unterseite der Trittfldche eingeformten
Langsnut verl&auft und durch Einschnitte od. dgl. Zwischen-
rdume so unterteilt ist, daB die jeweilige L&ngsnut in

den Zwischenrdumen die Ausnehmungen bildet.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist die in Richtung
der LaAngsrippe gemessene Lange der Zwischenrdume zumindest-
um die H&1lfte kiirzer als die gleichgerichtete L&nge der

nach dem Herstellen der Zwischenrdume verbliebenen Abschnitte

der Langsrippe.

Dank dieser MaBgaben ergibt sich eine in einfacher Weise
herstellbare und dariiber hinaus stabile Trittflidche, welche
sich auch dazu eignet, auf dem Wege des Strangpressens
hergestellt zu werden; durch einen einfachen Sdgevorgang
nach dem Strangpressen werden jene Zwischenrdume erzeugt
und damit auch die Ausnehmungen. Der bisherige Zwang, Aus-

nehmungen durch einen Stanzvorgang herzustellen, entfdllt.

ErfindungsgemdB weist die Trittflache einen wellenfdrmigen
Querschniltt auf, in den die Wellenberge von den Liangsrtippen
gebildet sind und das Profil der Wellentdler jenem der Li#ngs-
nuten etwa entspricht. Dies fihrt beispielsweise bei L&angs-
nuten rechteckigen Querschnittes zu Wellentdlern gleicher

Form und damit zu streifenfdrmigen LangsTippen.
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Nach einer anderen bevorzugten Ausfihrungsform gleichen
die Querschnitte der Wellentdler und Wellenberge jenen
von Kegelstilmpfen, was zu leicht geneigten Flanken der

Langsrippen fihrt.

Als besonders glinstig hat es sich erwiesen, die Langs-
nuten hinterschnitten auszubilden; sie kdnnen dann als
Einsatznuten fir -- die Trittsicherheit erhdhende --

Gummiprofile od. dgl. dienen.

Die begehbaren Trittflidchen eignen sich insbesondere zur
Verwendung im Fahrzeug- und Hochbau, beispielsweise als Cock-
pit und Passagiertreppen fiir Flugzeuge, Stege von Tankfahr-
zeugen, Freitreppen bzw. =-stege von Hochbauten und Fussgédnger-

Uberfiihrungen.
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Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung zweier
bevorzugter Ausfihrungsbeispiele, welche in der Zeichnung

dargestellt sind; letztere zeigt in

Fig. 1: einen Querschnitt durch eine Treppenstufe aus

einem Leichtmetallprofil;
‘'Fig. 2: eine Teildraufsicht auf Fig. 1;

Fig. 3: eine Teildraufsicht auf ein anderes Leichtmetall-

profil;

Fig. 4: einen vergroBerten Schnitt durch Fig. 3 nach

deren Linie IV - IV

Fig. 5: einen Querschnitt durech eine weitere Ausfihrungs-
form einer Treppenstufe, geschnitten nach Linie
V -V in Fig. 63

Fig. 6: &eine Draufsicht auf Fig. 5.

Eine aus einem stranggepreBten Leichtmetallprofil herge-
stellte Treppenstufe 10 weist gem3B Fig. 1 eine Tritt-
platte 11 auf, an deren Lingskanten 12 jeweils eine Rinnen-
profil 13 angeformt ist; der freie Schenkel 14 des Rinnen-
prafils 13 ist von der Trittplatte 11 bzw. einer Parallelen
Ql dazu in einem spitzen Winkel w weggeneigt und endet
in einer Anformung 15. Letztere bietet eine hinterschnittene
Rumdnut 16 an. Die 0Offnungen 17 der Rundnuten 16 beider
Rinnenprofile 13 werden von -- in einem gemeinsamen Winkel
t abgeschridgten -- Profilkanten 18 begrenzt und &ffnen
sich zueinander. Der Abstand a der inneren Anformungswand
19 von einer Mittelachse M der Treppenstufe 10 entspricht

etwa der doppelten L&@nge b des Schenkels 14.
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In jener Mittelachse M verl&duft ein angeformter Mittel-
steg 20, der in einer Rinnenanformung 21 endet; diese ist
mit einer abwdrts gerichteten hinterschnittenen Nut 22

ausgestattet, deren Mittelpunkt Zl auf einer Parallelen

5 Q zur Trittplatte 11 liegt zusammen mit den Mittelpunkten

10

15

20

30

Z der anderen beiden Rundnuten 16.

Auch die Offnung 23 der mittleren Nut 22 wird von Schrig-
kanten 24 begrenzt, die einen Winkel tl bestimmen. Die
Schragkanten 24 sind im dbrigen Teil angeformter Quer-
fuiBe 25 - die Rinnenanformung 21 bietet den Querschnitt

eines Omega an.

Im Gbrigen verl&duft jeweils am Nutgrund der Nuten 16, 22
eine hinterschnittene Kammeinformung 26, die der jeweiligen
Offnung 17 bzw. 22 gegeniiberliegt. Diese Nuten 16, 22 er-
lauben eine einfache Festlegung der Treppenstufe 10 an

einem Sockelgeridst.

Die Treppenplatte 11 ist querschnittlich gewellt und zwar
in einem Abstand e zwischen den Mittelachsen A benachbarﬁer
Wellenberge 30 und Wellentdler 31; die Anzahl der Wellen-
berge 30 einer Plattenhadlfte des in Fig. 1, 2 dargestellten

Ausfihrungsbeispiels betridagt zehn.

Die Wellenberge 30 und Wellentdler 31 bieten jeweils recht-
winkelige Querschnitte an, wie dies insbesondere Fig. 1
verdeutlicht. Unterhalb jedes eine Langsrippe erzeugenden
Wlellenberges 30 verlauft eine L&angsnut 32, die -- jene
Wellentdler 31 anbietenden -- Formnuten 33 in der Platten-
oberflache 35 entspricht. Es entsteht somit ein beidseits

zinnenartiges Profil.

Die Draufsicht der Fig. 2 verdeutlicht, daf3 die -- mit
Sdégezahnprofile bildenden Ldngsstegen 40 versehenen --

Langsrippen 30 in L&ngsabstand i (etwa 3 x e) unterbrochen
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sind; in dem so entstehenden Zwischenraum 36 der Breite s
zwischen zweil stehen gebliebenen Abschnitten 39 recht-
eckiger Draufsicht sind die unteren Langsnuten 32 als Aus-
nehmungen 32m zu erkennen, die fiir einen ausreichenden
Wasserablauf sorgen k&nnen; die aus den L&ngsrippen 30 ent-
standenen Abschnitte 39 mit ihren L&ngsstegen 40 und Quer-

kanten 41 bilden eine rutschsichere Trittfldche.

Eine entsprechende Trittfldche ist im Ausfithrungsbeispiel
der Fig. 3,4 zu erkennen. Die Abschnitte 39 sind an ihrer
Oberflache mit querschnittlich zinnenartigen L&ngsanformun-
gen 40m versehen, von denen die beiden &ufleren das von
ihnen flankierte Wellental 31 teilweise Ubergreifen und
gemdB Fig. 4 Randnasen 34 bilden. In die so entstehende
hinterschnittene Einsatznut Zle ist ein Gummiprofil 50
eingelegt, dessen Oberfldche 51 die Rutschsicherheit zu er-
hdhen vermag, ohne daB dadurch die Flissigkeitsabfuhr be-

hindert wiirde.

Bei der Ausfiihrung lUb nach Fig. 5 &hneln die Wellenberge
30a querschnittlich dem Querschnitt eines Kegelstumpfes

und sind ebenfalls mit oberen L&ingsstegen 40 ausgestattet;
hier entsprechen den L&ngsstegen 40 an den gegeniiberliegen-

den Unterseiten Langseinformungen 42.

In diesem Ausfithrungsbeispiel fehlt ein angeformter Mit-
telsteg 20, die Lingskanten 12 gehen hier Uber in recht-
winklig von der Trittplatte 11 ausgehende Winkelprofile 45

erner Wandst&rke q vaon 2,3 mm.
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Die Gesamtldnge n des Profiles lUb nach Fig. 5> betrigt
250 mm, die HB6he h 40 mm und die HGhe h1 der Langsstege
40 2 mm. Der Oberfl&@chenabstand f zwischen zwei benach-
barten Wellenbergen bemiBt im vorliegenden Ausfiihrungs-
beispiel 17 mm, die Spaltbreite s zwischen den Ab-
schnitten 398 8 mm. Der Mittelabstand m zwischen benach-

barten Zwischenrdumen 36 ist hier mit 24 mm angenommen.

Zu allen Ausfihrungsbeispielen kann das Leichtmetall-
profil 10, 108, lOb ohne weiteres auf dem Wege des
Strangpressens hergestellt werden. In die dabei als durch-
gehende Ausformungen entstehenden Lingsrippen 30 werden
mittels einer Sdge od. dgl. querverlaufende Einschnitte
eingebracht, welche die beschriebenen spaltartigen

Zwischenrdume 36 entstehen lassen.
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1. Begehbare Trittfliche aus Metall, insbesondere Leichtmetallplanke,
mit an sie angeformiten L&ngsrippen und in ihr vorge-

sehenen, die Planke durchsetzenden Ausnehmungen,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Lingsrippe (30, 303) oberhalb einer in die
Unterseite der Trittfliche (10, 11) eingeformten L#ngs-

nut (32) verlduft und durch Einschnitte od. dgl. .Zwischen-
rdume (36) so unterteilt ist, daB die jeweilige L&ngs-

nut in den Zwischenrd@umen die Ausnehmungen (32m) bildet.

2. Trittfldche nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die in Richtung der L#ngsrippe (30, 308) gemessene
Lidnge (s) der Zwischenrdume (36) zumindest um die
Hdlfte kiirzer ist als die gleichgerichtete Linge (i)

der verbliebenen Abschnitte (39) der Liangsrippen.

3. Trittflache nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet
durch einen wellenformigen Querschnitt, in dem die
Wellenberge von den L&ngsrtippen (30, 303) gebildet
sind und das Profil der Wellent&ler (31) jenem der

Ldngsnuten (32) etwa entspricht.
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Trittflache nach einem der Anspriche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB8 zwei benachbarte L&ngs-
rippen (30) an den einander zugekehrten L#ngsseiten
jeweils mit wenigstens einer Randnase (34) versehen
sind und so eine hinterschnittene Einsatznut (318)

begrenzen.

Trittfldche nach Anspruch 4 mit von der Langsrippe
aufragenden L&ngsstegen, dadurch gekennzeichnet, da@
die Randnase (34) der Lingsrippe (30) Teil eines L&ngs-
steges (40m) ist.

Trittfldche nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB in die Einsatznut (318) wenigstens

ein elastisches Profil (50) eingesetzt ist.

. Trittflédche nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,

daB das elastische Profil (50) ein Hohlprofil ist.

Trittflache nach wenigstens einem der Anspriiche 1

bis 7 mit von der Ldngsrippe abragenden Langsstegen
eines gezahnten Profils, dadurch gekennzeichnet, daf
den Langsstegen (40) auf den Abschnitten (39) L&ngs-

einformungen (41) an deren Unterseite entsprechen.

Trittfldche nach wenigstens einem der Anspriche 1

bis 8 mit an die Unterseite angeformten Schenkeln,
gekennzeichnet durch von den Querschnittsenden ausgehen-
de Rinnenprofile mit zueinander gerichteten freien
Profilschenkeln (14), die wenigstens eine Aufnahme-

nut (16) fir AnschluBelemente aufweisen.

-A 3-
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10. Verfahren zum Herstellen einer Trittfl&che aus Leicht-
metall nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass sie mit durchgehenden Lings-
rippen auf dem Wege des Strangpressens ausgeformt und

anschliessend mit quer zur Pressrichtung verlaufenden

Einschnitten versehen wird.
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