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@ Verbundelemente zur Aussenisolierung von Gebaudewéinden.

@ Verbundelemente zur  auBenseitigen  von
Gebé&udeteilen, bestehend aus

A. einer Wérmedadmmplatte,

B. einer Klebstoffbeschichtung, in die gegebe-
nenfalls ein Verstdrkungsgewebe eingebettet sein

kann,
C. Verkleidungsplatten,
dadurch gekennzsichnet, daB die

Wirmedammpilatte A auf mindestens einer Seite mit
zwei Scharen parallel verlaufender Einschnitte sen-
krecht zur Plattenebene versehen ist, wobei die Tiefe
der Einschnitie grBer ist als die halbe Plattendicke,
die Abstiinde zwischen den Einschnitten zwischen 3
und 30 mm betragen und die beiden Schnittscharen
unter einem Winkel von 75 bis 90° zueinander ver-
laufen.
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Verbundelemente zur AuBenisolierung von Gebdudewénden

Zur AuBenisolierung von Gebdudefassaden
werden neben der Verbundfassade aus gewsbear-
miertem Putz Verbundelemente aus
Wirmeddmmplatten und aufgeklebten Verklei-
dungsplatten verwendet. Infolge Verformungsbehin-
derung der wiarme-und schwindungsbedingten
Langené@nderung der Wirmeddmmplaiten treten
hohe Krifte auf, die zur RiBsicherung ein starkes
Armierungsgewebe erforderlich machen. Der Ein-
bau ist also mit erheblichem Arbeitsaufwand ver-
bunden. Bei Sonnensinstrahlung wird die Wando-
berfliche durch Warmestau stark aufgeheizt, was
zu einer entsprechenden Beanspruchung des Ver-
bundaufbaus fihrt.

Der Erfindung lag nun die Aufgabe zugrunde,
die durch die Warmeddmmplatten infolge Schwin-
dung und thermischer Lingeninderung auf den
Verbund ausgelibten Kréfte weitgehend zu vermin-
dorn, ohne daB jedoch die sonstigen Eigen-
schaften, vor allem die Warmeddmmung und die
Drucksteifigkeit senkrecht zur Plaitenebene negativ
beeinfluBt werden.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB dadurch
gelBst, daB die Platte auf mindestens einer Seite
mit zwei Scharen paraliel verlaufender Einschnitt
senkrecht zur Plattenebene versehen ist, wobei die
Tiefe der Einschnitte gr&Ber ist als die halbe Plat-
tendicke, die Abstdnde zwischen den Einschnitten
zwischen 3 und 30 cm betragen und die beiden
Schnittscharen unter einen Winkel von 75 bis 90°
zueinander zulaufen.

Die der Gebdudewand zugewandte Seite des
Verbundelements besteht in einem Stlick aus einer
Wirmedammplatte A, die vorzugsweise 20 bis 200
mm, insbesondere 30 bis 120 mm dick ist. Sie
besteht vorzugsweise aus einem harten Schaum-
kunststoff, z.B. auf Basis von Polystyrol oder Poly-
urethan, es kdnnen jedoch auch Kork-oder Leicht-
bauplatten verwendet werden.

Die Plaiten sind erfindungsgem&B mindestens
auf einer Seite mit den Schnittrastern versehen,
vorzugsweise auf der Seite, die im eingebauten
Zustand mit den Verkleidungsplatien verbunden ist.
Die Einschnitte verlaufen zweckmiBigerweise sen-
krecht zur Plattenebene, es soll jedoch ein -
schréges Einschneiden, beispielsweise bis zu ein-
em Winkel von 75° zur Plattenebene nicht ausge-
schlossen werden. Die Abstinde zwischen den sin-
2elnen Einschnitte betragen 2 bis 30 cm, vorzugs-
weise 3 bis 20 cm, die Tiefe der Einschnitte ist
gréBer als die halbe Plattendicke. Die Breite der
eingeschnitienen Schiitze wird von der Art des
Werkzeugs bestimmt. Sie kann zwischen 0 und 3
mm, vorzugsweise zwischen 0 und 1 mm, liegen;
bei noch breiteren Schlitzen wird die Isolierwirkung
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der Dammplatten beeinirdchtigt und es kénnen
Kéltebriicken entstehen. Die beiden Schnitt -
scharen verlaufen vorzugsweise orthogonal; sie
kénnen jedoch auch unter einen Winkel von 75°
zueinander verlaufen.

Zur Verbindung von Wiarmeddmmplatte und
Verkleidungsplatten dient eine  Klebstoffbe-
schichtung B. Als Klebstoffe sind die Ublichen Bau-
kieber und Fliesenkleber, z.B. Dispersionskieber
oder Dispersionszementkleber geeignet. In die
Klebstoffschicht k&nnen gegebenenfalls Ver-
stdrkungsgewebe aus Textil-oder Glasfasern, bei-
spielsweise Glasseidengittergewebe eingebetiet
sein. Die Verbundelemente kdnnen durch Verkle-
ben der Wirmeddmmbahn A mit den Verkiei-
dungsplatten werkseitig vorgefertigt werden, man
kann aber auch die geschiitzte Warmed&mmplatte
auf die Geb3udefassade 2z.B. durch Schrauben
oder kieben aufbringen und erst dort die Verklei-
dungsplatten aufkleben. Die Klebstoffbeschichtung
kann ein-oder beidseitig sein. Verbundelemente mit
beidseitiger Klebstoffbeschichtung und Gewebear-
mierung weisen eine hervorragende Biegesteifigkeit
und damit glinstige Montageeigenschaften auf.

Die Verkisidungsplatten C dienen zum Schutz
der D&mmschicht gegen Witterungseinfllisse und
2u Dekorationszwecken. Sie kdnnen aus kieinfor-
matigen oder groBformatigen Natur-oder
Kunststein-Fliesen oder -Platten bestehen, z.B. aus
Asbestzement, Asbestzementsubstituten, kuns-
tharzgebundenen Materialien, Keramikfliesen oder
Spaltplatten, vorzugsweise werden Klinkerriemchen
verwendet. Grundsétzlich kann die Verkleidungs-
plaite C die gleiche Gr&8e haben wie die
Wiérmeddmmplatte A, bevorzugt ist sie jedoch
wesentlich  kleiner, so daB auf eine
Wiérmedidmmplatte A mehrere Verkleidungsplatten
geklebt sind, die im Verband oder Raster angeord-
net werden.

Die AuBenisolierung mit den erfindungs-
gemiBen Verbundelementen hat gegeniiber den
bisher Ublichen warmeddmmenden Fassedenver-
kleidungen den Vorteil, daB keine tragende Unter-
konstruktion gebraucht wird, die Verbundelemente
kdnnen in einem  Arbeitsgang auf die
Gebdudewand aufgekiebt werden, wobei die Mo-
ntage so einfach ist, daB sie auch vom Heimwerker
ausgeflihrt werden kann. Die Mdglichkeit, ver-
schiedenartige Verkleidungsplatten zu verwenden,
ergibt eine groBe Gestaltungsvisifalt.

Der wesentliche Vorteil liegt aber darin, daB
infolge der Schlitzung der Warmedamrnplatte keine
Risse an den StoBstellen der Verbundelemente auf-
treten.
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Anspriiche

Verbundelemente 2ur auBenseitigen
Wirmeddmmung von Geb#udeteilen, bestehend
aus

A. einer Wirmeddmmplatte,

B. einer ein-oder beidseitigen Klebstoffbe-
schichtung, in die gegebenenfalls ein
stirkungsgewebe eingebettet sein kann,

C. Verkleidungsplatten,

Ver-
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dadurch gekennzeichnet, daB die
Wérmed&dmmplatte A auf mindestens einer Seite
mit zwei Scharen parallel verlaufender Einschnitte
senkrecht zur Plattenebene versehen ist, wobei die
Tiefe der Einschnitte gr&Ber ist als die halbe Plat-
tendicke, die Absténde zwischen den Einschnitten
zwischen 3 und 30 mm betragen und die beiden
Schnittscharen unter einem Winkel von 75 bis 90°
zueinander verlaufen.
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Zusammenfassung

5 Verbundelemente zur auBenseitigen Wirmedimmung von Gebdudeteilen, be-
stehend aus

einer Warmedammplatte,
B. einer Klebstoffbeschichtung, in die gegebenenfalls ein Verstarkungs-
10 gewebe eingebettet sein kann,
€. Verkleidungsplatten,

dadurch gekennzeichnet, daB die Wiarmedimmplatte A auf mindestens einer
Seite mit zweli Scharen parallel verlaufender Einschnitte senkrecht zur

15 Plattenebene versehen ist, wobei die Tiefe der Einschnitte grdBer ist als
die halbe Plattendicke, die Abstinde zwischen den Einschnitten zwischen 3
und 30 mm betragen und die beiden Schnittscharen unter einem Winkel von
75 bis 90% zueinander verlaufen.
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verbundelemente zur Aufenisolierung von Gebhidudewidnden

Zur AuBenisolierung von Gebdudefassaden werden neben der Verbundfassade
aus gewebearmiertem Putz Verbundelemente aus Wirmedammplatten und aufge-
klebten Verkleidungsplatten verwendet. Infolge Verformungsbehinderung der
warme- und schwindungsbedingten Langendnderung der Wirmedammplatten tre-
ten hohe Krafte auf, die zur RiBsicherung ein starkes Armierungsgewebe
erforderlich machen. Der Einbau ist also mit erheblichem Arbeitsaufwand
verbunden. Bei Sonneneinstrahlung wird die Wandoberfliche durch Warmestau
stark aufgeheizt, was zu einer entsprechenden Beanspruchung des Yerbund-
aufbaus fahrt.

Der Erfindung lag nun die Aufgabe zugrunde, die durch die Warmedammplat-
ten infolge Schwindung und thermischer Langenanderung auf den Verbund
ausgeibten Krifte weitgehend zu vermindern, ohne daB jedoch die sonstigen
Eigenschaften, vor allem die Warmedammung und die Drucksteifigkeit senk-
recht zur Plattenebene negativ beeinfluBt werden.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemidf dadurch geldst, daB die Platte auf
mindestens einer Seite mit zwei Scharen parallel verlaufender Einschnitt
senkrecht zur Plattenebene versehen ist, wobei die Tiefe der Einschnitte
groBer ist als die halbe Plattendicke, die Abstinde zwischen den Ein-
schnitten zwischen 3 und 30 cm betragen und die beiden Schnittscharen
unter einen Winkel von 75 bis 90° zueinander zulaufen.

Die der Gebiaudewand zugewandte Seite des Verhundelements besteht in einem
Stick aus einer Warmedammplatte A, die vorzugsweise 20 bis 200 mm, ins-
besondere 30 bis 120 mm dick ist. Sie besteht vorzugsweise aus einem
harten Schaumkunststoff, z.B. auf Basis von Polystyrol oder Polyurethan,
es konnen jedoch auch Kork- oder Leichtbauplatten verwendet werden.

Die Platten sind erfindungsgemaB mindestens auf einer Seite mit den
Schnittrastern versehen, vorzugsweise auf der Seite, die im eingebauten
Zustand mit den Verkleidungsplatten verbunden ist. Die Einschnitte ver-
laufen zweckmaBigerweise senkrecht zur Plattenebene, es soll jedoch ein
schriges Einschneiden, beispielsweise bis zu einem Winkel von 75%° zur
Plattenebene nicht ausgeschlossen werden. Die Abstande zwischen den
einzelnen Einschnitte betragen 2 bis 30 cm, vorzugsweise 3 bis 20 cm, die
Tiefe der Einschnitte ist grdBer als die halbe Plattendicke. Die Breite
der eingeschnittenen Schlitze wird von der Art des Werkzeugs bestimmt.
Sie kann zwischen 0 und 3 mm, vorzugsweise zwischen 0 und 1 mm, liegen;
bei noch breiteren Schlitzen wird die Isolierwirkung der Diammplatten be-

eintréchtigt‘und es konnen Kaltebrucken entstehen. Die beiden Schnitt-
Dd/P
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scharen verlaufen vorzugsweise orthogonal; sie konnen jedoch auch unter
einen Winkel .von 75%° zueinander verlaufen.

Zur Verbindung von Wiarmedimmplatte und Verkleidungsplatten dient eine
Klebstoffbeschichtung B. Als Klebstoffe sind die Gblichen Baukleber und
Fliesenkleber, z.B. Dispersionskleber oder Dispersionszementkleber ge-
eignet. In die Klebstoffschicht konnen gegebenenfalls Verstirkungsgewebe
aus Textil- oder Glasfasern, beispielsweise Glasseidengittergewebe ein-
gebettet sein. Die Yerbundelemente kénnen durch Verkleben der Warmedamm-
bahn A mit den Verkleidungsplatten werkseitig vorgefertigt werden, man
kann aber auch die geschlitzte Warmedammplatte auf die Gebaudefassade
z.B. durch Schrauben oder kleben aufbringen und erst dort die Verklei-
dungsplatten aufkleben. Die Klebstoffbeschichtung kann ein- oder beid-
seitig sein. VYerbundelemente mit beidseitiger Klebstoffbeschichtung und
Gewebearmierung weisen eine hervorragende Biegesteifigkeit und damit
gunstige Montageeigenschaften auf.

Die Verkleidungsplatten C dienen zum Schutz der Dammschicht gegen
Witterungseinflisse und zu Dekorationszwecken. Sie kénnen aus kleinforma-
tigen oder groBformatigen Natur- oder Kunststein-Fliesen oder -Platten
bestehen, z.B. aus Asbhestzement, Asbestzementsubstituten, kunstharzge-
bundenen Materialien, Keramikfliesen oder Spaltplatten, vorzugsweise
werden Klinkerriemchen verwendet. Grundsidtzlich kann die Verkleidungs-
platte C die gleiche GroBe haben wie die Warmedammplatte A, bevorzugt ist
sie jedoch wesentlich kleiner, so daB auf eine Warmedammplatte A mehrere

Yerkleidungsplatten geklebt sind, die im Verband oder Raster angeordnet
werden.

Die AuBenisolierung mit den erfindungsgemiBen Verbundelementen hat gegen-
Uber den bisher (blichen wiarmedammenden Fassedenverkleidungen den Vor-
teil, daB keine tragende Unterkonstruktion gebraucht wird, die Verbund-
elemente konnen in einem Arbeitsgang auf die Gebdudewand aufgeklebt wer-
den, wobei die Montage so einfach ist, daB sie auch vom Heimwerker aus-
gefuhrt werden kann. Die MOoglichkeit, verschiedenartige .Vverkleidungs-
platten zu verwenden, ergibt eine groBe Gestaltungsvielfalt.

Der wesentliche Vorteil liegt aber darin, daB infolge der Schlitzung der

Warmedammplatte keine Risse an den Stofstellen der Verbundelemente auf-
treten.



BASF Aktiengesellschaft -3 - 042, 9059/37827 -

5

10

15

20

25

30

35

chutzanspruch

Verbundelemente zur auBenseitigen Wiarmedammung von Gebaudeteilen, be-
gstehend aus

einer Warmedammplatte,

8. einer ein- oder beidseitigen Klebstoffbeschichtung, in die gegebenen-
falls ein Verstarkungsgewebe eingebettet sein kann,

C. Verkleidungsplatten,

dadurch gekennzeichnet, daB die Warmedammplatte A auf mindestens einer
Seite mit zwei Scharen parallel verlaufender Einschnitte senkrecht zur
Plattenebene versehen ist, wobei die Tiefe der Einschnitte grdBer ist als
die halbe Plattendicke, die Abstinde zwischen den Einschnitten zwischen 3
und 30 mm betragen und die beiden Schnittscharen unter einem Winkel von
75 bis 90% zueinander verlaufen.

Zeichn.
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