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& Werkzeugkasten.

@ An der Unterseite des Werkzeugkastens (1) sind
Beine (50,51) angeordnet, deren obere Enden in
Kastenladngsrichtung verschiebbar und um Querach-
sen schwenkbar gehaltert sind. Die Beine (50,51)
sind mit Fihrungslenkern (70,71) verbunden, die um
Querachsen schwenkbar nahe den Kastenstirnseiten
und in einem Mittelbereich der Beine (50,51) ange-
lenkt sind. Die Beine lassen sich aus der dargesteli-
ten Lage in eine Transportstellung klappen, in der
die Beine (50,51) sowie die Flhrungslenker (70,71)
auf der Kastenuntenseite aufliegen.
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Werkzeugkasten

Die Erfindung betrifft einen tragbaren Werk-
zeugkasten.

Derartige Werkzeugkdsten werden in groBer
Anzahl benutzt, um ein Werkzeugsortiment zu
unterschiedlichen  Einsatzorten  mitflihren  zu
kdnnen. Bei der Benutzung werden die Werkzeuge
dem Werkzeugkasten in der Regel von oben ent-
nommen. Da der Werkzeugkasten im allgemeinen
auf dem Boden abgestellt wird, muB sich der Be-
nutzer oftmals nach dem jeweils bendtigten Werk-
zeug blcken, wenn die Arbeitsstelle in mehr oder
weniger groBem Abstand vom Boden liegt.

Zwar gibt es auch Werkzeugwagen, welche
etwa Tischh8he besitzen. Diese Gerite sind jedoch
in der Regel als fahrbare kleine Werktische bzw. -
bénke ausgebildet, wobei die Werkzeuge in Schu-
bladen untergebracht sind. Auch hier mu8 sich also
der jewsilige Benutzer mehr oder weniger tief
blicken, wenn Werkzeuge aus weiter unten an-
geordneten Schubladen entnommen werden sollen.
Im Ubrigen sind solche Werkzeugwagen in der
Regel relativ teuer und aufgrund ihres Gewichtes
2ur Mitnahme auBerhalb eines Woerkstattraumes,
beispielsweise zur Mitflihrung in Kraftfahrzeugen,
ungeeignet.

Deshalb ist es Aufgabe der Erfindung, einen
Werkzeugkasten zu schaffen, welcher dem jeweili-
gen Benutzer einen bequemen Zugriff zu den
Werkzeugen ermdglicht.

Diese Aufgabe wird dadurch gel&st, daB auf
der Unterseite des Werkzeugkastens angeordnete
Beine bzw. FliBe aus einer ausgekiappten Ge-
brauchslage in eine Transportsteliung, in der die
Beine bzw. FliBe an der Unterseite des Werkzeug-
kastens aufliegen, einklappbar sind, indem die Bei-
ne bzw. FiiBe jeweils mit in Kastenquerrichtung
erstreckter Gelenk achse an Schieberanordnungen,
welche auf der Unterseite des Werkzeugkastens in
FUhrungsschienen parallel zur Kastenlédngsrichtung
verschiebbar angeordnet sind, angelenkt und knie-
hebelartig mit Flihrungsienkern verbunden sind, die
jeweils mit in Kastenquerrichtung erstreckten
Gelenkachsen einerseits nahe einer Kastenstim-
seite an der Unterseite des Werkzeugkastens und
andererseits mit Abstand von den Schieberanord-
nungen am jeweiligen Bein bzw. FuB angelenkt
sind.

In Gebrauchslage der Beine bzw. Flife besitzt
der Werkzeugkasten einea gréferen Bodenab-
stand, etwa entsprechend der Hohe eines norma-
len Tisches, so daB die Werkzeuge dem Kasten
auch in ungeblickter Stellung entnommen werden
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kénnen. Die Beine bzw. FlBe kdnnen zu zwei
Einheiten zusammengefast sein, welche in der Ge-
brauchslage den Werkzeugkasten jeweils beidseitig
seiner Mittellingsachse abstltzen.

Gemi3B -einer bevorzugten Ausflihrungsform
der Erfindung sind sowohl die Gebrauchslage als
auch die Transporisteliung der Beine bZw. FiiBe als
Ubertotpunktlagen einer Federung ausgebildet,
welche dementsprechend die Beine bzw. FlBe
auBerhalb der Totpunktlage immer entweder in die
Gebrauchslage oder die Transportstellung zu brin-
gen sucht.

Die Gebrauchslage ist in der Regel zusitzlich
verrastbar.

Gegebenenfalls kann die Federung auch
erUbrigt werden, wenn sowohl die Gebrauchslage
als auch die Transportstellung verrastbar sind.

Die Ausklapp-bzw. Einklappbewegung der Bei-
ne bzw. FlUfe 4Bt sich auBerordentlich einfach
steuern. Zum Einklappen der Beine bzw. FliBe
braucht der Werkzeugkasten -nach der gegebenen-
falls notwendigen Entrastung der Gebrauchslage
lediglich niedergedriickt zu werden, bis die Tot-
punktlage der Federung {iberschritten wird bzw. die
Beine oder FliBe ihre Transportsteliung erreicht ha-
ben. .

Um die Beine bzw. FliBe in die Gebrauchslage
zu klappen, genligt es bei der Anordnung mit der
Federung, die Enden der Beine bzw. FliBe des
Werkzeugkastens mit den FufBspitzen festzuhalten
und gleichzeitig den Werkzeugkasten anzuheben.

Bei der Ausflihrungsform ohne Federung fallen
die Beine bzw. FlBe bei hinreichend angehobenem
Werkzeugkasten nach Entrastung der Transport-
stellung unter dem EinfluB der Schwerkraft in die
Gebrauchslage, welche in diesem Falle verrastbar
ausgebildet sein mus.

Die Rast-bzw. Riegelorgane sind bevorzugt mit
an den Kastenstirnseiten angeordneten Handhaben
angeordnet, welche zur Entrastung bzw. Entriege-
lung lediglich hochgezogen werden. Damit sind die
Rast-bzw. Riegelorgane automatisch entrastet,
wenn der Werkzeugkasten an den genannten
Handhaben gehalten bzw. angehoben wird.

Als Federung, welche die Beine bzw. FlBs
einerseits in die Gebrauchslage und andererseits in
die Transportstellung dréngt, sind bevorzugt Zugfe-
dern angeordnet, welche einerseits an den Schie-
beranordnungen bzw. in der Nihe der Schiebera-
nordnungen an den Beinen bzw. damit verbunde-
nen Teilen und andererssits an den
Flihrungslenkern bzw. damit verbundenen Teilen
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im Bereich der Gelenke zwischen Fihrungslenkern
und Beinen mit Abstand von der Gelenkachse
sowie auf der den Fihrungslenkern zugewandten
Seite der Beine befestigt sind.

Um beim Gebrauch des Werkzeugkastens
zusétzliche Ablageflichen flir Gerdtschaften u.dgl.
zur Verfligung zu stellen, sind am Werkzeugkasten
bevorzugt Ablageplatten angeordnet, welche sich
beim Transport des Kastens auf die Kastenaber-
seite auflegen lassen und mit ihren den Kasten-
stirnseiten benachbarten Réndern an
Aufhingeteilen schwenkbar angeordnet sind, die
ihrerseits mit ihren plattenfernen Enden an den
Kastenstirnseiten schwenkbar gelagert sind, wobei
die Ablageplatten in der unteren, zur Kastenstirn-
seite parallelen Endlage der Aufhiingeteile sowohl
in einer Vertikalstellung als auch in einer Horizo-
ntalstellung arretierbar sind. .

im Gbrigen wird hinsichtlich bevorzugter Merk-
male der Erfindung auf die Unteranspriiche sowie
die nachfolgende Beschreibung bevorzugter
Ausflihrungsformen anhand der Zeichnung verwie-
sen.

Dabei zeigen

Fig. 1 eine Seitenansicht einer ersten
Ausflibrungsform des erfindungsgemiifien Werk-
zeugkastens,

Fig. 2 eine Stirnansicht dieses Werkzeugka-
stens entsprechend dem Pfeil in Fig. 1,

Fig. 3 eine Seitenansicht einer weiteren
Austlibrungsform mit in Gebrauchsiage ausge-
klappten Beinen,

Fig. 4 eine entsprechende Seitenansicht mit in
Transportstellung befindlichen Beinen,

Fig. 5 eine Stirnansicht entsprechend dem Pfeil
Vin Fig. 3 und

Fig. 6 ein Schnittbild der Fiihrungsschienen
entsprechend der Schnittlinie VI-VI in Fig. 3.

In den Figuren 1 und 2 ist der insgesamt mit 1
bezeichnete Werkzeugkasten in bekannter Weise
in mehrere Kastenteile aufgeteilt, die gem38 Fig. 2
mit Gestdnge 2 an den Kasten stirnseiten parallelo-
grammartig miteinander verbunden sind und in der
dargestellten Weise auseinandergeklappt werden
kdnnen, so daB jedes Kastenieil von oben her
zugénglich ist.

An der Kastenunterseite sind zwei Fihrungs-
schienen 3 beidseitig der vertikalen Mit-
telldngsebene des Werkzeugkastens 1 angeordnet.
In den FUhrungsschienen 3 ist jeweils ein Schieber
4 gleitend geflihrt, wobei sich der eine Schieber 4
bis zum einen_Stirende und der andere Schieber
4 bis zum anderen Stirnende in den jewesils ents-
prechend angeordneten Flhrungsschienen 3 ver-
schieben 148t. An jedem Schieber 4 ist ein Bein 5
nach Art eines Hebelarmes gelenkig mit in Kasten-
querrichtung erstreckter Gelenkachse angsordnet.
Mit Abstand vom Schieber 4 ist jedes Bein 5 an
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einem Gelenk 8 mit einem Lenker 7 verbunden,
dessen anderes Ende an einem Gelenk 8 an einsem
Stirnende des Werkzeugkastens 1 auf dessen Un-
terseite gelagert ist. Die Achsen der Gelenke 6 und
8 erstrecken sich jeweils in Kastenquerrichtung.

Die Lenker 7 sind jeweils als Winkelhebel mit
einer Abwinklung 7' auf der von der Kastenunter-

. seite abgewandten Seite des jeweiligen Lenkers 7

ausgebildet. Das freie Ende der Abwinklung 7' ist
jeweils mit einer Schraubenzugfeder 9 verbunden,
dessen anderes Ende jeweils nahe des Schiebers
4 am jeweiligen Bein 5 befestigt ist Die
Schraubenzugfeder 9 sucht die Schieber 4 in der
in Fig. 1 dargesteliten Stellung der Beine 5 jeweils
in Pfeilrichtung P gegen Anschlige 10 zu dringen,
wobei gleichzeitig an den Schiebern 6 angeordnete
stangenfOrmige Fortséitze 11 mit ihren freien En-
den an den Kastenstirnseiten hervortreten und zur
Arretierung der Schieber 4 mit gefederten Riegel-
schiebern 12 zusammenwirken, die an den Kasten-
stinseiten manuell betitigbar angeordnet sind und
sich unter der Kraft ihrer Federung in Riegelaus-
sparungen an den freien Enden der Fortsitze 11
einschieben. .

Jedes Bein § ist an seinem freien Ende T-
formig mit einem Querglied 5' verbunden, an des-

_sen Enden Rollen 13 gelagert sind. Damit 138t sich

der Werkzeugkasten 1 gegebenenfalls auch wie sin
Wagen verschieben.

Abweichend von der dargesteliten
Ausflhrungsform k&nnen statt der Rollen 13 gege-
benenfalls auch feste FuBteile angeordnet sein.

Um die Beine 5 an die Unterseite des Werk-
zeugkastens 1 anzuklappen, werden die Riegel-
schieber 12 manuell aus ihrem Riegeleingriff mit
den Riegelausnehmungen an den Fortsitzen 11
der Schieber 4 herausgezogen. Nunmehr wird der
Werkzeugkasten 1 gegen die Kraft der Schrauben-
zugfeder 9 niedergedriickt, wobei sich die Schisber
4 entgegen der Pfeilrichtung P in den zugeordne-
ten Flhrungsschienen 3 verschisben. Sobald die
Beine 5 Uber eine Totpunktlage bezlglich der
Schraubenzugfedern 9 hinausbewegt worden sind,
legen sich die Beine 5 unter der Kraft der
Schraubenzugfedern 9 an die Unterseite des Werk-
zeugkastens 1 an.

Um den Werkzeugkasten 1 wiederum in die
dargestelite Gebrauchslage zu bringen, kann der
Benutzer auf einer Kastenseite mit den FuBspitzen
auf die seitlich etwas hervorstehenden Rollen 13
treten und den Werkzeugkasten 1 an seinem Hand-
griff 14 Uber die Totpunktlage der Beine 5
beziiglich der Schraubenzugfedern 98 hinaus anhe-
ben. Danach werden die Schieber 4 bei weiterem
Anheben des Werkzeugkastens 1 von den

-~
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Schraubenzugfedern 9 gegen die zugeordneten
Anschldge 10 geschoben, wobei gleichzeitig die
Ver riegelung zwischen den Fortsdtzen 11 der
Schieber 4 und den Riegelschiebern 12 erfolgt.

Bei der in den Figuren 3 bis 6 dargesteliten
Ausfihrungsform der Erfindung sind auf der Kaste-
nunierseite symmetrisch zur Kastenldngsachse
nach unten gedffnete, rechtwinklige U-Profile als
Schienen 30 und 31 angeordnet, deren U-Schenkel

Jeweils zur Kastenmitte hin rechtwinklig abgebo-

gene Rinder besitzen.

Die Beine 50 und 51 bestehen im wesentlichen
aus jewseils zwei zueinander parallelen Stangen,
welche an ihren unteren Enden durch Querglieder
52 und 53 miteinander verbunden sind, an deren
seitlich Uberstehenden Enden die Réder 13 gela-
gert sind. Die oberen Enden der die Beine 50 bzw.
51 bildenden Stangen sind an Schieberteilen 40
und 41 um Querachsen schwenkbar angeordnet.
Die mit den Stangen des Beines 50 verbundenen
Schieberteile 40 gleiten jeweils an den HuBeren
Schenkeln 30' und 31" der Schienen 30 und 31
entlang, wihrend die Enden der Stangen des Bei-
nes 50 unmittelbar oder mittels Gleitplatten 54 an
den Schenkein 30" und 31" anliegen. Dementspre-
chend werden die Schieberteile 40 innerhalb des
C-férmigen Querschnittes gehalten, welcher zwi-
schen dem abgewinkelten freien Rand der Schen-
kel 30" und 31' und dem zur Kastenunterseite
parallelen Mittelbereich der die Schienen 30 und
31 bildenden U-Profile gebildet ist. Ein an den
oberen Enden der das Bein 51 bildenden Stangen
angeordnetes Querglied 55, welches zur drehbaren
Verbindung des Beines 51 mit den Schieberteilen
41 dient, hindert die Schieberteile 41 daran, aus
den gegeneinander gedffneten Kandlen auszutre-
ten, welche zwischen den abgewinkelten R&ndern
der Schenkel 30" und 31" sowie der Unterseite
des Kastens gebildet werden.

Die FUhrungslenker 70 und 71 sind jeweils als
im wesentlichen plattenférmige Blechteile ausgebil-
det, deren Seitenrénder U-fGrmig abgewinkelt sind.
Die abgewinkelten Rinder bewirken einerseits eine
erwlinschte Versteifung, andererseits lassen sich
an diesen R&ndern Zapfen, Wellen od.dgl. befesti-
gen bzw. lagern, welche die Gelenkachsen der
Gelenke 6 bzw. 8 bilden, die die Beine 50 und 51
bzw. den Kasten 1 mit den FUhrungslenkern 70
und 71 verbinden.

Die L&nge der Flhrungslenker 70 und 71 ist
derart bemessen, daB ihre einander in Transport-
stellung zugewandte Enden in der aus Fig. 4 er-
sichtlichen Weise voneinander beabstandet sind.
Im {brigen sind die FUhrungslenker 70 und 71
auch setwas kiirzer als die unteren Abschnitte der
Beine 50 und 51 unterhalb der Gelenke 6. Damit ist
gewihrleistet, daB die Rollen 13 in Transportstel-
lung der Beine eine Position etwa an den unteren
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Ecken des Werkzeugkastens 1 einnehmen k&nnen
und die Beine 50 und 51 sowie die Fiihrungslenker
70 und 71 in Transportstellung sine zur Kastenu-
nterseite vollstdndig parallele Lage einnehmen
kdnnen. Bei entsprechendem Durchmesser der
Rollen 13 kann der Werkzeugkasten 1 auch in
Transportsteliung der Beine 50 und 51 auf ebenem
Untergrund rollend verschoben werden.

Da die Flihrungslenker 70 und 71 in der Tran-
sportsteilung der Fig. 4 auch das jewseils mit dem

anderen Fihrungslenker verbundene Bein 50 bzw. -

51 Uberdecken, wird jeder Flihrungslenker 70 bzw.
71 zwangsléufig etwas nach unten in Richtung der
Gebrauchslage geschwenkt, wenn das jeweils mit
dem anderen Fihrungsienker 71 bzw. 70 verbun-
dene Bein 51 bzw. 50 nach unten geklappt wird.

Dadurch kann das Ausklappen der Beine 50
und 51 in die Gebrauchslage erleichtert werden.

Im Ubrigen sind zwischen den Beinen 50 und
51 und den Fihrungslenkern 70 und 71 wisederum
Federn 9 in prinzipiell gleicher Weise wie in Fig. 1
angeordnet. Damit sowohl die Gebrauchslage der
Beine als auch deren Transporisteliung eine
Ubertotpunktlage bezliglich der Federn 9 bildet, ist
wesentlich, daB die mit den Flhrungslenkern 70
und 71 verbundensen Enden der Feder 9 mit Ab-
stand von der Achse der Gelenke 6 und gegeniiber
diesen Achsen in Gebrauchslage der Beine 50 und
51 zu den von den Beinen 50 und 51 abgewandten
Seitender Fihrungslenker 70 und 71 hin versetzt
verankert sind. Die Federn 9 kdnnen verdeckt an-
geordnet sein.

In der in Fig. 3 dargesteliten Gebrauchslage
sind die oberen Enden der Beine 50 und 51 verra-
stet bzw. verriegelt. Dazu dienen Riegelhebel 80,
weiche auf der Kastenunterseite um Querachsen -
schwenkbar angeordnet sind. An den Rast-bzw.
Riegelhebeln 80 sind zur Kastenunterseite hin
gedfinete Rastausnehmungen 81 angeordnet, die
mit an den oberen Enden der Beine 50 und 51
angeordneten Rastzapfen od.dgl. zusammenwirken.
Die Rast-bzw. Riegelhebel 80 besitzen um die Ka-
stenstimseite herumgezogene Enden, weiche als
Handhaben 82 dienen. Werden die Handhaben 82
relativ zum Kasten 1 gegen die Schwerkraft oder
die Kraft nicht dargesteliter Federn nach oben ge-
2ogen, so werden die Beine 50 und 51 entrastet
bzw. entriegeit. Der Werkzeugkasten 1 148t sich
sodann nach unten gegen den Boden absenken,
wobei die Beine 50 und 51 in die Transportstellung
klappen.

Wie in den Seitenansichten der Figuren 3 und

4 dargestellt ist, sind am Werkzeugkasten 1 aus-

klappbare Ablageplatten 100 angeordnet. Bei Nicht-
gebrauch, d.h. beim Transport des Kastens 1 lie-
gen die Ablageplatten 100-auf der Kastenoberseite
auf, wobei sie mit seitlich nach unten abgewinkel-
ten Réndern die oberen Langsrinder der zur Seite
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hin ausklapp baren Kastentsile 1' umgreifen. Die
Ablageplatten 100 sind mit Gelenken 101 an bei-
spielsweise plattenférmigen Halteelementen 102
angeordnet, die ihrerseits um Querachsen 103 -
schwenkbar an den Kastenstirnseiten angeordnet
sind. Mit Abstand von den Gelenken 101 sind an
den Seitenrdndern der Ablagepiatten 100 Lenker
104 schwenkgelagert. In den Lenkern 104 sind
jeweils Winkelschlitze 105 angeordnet, weiche bol-
zenartige Endteile der Querachsen 103 kulissen-
artig mit Verschiebbarkeit aufnehmen. Die Lenker
104 bzw. die Winkelschlitze 105 sind derart be-
messen, daB sie die Ablageplatten 100 in der in
Fig. 3 dargesteliten Horizontallage zu halten
verm&gen, wenn die Halteelemente 102 in der dar-
gestellten Weise nach unten abgeklappt sind und
an den Stimseiten des Kastens 1 anliegen. Sollte
aus Platzmangel in der Umgebung des Kastens
eine Einstellung einer oder beider Ablageplatten
100 in die in Fig. 3 dargestslite Lage nicht mdglich
sein, so kdnnen die Ablageplatten 100 auch vertikal
gestellt werden,- so daB sie auf den Kastenstirnsei-
ten aufliegen bzw. dieselben nach oben veriingern.
In dieser Lage der Ablageplatten 100 wirken die
Lenker 104 als Verriegelung, weil die bolzenartigen
Enden der Querachsen 103 in die kurzen Ab-
schnitte der Winkelschlitze 105 eingreifen, wobei
die Lenker 104 aufgrund der Schwerkraft eine
anndhernd vertikale Stellung einnehmen bzw. ein-
zunehmen suchen. In der beschriebenen Vertikal-
stellung der Ablageplatten 100 kdnnen die oberen
Kastenteile 1' ohne weiteres auseinandergeklappt
werden. Da die. Gesténgeteile 2 in der aus Fig. 5
ersichtlichen Weise winkelfSrmig ausgebildet sind,
kdnnen seitlich an den Stirnseiten des Kastens 1
angeordnete Lagerteile fir die Querachsen 103 die
Beweglichkeit der Gestingeteile 2 und damit der
Kastenteile 1" nicht hindern.

Anspriiche

1. Werkzeugkasten (1), vorzugsweise mit meh-
reren, symmetrisch zu einer Mittellingsachse an-
geordneten Kastenteilen (1'), welche Uber ein an
den Kastenstirnseiten angeordnetes Gestinge (2)
parallelogrammartig mit einem Kastenunterteil ver-
bunden sind und sich mittels des Gesténges (2) in
eine ausgeklappte Lage bringen lassen, in der je-
des Kastenteil von oben her zugénglich ist,

dadurch gekennzeichnet,

daB auf der Kastenunterseite angeordnete Beine (5;
50,51) bzw. FlBe aus einer ausgeklappten Ge-
brauchslage in eine Transportstellung, in der die
Beine (5; 50,51) bzw. FliBe an der Unterseite des
Werkzeugkastens (1) aufliegen, sinklappbar sind,
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indem die Beine (5; 50,51) bzw. FiiBe jeweils mit in
Querrichtung erstreckter Gelenkachse an Schisbe-
ranordnungen (4; 40,41), welche auf der Unterseite
des Werkzeugkastens (1) bzw. in Flhrungs-
schienen (3; 30,31) paralle! zur Kastenléngsrichtung
verschiebbar angeordnet sind, angelenkt und knie-
hebelartig mit Fihrungstenkern (7;70,71) verbunden
sind, die mit in Kastenquerrichtung erstreckten
Gelenkachsen einerseits nahe einer Kastenstirn-
seite an der Unterseite des Werkzeugkastens (1)
und andererseits mit Abstand von der Schiebera-
nordnung (4; 40,41) am jeweiligen Bein (5; 50,51)
bzw. FuB angelenkt sind.

2. Werkzeugkasten nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Gebrauchslage und die
Transportstellung  als Ubertotpunktlagen einer
Federung (9) ausgebildet sind.

3. Werkzeugkasten nach einem der Anspriiche
1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest
die Gebrauchslage verrastbar bzw. verriegelbar ist.

4. Werkzeugkasten nach einem der Anspriiche
1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB als Fede-
rung angeordnete Zugfedern (9) einerseits an den
Schiebern (4; 40,41) oder schieberseitig an den
Beinen (5; 50,51) bzw. damit verbundenen Teilen
und andererseits an den Flhrungsienkern -
(7,70,71) bzw. damit verbundenen Teilen im Be-
reich der Gelenke (6) zwischen Fiihrungslenkern
(7;70,71) und Beinen (5; 50,51) mit Abstand von
der Gelenkachse befestigt sind.

5. Werkzeugkasten nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB ais
Fuhrungslenker (7) jeweils ein Winkelhebel mit ein-
er in Transportlage des zugeordnsten Beines (5
bzw. FuBes nach unten weisenden Abwinklung (7")
angeordnet ist, an deren freiem Ende das eine
Widerlager einer Zugfeder (9) angeordnet ist, deren
anderes Widerlager am schieberseitigen Teil des
Beines (5) bzw. FuBes bzw. am Schigber (4) ange-
bracht ist.

6. Werkzeugkasten nach einem der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB manuell ge-
gen Schwerkraft und/oder Federkraft betétigbare
Rast-bzw. Riegelteile (12,80) angeordnet sind, die
in Gebrauchsstellung der Beine (5; 50,51) bzw.
FlBe mittels der Feder-und/oder Schwerkraft in
Riegel-bzw. Rasteingriff mit an den Schieberanord-
nungen (4; 40,41) bzw. Beinen (5; 50,51) angeord-
neten Gegenrast-bzw. Gegenriegelteilen (11) ge-
spannt sind, wobei die Rast-bzw. Riegeltsile -
(12,80) durch Hochziehen von Handhaben, weiche
an den Kastenstirnseiten angeordnet sind, aus dem
Riegel-bzw. Rasteingriff aushebbar sind.

7. Werkzeugkasten nach einem der Anspriiche
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB zwei
Flhrungsschienen (3) beidseitig der vertikalen Mit-
tellangsebene des Werkzeugkastens (1) auf dessen
Unterseite angeordnet sind, wobsi an jedem der
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beiden in den FGhrungsschienen (3) gefiihrten
Schieber (4) ein Bein (5) mit zwei FuBteilen bzw.
mit zwei als FuBteile angeordneten Rolien (13) an-
gelenkt ist.

8. Werkzeugkasten nach einem der Anspriiche
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB jedes Bsin -
(50,51) beidseitig der Mittellingsachse des Werk-
zeugkastens (1) mittels Schieberteile (40,41)
geflihrt ist, wobei die Schieberteile des einen Bei-
nes bevorzugt zwischen den Schieberteilen des
anderen Beines laufen.

9. Werkzeugkasten nach einem der Anspriiche
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, das jeder
Flhrungsienker (70,71) in der Transportstellung der
Beine (50,51) auch das vom jewsils anderen
Flhrungslenker gehaltene Bein Ubergreift, so da8
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jeder Flhrungslenker nach unten schwenkt, wenn
das andere Bein in die Gebrauchslage ausgekiappt
wird.

10. Werkzeugkasten nach einem der An-
spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB fiir
den Transport auf die Kastenoberssite auflegbare
Ablageplatien (100) an ihren den Kastenstirnseiten
benachbarten Réndem an Authingeteilen bzw. Hal-
teslementen (102) schwenkbar angeordnet sind,
die ihrerseits mit ihren plattenfernen Enden an den
Kastenstimseiten schwenkbar gelagert sind, und
da8 die Ablageplatten (100) in der unteren, zur
Kastenstirnseite parallelen Endlage der
Aufhédngeteile bzw. Halteelemente (102) sowohl in
einer Vertikalstellung als auch in einer horizontalen
Gebrauchsstellung arretierbar sind.
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