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@ Verfahren und Vorrichtung zum Offnen von ausserhalb der Mitte gefalteten Druckprodukten.

@ Die zu &ffnenden Druckprodukte (19) werden am
Falz (33) gehalten und mit dem diesem ge-
genlberliegenden, offenen Seitenrand (34) voraus-
laufend einer Oeffnungseinrichtung (23) zugeflinhrt.
Der untenliegende, mit einem vorstehenden Randab-
schnitt (35) versehene Produkteteil (19a) wird im
Bereich des vorlaufenden Seitenrandes (34) durch
umlaufend angetriebene Festhalteklammern (24) er-
fasst und entlang einer nach unten und riickwirts
gekrlimmten Bahn (52b) geflihrt. Gleichzeitig werden
die Druckprodukte (18) durch den Zufbrderer (18)
weiterbefbrdert. Dabei werden die beiden Produkte-

Fteile (19a, 19b) voneinander getrennt. In die dabei
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gebildete Oeffnung (0) kann sin Sammelf&rderer (8)
einer Sammeltrommel eingreifen, die eine Anzahl
von umlaufenden Sammelf&rderern (8) aufweist.
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VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM OEFFNEN VON AUSSERHALB DER MITTE GEFALTETEN DRUCK-
PRODUKTEN

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
und eine Vorrichtung zum Oeffnen von ausserhalb
der Mitte gefalteten Druckprodukten gemiss Ober-
begriff des Anspruches 1 bzw. des Anspruches 6
sowie die Verwendung dieser Vorrichtung in einer
Einrichtung zum Sammeln von ausserhalb der Mit-
te gefalteten Druckprodukten gemi#ss Oberbegriff
des Anspruches 18,

Bei einer bekannten Vorrichtung dieser Art wer-
den die aussermittig gefalteten, zu &ffnenden
Druckprodukte mit ihrer Falzkante vorauslaufend in
nach rlckwarts abfallenden Schriglage zugefiihrt -
(EP-OS 0 095 603 und die entsprechende US-PS
4, 489,930). Dabei werden die Druckprodukte an
dieser Falzkante durch beziiglich der
Férderrichtung nach hinten weisende Greifer sines
F&rderers erfasst. Eine unterhalb des Fdrderers
angeordnete Oeffnungseinrichtung ist mit umlau-
fend angetriebenen, gesteuerten Kiammern aus-
gerlistet, welche dazu dienen, den vorstehenden
Randabschnitt (Vorfalz genannt) am obenliegenden
Teil der zugeflihrten Druckprodukte kurzzeitig fest-
zuhalten. Dem Klammerrundlauf nachgeschaltet ist
ein Beschleunigungsband, das mit hdherer Ge-
schwindigkeit als die Klammern umlaufend ange-
trieben ist. Sobald der durch die Klammern nicht
festgehaltene, untenliegende Teil der Druckpro-
dukte in den  Wirkbereich dieses Be-
schieunigungsbandes gelangt, wird dieser Produk-
tetsil infolge Reibschluss vom Be-
schieunigungsband mitgenommen und vom oben-
liegenden, durch die Klammern gehaltenen Produk-
teteil getrennt. Die derart gedfineten Druckprodukte
werden dann auf umlaufende Auflagestege einer
Sammeleinrichtung fallengelassen, auf denen die
Druckprodukte rittlings zur Auflage kommen.

Diese bekannte L8sung ist nun aufwendig in
der Konstruktion, wird doch neben dem Kiammer-
rundlauf auch ein Beschleunigungsband benétigt.
Da das Trennen der Produktehilften, d.h. das Oeff-
nen der Druckprodukte, von der Reibungsmit-
nahme des einen Druckprodukteteils durch das Be-
schieunigungsband abhéngt, ist ein sicheres Oefi-
nen unter allen Bedingungen nicht gewihrleistet,
insbesondere dann nicht, wenn die beiden Produk-
teteile stérker als Ublich aneinander haften.

Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Auf-
gabe zugrunde, ein Verfahren und eine Vorrichtung
der eingangs genannten Art zu schaffen, das bzw.
die auf einfache Weise ein sicheres Oefinen der
Druckprodukte erméglicht.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss durch
die Merkmale des kennzeichnenden Teils des Ans-
pruches 1 bzw. des Anspruches 6 gel&st.
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Da die Druckprodukte mit ihrer dem Falz ge-
geniberliegenden, offenen Seitenkante, an der der
eine Produkteteil Uber den anderen Produkteteil
vorsteht, vorauslaufend zugeflihrt werden, ist ein
sicheres Erfassen des einen Produkteteils durch
die Festhalteorgane mdglich, weil der zu erfas-
sende Produkteteil ohne Schwierigkeiten in den
Wirkbereich der Festhalteorgane eingebracht wer-
den kann. Der erfasste Druckprodukteteil wird dann
entlang einer vorzugsweise nach unten und
rickwérts gekrlUmmten Bahn vom andern Druck-
produkteteil wegbewegt, wihrend das Druckpro-
dukt und damit auch der zuletzt genannte, andere
Druckprodukteteil durch den Fé&rderer weiter-
gefbrdert wird. Dadurch wird ein Separieren der
beiden Druckproduktetsile auch dann
gewdhrleistet, wenn diese stiirker als gewdhnlich
aneinander haften sollten. Bevorzugte Weiterausge-
staltungen des Erfindungsgegenstandes sind in
den abh#ngigen Anspriichen 2 -5 und 7 -17 um-
schrieben.

Die erfindungsgem&ss Oeffnungsvorrichtung
eignet sich insbesondere flir den Einsatz in einer
Einrichtung zum Sammein von ausserhalb der Mit-
te gefalteten Druckprodukten geméss den An-
sprichen 18 und 19.

im folgenden wird der Erfindungsgegenstand
anhand der Zeichnung nadher beschrieben. Es zeigt
rein schematisch:

Fig. 1 eine Sammelvorrichtung in perspektivi-
scher Ansicht,

Fig. 2 die Sammeilvorrichtung gem&ss Figur 1
in Stirnansicht,

Fig. 3 in Seitenansicht eine Oeffnungsvorrich-
tung und ein Teil eines Férderers,

Fig. 4 eine Ansicht, teilweise im Schnitt, der
Oeffnungsvorrichtung in Richtung des Pfeiles A in
Fig. 3,

Fig. 5 einen Schnitt entlang der Linie V-V in
Fig. 3,

Fig. 6 ein Festhalteorgan in Seitenansicht und
teilweise im Schnitt,

Fig. 7 das Festhaiteorgan gemiss Fig. 6 in
Vorderansicht in Richtung des Pfeiles B in Fig. 6
und teilweise im Schnitt,

Fig. 8 das Festhalteorgan gemdss Fig. 6 in
Draufsicht und teilweise im Schnitt, und

Fig. 9 in einer der Fig. 3 &hnlichen Darstellung
eine andere Ausflihtungsform einer Qeffnungsein-
richtung.
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Anhand der Figuren 1 und 2 wird nun die mit 1
bezeichnete Sammelvorrichtung erlautert, die Ge-
genstand der schweizerischen Patentanmeldung
Nr. 2828/85-5 bildet und in letzterer ausfiihriicher
beschrieben ist.

Diese Sammelvorrichtung 1 weist ein Gestell 2
mit Lagerb&cken 3, 3' auf, in denen die Welle 4
einer Sammeltrommel 5 gelagert ist. Auf dieser
Welle 4 sind in einem Abstand voneinander zwei -
scheibenfGrmige Lagerelemente 6, 7 befestigt, zwi-
schen denen eine Anzahl von Sammelidrderern 8
angeordnet ist, die in den Lagerelementen 6 und 7
drehbar gelagert sind. Diese Sammelfrderer 8
verlaufen parallel zueinander und zur Welle 4 der
Sammeltrommel 5 und sind um diese Welle 4
herum angeordnet.

Auf der Welle 4 sitzt ein Kettenrad 9, liber das
eine Kette 10 geflihrt ist, die Uber ein weiteres
Kettenrad 11 verlduft. Letzteres sitzt auf der Ab-
triebswelle eines Antriebes 12, mittels dem die
Sammeltrommel 5 samt den Sammelfrderern 8 in
Richtung des Pieiles C umlaufend angetrieben
wird. Die Umiaufachse ist mit 4a bezeichnet.

Die Sammelfrderer 8, die -wie Fig. 2 zeigt -
satteldachf&rmig ausgebiidet sind, werden durch
geeignete Flhrungsmittel wihrend ihres Umlaufes
um die Umlaufachse 4a derart um ihre Langsachse
gedreht, dass sie mit ihrem First 8a stets nach
oben weisen. In Fig. 2 ist eine einfache
Ausflihrungsform  derartiger  FlUhrungsmittel -
schematisch gezeigt. Am einen Ende jedes der
Sammelférderer 8 is ein Kettenrad 13 drehfest mit
dem SammelfSrderer montiert. An einem der Sam-
melidrderer, der mit 8' bezeichnet ist, ist ein weite-
res, gleich grosses Kettenrad 14 ebenfalls drehjest
montiert. Dieses Kettenrad 14 steht im Eingriff mit
einer Kette 15, die liber ein fest und koaxial zur
Welle 4 am Lagerbock 3 angebrachtes Kettenrad
16 gefiihrt ist. Alle Kettenrdder 13 stehen im Ein-
griff mit einer Uber diese gefiihrte Kette 17. Durch
diese Anordnung wird erreicht, dass die Sam-
melférderer 8 wihrend ihres Umlaufes um die Dre-
hachse 4a ihre vertikale Lage beibehalten.

In Richtung der L&ngsachse der Welle 4 ge-
sehen sind hintereinander drei Zuf&rderer 18 fiir
gefalzte Druckprodukte 19, 20, 21 angeordnet. In
Forderrichtung D der Sammelfrderer 8 gesehen
hinter dem letzten Zuf6rderer 18 ist ein nur -
schematisch dargesteliter Wegf&rderer W angeord-
net, der die aus mehreren {ibereinanderiiegenden
Druckbogen bestehenden Endprodukte P wegfihrt.

Wie aus Fig. 2 hervorgeht, in der der vorderste
der gleich aufgebauten Zufdrderer 18 dargestelit
ist, weist jeder Zuf8rderer in einem gegenseitigen
Abstand angeordnete Greifer 22 auf, deren Kon-
struktion anhand der Fig. 3 noch niher erldutert
werden wird.
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Unterhalb jedes Zufbrderers 18 ist eine in Fig.
2 nur schematisch dargestelite Oeffnungseinrich-
tung 23 angeordnet, deren Aufbau anhand der
Figuren 3 bis 8 noch genauer zu beschreiben sein
wird. Diese Oeffnungseinrichtung 23 weist umiau-
fende Festhalteklammern 24 auf, die auf noch zu
erlduternde Weise zum vorlibergehenden Erfassen
des einen Teils der Druckprodukie 19 dienen.

Die durch die ZufSrderer 18 zugefilthrten und
mittels der Oeffnungseinrichtung 23 gedfineten
Druckprodukte 19 werden rittlings auf die Sam-
melférderer 8 aufgelegt. Jeder Sammelftrderer 8
ist mit einer mit Mitnehmern 25 (Fig. 1) versehe-
nen, nicht ndher dargestellten F&rdervorrichtung
ausgeriistet, die die aufgelegten Druckprodukte 19,
20, 21 in Léngsrichtung der Sammelfdrderer 8, d.h.
in Richtung des Pfeiles D, vorschiebt. Der Antrieb
der Fdrdervorrichtung wird vorzugsweise von der
Relativdrehbewegung zwischen den einzeinen
Sammelférderern 8 und den Lagerelemenien 6, 7
abgeleitet. Die Vorschubgeschwindigkeit der
Fdrdervorrichtungen ist so gewZhit, dass jeder Mit-
nehmer 25 im Zuge eines Umlaufes um die Achse
4a eine Strecke zurlickiegt, dessen Linge dem
Abstand benachbarter Zufrderer 18 bzw. Oeffnun-
gseinrichtungen 23 entspricht.

im folgenden wird nun anhand der Figuren 3
bis 9 der Aufbau der F&rderer 18 und der Oeffnun-
gseinrichtung 23 und das Oeffnen der zugefiihrten
Druckprodukte 19 n#her erldutert.

Wie aus Fig. 3 hervorgeht, sind die Greifer 22
des ZufSrderers 18 an einen in einem Kanal 26
gefiihrten, umlaufend angetriebenen Zugorgan be-
festigt, das nicht ndher dargestelit ist. Jeder Greifer
22 weist eine obere Klemmbacke 27 und eine
untere, bewegliche Klemmbacke 28 auf. Die Greifer
sind um eine mit 22a bezeichnete Schwenkachse -
schwenkbar gelagert und weisen eine Steuerrole
29 auf, welche mit einer auf der einen Seite des
Kanals 26 angeordneten Steuerkurve 30 zusam-
menwirkt, um die Greifer 22 in einer gewlinschten
Schwenklage zu halten. Auf der andern Seite des
Kanals 26 ist eine weitere Steuerkurve 31 angeord-
net, die dazu bestimmt ist, mit einer mit der bewe-
glichen Klemmbacke 28 verbundenen weiteren
Steuerrolle 32 zusammenzuwirken. Durch die auf
die Steuerkurve 31 auflaufende Steuerrolie 32 wird
ein Verschwenken der beweglichen Klemmbacke
28 von der oberen Klemmbacke 27 weg in eine
Freigabesteliung bewirkt. Die bewegliche Klemm-
backe 28 wird auf geeignete Weise, z.B. mittels
einer Torsionsfeder, in ihrer -Klemmsteliung ver-
riegelt, in der sie zusammen mit der oberen
Klemmbacke 27 die Druckprodukite 19 an derem
Falz 33 festhalten. Die Greifer 22 sind in
F&rderrichtung E des Férderers 18 gesehen nach
vorn gerichtet, d.h. weisen ein nach vorne offenes
Maul auf. Die Druckprodukte 19 werden daher mit
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ihrer dem Faiz 33 gegeniberiiegenden, offenen
Seitenkante 34 vorauslaufend der Qeffnungssinrich-
tung 23 zugefiihrt. Die Druckprodukte 19 sind aus-
serhalb der Mitte gefaltet, was bedeutet, dass der
eine Produkteteil 19a an der genannten offenen
Seitenkante 34 Uber den anderen Produkieteil 19b
vorsteht. Der vorstehende Randbereich des Pro-
dukteteiles 192, der Vorfalz genannt wird, ist mit 35
bezeichnet. Die Fdrderrichtung E des Fdrderers 18
ist im Bereich der Oeffnungsvorrichtung 23 schrig
nach unten gerichtet. Die zugeflhrten Druckpro-
dukte 19 nehmen ebenfalls eine in ihrer
F&rderrichtung E gesehen schrédg nach vorne ab-
fallende Lage ein. Bei der AusfUhrungsform
geméss Fig. 3 werden die Druckprodukie 19 so
zugeflhrt, dass der Produkteteil 19a mit dem vor-
stehenden Randabschnitt 35 auf der Unterseite
liegt.

Die Festhaltekiammern 24 der Oeffnungsvor-
richtung 23, deren Aufbau im folgenden anhand der
Figuren 3 bis 8 oerldutert wird, sind in
regeimissigen Abstiinden an einer umlaufend an-
getriebenen Kette 36 befestigt. Letztere ist iiber
zwei Kettenréider 37 und 38 geflihrt, von denen das
Kettenrad 37 derart angetrieben ist, dass die Kette
36 samt den Festhalteklammern 24 in Richtung des
Pfeiles F (Fig. 3) uml4uft. Vom Antrieb des Ketten-
rades 37 ist nur rein schematisch eine Antriebs-
kette 39 gezeigt. Mit dem Kettenrad 37 mitdrehend
ist ein Umlenkrad 40 verbunden, {iber das ein
Rundriemen 41 geflhrt ist. Das andere Umlenkrad
fr den Endlosriemen 41 ist in Fig. 3 nicht darge-
stelit. Die Umlaufrichtung des Riemens 41 ist mit G
bezeichnet. Die durch den Zuférderer 19 zu-
geflihrten Druckprodukte 19 kommen mit ihrem
offenen Seitenrand 34 auf dem oberen Trum des
der Oseffnungsvorrichtung 23 vorgeschalteten Rie-
mens 41 zur Auflage und werden dadurch in die fur
eine spatere Klemmung durch die Festhaltekiam-
mem 24 richtige Lage gebracht.

Wie aus den Figuren 4 und 5, in denen jewails
nur die linke bzw. die rechte Hiifte der Oeffnungs-
vorrichtung dargestellt ist, hervorgeht, sind zwei in
sinem Abstand zueinander angeordnete und paral-
lel zueinander verlaufende Ketten 36 mit an diesen
angebrachten Festhalteklammern 24 vorgesehen.
Dementsprechend sind auch zwei Kettenrider 37
bzw. 38 vorhanden, die auf mit 42 bzw. 43 bezeich-
neten Waellen sitzen. Letztere sind in seitlichen
Lagerpiatten 44 und 45 (Fig. 4 und 5) drehbar
gelagert. Die Ketten 36 sind in Fuhrungen 46
geflhrt, wie das insbesondere aus den Figuren 4
und 5 hervorgeht.

An den Ketten 36 sind nach der Seite hin
vorstehende Haltebolzen 47 befestigt, auf denen
eine Halterung 48 flir die Festhaltekiammern 24
sitzt (siehe insbesonders die Fig. 7 und 8). Die
Festhalteklammern 24 werden durch ein geboge-
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nes, am einen Ende an der Halterung 48 befestig-
tes Federelement gebildet. Am andern Ende ist
dieses Federelement 49 zu einem Klemmfinger
49a abgewinkelt, wie das aus Fig. 6 hervorgeht. In
dieser Figur ist"das Federeloment 49 strichpunktiert
in seiner untern Ruhe-bzw. Klemmstellung gezeigt,
die es infolge seiner Federelastizitét selbsttétig ein-
nimmt. Aus dieser unteren Ruhestellung kann das
Federelement 49 auf noch zu beschreibende Wei-
se in die obere Aufnahme-oder Freigabestellung
bewegt werden, die in Fig. 6 mit ausgezogenen
Linien dargestellt ist.

Die Festhalteklammern 24 verlaufen durch
Léngsschlitze 50 und 51 in einem Auflageblech 52
(Fig. 4 und 5). Dieses Auflageblech 52 weist einen
geraden Abschnitt 52a und einen in Bewegungs-
richtung F der Festhalteklammern 24 gesehen an-
schliessenden gekriimmten Abschnitt 52b auf. Die-
ser gekrmmte Abschnitt 52b verlduft in einem
Abstand um das Keftenrad 38 herum, wie das Fig.
3 zeigt. Das Auflageblech 52 wird durch
Abstiltzungen 53 getragen, die an einem
Quertriger 54 befestigt sind, der sich zwischen
den Seitenschildern 44 und 45 erstreckt (Fig. 4 und
5). Der gerade Abschnitt 52a des Auflagebleches
52 ist in Bewegungsrichtung F der Festhalteklam-
mern 24 gesehen nach unten abfallend angeordnet
und verlduft somit im wesentlichen in derselben
Richtung wie der oberhalb der Oeffnungsvorrich-
tung 23 liegende Bereich der Bewegungsbahn der
Greifer 22.

Unterhalb des geraden Abschnittes 52a des
Auflagebleches 52 ist eine Steuerkurve 55 an-
geordnet, auf die die Festhalteklammern 24 mit
einer Auflauffiiche 49" (Fig. 6) der Federelemente
49 auflaufen und die ein Anheben der Federele-
mente 49 von der unteren Ruhe-oder Klemmstel-
lung in die obere Freigabestellung bewirkt. Benach-
bart zum Kettenrad 38 ist ein feststehender Steuer-
nocken 58 vorgesehen, der gleich wie die Steuer-
kurve 55 zum Anheben der Federelemente 49 aus
der untern Klemmstellung in die obere Freigabe-
stellung dient.

Beidseits jedes Federelementes 49 sind zwei
Anschlagnocken 57 und 58 angeordnet, die an der
Halterung 48 befestigt sind. An diesen An-
schlagnocken 57, 58 kommen die Druckprodukte
19 auf noch zu beschreibende Weise mit ihrer
vorlaufenden Seitenkante 34 zum Anschiag.

Das OQeffnen der durch den Zuf&rderer 18 zu-
geftihrten Druckprodukte 19 mittels der Oeffnungs-
vorrichiung 23 erfolgt auf die nachstehend
erlduterte Weise.

Die durch die Greifer 22 an ihrem Falz 33
festgehaltenen Druckprodukte 19 gelangen mit ih-
rer vorlaufenden Ssitenkante 34 zur Auflage auf
den umlaufenden Riemen 41, wodurch die Druck-
produkte 19 in eine nach vorn abfallende
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Schréglage gebracht werden. Die Druckprodukte
19 gelangen vom Riemen 41 auf den geraden Ab-
schnitt 52a des Auflagebleches 52, auf dem sie mit
dem vorstehenden Randabschnitt 35 des untenlie-
genden Produkteteiles 19 aufliegen. Die in Rich-
tung des Pfeiles F umlaufenden Festhalieklammern
24 Jaufen den vorlaufenden Seitenkanten 34 der
Druckprodukte 19 etwas vor, wie das aus Fig. 3
hervorgeht. Beim Auflaufen der Federelemente 49
auf die Steuerkurve 55 werden die Federelemente
49 aus der untern Ruhestellung in die obere Frei-
gabestellung bewsegt, in der sie zur Aufnahme des
vorstehenden Randabschnittes 35 bereit sind. Um
nun diesen vorstehenden Randabschnitt 35 sicher
in den Wirkbereich der Kiemmfinger 49a der Fede-
relemente 49 zu bringen, werden die Greifer 22
des Fdrderers 18 kurzzeitig gebfinet, wie das in
Fig. 3 anhand des mit 22' bezeichneten Greifers
dargestellt ist. Das Abheben der beweglichen
Klemmbacke 28 von der oberen Kiemmbacke 27
wird dabei durch Auflaufen der Steuerrolle 32 auf
der Steuerkurve 31 bewirkt. Ein Verschwenken der
Greifer 22 um ihre Schwenkachse 22a wird
dadurch verhindert, dass die Steuerrolle 29 sich auf
der zugeordneten Steuerkurve 30 abstlitzt.

Das durch kurzzeitiges Oeffnen des Greifers
22' freigegebene Druckprodukt 19' rutscht nach
unten in die offene Festhalteklammer 24 hinein und
kommt mit der Kante des vorstehenden Randab-
schnittes 35 am Federelement 49 bzw. an den An-
schlagnocken 57, 58 zum Anschlag. Nun wird der
Greifer 22 wieder in seine Klemmstellung gebracht,
was zur Folge hat, dass das Druckprodukt 19 wie-
der an seinem Falz 33 festgehalien wird. Nun
gelangt die Festhalteklammer 24 ausserhalb des
Wirkbersiches der Steuerkurve 55. Die einander
zugeordneten Federelemente 49 bewegen sich nun
infolge ihrer Federelastizitdt nach unten in die
Kiemmstellung, in der sie den vorsiehenden
Randabschnitt 35 festhaiten. Die Festhalteklam-
mern 24 samt dem erfassten Randabschnitt 35
gelangen nun in den durch das Kettenrad 38 fest-
gelegten Umlenkbereich bzw. in den Bereich des
gekriimmten Abschnittes 52b des Auflagebleches
52. Der festgehaltene vorstehende Randabschnitt
35 sowie dessen benachbarier Bereich des Pro-
dukteteiles 19a wird nun entlang des gekriimmten
Abschnittes 52b des Auflagebieches 52 gefiihrt,
wihrend das nach wie vor durch einen Greifer 22
festgehaitene Druckprodukt 19 durch den Férderer
18 weiterbewegt wird. Das hat zur Folge, dass der
festgehaltene Produkteteil 19a vom andern Druck-
produkieteil 18b wegbewegt und somit getrennt
wird. In die sich dabei bildende Oefinung O fdhrt
nun ein wie beschrieben umlaufender Sam-
melférderer 8 ein, wie das Fig. 3 zeigt. Der festge-
haltene Randabschnitt 35 kann nun freigegeben
werden. Das geschieht nun dadurch, dass die

10

15

20

25

30

35

45

50

55

Federslemente 49 mit ihrer Auflauffliche 49" auf
den Steuernocken 56 auflaufen und von der
Klemmstellung in die Freigabestellung bewegt wer-
den.

Die Bewegungsbahn der Greifer 22 ist nun so
ausgebildet, dass die gedfineten Druckprodukte 19
eine hdngende Lage einnehmen, in der die beiden
Druckprodukteteile 19a und 19b auf verschiedenen
Seiten eines Sammelidrderers 8 verlaufen. Durch
die Steuerkurve 31 wird nun ein Oeffnen der Grei-
fer 22 bewirkt und das freigegebene Druckprodukt
19 fallt rittlings auf den zwischen seine beiden
Teile 19a und 19b eingefahrenen Sammelirderer
8. Die auf letzteren zur Auflage kommenden Druck-
produkie 19 werden -wie bereits anhand der Figu-
ren 1 und 2 beschrieben -in Lingsrichtung der
Sammelidrderer 8 zur nichsten Osffnungsvorrich-
tung vorgeschoben, in der ein weiteres auf die be-
schriebene Art gedffnetes Druckprodukt 20 bzw. 21
auf das sich bereits auf dem Sammelirderer 8
befindliche Druckprodukt 19 bzw. 19 und 20 auige-
legt wird.

Die beschriebene Oeffnungsvorrichtung 23
kann im wesenilichen unveréndert auch zum Oef-
nen von Druckprodukien 19 verwendet werden,
welche mit dem den vorstehenden Randabschnitt
35 aufweisenden Produkteteil 19a obenliegend zu-
geflihrt werden. Dies soll nun anhand der Fig. 9
kurz erldutert werden, wobei nur auf die Unter-
schiede gegeniiber der vorstehend anhand der Fig.
3 erlduterten Funktionzweise eingegangen wird.

Die Steuerkurve 55' zum Anheben der Federe-
lemente 49 in ihre Freigabestellung ist etwas an-
ders augebildet als die Steuerkurve 55 geméss Fig.
3. Die Federelemente 49 werden n&mlich ldnger
als beim AusflUhrungsbsispiel gemiss Fig. 3 in
ihrer untern Ruhelage gehalten und erst dann in die
Freigabestellung angehoben, nachdem der obenlie-
gende Druckprodukteteil 192 mit seinem vorstehen-
den Randabschnitt 35 an den Anschiagnocken 57,
58 zum Anschiag gekommen ist, wie das in Fig. 9
anhand des strichpunkiiert angedeuteten Druckpro-
duktes 19' dargestellt ist. Steht nun das zugeflhrte
Druckprodukt 19 mit dem vorstehenden Randab-
schnitt 35 an den Anschlagnocken 57, 58 an, so
wird durch Anheben der Federelemente 48 der
obenliegende Druckprodukieteil 19a im Bereich
des Randabschnittes 35 angehoben. Durch kurzzei-
tiges Oeffnen der Greifer 22 wird nun das Druck-
produkt 19 gegen die Federelemente 49 vorge-
schoben, bis der Randbereich 59 des unteniiegen-
den, kiirzeren Produkietsiles 19b in den Wirkbe-
reich der Klemmfinger 49a kommt, d.h. bis dieser
Randbereich 59 an den Federslementen 49 bzw.
den Anschlagnocken 57, 58 anst&sst. Sobald die
Federelemente 49 von der Steuerkurve 55' ablau-
fen, bewegen sie sich selbsttitig in die Klemmstel-
lung, in der die Klemmfinger 49a den untenliegen-
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den Produktsteil 19b im Bereich 59 des vorlaufen-
den Seitenrandes 34 festhalten. Der festgehaltene
Produkteteil 19b wird nun wie vorstehend be-
schrieben entlang des gekriimmten Abschnittes
52b des Auflagebleches 52 bewegt und vom an-
dern Produkteteil 19a getrennt. in die dabei gebii-
dete Oseffnung O kann ein Sammeifrderer 8 ein-
greifen.

Wihrend die Anschiagnocken 57, 58 fiir das
anhand der Fig. 9 beschriebene Osffnen von mit
ihrem léngern Produkietsil 19a obenliegend zu-
gefilhrte Druckprodukten 19 erforderlich sind, kann
bei der Ausfiihrungsform gemiss Fig. 3 unter
Umsténden auf diese Anschlagnocken 57, 58 ver-
zichtet werden, da die Federelemente 49 auch als
Anschlag fiir den untenliegenden 1ingern Produkte-
teil 19a dienen.

Anstelle von wie anhand der Figuren 1 und 2
beschrieben umlaufenden Sammeltdrdererns ist es
auch denkbar, nur einen einzigen feststehenden
Sammelférderer 8 zu verwenden, auf den die
Druckprodukte 19, 20, 21 auf die beschriebene
Weise aufgelegt werden. Dieser einzige Sam-
melfdrderer 8 kann dabei beispielsweise als Sam-
melkette herkdmmlicher Bauart ausgebildet sein.

Im weiteren ist es mdgiich, die Oeffnungsein-
richtungen 23 geméss Fig. 3 zus#tzlich zur Steuer-
kurve 55 noch mit einer Steuerkurve 55' der in Fig.
9 gezeigten Ausbildung auszurUsten. Durch geei-
gnete Umschaitmitte! wird dann je nach der Art der
ZufUhrung der Druckprodukte 19 jeweils die eine
oder die andere Steuerkurve 55 bzw. 55' in die
Wirkstellung gebracht, in der sie mit den Federele-
menten 49 zusammenwirken. Mit einer solchen
Ausflhrungsform ist es méglich, Druckprodukte 19
zu Bffnen, die entweder mit dem den vorstshenden
Randabschnitt 35 aufweisenden Produkieteil 19a
obenliegend oder untenliegend zugefiihrt werden.

Die zugeflihrten Druckprodukte 19, 20, 21
kdnnen einzelne gefaitete Druckbogen sein oder
auch aus mehreren ineinanderliegenden gefalteten
Druckbogen bestehen.

Anspriiche

1. Verfahren zum Oeffnen von ausserhalb der
Mitte gefalteten Druckprodukten, deren eine Taeil
am dem Falz gegeniiberliegenden offenen Seiten-
rand einen gegeniliber dem anderen Teil vorstehen-
den Randabschnitt aufweist und die am Falz gehal-

ten und in einer quer zum Falz verlaufenden Rich-

tung gef&rdert werden, wabei der eine Produktetelil
zum Trennen der beiden Produkteteile wihrend
des Férderns im Bereich der genannten offenen
Seitenkante vorlibergehend erfasst wird, dadurch
gekennzeichnet, dass die Druckprodukte (19) mit
dem genannten offenen Seitenrand (34) vorauslau-
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fend gefdrdert werden und der erfasste Bereich -
(35; 59) des einen Produkteteils (19a: 18b) zum
Oeffnen der Produkte (19) vom anderen Produkte-
teil (18b; 19a) weg bewegt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der erfasste Bereich (35; 59)
des einen Produkteteils (19a; 19b) umgelenkt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der unten liegende Teil (19a;
19b) der Druckprodukte (19) erfasst wird.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Druckprodukte (19) mit dem
den vorstehenden Randabschnitt (35) aufweisenden
Teil (19a) obenliegend geférdert werden und zum
Erfassen des anderen, untenliegenden Produkte-
teils (19b) der obenliegende Produkteteil (19a) im
Bereich des vorstehenden Randabschnittes (35)
angehoben wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 -4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Druckprodukte -
(19) nach dem Oeffnen freigegeben und auf ein
sich zwischen den Produkteteilen (19a; 19b) be-
findliches Sammelorgan (8) fallengeiassen und ent-
lang diesem in Richtung ihres Falzes (33) weg-
geflhrt werden.

6. Vorrichtung zum Oeffnen von ausserhalb der
Mitte gefalteten Druckprodukten, deren eine Teil
am dem Falz gegeniberliegenden offenen Seiten-
rand sinen gegeniiber dem anderen Teil vorstehen-
den Randabschnitt aufweist, mit einem F&rderer,
der in einem Abstand zueinander angeordnste
Greifer zum Haiten der Druckprodukte an derem
Falz aufweist und einer unterhalb des F&rderers
angeordneten Oeffnungseinrichtung, die umlaufend
angetriebene, gesteuerte Festhalteorgane zum
vorlibergehenden Erfassen des einen Teils der

. gefbrderten Druckprodukte im Bereich der genan-

nten offenen Seitenkante aufweist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der F&rderer (18) die Druckpro-
dukte (19) im Bereich der Oeffnungseinrichtung -
(23) mit dem genannten offenen Seitenrand (34)
vorauslaufend fdrdert und die Bewegungsbahn der
Festhaiteorgane (24) derart verlduft, dass der er-
fasste Bereich (35, 59) des einen Produktetsils -
(19a; 18b) vom anderen Produkisteil (19b; 19a)
weg bewegbar ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Bewegungsbahn der Fest-
halteorgane (24) einen vorzugsweise geradlinig ver-
laufenden ersten Abschnitt, der im wesentlichen in
derselben Richtung verlduft wie der
dariiberliegende Teil der Bewegungsbahn der Grei-
fer (22), sowie einen zweiten, nach unten
gekrimmten Abschnitt aufweist, in dessen Bereich
eine Steueranordnung (56) zum Oeffnen der Fest-
halteorgane (24) angeordnet ist.
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8. Vorrichfung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Festhalteorgane (24) in ein-
em gegenseitigen Abstand an sinem umlaufend
angetriebenen Zugorgan (36) befestigt sind, das
Uber zwei Umlenkorgane (37, 38) geflihrt ist, wobei
die Steueranordnung (56) im Bereich des einen
Umlenkorganes (38) angeordnet ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8,
dadurch gekennzeichnet, dass eine sich zumindest
entlang des ersten Abschnittes der Bewsgungs-
bahn der Festhalteorgane (24) erstreckende Aufia-
ge (52) flir den vorauslaufenden offenen Seitenrand
{(34) der Druckprodukte (19) vorgesehen ist.

10. Vorrichtung nach einem der anspriiche 6 -
9, dadurch gekennzeichnet, dass die Festhalteor-
gane (24) zwischen einer unteren Klemmstellung
und einer oberen Freigabesteliung bewegbar sind.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, dass bei Férderung der Druckpro-
dukte (19) mit dem vorstehenden Randabschniit
(35) untenliegend die Festhalteorgane (24) zur Auf-
nahme des zu erfassenden Randabschnittes (35) in
inrer Freigabestellung sind und anschliessend in
die Klemmstellung bewegbar sind (Fig. 3).

12. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, dass bei Férderung det Druckpro-
dukte (19) mit dem vorstehenden Randabschnitt -
(35) obenliegend die Festhalteorgane (24) zum Ab-
heben des mit dem vorstehenden Randabschnitt -
(35) versehenen Produkteteils (19a) aus einer
Ruhestellung in die Freigabesteilung bewegbar
sind und aus dieser nach Einflihren des untenlie-
genden Produkieils (19b) in ihren Wirkbereich in
die Klemmsteliung bringbar sind (Fig. 9).

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 -
12, dadurch gekennzeichnet, dass im Bereich der
Festhalteorgane (24) in deren unteren Ruhesteliung
wirksame und mit letzteren umlaufende Anschisge
(57, 58) fiir die vorauslaufende Seitenkante (34) der
Druckprodukte (19) angeordnet sind.
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14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 -
13, dadurch gekennzeichnet, dass die Festhalteor-
gane als durch Federkraft in ihrer unteren Ruhe-
bzw. Kiemmstellung gehaltene Klemmfinger (24)
ausgebildet sind, die durch Steuerorgane (55, 56),
2.B. Kulissen und dergleichen, entgegen der Feder-
kraft in ihre Freigabestellung anhebbar sind.

15, Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, dass die Festhalteorgane (24) als
Federelemente (49) ausgebildet sind.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 -
15, dadurch gekennzeichnet, dass im Bereich der
Oeffnungseinrichtung (23) die Fdrderrichtung (E)
des Fdrderers und die Bewegungsrichtung (F) der
Festhalteorgane (24) schrég nach unten verlaufen.

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch
gekennzeichnet, dass Mittel (31) zum kurzzeitigen
Oeffnen der Greifer (22) vor der Bewegung der
Festhalieorgane (24) von der Freigabe-in die
Kiemmstellung vorgesehen sind.

18. Einrichtung zum Sammein von ausserhalb
der Mitte gefalteten Druckprodukten mit wenigstens
zwei in Foérderrichtung einer Sammeleinrichtung
hintereinander angeordneten Oeffnungsvorrichtun-
gen geméss den Anspriichen 6 -17, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Sammeleinrichtung (5)
wenigstens ein zwischen die voneinander abgeho-
benen Druckprodukteteile (19a, 19b) einzugreifen
bestimmtes Sammelorgan (8) aufweist, auf dem die
Uber diesem durch Oeffnen der Grsifer (22) freige-
gebenen Druckprodukte (19) rittlings zur Auflage
kommen und das die Druckprodukte (19) in Rich-
tung ihres Falzes (33) wegf&rdert.

19. Einrichtung nach Anspruch 18, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Sammelsinrichtung (5)
mehrere Sammelorgane (8) mit zueinander paralle-
ler Forderrichtung (D) aufweist, die um eine
gemeinsame, zu dieser F&rderrichtung (D) parallele
Unterlaufachse (4a) herum angeordnet sind und
wihrend des Fbrderns der Druckprodukte (19) um
diese Umlaufachse (4a) umlaufend antreibbar sind.
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