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@) Offenend-Spinnvorrichtung.

@ Bei einer Offenend-Spinnvorrichtung mit zwei
nebeneinander angeordneten, einen Spinnzwickel
bildenden und gleichsinnig angetriebenen Friktions-
walzen, von denen wenigstens eine einen perforier-
ten Mantel (2) besiizt, der im Bereich sines Endes
fliegend gelagert ist und in dessen Innenraum ein an
einer Unterdruckquelle angeschiossener Saugseinsatz
(1) mit einem Saugschlitz (12) angeordnet ist, ist der
Mantel (2) auf einer Achse (5) gelagert, deren eines
Ende in den Saugeinsatz (1) eingesetzt ist. Der
Saugeinsatz (1) ist innerhalb des Mantels (2) unmit-
telbar hinter diesem angeordnet und hat bis zum An-
schiuB an die Saugleitung (11) einen gleichbleiben-
den Querschnitt. Dadurch steht bei einfacher Lage-

trung ein  maximaler

Verfligung.
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Offenend-Spinnvorrichtung

Die Erfindung betrifft eine Offenend-Spinnvor-
richtung mit zwei nebeneinander angeordneten,
einen Spinnzwickel bildenden und gleichsinnig an-
getriebenen Friktionswalzen, von denen wenigstens
eine einen perforierten Mantel besitzt, der im Be-
reich eines Endes fliegend gelagert ist und in des-
sen Innenraum ein an eine Unterdruckquelle ange-
schiossener, einen Saugschlitz aufweisender Sau-
geinsatz angeordnet ist.

Es ist bekannt, als Saugwalzen ausgebildete
Friktionswaizen mit Antriebsschiften zu versehen
und diese mit Wélzlagern fliegend zu lagern (DE-
OS 2.810.184). Dabei befindet sich der An-
schluBstutzen des in den Mantel der Friktionswal-
zen eingesetzten Saugeinsatzes auf der den
Antriebsschéften abgewandten Stirnseite des Ma-
ntels, so daB die Zuspeiserichiung des Faserspei-
sekanals und die Absaugrichtung des Saugeinsat-
zes die gleiche Richtungstendenz aufweisen. Diese
Lagerung ist umsténdlich und nicht so stabil, daB
der flir das Spinnen erforderliche gleichmigig enge
Abstand der Friktionswaizen voneinander sicher-
gestellt ist.

Um diese Nachteile zu beseitigen, wurde
vorgeschlagen, den Saugeinsatz als Achse aus-
zubilden, auf welcher die Wilzlager ilir den Uber
den Bereich des Saugschlitzes hinaus verldngerten
Mantel angeordnet sind (DE-OS 3.316.858).
Dadurch vergréBert sich jedoch der Abstand des
perforierten Mantels vom Saugeinsatz um die
Bauh&he des Lagers, der wiederum durch ein ents-
prechendes rohrférmiges Zwischenstlick
Uberbriickt werden muB. Dies erfordert einen nicht
unbeachtlichen baulichen Aufwand und eine im
Durchmesser vergréBerte Friktionswalze, die Mehr-
kosten verursachen. AuBerdem werden die
Luftstrdmungsverhéltnisse  unglinstig  beeinfluft,
was sich nachteilig auf die Spinnbedinungen aus-
wirkt.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, bei
einer Offenend-Spinnvorrichtung der eingangs
genannten Art diese Nachteile zu vermeiden.

Die Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch
gel&st, daB der Mantel auf einer Achse gelagert ist,
deren eines Ende in den Saugeinsatz eingesetzt
ist, und daB der Saugsinsatz innerhalb des Mantels
unmittelbar hinter diesem angeordnet ist und bis
zum Anschlu an die Saugleitung einen gleichblei-
benden Querschnitt hat.

Dadurch steht bei einfacher Lagerung ein maxi-
maler Ansaugquerschniit zur Verflgung. Der
Durchmesser der Friklionswalze, flir den alleiniges
Kriterium ist, daB genlgend Luft durch den per-
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forierien Mantel gesaugt wird, kann daher so klein
wie mdglich gehalten werden. Die Kosten flr die
Herstellung der Walze und der Luftbedarf bleiben
somit gering.

in Weiterbildung der Erfindung wird vorgese-
hen, daB das andere Ende der Achse in einer
ortsfesten Halterung fliegend gelagert ist. In seiner
anderen Ausbildung ist der Saugeinsatz in einer
ortsfesten Halterung fliegend gelagert und die Ach-
se ist in das von der Halterung entfernte freie Ende
des Saugeinsatzes eingesetzt. Vorzugsweise wird
zur Lagerung des Mantels ein Wilzlager verwen-
det, wobei die Achse Innenring des Wailzlagers
sein kann, das aus mindestens zwei in einem axia-
len Abstand voneinander angeordneten Laufringen
besteht. Ein vorgefertigtes und montageglinstiges
Lager wird dadurch erhalten, daB die Achse mit
den Laufringen in eine Lagerhiliise eingesetzt ist.
Dabei ist zweckmiBig der zweite Laufring des
Wilzlagers in einem solchen Abstand vom ersten
Laufring in der Lagerhiilse angeordnet, daB er
auBerhalb des Mantels liegt. Dadurch wird der
Rundlauf des Mantels verbessert und der Antrieb
des Mantels kann Uber den aus dem Mantel her-
ausragenden Teil der Lagerhlilse erfolgen. Das hat
den Vorteil, daB die Umifangsgeschwindigkeit des
Maniels durch enisprechende Bemessung des
Lagers bzw. durch eine zusétzlich aufgepreBte
Blichse im Antriebsbersich je nach Bedarf
geéndert werden kann.

Um bei einem Antrieb des Mantels mitiels ein-
es Tangentialriemens den geradiinigen Lauf des
Riemens sicherzustellen, ist die Friktionswalze in
Anpassung an einen verfnderten Antriebsdurch-
messer des Wilzlagers gegen den Antrisbsriemen
verschiebbar. In einer weiteren Ausbildung der Vor-
richtung ist vorgesehen, daB8 der Saugeinsatz im
Bereich seines der Achse abgewandien Endes ab-
gestiitzt ist. Eine Anspinnhilie, die es erm&glicht,
einen Anspinnfaden anzusaugen und zu speichern
wird dadurch geschaffen, daB die Achse auf der
der Fadenabzugsrichtung entgegensetzien Seite
angeordnet und ais Hohlachse ausgebildet ist, in
die ein U-f6rmig zum Spinnzwicke! hin gebogenes
Saugrohr eingesetzt ist. Vorzugsweise ist das von
der Achse abgewandie Ende des fliegend gelager-
ten Saugeinsatzes durch ein als Drehschieber aus-
gebildetes und sich bis in die N3he der Achse
erstreckendes VerschluBglied verschiiefbar.

Ausflhrungsbeispiele der Erfindung werden
nachstehend anhand der Zeichnungen nZher be-
schrieben. Es zeigt

Fig. 1 einen L&ngsschnitt durch eine Friktions-
walze mit der erfindungsméBigen Lagerung;
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Fig. 2 die Friktionswalze nach Fig. 1 mit einer
zusitzlichen Abstiitzung des Saugeinsatzes;

Fig. 3 einen Langsschnitt durch eine Friktions-
walze mit einer weiteren Ausflhrungsform der
Lagerung;

Fig. 4 zwei von einem Tangentialriemen ange-
friebene Friktionswalzen mit um "a" versetzten Mit-
ten, im Querschnitt.

In Figur 1 ist mit 1 ein zylindrischer Saugein-
satz bezeichnet, der mittels einer Sauglseitung 11
mit einer nicht gezeigten Unterdruckquelle verbun-
den ist. Der Saugeinsatz 1 ist in dem mit Perfora-
tionen 20 versehenen Mantel 2 einer Friktionswalze
angeordnet und besitzt einen Saugschiitz 12, der
sich in bekannter Weise entlang eines Spinnzwic-
kels erstreckt. Der Durchmesser des Saugeinsatzes
1 ist nur um soviel geringer als der des Mantels 2,
daB der Saugeinsatz 1 unmittelbar hinter dem Ma-
ntel 2 liegt und nur durch einen schmalen Spalt
von diesem getrennt ist. Der Saugeinsatz 1 hat
Uber seine gesamte L&nge einen gleichbleibenden
Querschnitt, der sich vorzugsweise auch in der
Saugleitung 11 bis zur Unterdruckquelle fortsetzt.
Der Spinnzwickel wird vom Mantel 2 sowie einer
parallel und eng neben diesem angeordneten zwei-
ten Friktionswalze 3 gebildst, wobei die letztere
ebenfalls als Saugwalze ausgebildet sein oder
gemiB dem Ausflihrungsbeispiel einen ge-
schlossenen Mantel haben kann (Figur 4). Die bei-
den Friktionswalzen werden gleichsinnig angetrie-
ben, beispielsweise durch einen Tangentialriemen
4.

Die Lagerung des mit seinem nicht perforierten
Teil Uber den Saugeinsatz 1 hinausragenden Ma-
ntels 2 erfolgt fliegend auf einer Achse 5, deren
eines Ende in einer ortsfesten Halterung 51 einge-
spannt ist. Das andere Ende der Achse § ist
paBgenau in einer Bohrung eingesetzt, die in einem
Boden 13 des Saugeinsatzes 1 an dem der Sau-
gleitung 11 abgewandten Ende vorgesehen ist. Der
Boden 13 kann integrierter Bestandteil des Sau-
geinsatzes 1 oder in diesen eingepreft sein.

Die Lagerung des Mantels 2 auf der Achse 5
erfoigt vorzugsweise mittels eines Wilzlagers, je-
doch ist gegebsnenfalls auch sine Gleitlagerung
mdglich. Das flr die Lagerung verwendete
Wilzlager 6 besteht aus mindestens zwei Laufrin-
gen 61 und 62, die in einem Abstand voneinander
auf der als innenring dienenden Achse 5 angeord-
net und mit dieser in einer Lagerhlilse 63 einge-
setzt sind. Dadurch ergibt sich eine kompakte und
leicht zu handhabende vorgefertigte Lagereinheit,
auf deren l.agerhlilse 63 der Mantel 2 problemlios
und schnell drehfest aufgepreBt werden kann.
Dabei wird zweckmBig, wie in Figur 1 gezeigt, der
zweite Laufring 62 des Wilzlagers 6 in einem
golchen Abstand vom ersten Laufring 61 angeord-
net, daB er auferhalb des Manteis 2 liegt, die
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Lagerhiiise 63 also entsprechend aus dem Mantel
2 herausragt. Damit wird zum einen durch den
vergrbBerten Lagerabstand der Rundlauf des Ma-
ntels 2 weiter verbessert und zum anderen die
M@&glichkeit geschaffen, den Mantel 2 mittels eines
Riemens, zweckmiBig eines Tangentialriemens 4,
{iber den aus dem Mantel 2 ragenden Teil der
Lagerhillse 83 anzutreiben. Dadurch wird die An-
preBkraft des Riemens direkt, ohne Kippmoment,
auf die Lagerung Ubertragen.

Dabei 148t sich durch entsprechende Bemes-
sung des Wailzlagers 6 oder durch eine im An-
triebsbereich auf die Lagerhiilse 63 aufgeprefte
Blchse 40 die Umfangsgeschwindigkeit des Ma-
ntels 2 je nach Bedarf variieren. Um auch bei einer
solchen Verdnderung des Lagerdurchmessers im
Antriebsbereich einen geradlinigen Lauf des Tan-
gentialriemens 4 sicherzustellen, ist die Friktions-
walze gegen den Tangentialriemen 4 verschiebbar
gelagert. Dies ist in Figur 4 durch unterschiedliche
Achsebenen der beiden Friktionswalzen angedeu-
tet. Die Verschisbung "a"™ wird beispielsweise
dadurch mdglich, daB die Achse 5 in einem Lan-
gloch in der Halterung 51 l8sbar befestigt oder
{iber einen Drehpunkt schwenkbar gelagert ist.

Das Ausflihrungsbeispisl gemas Figur 2 unter-
scheidet sich von dem in Figur 1 gezsigten,
dadurch, daB der Saugeinsatz 1 in dem Bereich
zwischen dem freien Ende des fliegend gelagerten
Mantels 2 und dem AnschluBende der Saugleitung
11 noch eine Abstiitzung 52 hat.

Bei dem in Figur 3 dargesteliten
Ausflhrungsbeispiel ist der zylindrische Saugein-
satz 1 in einer ortsfesten Halterung 7 fliegend gela-
gert. Die Halterung 7 enth3lt einen Saugluftkanal
71, Uber den mittels der Saugleitung 11 der An-
schiuB an eine Saugluftquelle erfoigt. Eine Luft-
durchtrittsGffnung 14 im Saugeinsatz 1 stelit die
Verbindung des Saugluftkanals 71 mit dem Inneren
des Saugeinsatzes 1 her, der innerhaib des Ma-
ntels 2 unmittelbar hinter diesem angeordnet ist
und Uber seine gesamte Linge einen gleichblei-
benden Querschnitt hat. Einen gleichgroBen Quer-
schnitt wie der Saugeinsatz 1 hat der Saugluftkanal
71 und vorzugsweise auch die Saugleitung 11.

Die das Wéilzlager 6 tragende und ais dessen
innenring dienende Achse 15 ist auf dem der Hal-
terung 7 abgewandten Ende des Saugeinsatzes 1
in die Bohrung im Boden 13 des Saugeinsatzes 1
eingepreft. Der Mantel 2 wird auch hier einfach auf
die Lagerhlilse 63 des vorgefertigten Lagers auf-
geprefit und Uber den vom Mantel 2 nicht abge-
deckten Teil der Lagerhlilse 63 mittels des Tange-
ntialriemens 4 angetrieben.

Das von der Achse 5 abgewandte offene Ende
des Saugeinsatzes 1 ist durch ein VerschluBglied 8
verschiossen. Das VerschluBglied 8 ist als Dreh-
schieber ausgebildet, der sich bis in N&he der



5 0 208 084 6

Achse 5 erstreckt. Die Art der Lagerung ermdglicht
es, dieses VerschiuBglied 8 unbehindert durch
Bauteile stirmseitig zu betétigen, und dadurch den
Saugschlitz 12 und/oder die LuftdurchirittsGffnung
14 je nach Bedarf zu verschlieBen oder zu Sffnen.

Bei Anordnung der Achse 5 auf der der Fade-
nabzugsrichtung entgegengesetzien Seite der Frik-
tionswalze ist es ferner mdglich, die Achse 5 als
Hohlachse auszubilden und in diese ein U-férmig
zum Spinnzwickel hin gebogenes Saugrohr 9 ein-
zusetzen, durch das hindurch AuBenluft angesaugt
wird. Diese Ausbildung ermd&glicht es, einen entge-
gen der Fadenabzugsrichtung in den Bereich des
Spinnzwickels gebrachten Anspinnfaden anzusau-
gen und bis zum Starten des Spinnvorganges zu
speichern. Das Ansaugen des Anspinnfadens er-
folgt zweckmiBig in einer Stellung des Ver-
schluBgliedes 8, in welcher der Saugschiitz 12 ver-
schlossen ist, die Luftdurchtrittséffnung 14 aber
gedfinet bleibt.

Selbstverstandlich kann auch eine Walze, die
einen geschlossenen Mantel hat, in der erfindungs-
geméfen Weise gelagert werden, um gieiche
Lagerverhéltnisse zu schaffen.

Anspriiche

1. Offenend-Spinnvorrichtung mit zwei nebenei-
nander angeordeneten, einen Spinnzwickel bilden-
den und gleichsinnig angetriebenen Frikiionswal-
zen, von denen wenigstens eine einen perforierten
Mantel besitzt, der im Bereich eines Endes flie-
gend gelagert ist und in dessen Innenraum ein an
eine Unterdruckquelle angeschlossener, einen
Saugschiitz aufweisender Saugeinsatz angeordnet
ist, dadurch gekennzeichnet, daB der Mantel (2)
auf einer Achse (5) gelagert ist, deren eines Ende
in den Saugeinsatz (1) eingesetzt ist, und daR der
Saugeinsatz (1) innerhalb des Mantsls (2) unmittel-
bar hinter diesem angeordnet ist und bis zum An-
schiuB an die Saugleitung (11) einen gleichbleiben-
den Querschnitt hat.

2. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daf das andere Ende
der Achse (5) in einer orisfesten Halterung (51)
fliegend gelagert ist.
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3. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB der Saugeinsatz -
(1) in einer ortsfesten Halterung (7) fliegend gela-
gert ist und die Achse (5) in das von der Halterung
(7) entfernte freie Ende des Saugeinsatzes (1) ein-
gesetzt ist.

4. Offenend-Spinnvorrichtung nach einem der
Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, das
die Achse (5) Innenring eines Wiiziagers (6) ist,
das aus mindestens zwei in einem axialen Abstand
voneinander angeordneten Laufringen (61, 62) be-
steht.

5. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Achse (5) mit
den Laufringen (61, 62) in eine Lagerhilise (63)
eingesetzt ist.

6. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, daB der zweite Lau-
fring (62) des Wilzlagers (6) in einem solchen
Abstand vom ersten Laufring (61) in der Lagerhllse
{63) angeordnet ist, daB er auBerhalb des Mantels -
(2) liegt.

7. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, da8 der Antrieb des
Mantels (2) Uiber den aus dem Mantel (2) ragenden
Teil der Lagerhiilse (63) erfolgt.

8. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die Friktionswalze
in Anpassung an einen verinderten Antriebsdurch-
messer des Wilzlagers (6) gegen den Antriebsrie-
men (4) verschiebbar ist.

9. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daB der Saugeinsatz -
(1) im Bereich seines der Achse (5) abgewandten
Endes abgestlitzt ist.

10. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch
3, dadurch gekennzeichnet, daf die Achse (5)
auf der der Fadenabzugsrichtung entgegengesetz-
ten Seite angeordnet ist und als Hohlachse ausge-
bildet ist, in die ein U-f6rmig zum Spinnzwickel hin
gebogenes Saugrohr (9) eingesetzt ist.

11. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch
3, dadurch gekennzeichnet, daf das von der
Achse (5) abgewandte Ende des fliegend gelager-
ten Saugeinsatzes (1) durch ein als Drehschieber
ausgebildetes und sich bis in N3he der Achse (5)
erstreckendes VerschiuBglied (8) verschlieBbar ist.
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