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@ Verfahren und Vorrichtung zum Verteilen von Flassigkeiten.

@ Eine Fldssigkeit, die durch ein Verteilerrohr strémt und
auf mehrere, vom Verteilerrohr abzweigende Abginge ver-
teilt wird, iaBt sich schneller durch eine andere Flissigkeit
verdréngen, beispielsweise beim Farbwechsel von Spinn-
ldsungen, wenn man die vor einem beliebigen Abgang
befindliche, gesamte wandnahe Flissigkeitsschicht durch
diesen Abgang zum Abstrémen bringt.
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Verfahren und Vorrichtung zum Verteilen von Fliissigkeiten

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Verteilen von
Fliissigkeiten, die durch ein Verteilerrohr strdmen, auf
mehrere vom Verteilerrohr abzweigende Abga3nge, bei dem das

Verdrangen einer Flissigkeit durch eine andere schneller

als bisher erfolgt.

Die Erfindung betrifft weiterhin eine Vorrichtung zum
Verteilen von Fliissigkeiten, bestehend aus einem Ver-
teilerrohr und mehreren, vom Verteilerrohr abzweigenden,
vorzugsweise gleichartigen Abgingen in Form von Rohren mit
kleinerem Durchmesser als das Verteilerrohr, beispiels-
weise einem Verteilerrohr, mit dem eine Spinnldsung auf

mehrere Spinnstellen verteilt wird.

Bei der Herstellung von Spinnféden durch Verspinnen einer
Spinnlésung oder Spinnschmelze wird die LO&sung oder
Schmelze durch ein Verteilerrcohr iiber engere Rohre, die
vom Verteilerrohr abzweigen (Abgange) zu den Spinnstellen
transportiert und dort durch die Spinndiisen zu Faden

versponnen. Zu Problemen kommt es, wenn ein Spinnldsungs-
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wechsel, beispielsweise durch einen Farbwechsel, vorge-
nommen W1rd. Da es sehr aufwendlg ist, die Spinnmaschine
abzuschalten, zu reln1gen und mit der neuen Spinnldsung
oder -schmelze wieder anzufahren, wird der Spinnbetrieb
nicht unterbrochen, sondern die blsherzge Spinnlbsung oder
-schmelze wird durch die neue Spinnldsung oder -schmelze
verdrangt. Das fiihrt zﬁ oft stundenlangen Umspinnzeiten,
in denen unbrauchbares Material erzeugt wird, weil eine
Vermischung der neuen mit der alten Spinnl&sung oder
-schmelze stattfindet. Insbesondere stérend ist, daB in
FlieBrichtung der L&sung oder der Schmelze gesehen, an den
ersten vom Verteilerrohr abzweigenden Spinnstellen bereits
einwandfreies Material erzeugt wird, wi3hrend an den
letzten Spinnstellen nach wie vor Ausschuf produziert
wird, Da bekanntlich die Fiden einer bestimmten Anzahl von
Spinnstellen'zﬁ einem Band oder Kabel zusammengefafBt
werden und die Bandst&rke mdglichst nicht geBndert wird,
auch nicht wahrend der Umspinnzeit, muB das einwandfreie
Material aus den vorderen Spinnstellen solange ausge-
mustert werden, bis auch die letzte Spinnstelle einwand-

freies Material produziert,

Dieser unerwunschte Effekt wird dadurch erzeugt, daB wegen
der Reibung der FlissigKkeit an den Winden, die in der B
Mitte des Verteilerrohres transportierte Fliissigkeit
schneller stromt, so daB die an den Winden strdmende erste

Fliussigkeit den letzten Abgang erst erreicht, wenn an den

ersten Abgangen bereits ausschlieBlich die zweite
Fliissigkeit abflieBt und der in der Mitte des Rohres
stromende Anteil der zweiten Fliissigkeit den letzten

Abgang langst erreicht hat,
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Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, ein Verfahren
und eine Vorrichtung bereitzustellen, mit denen es ge-
lingt, die Umspinnzeit zu reduzieren und vorzugsweise auf
das unbedingte Minimum zu begrenzen, bzw. zu erreichen,
daf an allen Abgdngen das Auftreten der reinen zweiten
Fliissigkeit gleichzeitig erfolgt.

Die Aufgabe wird erfindungsgemap dadurch geldst, daB die
vor einem beliebigen Abgang befindliche, gesamte wandnahe
Fliissigkeitsschicht durch diesen Abgang zum Abstrémen
gebracht wird, '

Apparativ wird diese Aufgabe insbesondere dadurch gelést,
dap in Hohe jeden Abganges im Verteilerrohr richtungs-
gleich ein Rohreinsatz mit geringerem Durchmesser als das
Verteilerrohr angebracht ist.

Vorzugsweise betragt der Innendurchmesser des Rohrein-
satzes 60 bis 80 X des Innendurchmesser des Verteiler-
rohres. Der AuBendurchmesser des Rohreinsatzes ist
vorzugsweise 5 bis 40 % grdfer als der Innendurchmesser
des Rohreinsatzes. Die Rohreinsatzlinge betraégt insbe-
sondere 30 bis 80 % des Abstandes zwischen zwei Ab-
géngen. Die Mitte der Rohreinsatzlinge kann sich in Héhe
der Mitte des betreffenden Abganges befinden., Sie ist
vorzugsweise um O bis 95 % der Rohreinsatzlange entgegen
der Flieprichtung der Flissigkeit von der Mitte des

Abganges verschoben.
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Die von der Fliissigkeit berithrten Fldchen des Verteiler-
rohres und der Rohreinsidtze sind zweckmidfigerweise von
gleichartig glatter Beschaffenheit, um Druckverluste wegen
Reibung zu minimieren. Die Rohreinsatze werden mit Ab-
standshaltern im Verteilerrohr befestigt, wobei die Ab-
standshalter zweckmafigerweise in einer gegeniiber der
Fliissigkeit strémungsglinstigen Weise gestaltet sind.
Weiterhiﬁ ist es zweckmi3fig, wenn auch nicht unbedingt
erforderlich, die Rohreinsitze im Verteilerrohr Konzen-

trisch anzubringen.

Die Figuren zeigen Langs- und Querschnittskizzen der er-

findungsgemafen Vorrichtung.

Fig. 1 zeigt im L3ngsschnitt das Verteilerrohr 1, in das
in Pfeilrichtung die zu verteilende Fliussigkeit einflieBt.
2 kennzeichnet die Rohreinsétze, 3 die Abgénge, an deren
Ende Pumpen 4 angebracht sind, die die Fliissigkeit weiter

Lransportiéren; beispielsweise zu den Spinnstellen.

Fig. 2 zeigt einen Querschnitt durch das Verteilerrohr in

Hohe eines Abganges.

Die erfindungsgemidfe Vorrichtung ist nicht auf eine be-
stimmte Anzahl von Abgingen beschraénkt, jedoch ergibt sich
die optimale Zahl von Abg8ngen aus dem zu iiberwindenden
Druckverlust und den damit verbundenen Aufwendungen. Durch
die Rohreinsi3tze innerhalb des Verteilerrohres wird zwar
der Druckverlust erhéht, jedoch nur in so untergeordnetem

Umfang, daB eine Verkiirzung des Verteilerrohres auf eine

Le A 23 863




10

15

20

25

. 30

35

0208216

geringere Anzahl von Abgingen normalerweise nicht erfor-
derlich ist,

Die erfindungsgemdfe Vorrichtung eignet sich insbesondere
zum Verteilen von Spinnlésungen oder -schmelzen auf

mehrere Spinnstellen,

Hierbei konnte eine Verringerung der Umspinnzeiten auf
héchstens 20 % der Dauer, die mit einem herkdmmlichen
Verteilerrohr ohne Einbauten erzielt wurde, erreicht

werden.
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Beispiel

Eine 30 géﬁl—%iée”Spinnlﬁéung eiﬁeé.AéfYInitrilcopolymeri-
sates aus 93,6 Gew.-% Acrylnitril, 5,7 Gew.-% Acrylsiure-
methyléstéryuﬁd 0,7 Gew.-% Nétfiummethallylsulfonat vom

K-Wert 81 (Fikentscher, Cellulosechemie 13, (1932), Seite
58) in Diﬁéihylformamid wurde tiber ein Verteilerrohr mitv

dem Durchmesser 56 mm zu 20 Spinnschiachten gepumpt.

Die Abga3nge zu den Spinnschiachten hatten einen Durchmesser
von 18 mm und waren im Abstand von 400 mm zueinander

angebracht.

In dem Verteilerrohr wurden konzentrisch 200 mm lange Ein-
satzrohre mit einem Innendurchmesser von 46 mm und einer
Wandstérke*#on 2 mm angebracht, deren Mitte am Anfang um
90 %, danach stufenweise bis zum 1etzteh Abgang um 5 % der
Lange der Rohreinsatze entgegen der FlieSrichtung der
Flissigkeit von der Mitte des jeweiligen Abganges verscho-
ben war. Die Fordermenge an Spinnldsung betrug 27 1/h. Die
Spinnlosung enthielt einen roten Farbstoff und wurde zum
Zeitpunkt O durch eine Spinnlfsung, die einen blauen Farb-

stoff enthielt, ersetzt.

Die Spinnldsungen wurden aus 1155-Lochdisen mit 0,2 mm
Disenlochdurchmesser bei einer Abzugsgeschwindigkeit von
330 m/min trocken versponnen. Die Verweilzeit der Spinn-
faden in den Spinnschachten betrug 15 Sekunden. Die
Schachttemperatur lag bei 180°C und die Lufttemperatur
betrug 280°C. Die durchgesetzte Luftmenge betrug 50 m3/h
fir jeden Schacht, die am Kopf des Schachtes in Li3ngs-

richtung zu den Féden eingeblasen wurde.
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Es wurden mit und ohne Rohreinsitze ‘Faden erzeugt Es

wurde die Zeit bestxmmt, dze vom Zextpunkt 0 vergangen

war, bis alle Faden, vergl1chen mit e1nem Standard,

einwandfrei blau gefarbt waren. D:ese Zext ist die so-

genannte Umsplnnze1t Ferner wurde der Druckverlust

best1mmt.

a) Verteilerrohr ohﬁe Einsatze

Umspinnzeit: 111 Minuten :
Druckverlust: 0,7 bar
b) Verteilerrohr mit Einsitzen
Umspinnzeit: 15 Minuten
Druckverlust 2,3 bar
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Verfahren zum Verteilen von Flﬁssigkéﬁten, die durch
ein Verteilerrohr stromen, auf mehrere vom Vertéiler-
rohr abzweigende Abginge, dadurch gekennzeichnet, dag
die vor einem beliebigen Abgang befindliche, gesamte
wandnahe Flissigkeitsschicht durch diesen Abgang zum

Abstrémen gebracht wird.

Verfahfen zum Verteilen von Spinnldsungen oder
-schmelzen auf mehrere Spinnstellen mit Hilfe eines
Verteilerrohres, an das die Spinnstellen mit vom
Verteilerrohr abzweigenden Rohren (Abgingen) mit
kleinerem Durchmesser 2als das Verteilerrohr, ange-
schlossen sind, dadurch gekennzeichnet, daB man ein
Verteilerrohr mit darin in Héhe jeden Abganges rich-
tungsgleich angebrachten Rohreinsiatzen verwendet,
die einen geringeren Durchmesser als das

Verteilerrohr haben.

Vorrichtung zum Verteilen von Fliissigkeiten be-
stehend aus einem Verteilerrohr und mehreren, vom
Verteilerrohr abzweigenden, vorzugsweise gleichar-
tigen Abg&ngen in Form von Rohren mit kleinerem
Durchmesser als das Verteilerrohr, dadurch gekenn-
zeichnet, daB in Hdhe jeden Abganges im Verteiler-
rohr richtungsgleich ein Rohreinsatz mit geringerem

Durchmesser als das Verteilerrohr angebracht ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei der Innendurch-
messer des Rohreinsatzes 60 bis 80 %X des Innendurch-
messers der Verteilerrohres betrigt und der AuBen-
durchmesser des Rohreinsatzes 5 bis 40 X grofer

ist als der Innendurchmesser des Rohreinsatzes.

Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei die Rohreinsatz-
l3nge 30 bis 80 % des Abstandes zwischen zwei
Abgingen betragt,

Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei die Mitte der
Rohreinsatzlinge um 0 bis 95 ¥ der Rohreinsatz-
lange entgegen der Fliefrichtung der Fliissigkeit von
der Mitte des jeweiligen Abganges verschoben ist,
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FIG. 1

FIG. 2
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