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@ Voririchtung zum Auftragen eines Klehstoffes in Form einer Queranielmung.

@ Ein Querleimwerk fiir sehr schnell laufende Druckma-
schinen umfasst mehrere Bahnen (6), die anstelle einer
Verkiammerung durch linienartige Querverleimungen zu-
sammengehalten werden sollen. Unter Einsatz der bekann-
ten Auftragetechnik stellt sich das Problem, wie man das
Querleimwerk zur Erzeugung von Querverleimungen mit
varénderbaren Abstdnden einsetzen kann, ohne es génz-
lich austauschen zu missen. Dieses Problem wird durch
die Aufteilung des Querieimwerkes in verschiedene Bau-
= gruppen geldst, von denen die eine standig in der Bearbei-
< tungsmaschine verbleibt, wéhrend die anderen Gruppen
untereinander austauschbar sind. Die eine Baugruppe um-
° fasst die Welle (16) des Auftragezylinders (1) mit ihrem An-
trieb, ihrer Lagerung und den Steuermitteln, sowie mit ei-
nem Zentrierkdrper (21), der drehstarr an der Welle (16)
W= sitzt. Die andere Baugruppe wird von den Umfang (2, 3) des
Auftragezylinders (1) bestimmenden Zylinderkérpern (17,
o 22) gebildet, die am Zentrierkorper (21) auswechselbar be-
festigt werden.

Der die Austrittsoéffnungen (8) und den Kiebstoffzufiihr-
kanal (30) enthaltende Einsatz (7) !asst sich in passenden
Fahrungen (26) der Zylinderkorper (17, 22) befestigen und
kann fiir mehrere, unterschiedlich grosse Auftragezylinder

M. (1) verwendet werden.
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Vorrichtung zum Auftragen eines Klebstoffes in Form einer

Queranleimung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Auftra-
gen eines Klebstoffes in Form einer Queranleimung auf eine
Bahn, insbesondere zur Verklebung von zwei sehr schnell
laufenden Bahnen, in Rdlationsdruckmaschinen, bei der ein
wesentlicher Teilbereich des Mantels eines um seine Achse
rotierend angetriebenen Auftragezylinders von der anzulei-
menden Bahn umschlungen und der Umfang des Mantels entspre-
chend dem Abstand der Queranleimung oder einem ganzen Viel-
fachen hiervon bemessen ist, wobei der Klebstoff von einem
ortsfesten axialen KlebstoffanschluB bis zu einem ldngs einer
Mantellinie sich erstreckenden, mit dem Auftragezylinder
umlaufenden Klebstoffzufihrkanal gefihrt ist, von dem aus
mindestens eine Reihe von in der Zylinderwandung befind-
lichen Austrittsdffnungen mit dem Klebstoff gesteuert ver-
sorgt werden.

Ein Querleimwerk mit diesen Merkmalen ist der DE-PS 32 22 335
als bekannt zu entnehmen. Danach wird die Querbeleimung einer
sehr schnell laufenden Papier- oder Stoffbahn mit Hilfe

eines rotierenden Auftragezylinders veranlaBt, in dessen
Umfang sich l&ngs einer Mantellinie eine Vielzahl von Kleb-
stoffaustrittsdffnungen befinden. Der Klebstoff wird punkt-
weise durch diese O0ffnungen ausgetragen. Aus der Summierung

dieser Punkte ergibt sich die Linienverklebung.

Wegen der hohen Bahngeschwindigkeit der zu verleimenden
‘Bahnen besitzt der Auftragezylinder notwendigerweise eine
groflle Rotationsgeschwindigkeit. Diese fiihrt zu Problemen
beim Austreten des Klebstoffes aus den Austrittsdffnungen.
Um diese Fliehkraft abhdngigen Bedingungen nicht zur Auswir-
kung kommen zu lassen, werden die Austrittsdffnungen von

innen her verschlossen, und zwar dann, wenn die zu belei-
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mende Bahn diese Austrittsdéffnungen nicht Gberdeckt. Anderer-
seits wird die Bahn in einem verhdltnismaBig groBen Umschlin-
gungswinkel um den Auftragezylinder gefihrt. Wahrend des
Gleichlaufes der Bahn und des Auftragezylinders im Bereiche
dieser Umschlingung werden die Austrittsdéffnungen von innen
her freigegeben, so daB der Klebstoff unter Fliehkraftein-
wirkung gegen die Bahn gefihrt werden kann. Im Stillstand
wird der Auftragezylinder in eine solche Stellung bewegt,

daB von auBen her Abdichtwalzen gegen die Austrittsdffnungen

angedrickt werden kdnnen.

Der Einsatz des Gegenstandes der DE-PS 32 22 335 hat sich in
der Druckindustrie auBerordentlich bewdhrt. Besonders in der
Tiefdrucktechnik entstehen jedach Probleme, die mit den unter-
schiedlichen L&ngen der Druckvorlage zusammenhdngen. Die Tief-
druckmaschinensind in der Regel so gestaltet, daB die Tiefdruck-
zylinder gegen solche mit anderem Durchmesser ausgewechselt
werden kdnnen, um so die Maschine an die gednderten Langen

der Druckvorlagen anpassen zu kdnnen. Da der Auftragezylinder
des Querleimwerkes einen ganz bestimmten Durchmesser aufweisen
muB, damit die geforderten Abstd@nde der Queranleimungen einge-
halten werden kdnnen, wilrde sich die Notwendigkeit ergeben,
bei Formatwechsel in der Tiefdruckmaschine nicht nur die Tief-
druckzylinder, sondern auch den oder die Auftragezylinder der
Querleimwerke auszuwechseln. Das gleiche Problem tritt auch
bei anderen Bearbeitungsmaschinen auf, bei denen der Abstand

der Queranleimungen verdnderbar sein soll.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, das vorbekannte
Querleimwerk so weiterzugestalten, daf es ohne die Notwendig-
keit des kompletten Austausches fir die Erzeugung unterschied-

licher Abstande der Queranleimungen eingesetzt werden kann.

Unter Beibehaltung der vorbekannten Konstruktionsprinzipien
wird diese Aufgabe erfindungsgemdB dadurch geldst, daB der

Auftragezylinder in der Weise baugruppenmdBig unterteilt ist,
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daB eine mit ihrem Antrieb und ihrer Lagerung in der Bearbeitungs-
maschine verbleibende Welle mit einem Zentrierkdrper drehschlis-
sig versehen ist, an dem den Zylinderumfang bildende Kdrper
wadhlbaren Durchmessers austauschbar verschraubt sind, wobei

die Kdrper Fihrungen. fir die Aufnahme von mindestens einem

Einsatz enthalten, welcher den Klebstoffzufihrkanal und die
Austrittsdffnungen aufweist.

Mit dieser erfindungsgemdBen Ldsung ist die Mdglichkeit ge-
geben, die Welle des Querleimwerkes mit ihrem Antrieb, ihrer
Lagerung und samtlichen Steuermitteln stdndig in der Bear-
beitungsmaschine zu belassen und bei Formatwechsel lediglich
die den Umfang des Auftragezylinders bildenden Kdrper gegen
salche passenden Durchmessers auszutauschen. Damit werden die
Anlagekosten fir die Querleimwerke der Bearheitungsmaschinen
wesentlich reduziert und im besonderen die Mdglichkeiten ge-
schaffen, im Tiefdruckverfahren hergestellte Druckerzeugnisse

wechselnden Formates anstelle einer Klammerheftung zu verklehen.

Die Erfindung ist aber nicht auf den Einsatz in der Tiefdruck-
technik beschrénkt.

In den Unteransprdchen sind einige Varianten aufgezeigt, wie
man die Welle und die den Umfang des Auftragezylinders be-
stimmenden Kdrper einfach gestalten, drehschlissig miteinander
verbinden und letzflich so befestigen kann, daB unter dem Ein-
fluB der sehr hohen Bahngeschwindigkeit keine negativen
Auswirkungen eintreten.

Die Erfindung bietet sogar die Mdglichkeit, einen Einsatz fir
die Verwendung von im Durchmesser unterschiedlich grofien Auf-
tragezylindern vorzusehen, wobei die gekrimmte AuBenseite des
Einsatzes der Krimmung des kleinsten vorgesehenen Auftrage-
zylinders entspricht. Wenn ein solcher Einsatz in einem Auf-
tragezylinder verwendet wird, dessen Durchmesser grdBer als

bei dem fir den Einsatz urspringlich gedachten Auftragezy-
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linder ist, dann ergibt sich zufolge der unterschiedlichen
Krimmungen von Einsatz und Auftragezylinder am Rande der
Fihrung eine Stufe, die in gewissen GrdBenordnungen in Kauf
genammen werden kann. Wesentlich ist lediglich, daB der Be-
reich der Austrittséffnungen im Einsatz mit der gedachten
Fortsetzung der Mantelfldche des Auftragezylinders Uberein-
stimmt, so daB auf die Papierbahn beim Umschlingen des Auf-
tragezylinders keine Impulse einwirken kdnnen.

Mit den Merkmalen des Unteranspruches 8 kann der Verwendungs-

spielraum fir den einzelnen Einsatz noch vergrdBert werden.

In den Ansprichen 9 und 10 sind Ldsungen aufgezeigt, wie bei
sich &ndernden Durchmessern des Auftragezylinders die Ab-
dichtung der Austrittsdffnungen im Stillstand bewdltigt wer-
den kann. Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus der
Zeichnung. In ihr ist die Erfindung schematisch und beispiels-

weise dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1: eine Stirnansicht auf einen Auftragezylinder mit
unterschiedlichen Durchmessern und einer Anordnung
zum Abdichten von Austrittsdffnungen,

Fig. 2: einen Querschnitt durch ein Ausfihrungsbeispiel eines
mehrteiligen Auftragezylinders,

Fig.3: eine Draufsicht auf den Auftragezylinder gemdB Fig. 2.

Fig.4: einen Querschnitt durch den Auftragezylinder gem.

Fig. 3 entlang der Linie IV - IV,

Fig.5: einen Querschnitt durch einen Einsatz mit Filleisten

in vergrdBerter Darstellung und

Fig.6: einen Querschnitt durch ein den Einsatz Oberdeckendes

Uberbrickungsglied.

Im Ausfihrungsbeispiel der Figur 1 ist ganz schematisch

ein Auftragezylinder 1 im Zusammenhang mit Fdhrungsrollen 4,5
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for die zu beleimende Bahn 6 in Stirnansicht gezeigt, wobei
davon ausgegangen wird, daB in eine solche Anordnung Auftrage-
zylinder 1 unterschiedlichen Durchmessers eingesetzt werden
sollen. Mit 2 ist ein solcher Auftragezylinder des grdften
Umfanges und mit 3 ein solcher des kleinsten Umfanges strich-

punktiert gezeichnet.

Es sei grundsdtzlich bemerkt, daB die konstruktive Gestaltung
des Auftragezylinders 1 - saweit sie nachfolgend nicht ge-
sondert beschrieben ist - der Offenbarung der DE-PS 32 22 335
entspricht, deren Inhalt zum Gegenstand der Offenbarung der
Erfindung gemacht wird.

Das Grundprinzip der Erfindung bestehtrdarin, daB eine den
Auftragezylinder 1 tragende Welle 16 mit ihrem in der Zeichnung
nicht dargestellten Antrieb, ihrer Lagerung und den sonstigen
Stevermitteln stdndig in der Bearbeitungsmaschine verbleiben
soll und daB den Umfang des Auftragezylinders 1 bildénde Kdr-
per 17 (Figur 1) bzw. 22 (Fig. 2) mit der Welle 16 drehschlis-
sig und fest verbunden werden kdnnen, aber gegeneinander aus-
getauscht werden kdnnen. Im Falle der Figur 1 ist diese Aus-
tauschmdglichkeit dadurch geschaffen, daB ein den Zylinder-
umfang im wesentlichen bestimmender Zylinderkdrper 17 eine
radiale Aussparung 18 aufweist, deren Breite dem Durchmesser
der Welle 16 oder einem mit der Welle 16 verbundenen Zentrier-
kdrper 21 entspricht. Dieser Zylinderkdrper 17 wird mit Hilfe
eines in die radiale Aussparung 18 passend einsetzbaren Klemm-
stickes 19 und der Verschraubung 20 fest mit der Welle 16
verbunden. Man braucht also lediglich das Klemmstick 19 zu
ldsen, um dann den Zylinderkdrper 17 von der Welle 16 abhe-

ben zu kdnnen.

Im Zylinderkdrper 17 befinden sich beim Ausfihrungsbeispiel
zwei Fihrungen 26 zur Aufnahme von Einsf#tzen 7, welche,wie
Figur 5 bzw. die DE-PS 32 22 335 deutlicher zeigen, einen

Klebstoffzufihrkanal 30, sowie mindestens eine Reihe vaon Aus-
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trittséffnungen 8 enthalten, die sich langs einer Mantel-
linie des Auftragezylinders 1 erstrecken. Diese Austritts-
Gffnungen 8 sind mit dem Klebstoffzufihrkanal 30 in Verbin-
dung, kdnnen aber von innen her durch ein besonderes Ver-
schluBelement 31 versperrt werden. Der Klebstoffzufihrkanal
30 wird an der Stirnseite des einzelnen Einsatzes 7 mit einem
Klebstoffkanal verbunden, der in der Welle 16 axial vorge-
sehen ist. Die Verbindungsleitung beider Kanidle wird langs
der Stirnfl&che des Auftragezylinders angebracht.

Die Bahn 6 wird mit Hilfe der Fihrungsrollen 4,5 so gefihrt,
daB sich eine m&glichst groBe Umschlingung des Auftragezy-
linders 1 ergibt. Da aber Auftragezylinder unterschiedlichen
Durchmessers eingesetzt werden sollen, ergibt sich die Not-
wendigkeit, die FUhrungsrollen 4,5 verstellbar anzuordnen.
Mit 4' und 5' ist die Lage dieser FUhrungsrollen bei einem
Auftragezylinder 1 mit dem grdBten Umfang 2 strichpunktiert
angedeutet.

Die Queranleimung der Bahn 6 erfolgt wie beim DE-Patent32 22 3335
in der Weise, daB die Austrittsdffrnungen 8 von innen her ge-
6ffnet werden, sobald die Bahn 6 im Bereiche der Umschlin-
gung des Auftragezylinders die Austrittsdffnungen 8 abge-
deckt hat. Wahrend des Gleichlaufes von Bahn 6 und Zylinder

1 innerhalb dieses Abdeckbereiches bleiben die Austritts-
dffnungen 8 gedffnet. Sie werden verschlossen, bevor die Bahn
6 sich vom Umfang des Auftragezylinders 1 abzuheben beginnt.
Aus der Vielzahl der nebeneinander angeordneten, im Durch-
messer kleinen Austrittséffnungen 8 ergibt sich eine linien-
artige Querverleimung auf der Papierbahn 6, die kurz danach

mit einer anderen Bahn zusammengefihrt wird.

Bei Stillstand des Auftragezylinders 1, insbesondere beil
Arbeitspausen, werden Abdichtwalzen 9 vaon auBen her gegen
die Austrittsdffnungen 8 angestellt, um das Eintrocknen des
Klebstoffes und das VerschlieBen der Austrittsdffnungen 8 zu

vernindern. Die einzelne Abdichtwalze 9 ist an einem Winkel-



-7 0209 110

hebel 11 gelagert, der um die Schwenkachse 13 schwenkbar ist.
Die Lagerung der Abdichtwalze 9 ist an einem aufrechten
Schenkel 12 des Winkelhebels 11 vorgesehen, der so kan-
struiert ist, daB die Fihrungsrollen 4,5 in ihrer weitesten
Stellung 4',5' nicht die Bewegung des Winkelhebels 11 be-
hindern. Die Lage der Schwenkachse 13 ist dabei so gewdhlt,
daB sie in der Mitte zwischen den beiden Endstellungen der
Abdichtwalze 9, bezogen auf den kleinsten und den gr&Bten
Umfang 3,2 des Auftragezylinders 1 zu liegen kommt. Wie aus
der Zeichnung der Figur 1 ersichtlich ist, wird die Achse
der Abdichtwalze 9 beim Verschwenken um die Schwenkachse 13
in einem Kreisbogen gefihrt, der Relativverschiebung der Aus-
trittsdffnung 8 zur ndchstgelegenen Oberfldche der Abdicht-
walze 9 zur Folge hat. Um dennoch eine genaue Abdeckung der
Austrittsdffnungen 8 zu erreichen, ist im Winkelhebel 11

ein Langloch 10 vorgesehen, entlang welchem die Abdichtwal-
ze 9 verstellbar gefidhrt ist.

Wenn, wie im Falle der Figur 1, zwei Eins#@tze 7 je Auftrage-
zylinder 1 zur Verwendung kommen, sind demgem&B auch zwei
Winkelhebel 11 mit Abdichtwalzen 9 vargesehen, die zweck-
m&Bigerweise Gber eine gemeinsame Hubeinrichtung 14 und

Uber die Laschen 15 verstellt werden kdénnen.

Es sei aber darauf hingewiesen, daB die Erfindung auch solche
Queranleimwerke umfaBt, bei demen nur ein Einsatz 7 je Auf-
tragezylinder 1 zur Verwendung kommt. In diesem Fall er-
Ubrigt sich die doppelte Anordnung der Winkelhebel 11 und
Abdichtwalzen 8.Denkbar sind auch Anwendungen, wa mehr als
zwei Einsdtze 7 je Auftragezylinder 1 zur Verwendung kommen.
In diesem Fall erhdht sich die Anordnung der Winkelhebel 11
und Abdichtwalzen 9 entsprechend.

Im Ausfihrungsbeispiel der Figur 2 ist ein im Aufbau anders gestalteter
Auftragezylinder 1 gezeigt. Danach weist die Welle 16 drehschlissig einen
Zentrierkdrper 21 auf, der fester Bestandteil der Welle 16 bleibt, wenn
Auftragezylinder 1 unterschiedlicher GrdBe mit der Welle 16 verbunden -

werden sollen. Der Zentrierkdrper 21 kann mit der Welle verschraubt, ver-
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schweiBt, aufgeschrumpft, oder in sonstiger Weise fest ver-

bunden sein.
Mit dem Zentrierkdrper 21 werden nun zwei Zylinderkdrper 22 -

(Zylinderhalbschale) verbunden, die folglich die gleiche
prismatische, dem Zentrierkdrper 21 angepaBte Fihrung auf-
weisen. Es werden folglich paarweise solche Zylinderkdrper
22 mit den verschiedensten Durchmesser-Abstufungen, aber den
gleichen Zentrierfldchen bereitgehalten, um das Querleimwerk
auf die gewilnschten Abstdnde der Querverleimungen einstel-

len zu kdénnen.

Wegen der hohen Rotationsgeschwindigkeiten ist beim Aus-
fihrungsbeispiel der Figuren 2 - 4 eine spezielle Verschrau-
bung gewdhlt, die auBerdem die Montage und Demontage der
Auftragezylinder 1 erleichtern sollen. Die Radialverschrau-
bung 23 gem&B Figur 2 verspannt zundchst die beiden Zylin-
derkdrper 22 gegeneinander und 1388t diese zur festen Anlage
mit den langeren Seiten des im Querschnitt rechteckigen Zen-
trierkdrpers 21 kommen. Wie die Figur 3 zeigt, sind zwei
solcher Radialverschraubungen 23 an beiden Endbereichen des
Auftragezylinders 1 vorgesehen. In der Mitte befindet sich
die in Figur 4 im Querschnitt gezeigte Montageverschrau-
bung 29, welche den Sinn hat, den einzelnen Zylinderkdr-

per 22 noch fest mit dem Zentrierkdrper 21 zu verbinden,
wdhrend der andere Zylinderk&rper 22 nach L&sen der Ver-
schraubungen 23 und 29 vom Zentrierkﬁrber 21 abgehgoben wird.

Damit eine praktisch unldsbare und unter der hohen Flieh-
kraft unbeeinfluBbare Verbindung zwischen den Zylinderkdr-
pern 22 und dem Zentrierkdrper 21 zustandekommt, sind die
Zylinderkdrper 22 durch die periphere Verschraubung 24 un-
mittelbar und durch die Querverschraubung 25 noch zusédtz-
lich mit dem Zentrierkdrper 21 verschraubt.

Im Beispiel der Figur 2 ist ferner gezeigt, daB die gekrimmte

AuBenseite 34 des Einsatzes 7 durchaus eine grdfBere Krimmung
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als die Mantelfldche des Auftragezylinders 1 aufweisen kann,
sofern sichergestellt ist, daB der die Austrittsdffnungen 8
umgebende Bereich die gedachte Verléngerung der Mantellinie

- des Auftragezylinders 1 tangiert. Auf diese Weise ist es
namlich méglich, ein- und denselben Einsatz 7 fir im Durch-
messer unterschiedlich groBe Auftragezylinder 1 zu verwenden.
Es ergibt sich am Ubergang des Einsatzes 7 zur Fihrung 26
fir den Einsatz ein Versatz 27, der - falls er nicht zu gro8
ist - keine schéadlichen Einwirkungen auf die FUhrung der
Bahn 6 am Auftragezylinder 1 besitzt.

Dieser Versatz 27 1&Bt sich noch reduzieren, wenn man gemaB
Ausfihrungsbeispiel der Figur 5 die gekrimmte AuBenseite des
Einsatzes 7 mit stufenfﬁrmigén Absetzungen 33 versieht, in
welche Filleisten 35 eingesetzt werden. Diese FGlleisten 35
haben eine gewdlbte AuBenfldche 37, die v8llig mit der Krim-
mung des Auftragezylinders 1 Ubereinstimmt. Folglich ist der
Versatz 36 gegeniiber dem Versatz 27 in Figur 2 wesentlich re-
duziert.

Figur 5 zeigt im Ubrigen die Lage der Austrittsdffnungen B

im Verhdltnis zum Klebstoffzufihrkanal 30, der im wesentlichen
durch eine Steuerwelle 32 verschlossen ist, deren Durchmesser
geringer als derjenige des Klebstoffzufihrkanals 30 ist. In
dem verbleibenden Spalt wird ein an der Steuerwelle 32 be-
festigtes VerschluBelement 31 bewegt, das die Austrittsdff-
nungen 8 innenseitig abdeckt und damit den Klebstoff, der

sich im Spalt zwischen der Kanalwandung und der Steuerwelle

32 befindet, daran hindert, durch die Austrittsdffnung 8 zu
treten.

Eine noch einfachere Mdglichkeit der Anpassung des Querleim-
werkes an unterschiedliche Durchmesser des Auftragezylinders 1
ist aus Figur 6 ersichtlich. Der Einsatz 7 weist ebenfalls
stufenfdormige Absetzungen 33 auf, in die anstelle der F{ll-
leisten 35 der Figur 5 ein den Einsatz 7 abdeckendes Uber-
brickungsglied 40 eingepaBt wird. Dieses 0berbriickungsglied

40 weist an seiner AuBenseite 42 die gleiche Krimmung wie
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der Auftragezylinder 1 auf. Andert sich der Durchmesser des
Auftragezylinders 1, dann braucht nur das Uberbrickungs-
glied 40 angepaBt zu werden, wohingegen der Einsatz 7 unver-
dndert bleibt. Der Einsatz 7 weist eine zurilckversetzte An-
schlagfldche 39 auf, welche die Austrittséffnungen 8 ent-
hdlt und gegen die das Uberbrickungsglied 40 gespannt wird.
In ihm befinden sich Fortsetzungen 41 der Austrittsdffnun-
gen 8.

Das VerschluBelement 31 befindet sich entsprechend der
Wanddicke des Einsatzes 7 und des Uberbrickungsgliedes 40
in einer zurilckversetzten Lage, was sich aber nicht nach-

teilig auf das Auftrageverhalten des Querleimwerkes auwirkt.

Man kann nun die Fortsetzung 41 der Austrittsdffnung 8 innen-
seitig erweitern und damit Raum fUr Stdpsel 43 schaffen.

Mit deren Hilfe 1&aBt sich das Auftragebild fir den Kleb-
stoffauftrag, insbesondere dessen Breite, nach Wunsch ver-
dndern, denn wo ein Stdpsel ist, kann kein Klebstoff aufge-

tragen werden .

Dieser Gedanke 13Bt sich auch bei anderen Gestaltungen des

Querleimwerkes verwirklichen.
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Stuckliste
1 Auftragezylinder 32
2 grdBter Umfang 33
3 kleinster Umfang 34
4 Fihrungsrolle 35
4'Fihrungsrolle 36
5 Fihrungsraolle 37
5' Fuhrungsrolle 38
6 Bahn 39
7 Einsatz 40
7'Einsatz 41
8 Austrittsdffnung 42
9 Abdichtwalze 43

10 Langloch

11 Winkelhebel

12 aufrechter Schenkel
13 Schwenkachse

14 Hubeinrichtung

15 Lasche

16 Welle

17 Zylinderkérper (einteilig)
18 radiale Aussparung
19 Klemmstick

20 Verschraubung

21 Zentrierkdrper

0209110

Steuerwelle
stufenfdrmige Absetzung
gekrimmte AuBlenseite
Filleiste

Versatz

gewdlbte AuBenfliche
Gestell

Anschlagfléache
Uberbrickungsglied
Fartsetzung der Offnung 8
AuBenseite

Stdpsel

22 Zylinderkdrper (mehrteilig), Zylinderhalbschale

23 Radialverschraubung

24 periphere Verschraubung
25 Querverschraubung

26 Fihrung fir Einsatz

27 Versatz

28 Einsatzverschraubung

29 Montageverschraubung

30 Klebstoffzufihrkanal

31 VerschluBelement
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Patentanspriche

1) Vorrichtung zum Auftragen eines Klebstoffes in Form
einer Queranleimung auf eine Bahn, insbesondere zur
Verklebung von zwei sehr schnell laufenden Bahnen in
Rotationsdruckmaschinen, bei der ein wesentlicher Teil-
bereich des Mantels eines um seine Achse rotierend ange-
triebenen Auftragezylinders von der anzuleimenden Bahn
umschlungen und der Umfang des Mantels entsprechend dem
Abstand der Queranleimung oder einem ganzen Vielfachen
hiervon bemessen ist, wobei der Klebstoff von einem orts-
festen, axialen KlebstoffanschluB bis zu einem lé&ngs einer
Mantellinie sich erstreckenden, mit dem Auftragezylinder
umlaufenden Klebstoffzufihrkanal gefihrt ist, von dem aus
mindestens eine Reihe von in der Zylinderwandung befind-
lichen Austrittsdffnungen mit dem Klebstoff gesteuert
versorgt werden, dadurch ge kennzedichnet,
daB der Auftragezylinder (1) in der Weise baugruppen-
m3Big unterteilt ist, daB eine mit ihrem Antrieb und
ihrer Lagerung in der Bearbeitungsmaschine verbleibende
Welle (16) mit einem Zentrierkdrper (21) drehschlissig
versehen ist, an dem den Zylinderumfang bildende Kdrper
(17,22) wdhlbaren Durchmessers austauschbar verschraubt
sind, und daB die Kdrper (17,22) FUhrungen (26) fir die
Aufnahme von mindestens einem Einsatz (7) enthalten,
welcher den Klebstoffzufihrkanal (30) und die Austritts-

6ffnung (8) aufweist.

2) Varrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e k e nn -
zeilchnet, daB der Zentrierkdrper (21) prismatischen,
insbesondere rechteckigen Querschnitt aufweist, an dem
die den Zylinderumfang bildenden Kdrper (22) aus unter-

schiedlichen Richtungen angeschraubt sind.
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Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e -

k ennzeichnet, daB die den Zylinderumfang bil-
denden Kdrper (22) als Zylinderhalbschalen mit prisma-
tischer Innenzentrierung ausgebildet sind, van denen min-
destens eine Zylinderhalbschale eine Fihrung (26) fir die

Aufnahme eines Einsatzes (7) aufweist.

Varrichtung nach Anspruch 3, dadurch g e k enn -
zeichnet, daB beide Zylinderhalbschalen (22) {ber
die Welle (16) und den Zentrierkdrper (21) durchsetzende
Schrauben (23) gegeneinander verspannt und auBerdem pe-
ripher unmittelbar miteinander (24), sowie im rechten
Winkel hierzu (25) mit dem Zentrierkdrper (21) verschraubt

sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n -
zeilichnet, daB ein den Zylinderumfang im wesent-
lichen bildender Kdrper (17), der eine dem Wellendurch-
messer entsprechende, radiale Aussparung (18) aufweist,

mit Hilfe eines die Aussparung (18) ausfillenden Klemm-
stickes (19) an der Welle (16) drehschlissig befestigt ist.

Varrichtung nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, da-
durch gekennzeichn et, daB der im Einsatz
(7) vorhandene Klebstoffzufihrkanal (30) an einem in der
Welle (16) befindlichen axialen Klebstoffkanal {iber ein
ldangs der Stirnflache des Auftragezylinders (1) sich er-

streckendes Verbindungselement angeschlossen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, da-
durch gekennzedichnet, da ein Einsatz (7)
fir die Verwendung von im Durchmesser unterschiedlich
graoBen Auftragezylindern (1) vaorgesehen ist, wobei die
gekrimmte Auflenseite (34) des Einsatzes (7) der Krimmung

des kleinsten vorgesehenen Auftragezylinders (1) entspricht.
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8) Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch g e k e nn -
zeichnet, daB die gekrimmte AuBenseite (34) des
Einsatzes (7) an beiden Langsrandbereichen stufenfdrmig
abgesetzt und in die einzelne Stufe (33) eine Filleiste
(35) eingesetzt ist, die eine der Krimmung des jeweili-
gen Auftragezylinders (1) angepaBte, gewdlbte AuBenfld-
che (37) besitzt,

9) Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der folgenden,
dadurch g e kennzeichnet, daB ein den Kleb-
stoffzufihrkanal (30) enthaltender Einsatz (7) eine ge-
gendber der Mantelfldche des Auftragezylinders (1) zurick-
versetzte Anschlagflache (38) mit in ihr befindlicher Aus-
trittsdffnung (8) aufweist, gegen welche von auBen her
ein den Einsatz (7) Uberdeckendes {berbrickungsglied (40)
gespannt ist, dessen Auflenflédche (42) der Krimmung des Auf-
tragezylinders (1) entspricht und das Fortsetzungen (41)
der Austrittsdffnungen (8) des Einsatzes (7) bis in die
AuBenflidche (42) enthdlt.

10) Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge kennzeich -
n e t, daBb die Fortsetzungen (41) der Austrittsdéffnungen
(8) auf der Innenseite des Uberbrickungsgliedes (40) einen
vergrdBerten Durchmesser aufweisen und zur Aufnahme van
Stdpseln (43) zum VerschlieBen der Fortsetzungen (41) der
Austrittsdffnungen (8) bestimmt sind.

11) Vorrichtung nach Anspruch 1.oder einem der folgenden, da-
durch g e kennzedichnet, daB zum Abdichten der
Austrittsdffnungen (8) bei Ruhestellung des Auftragezy-
linders (1) eine an einem Winkelhebel (11) verstellbar an-
geordnete Abdichtwalze (9) vorgesehen ist, die an einem
aufrechten Schenkel (12) des Winkelhebels (11) derart ge-
lagert ist, dafl sie dichtend gegen unterschiedlich groBe

Auftragezylinder (1) angestellt werden kann.
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12) Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch g e k e n n -
zeichnet, daB bei Anordnung von zwei Einsdtzen
(7) je Auftragezylinder (1) deren zugeordnete Winkel-
hebel (11) an eine gemeinsame zwischen ihnen angeord-
nete Hubeinrichtung (14) angeschlossen sind.

Dipl.-Ing. H.-D. Ernicke
Patentanwalt
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