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Ç$  Procédé  et  matériel  de  telllage  de  lin. 

@  Le  procédé  consiste  à  traiter  la  totalité  d'une  face  d'une 
nappe  continue  de  pailles  de  lin  (2)  par  un  des  couteaux  d'atta- 
que  (10)  d'un  rotor  (5)  d'une  turbine  (1  )  de  teillage,  avant  que l'un  des  couteaux  d'attaque  de  l'autre  rotor  (6)  n'agisse  sur 
l'autre  face. 

Le  matériel  de  teillage  est  du  type  à  deux  rotors  (5,  6),  cha- 
cun  d'eux  tournant  en  sens  inverse  l'un  de  l'autre  et  agissant 
sur  une  des  faces  de  la  nappe  (2).  Selon  l'invention,  chaque 
rotor  (5,  6)  ne  comporte  que  deux  couteaux  d'attaque  (  1  0)  dia- 

pi  métralement  opposés;  et  les  deux  rotors  (5,  6)  sont  disposés 
^   l'un  par  rapport  à  l'autre  de  telle  sorte  que,  lorsque  les  lignes ^   d'attaque  des  deux  couteaux  d'attaque  (10)  de  l'un  (5)  des 
D  rotors  sont  dans  le  plan  passant  par  les  axes  de  rotation  (8)  des 

deux  rotors,  ledit  plan  est  perpendiculaire  au  plan  passant  par ^   les  lignes  d'attaque  des  deux  couteaux  d'attaque  de  l'autre 
rotor.  Le  matériel  peut  également  comprendre  des  couteaux  de 
lissage  (11),  des  couteaux  secondaires  (  1  3)  et  des  pointes  de 
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PROCEDE  ET  MATERIEL  DE  TEILLAGE  DE  LIN 

L ' i n v e n t i o n   concerne  le  t e i l l a g e   des  p a i l l e s   de  l in ,   et  plus  p a r t i -  
cu l i è rement   la  s é p a r a t i o n ,   après  f r o i s s a g e   des.  f i b r e s   de  bois ,   des  f i -  
bres  t e x t i l e s   par  l ' a c t i o n   mécanique  de  l a m e s .  

Depuis  les  années  1920,  l ' o p é r a t i o n   de  t e i l l a g e   du  l in  est  r é a l i & é e  
5  en  cont inu  dans  des  machines  appelées   des  t u r b i n e s   ;  la  p a i l l e ,   p r é a l a -  

blement  broyée  par  des  p a i r e s   de  c y l i n d r e s   c a n n e l é s ,   est  s a i s i e   et  m a i n -  
tenue  par  deux  c o u r r o i e s   puis  e l l e   passe  en t re   deux  ro to r s   tournant   en  
sens  i nve r se ,   sur  l e s q u e l s   sont  f ixées   sur  leur   p é r i p h é r i e ,   et  p a r a l l è -  
lement  à  leur  axe,  des  lames  d ' a c i e r ,   communément  appelées   couteaux.   Au 

10  cours  du  mouvement  r o t a t i f   des  r o t o r s ,   ces  couteaux  f r appen t   la  p a i l l e  
de  l in  et  en  é l im inen t   les  p a r t i e s   l i g n e u s e s .   On  déplacement  sur  l e s  
c o u r r o i e s   permet  de  b a t t r e   d ' abord   les  pieds  d e s d i t e s   p a i l l e s ,   e n s u i t e  
les  t ê t e s   .  A  la  s o r t i e   de  la  t u rb ine   de  t e i l l a g e ,   on  récupère   le  l i n  
t e i l l e ,   qui  est  la  p a r t i e   t e x t i l e   des  p a i l l e s   de  l i n ,   d é b a r r a s s é e   de  l a  

15  p a r t i e   l i gneuse .   C ' es t   ce  l in   t e i l l ë   qui  après  d i f f é r e n t e s   o p é r a t i o n s  
de  pe ignage,   douhlage,   é t i r a g e ,   f i l a g e   donnera  le  f i l   de  l i n .  

En  p r a t i q u e ,   l ' a c t i o n   des  couteaux  é l imine   la  p a r t i e   l igneuse   de s  
p a i l l e s   (anas) ,   mais  auss i   une  p a r t i e   t e x t i l e   c o n s t i t u é e   des  f i b r e s   de 
l in  les  plus  cour tes   ( é t o u p e s ) .   Ces  ëtoupes  sont  séparées   des  anas  e t  

20  su iv ron t   un  c i r c u i t   p a r a l l è l e   à  ce lu i   du  l in   t e i l l é   pour  donner  un  f i l  
de  l in  d 'une  aut re   q u a l i t é .  

Il  est  couramment  admis,  que,  pour  o b t e n i r   une  bonne  e x t r a c t i o n   d e s  
p a r t i e s   l i gneuses   des  p a i l l e s   de  l in   l ' a c t i o n   des  couteaux  doi t   ê t r e  
p a r t i c u l i è r e m e n t   v i o l e n t e .   Les  c o n s t r u c t e u r s   de  ce  type  de  m a t é r i e l   o n t  

25  pour  r é a l i s e r   cet  e f f e t   cherché  à  o b t e n i r   un  nombre  important   d ' i m p a c t s  
de  couteau  sur  les  p a i l l e s   ;  i l s   ont  en  conséquence  d isposé   sur  chaque  
ro to r   un  grand  nombre  de  couteaux  et  augmenté  la  v i t e s s e   de  r o t a t i o n   d e s  
r o t o r s .   Ainsi  les  t u r b i n e s   de  t e i l l a g e   proposées   sur  le  marché  d i s p o s e n t  
de  3  à  10  pales  sur  l e s q u e l l e s   sont  f ixés   les  couteaux  de  t e i l l a g e   : 

30  c f . ,   par  exemple,  le  document  FR-A-671  958  montrant   des  t u r b i n e s   à  t r o i s  
pales  où  chaque  pale  est  garn ie   de  deux  couteaux  p réc i sémen t   pour  augmen te r  
le  nombre  d ' impac t s   sur  la  p a i l l e .   Outre  l ' a u g m e n t a t i o n   du  nombre  d ' i m p a c t s  
sur  la  p a i l l e ,   l ' a u g m e n t a t i o n   du  nombre  de  couteaux  p r é sen t e   une  a u t r e  
p a r t i c u l a r i t é   qui  a  un  e f f e t   complémenta i re   sur  la  v io lence   de  leur   ac t ion   : 

5  les  pales  de  t e i l l a g e   é t an t   p o s i t i o n n é e s   à  la  manière  des  roues  d e n t e l é e s  
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d'un  engrenage,   les  p a i l l e s   de  l in  qui  pendent  des  cou r ro i e s   de  main-  

t ien   et  de  t r a n s p o r t   sont  soumises  s imul tanément   à  l ' a c t i o n   de  p l u s i e u r s  

couteaux,   sur  l eurs   deux  faces ,   un  couteau  f r appan t   la  p a i l l e  

sur  une  face  près  du  point   de  pincement  de  la  cour ro ie   pendant  q u ' u n  
05  autre   pour su i t   son  ac t ion   sur  l ' a u t r e   face.   De  la  s o r t e ,   dans  l e s  

t u r b i n e s   c o n v e n t i o n n e l l e s ,   la  nappe  de  p a i l l e   de  l in  se  d é p l a ç a n t  
entre   les  r o t o r s   à  p a r t i r   du  point   de  pincement  entre   les  c o u r r o i e s  

de  t r a n s p o r t   est  constamment  et  s imul tanément   f rappée  par  p l u s i e u r s  
couteaux  tout   au  long  de  son  parcours   dans  la  t u r b i n e .  

10  La  r é p a r t i t i o n   des  f i b r e s   t e x t i l e s   e x t r a i t e s   des  p a i l l e s   de  l in   e s t  
de  l ' o r d r e   de  un  t i e r s   de  f i b r e s   cour tes   (é toupes)   et  de  deux  t i e r s   de 

f i b r e s   longues.   Or,  les   étoupes  sont  des  s o u s - p r o d u i t s ,   dont  la  v a l e u r  

marchande  est  ne t tement   i n f é r i e u r e   à  ce l l e   des  f i b r e s   longues,   de  l ' o r -  

dre  de  t r o i s   fois  moindre.   On  comprend  que  l ' a m é l i o r a t i o n   du  t e i l l a g e  

15  en  vue  d 'augmenter   le  rendement  en  f i b r e s   longues  est  d 'un  grand  i n t é -  

rêt   économique.  

Or,  il  a  été  prouvé  que  la  d i s p o s i t i o n   communément  re tenue   des  p a -  
les,  de  t e i l l a g e ,   et ,   donc  de  l ' a c t i o n   v i o l e n t e   des  couteaux  dans  l a  

tu rb ine   de  t e i l l a g e   p rovoqua i t   sur  les  e x t r é m i t é s   des  p a i l l e s   de  l i n  

20  des  coups  de  fouet  t rès   v i o l e n t s ,   dégageant   c e l l e s - c i   des  c o u t e a u x  

avant  que  toute  la  longueur  de  la  p a i l l e   a i t   été  t r a v a i l l é e .   Cela  c o n s -  
t i t u e   un  f a c t e u r   n é g a t i f   c o n t r i b u a n t   à  augmenter  la  q u a n t i t é   d'  é t o u p e s .  

On  a  pu  v é r i f i e r   auss i ,   que  l ' a c t i o n   mécanique  des  couteaux  peut  a u -  
delà  d'une  c e r t a i n e   l i m i t e ,   non  seulement  dé tacher   les  anas  et  les  f i -  

25  bres  cour tes   e x i s t a n t e s ,   mais  aussi   b r i s e r   une  p a r t i e   des  f i b r e s   l o n -  

gues  et  créer   de  nouve l l e s   f i b r e s   cour tes   au  dé t r iment   des  f i b r e s   l o n -  

g u e s .  
C 'es t   un  des  buts  de  l ' i n v e n t i o n   que  de  proposer   un  procédé  q u i  

tout  en  conservant   les  p r i n c i p e s   du  t e i l l a g e   conven t ionne l   par  t u r b i -  

30  ne  év i te   une  ac t ion   trop  v i o l e n t e   des  couteaux  et  permet  d ' a u g m e n t e r  
le  rendement  en  f ib res   l o n g u e s .  

Le  procédé  de  t e i l l a g e   selon  l ' i n v e n t i o n   est  du  type  connu  s e l o n  

lequel   deux  ro to r s   r o t a t i f s ,   tournant   en  sens  inverse  l 'un   de  l ' a u t r e  

et  garnis   de  couteaux,   a g i s s e n t   chacun  sur  une  face  d'une  nappe  c o n t i -  

35  nue  de  p a i l l e s   de  l in  de  manière  à  e x t r a i r e   les  anas  et  les  é t o u p e s  
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LU"teuues  aans  i e s a i c e s   p a i l l e s .   Il  se  c a r a c t é r i s e   par  le  f a i t   que  l a  
t o t a l i t é   d'une  face  de  la  nappe  de  lin  est  t r a i t é e   par  un  des  c o u t e a u x  
d ' a t t a q u e   d'un  ro tor   avant  que  l 'un   des  couteaux  d ' a t t a q u e   de  l ' a u t r e  
rotor   n ' a g i s s e   sur  l ' a u t r e   face.  Ainsi  un  couteau  d ' a t t a q u e   d'un  de s  
deux  ro to r s   frappe  la  nappe  de  p a i l l e ,   à  p a r t i r   du  point  de  p incemen t  

où  c e l l e - c i   est  maintenue  en t re   les  courro ies ,   de  t r a n s p o r t ,   et  r a c l e  
l a d i t e   nappe  sur  l ' i n t é g r a l i t é   de  la  su r f ace   co r r e spondan t   à  la  f a c e  
en  regard  du  r o t o r ,   avant  qu'un  couteau  d ' a t t a q u e   de  l ' a u t r e   r o t o r  
n ' a g i s s e   de  la  même  manière  sur  l ' a u t r e   face  de  la  nappe  de  p a i l l e .  

Avantageusement  le  t r a i t e m e n t   d'un  ro to r   sur  la  t o t a l i t é   d'une  f a -  
ce  de  la  nappe  de  l in  comprend  une  a c t i on   v i o l e n t e   de  r ac lage   au  moyen 
d'un  couteau  d ' a t t a q u e   et  une  ac t ion   de  l i s s a g e   au  moyen  d 'un  ou  p l u -  
s i eu r s   couteaux  de  l i s s a g e .   Pour  p a r f a i r e   l ' a c t i o n   de  r a c l a g e ,   il  e s t  
s o u h a i t a b l e   que  la  p a i l l e   fasse   au  d r o i t   du  couteau  d ' a t t a q u e   un  a n g l e  
aigu,  de  va leur   r é d u i t e ,   par  exemple  15°,  moyennant  quoi  le  r ac l age   o b -  
tenu  est   uniforme  sur  toute   la  hau teur   de  la  nappe  à  t e i l l e r .  

Le  t r a i t e m e n t   d'un  r o t o r   peut  également   ê t r e   complété  par  une  a c -  
t ion  de  r é g u l a r i s a t i o n   de  la  nappe  de  l in   par  des  moyens  a c t i f s   c o m p l é -  
menta i res .   Cette  ac t ion   a  pour  but  de  m o d i f i e r   la  d i s p o s i t i o n   des  l a -  
nières   f i b r e u s e s   les  unes  par  r appor t   aux  au t r e s   à  l ' i n t é r i e u r   de  l a  
aappe  ,  de  manière  à  rendre  la  nappe  plus  homogène  et  o b t e n i r   une  a c t i o n  
de  r ac lage   et  l i s s a g e   plus  r é g u l i è r e .   Il  faut   r a p p e l e r   en  e f f e t   que,  à  
l ' e n t r é e   de  la  t u r b i n e ,   la  nappe  de  l in   est   c o n s t i t u é e   d 'une  s u c c e s s i o n  
le  p a i l l e s   de  l in   qui  sont  s a i s i e s   par  les  c o u r r o i e s   de  t r a n s p o r t   e t  
jui  sont  plus  ou  moins  bien  r é p a r t i e s   tout   au  long  de  la  nappe .  

C 'es t   un  au t re   ob je t   de  l ' i n v e n t i o n   que  de  proposer   un  m a t é r i e l   de 
t e i l l a g e   spéc ia lement   conçu  pour  la  mise  en  oeuvre  du  procédé  p r é c i t é .  
Ze  m a t é r i e l   comporte  de  manière  connue  deux  r o t o r s   r o t a t i f s   i d e n t i q u e s ,  
l ' axes   p a r a l l è l e s ,   t ou rnan t   en  sens  inverse   l 'un   de  l ' a u t r e   . équ ipés   de 
aales  et  ga rn i s   de  couteaux  r é g u l i è r e m e n t   r é p a r t i s   par  r appo r t   à  l ' a x e   de 

r o t a t i o n   du  r o t o r   c o r r e s p o n d a n t ,   ces  couteaux  a g i s s a n t   chacun  sur  une  f a c e  

je  la  nappecont inue   de  p a i l l e s   de  l in .   Selon  l ' a s p e c t   le  plus  généra l   de 

l ' i n v e n t i o n ,   l ' é c a r t e m e n t   a n g u l a i r e   des  couteaux  est  au  moins  égal  au 

double  de  l ' a r c   d ' i n t e r s e c t i o n   des  r o t o r s ,   les  couteaux  d'un  ro to r   é t a n t  

déphasés  par  r appo r t   à  l ' a u t r e   de  la  moi t ié   dudi t   éca r t ement   a n g u l a i r e ,  

moyennant  quoi  la  t o t a l i t é   d'une  face  de  la  nappe  de  l in  est  t r a i t é e   p a r  
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un  c o u t e a u   d ' u n   r o t o r   a v a n t   que  l ' u n   des  c o u t e a u x   d e  
l ' a u t r e   r o t o r   n ' a g i s s e   sur   l ' a u t r e   f a c e .  

P l u s   le  nombre  de  p a l e s   e s t   g r a n d ,   p l u s   l ' a r c  
d ' i n t e r s e c t i o n   d o i t   ê t r e   p e t i t ,   ce  qui   r é d u i t   l ' i n t e n s i -  

05  té  du  b a t t a g e   de  la  n a p p e .   C ' e s t   p o u r q u o i ,   s e l o n   l a  
r é a l i s a t i o n   p r é f é r é e   de  l ' i n v e n t i o n ,   c h a q u e   r o t o r   n e  
c o m p o r t e   que  deux  c o u t e a u x   d ' a t t a q u e ,   d i a m é t r a l e m e n t  

o p p o s é s   l ' u n   à  l ' a u t r e   ;  l e s   deux  r o t o r s   s o n t   d i s p o s é s  
l ' u n   par   r a p p o r t   à  l ' a u t r e   de  t e l l e   s o r t e   que ,   l o r s q u e  

10  l e s   l i g n e s   d ' a t t a q u e   des  deux  c o u t e a u x   d ' a t t a q u e  
de  l ' u n   des  r o t o r s   s o n t   dans   le  p l a n   p a s s a n t   p a r  
l e s   axes   de  r o t a t i o n   des  deux  r o t o r s ,   l e d i t   p l a n   e s t   p e r -  
p e n d i c u l a i r e   au  p l a n   p a s s a n t   par   l e s   l i g n e s   d ' a t t a q u e  
des  deux  c o u t e a u x   d ' a t t a q u e   de  l ' a u t r e   r o t o r .   A i n s i ,  

15  la  mise   en  o e u v r e   du  p r o c é d é   de  l ' i n v e n t i o n   e s t   g a r a n -  
t i e   q u e l l e   que  s o i t   l ' i n t e r p é n é t r a t i o n   des  deux  r o t o r s  
ce  qui   l a i s s e   une  g r a n d e   l i b e r t é   dans   le  r é g l a g e   du 
p r o c é d é .   Chaque  c o u t e a u   d ' a t t a q u e   e s t   un  m a t é r i a u  

p l a n   qui   e s t   d i s p o s é   de  f a ç o n   a p p r o x i m a t i v e m e n t   t a n -  
20  g e n t i e l l e   par   r a p p o r t   au  c y l i n d r e   de  r é v o l u t i o n   q u ' i l  

e n g e n d r e   l o r s   de  la  r o t a t i o n   du  r o t o r .  
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Avantageusement  chaque  pale  comprend  également  au  moins  un  c o u t e a u  

de  l i s s a g e .   Dans  un  mode  p r é f é r e n t i e l   du  m a t é r i e l   de  l ' i n v e n t i o n ,   un 

couteau  de  l i s s a g e   est  placé  en  aval  de  chaque  couteau  d ' a t t a q u e ,   dans  

le  sens  de  la  r o t a t i o n   du  ro to r   ;  c ' e s t   un  maté r iau   plan  qui  est   d î s p o -  

5  sé  de  manière  à  former  un  angle  avec  le  c y l i n d r e   de  r é v o l u t i o n   ̂ engen-  

dré  par  le  couteau  d ' a t t a q u e   lors   de  sa  r o t a t i o n .   Cet  angle  est   de  1* 

ordre  de  30°  .  Pour  un  même  r o t o r ,   les  l ignes   de  l i s s a g e   des  deux  c o u -  

teaux  de  l i s s a g e   p r é c i t é s   se  t rouven t   sur  le  c y l i n d r e   de  r é v o l u t i o n   e n -  

gendré  par  les  l ignes   d ' a t t a q u e   des  deux  couteaux  d ' a t t a q u e .  

10  Entre  un  couteau  d ' a t t a q u e   et  l ' axe   de  r o t a t i o n   du  ro to r   c o r r e s -  

pondant ,   on  place  des  b a r r e s ,   p a r a l l è l e s   aud i t   axe  de  r o t a t i o n ,   s u r  

l e s q u e l l e s   v iennent   se  p laquer   les  p a i l l e s   de  l in  l o r s   de  la  r o t a t i o n  

du  r o t o r ,   ce  qui  év i t e   l ' e n r o u l e m e n t   des  p a i l l e s   autour  du  couteau  d '  

a t t a q u e .   Pour  compléter   l ' a c t i o n   de  l i s s a g e ,   on  peut  remplacer   l e s d i t e s  

15  ba r r e s   par  des  couteaux  s e c o n d a i r e s ,   ma té r iaux   p lans ,   d i sposés   p a r a l l è -  

lement  aux  couteaux  d ' a t t a q u e .   Cette  d i s p o s i t i o n   p a r t i c u l i è r e   permet  de 

plus  de  diminuer  s ens ib l emen t   les  phénomènes  de  t u rbu l ence   à  l ' i n t é r i e u r  

de  la  t u rb ine   ;  la  nappe  de  p a i l l e s   r e s t e   plaquée  sur  les  couteaux  s e -  

c o n d a i r e s ,   tout  en  l a i s s a n t   l i b r e   le  passage  de  l ' a i r ,   de  la  sor te   l e s  

20  s o u s - p r o d u i t s   qui  sont  dé tachés   sous  l ' a c t i o n   des  couteaux  tombent  p a r  

g r a v i t é   et  il  est  a lors   p o s s i b l e   de  les  r é c u p é r e r   à  la  cont inue   en  d i s -  

posant  en  bas  de  la  t u rb ine   une  bande  t r a n s p o r t e u s e .  

Par  a i l l e u r s ,   la  conformat ion   des  r o to r s   à  deux  pales  permet  d '  

augmenter  la  sur face   de  la  s ec t i on   de  la  zone  ac t ive   de  t e i l l a g e   t o u t  

25  en  r é d u i s a n t   le  dimensionnement  de  la  t u rb ine   et  tout  en  conservan t   1 '  

e f f i c a c i t é   n é c e s s a i r e   au  t e i l l a g e   des  p a i l l e s   les  plus  longues .   Pour  ce 

f a i r e ,   on  dispose  les  deux  r o t o r s   de  t e l l e   sor te   que  pour  chacun  d ' e n -  

t r e - eux   le  c y l i n d r e   de  r é v o l u t i o n   engendré  par  la  l igne  d ' a t t a q u e   de 

ses  couteaux  d ' a t t a q u e   passe  au  plus  près  de  l ' axe   de  r o t a t i o n   de  1 '  

30  autre   ro to r   et  que  la  l igne  d ' i n t e r s e c t i o n   des  deux  c y l i n d r e s   de  r é v o -  

l u t i on   c o r r e s p o n d a n t s   so i t   immédiatement  en  dessous  et  au  plus  p r è s  

du  point  de  pincement  des  p a i l l e s   par  les  c o u r r o i e s   de  ma in t i en   et  de 

t r a n s p o r t .  
Afin  de  r é g u l a r i s e r   la  nappe  de  lin  tout  au  long  de  son  t r a i t e -  

35  ment  dans  la  t u r b i n e ,   on  a d j o i n t   aux  couteaux  des  moyens  a c t i f s   complé-  

m e n t a i r e s ,   p o s i t i o n n é s   sur  la  surface   e x t é r i e u r e   de  chaque  pale.   Il  s '  
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agi t   notamment  de  pointes,  é c a r t é e s   les.  unes  des.  a u t r e s   et  a l i gnées   à 

la  manière  d'un  peigne  p a r a l l è l e m e n t   à  l ' a x e   de  r o t a t i o n   du  r o t o r .  
L ' i n v e n t i o n   sera  mieux  comprise  à  l ' a i d e   d'un  exemple  de  r é a l i s a -  

t ion  d é c r i t   c i - a p r è s   et  i l l u s t r é   par  le  dess in   annexé  dans  lequel   : 
5  la  f igure   1  est  une  vue  généra le   é c l a t é e   de  la  tu rb ine   de  t e i l l a g e   s e -  

lon  l ' i n v e n t i o n ,  

la  f igure   2  est  une  coupe  t r a n s v e r s a l e   schématique  de  la  tu rb ine   s e l o n  

un  plan  passant   par  des  bras  suppor ts   de  p â l e ,  
la  f igure   3  est  une  vue  schématique  d'une  tu rb ine   décomposant  les  d i f -  

10  f é r ë n t e s   phases  de  t r a v a i l   de  la  t u r b i n e .  
P réa l ab lemen t   à  son  en t rée   dans  la  t u rb ine   1,  la  p a i l l e   de  l in   2  a  

été  f r o i s s é e   par  passage  en  cont inue   en t re   les  c y l i n d r e s   canne lés ,   p u i s  
pincée  aux  deux  t i e r s   environ  de  sa  longueur  ent re   deux  c o u r r o i e s ,   l ' u n e  
mâle  3  et  l ' a u t r e   femel le   4.  Ainsi  la  p a i l l e   de  l in   2  en t re   dans  la  t u r -  

15  bine  1  sous  la  forme  d 'une  nappe  de  l in   qui  pend  l ib rement   à  p a r t i r   du 
point   de  pincement  en t re   les  deux  c o u r r o i e s   3  et  4.  Ces  d e r n i è r e s   s e  
dép laçan t   à  la  même  v i t e s s e   dans  le  sens  de  la  f lèche   Fl,  la  nappe  2 
t r a v e r s e   la  t u r b i n e ,   maintenue  par  les  c o u r r o i e s   3  et  4,  en  passan t   e n -  
tre  les  deux  ro to r s   5  et  6.  A  la  s o r t i e   de  la  t u r b i n e ,   les  cou r ro i e s   3 

20  et  4  se  s é p a r e n t ,   et  r ev iennen t   séparément  vers  le  poste  de  s a i s i e   des  
p a i l l e s   l ' une   3  par  dessous  les  r o to r s   par  l ' i n t é r i e u r   de  la  t u r b i n e ,   1 '  
autre   4  au-dessus   de  la  t u rb ine .   Le  ro to r   5  tourne  dans  le  sens  de  la  f l è -  
che  F2,  le  ro tor   6  dans  le  sens  inverse   co r r e spondan t   à  la  f lèche  F3,  c h a -  
cun  a g i s s a n t   sur  une  face  de  la  nappe  2  de  l in .   Chaque  ro tor   comprend  deux 

25  pales  7  et  7'  tournant   autour  d'un  axe  8.  Les  axes  8  de  r o t a t i o n   des  deux 
ro to r s   5  et  6  sont  p a r a l l è l e s   en t re   eux  et  p a r a l l è l e s   aux  cou r ro i e s   3  et  4.  

Chaque  pale  7  est  c o n s t i t u é e   d'un  bras  l o n g i t u d i n a l   9  sur  lequel   sont  f i x é s  
d'une  par t   le  couteau  d ' a t t a q u e   10  et  d ' a u t r e   part   le  couteau  de  l i s s a g e   H .  

Les  couteaux  ont  la  forme  de  barre  de  s ec t i on   de  50x3mm  pour  les  c o u t e a u x  
30  d ' a t t a q u e   10  et  de  30  x  2  mm  pour  les  couteaux  de  l i s s a g e ,   i ls   font  t o u -  

te  la  longueur  de  la  tu rb ine   de  t e i l l a g e .   Le  bras  l o n g i t u d i n a l   9  est   mu- 
ni  de  d i s p o s i t i f s   p o r t e - c o u t e a u x   pe rme t t an t   un  remplacement  aisé  des  cou-  
teaux  en  cas  d ' u su re   de  ceux-c i .   Le  couteau  d ' a t t a q u e   10  est  p o s i t i o n n é  
t a n g e n t i e l l e m e n t   à  son  cerc le   de  r é v o l u t i o n   12  (en  p o i n t i l l é   sur  la  f i -  

35  gure  2)  et  le  couteau  de  l i s s a g e   11  f a i t   un  angle  de  30°  avec  la  t a n g e n t e  
17  à  ce  ce rc l e .   Dans  l ' exemple   chois i   chaque  rotor   a  un  diamètre  de 
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850  mm,  leurs   axes  de  r o t a t i o n   sont  é lo ignés   de  550  mm,  et  leur   v i t e s s e  

de  r o t a t i o n   peut  v a r i e r   de  100  à  500  tours   par  minute.   Chaque  pale  novar- 

porte  également  t r o i s   couteaux  s econda i r e s   13,  qui  sont  des  Barres  de 

s ec t i on   30  x  2  mm  p a r a l l è l e s   aux  couteaux  d ' a t t a q u e   10.  L 'ensemble   des- 

5  bras  l o n g i t u d i n a u x   9  et  des  couteaux  s e c o n d a i r e s   13  des  deux  pales  d ' u n  

même  ro to r   5  est  f ixé  sur  des  t r a v e r s e s   t r a n s v e r s a l e s   14  r é g u l i è r e m e n t  

espacées   le  long  de  la  t u rb ine   1  et  s o l i d a i r e s   de  l ' a x e '   8  de  r o t a t i o n  

du  ro to r   5.  

Dans  le  mode  de  r é a l i s a t i o n   i l l u s t r é   sur  les  f i g u r e s   1  et  3,  l e s  

10  r o t o r s   5  et  6  p r é s e n t e n t   à  l ' e n t r é e   de  la  t u rb ine   1  un  d iamètre   r é d u i t ,  

qui  augmente  p rog re s s ivemen t   j u s q u ' à   a t t e i n d r e   le  d iamètre   de  850  mm. 
Grâce  à  c e t t e   d i s p o s i t i o n ,   déjà  connue  dans  les  t u r b i n e s   c o n v e n t i o n n e l -  

l e s ,   l ' a c t i o n   des  couteaux  sur  la  nappe  de  p a i l l e s   est  plus  p r o g r e s s i -  

v e .  

15  Le  fonc t ionnement   de  la  t u rb ine   1  de  t e i l l a g e   est   le  su ivan t .   La 

nappe  2  de  p a i l l e s   de  l in   se  déplace  dans  la  t u rb ine   1  en t re   les  deux 

r o t o r s   5  et  6,  et  tout  au  long  de  son  parcours   est   f rappée  s u c c e s s i v e -  

ment  et  a l t e r n a t i v e m e n t   par  les  couteaux  d ' a t t a q u e   10  des  deux  p a l e s  

de  t e i l l a g e ,   de  t e l l e   so r te   que  le  couteau  d ' a t t a q u e   10'du  ro to r   5  r a -  

20  cle  la  t o t a l i t é   d'une  face  de  la  nappe  2  avant  que  le  couteau  d ' a t t a -  

que  10  de  l ' a u t r e   ro to r   6  n ' a g i s s e   sur  l ' a u t r e   face.   Le  couteau  d ' a t -  

taque  10  frappe  la  nappe  2  près  du  point   ou  c e l l e - c i   est   pincée  e n t r e  

les  deux  c o u r r o i e s   3  et  4,  puis  r ac le   toute   la  su r face   de  la  nappe  2. 

La  f igure   2  i l l u s t r e   l ' a c t i o n   de  chacun  des  couteaux  ;  e l l e   r e p r é s e n t e  

25  le  r o t o r ô a l o r s   que  le  couteau  d ' a t t a q u e   10  agi t   sur  la  p a r t i e   basse  de 

la  nappe  2.  La  p a r t i e   de  la  p a i l l e   2a  en  amont  du  couteau  d ' a t t a q u e   10 

est   plaquée  sur  les  t r o i s   couteaux  s e c o n d a i r e s   13  ;  la  p a r t i e   de  l a  

p a i l l e   2b  au  vo i s inage   immédiat  du  couteau  d ' a t t a q u e   10  f a i t   un  angle  a i -  

gu  de  va leur   r é d u i t e ,   de  l ' o r d r e   de  15°,  dont  l ' a n g l e   au  sommet  est  l a  

30  l igne  d ' a t t a q u e   du  couteau  10  ;  la  p a r t i e   de  la  p a i l l e   2c  en  aval  du 

couteau  d ' a t t a q u e   10  est  plaquée  sur  le  couteau  de  l i s s a g e   11.  Lors  de 

la  r o t a t i o n   du  r o t o r ,   la  p a i l l e   2  se  déplace  le  long  des  d i f f é r e n t s  

couteaux  :  le  couteau  d ' a t t a q u e   10  a  une  ac t ion   v i o l e n t e   due  à  l ' a t t a -  

que  en  elle-même  et  à  l ' a n g l e   pr is   par  la  p a i l l e   2  lors   du  r a c l a g e ,   l e s  

35  couteaux  s econda i r e s   13  et  le  couteau  de  l i s s a g e   11  ont  une  ac t ion   com- 

p l émen ta i r e   de  f i n i t i o n   et  d ' é l i m i n a t i o n   des  s o u s - p r o d u i t s .  
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t.e&  anas  eu.  iea  é toupes  é l imines   lo rs   du  t e x l l a g e   tombent  p a r  
g r a v i t é   sur  le  tapis:  t r a n s p o r t e u r   16,  placé  au  fond  de  la  tu rb ine   1, 
et  sont  évacués  de  la  tu rb ine   1  par  déplacement  dudit   t ap i s   16. 

Cette  évacua t ion   par  t ap i s   t r a n s p o r t e u r   n ' e s t   p o s s i b l e   que  g r â c e  
5  au  f a i b l e   niveau  des  t u rbu l ences   engendrées   par  le  m a t é r i e l   de  t e i l l a -  

ge  selon  l ' i n v e n t i o n ;   en  e f f e t   dans  les  t u rb ines   c o n v e n t i o n n e l l e s   l a  
r e p r i s e   des  anas  et  des  étoupes  n é c e s s i t e   une  fo r te   a s p i r a t i o n   à  l a  
p a r t i e   i n f é r i e u r e   de  la  t u r b i n e .  

Selon  un  mode  p r i v i l é g i é   de  r é a l i s a t i o n ,   on  dispose  sur  la  f a c e  
10  e x t é r i e u r e   de  chaque  couteau  d ' a t t a q u e   10  des  po in tes   15,  p e r p e n d i c u -  

l a i r e s   au  plan  dudit   couteau  10.  Ces  po in tes   15  sont  a l i gnées   à  la  f a -  
çon  d'un  peigne  dans  le  sens  l o n g i t u d i n a l   de  la  tu rb ine   1.  Lors  de  l a  
r o t a t i o n   du  r o t o r ,   les  po in tes   15  p é n è t r e n t   dans  la  nappe  2  de  l in   e t  
ont  une  ac t ion   de  démêlage  et  de  r é g u l a r i s a t i o n   des  l a n i è r e s   f i b r e u s e s ,  

15  à  l ' i n t é r i e u r   de  la  nappe  2.  Cette  d i s p o s i t i o n   p a r t i c u l i è r e   permet  d '  
a c c r o î t r e   l ' homogéné i t é   de  la  nappe  et  de  ce  f a i t   d ' a v o i r   une  a c t i o n  
de  rac lage   des  couteaux  d ' a t t a q u e   10  et  de  l i s s a g e   des  aut res   c o u t e a u x  

U  et  13  plus  r é g u l i è r e .   Dans  l ' exemple   d é c r i t ,   chaque  pointe   15 
est  v isée   de  manière  à  f a c i l i t e r   son  remplacement ,   p résen te   une  s a i l l i e  

10  f ranche  par  r appor t   à  la  sur face   e x t é r i e u r e   du  couteau  d ' a t t a q u e   10 
de  15  mm  et  a  un  d iamètre   de  6  à  8  mm. 

La  f i gu re   3  i l l u s t r e   la  décompos i t ion   de  la  tu rb ine   1  dans  s e s  
d i f f é r e n t e s   zones  de  t r a v a i l .   Une  première   zone  A,  dans  l a q u e l l e   les  r o -  
tors   ont  un  diamètre  qui  va  en  augmentant ,   correspond  à  l ' i n t r o d u c t i o n  

15  de  la  nappe  2  ;  sa  longueur  est  de  1000  mm.  Une  deuxième  zone  B  de  p r é -  
p a r a t i o n ,   dans  l a q u e l l e   chaque  pale  est  garnie   de  poin tes   15  e s p a c é e s  
de  150  mm,  sa  longueur  est  de  3000  mm.  Une  t r o i s i ème   zone  C  de  f i n i t i o n ,  
dans  l a q u e l l e   chaque  pale  est  garnie   de  po in tes   15  espacées  de  100  mm; 
sa  longueur  est  de  700  mm.  Une  quatr ième  zone  D  d ' e x t r a c t i o n   de  300  mm. 

$0  Grâce  au  m a t é r i e l   d é c r i t ,   on  a  pu  o b t e n i r   pour  un  même  lot  de  l i n  
un  grain  de  l ' o r d r e   de  dix  pour  cent  de  l in   t e i l l é   par  r appor t   à  un  ma- 
t é r i e l   c o n v e n t i o n n e l .  
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REVENDICATIONS 

1.  P r o c é d é   de  t e i l l a g e ,   du  t y p e   connu  s e l o n  

l e q u e l   deux  r o t o r s   r o t a t i f s   ( 5 , 6 )   t o u r n a n t   en  s e n s  
i n v e r s e   l ' u n   de  l ' a u t r e   et  g a r n i s   de  c o u t e a u x   ( 1 0 , 1 1 ) ,  

05  a g i s s e n t   c h a c u n   sur   une  f a c e   d ' u n e   nappe   c o n t i n u e   (2)  d e  

p a i l l e s   de  l i n ,   c a r a c t é r i s é   par   le  f a i t   que  la  t o t a l i t é  
d ' u n e   f a c e   de  la  nappe   de  l i n   (2)  e s t   t r a i t é e   par   un 
(10)  des  c o u t e a u x   d ' a t t a q u e   d ' u n   r o t o r   (5)  a v a n t   q u e  
l ' u n   (10)  des  c o u t e a u x   d ' a t t a q u e   de  l ' a u t r e   r o t o r   ( 6 )  

10  n ' a g i s s e   su r   l ' a u t r e   f a c e .  

2.  P r o c é d é   s e l o n   la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  que  le  t r a i t e m e n t   d ' u n   r o t o r   su r   la  t o t a l i t é   d ' u n e  
f a c e   de  la  nappe   de  l i n   (2)  c o m p r e n d   une  a c t i o n   v i o l e n t e  
de  r a c l a g e   au  moyen  d ' u n   c o u t e a u   d ' a t t a q u e   (10)  et  u n e  

15  a c t i o n   de  l i s s a g e   au  moyen  d ' u n   ou  p l u s i e u r s   c o u t e a u x   d e  

l i s s a g e   (11)  . 
3.  P r o c é d é   s e l o n   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  e t  
2,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  le  t r a i t e m e n t   d ' u n   r o t o r   ( 5 )  
c o m p r e n d   une  a c t i o n   de  r é g u l a r i s a t i o n   de  la  nappe   de  l i n  

20  (2)  par   des  moyens   a c t i f s   c o m p l é m e n t a i r e s   (15)  q u i  
h o m o g é n é i s e   la  d i s p o s i t i o n   des  l a n i è r e s   f i b r e u s e s   à 
l ' i n t é r i e u r   de  l a d i t e   n a p p e .  
4.  M a t é r i e l   de  t e i l l a g e   de  l i n ,   du  t y p e  
c o m p r e n a n t   deux  r o t o r s   r o t a t i f s   i d e n t i q u e s   (5  ,  6)  ,  d ' a x e s  

25  (8)  p a r a l l è l e s ,   t o u r n a n t   en  s e n s   i n v e r s e   l ' u n   d e  
l ' a u t r e ,   é q u i p é s   de  p a l e s   et   g a r n i s   de  c o u t e a u x  
r é g u l i è r e m e n t   r é p a r t i s   par   r a p p o r t   à  l ' a x e   de  r o t a t i o n  
du  r o t o r   c o r r e s p o n d a n t ,   ces  c o u t e a u x   a g i s s a n t   c h a c u n   s u r  
une  f a c e   de  la  nappe   c o n t i n u e   de  p a i l l e s   de  l i n ,  

30  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' é c a r t e m e n t   a n g u l a i r e   d e s  
c o u t e a u x   (10)  e s t   au  moins   é g a l   au  d o u b l e   de  l ' a r c  
d ' i n t e r s e c t i o n   des  r o t o r s   ( 5 , 6 ) ,   l e s   c o u t e a u x   (10)  d ' u n  
r o t o r   (5)  é t a n t   d é p h a s é s   par   r a p p o r t   à  l ' a u t r e   r o t o r   ( 6 )  
de  la  m o i t i é   d u d i t   é c a r t e m e n t   a n g u l a i r e .  
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5.  M a t é r i e l   s e l o n   la  r e v e n d i c a t i o n   4 ,  
c a r a c t é r i s é   en  ce  que  c h a q u e   r o t o r   ( 5 , 6 )   ne  c o m p o r t e   q u e  
deux  c o u t e a u x   d ' a t t a q u e   ( 1 0 ) ,   d i a m é t r a l e m e n t   o p p o s é s  
l ' u n   à  l ' a u t r e   et  en  ce  que  l e s   deux  r o t o r s   ( 5 , 6 )   s o n t  

05  d i s p o s é s   l ' u n   par   r a p p o r t   à  l ' a u t r e   de  t e l l e   s o r t e   q u e ,  
l o r s q u e   l e s   l i g n e s   d ' a t t a q u e   des  deux  c o u t e a u x   d ' a t t a q u e  

(10)  de  l ' u n   (5)  des  r o t o r s   s o n t   dans   le  p l a n   p a s s a n t  

par   l e s   axes   de  r o t a t i o n   (8)  des  deux  r o t o r s ,   l e d i t   p l a n  
e s t   p e r p e n d i c u l a i r e   au  p l an   p a s s a n t   par   l e s   l i g n e s  

10  d ' a t t a q u e   des  deux  c o u t e a u x   d ' a t t a q u e   de  l ' a u t r e   r o t o r  

(6)  . 
6.  M a t é r i e l   de  t e i l l a g e   s e l o n   la  r e v e n d i c a t i o n  

5,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' u n   c o u t e a u   d ' a t t a q u e   (10)  e s t   un 
m a t é r i a u   r i g i d e   p l a n ,   d i s p o s é   de  f a ç o n   a p p r o x i m a t i v e m e n t  

15  t a n g e n t i e l l e   par  r a p p o r t   au  c y l i n d r e   de  r é v o l u t i o n   ( 1 2 )  

q u ' i l   e n g e n d r e   l o r s   de  la  r o t a t i o n   du  r o t o r   ( 5 ) .  
7.  M a t é r i e l   s e l o n   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   5  e t  

6,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  c h a q u e   p a l e   (7)  d ' u n   r o t o r   ( 5 )  

c o m p r e n d   un  c o u t e a u   de  l i s s a g e   (11)  . 
20  8.  M a t é r i e l   s e l o n   la  r e v e n d i c a t i o n   7 ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  le  c o u t e a u   de  l i s s a g e   (11)  e s t   un 
m a t é r i a u   r i g i d e   p l a n ,   d i s p o s é   à  f a i r e   un  a n g l e   d ' e n v i r o n  
30°  avec   la  t a n g e n t e   (17)  au  c y l i n d r e   de  r é v o l u t i o n   ( 1 2 )  

e n g e n d r é   par  le  c o u t e a u   d ' a t t a q u e   (10)  l o r s   de  s a  
25  r o t a t i o n .  

9.  M a t é r i e l   s e l o n   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   7  e t  
8.  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' u n   c o u t e a u   de  l i s s a g e   (11)  e s t  
p l a c é   i m m é d i a t e m e n t   en  a v a l   d ' u n   c o u t e a u   d ' a t t a q u e   ( 1 0 )  
et  en  ce  que,   pour   un  même  r o t o r   (5)  l e s   e x t r é m i t é s   d e s  

30  c o u t e a u x   d ' a t t a q u e   (10)  et  de  l i s s a g e   (11)  s o n t   sur   l e  
même  c y l i n d r e   de  r é v o l u t i o n   (12)  . 
10-  M a t é r i e l   s e l o n   la  r e v e n d i c a t i o n   6 ,  
c a r a c t é r i s é   en  ce  que  c h a q u e   p a l e   (7)  d ' u n   r o t o r   ( 5 )  
c o m p r e n d   des  c o u t e a u x   s e c o n d a i r e s   (13)  ,  p a r a l l è l e s   a u x  

35  c o u t e a u x   d ' a t t a q u e   (10)  et  d i s p o s é s   e n t r e   le  c o u t e a u  
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d ' a t t a q u e   (10)  et  l ' a x e   de  r o t a t i o n   (8)  d u d i t   r o t o r   ( 5 ) .  

11.  M a t é r i e l   s e l o n   la  r e v e n d i c a t i o n   1 0 ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   c o m p r e n d   un  t a p i s   t r a n s p o r t e u r  

( 1 6 ) ,   p l a c é   sous   l e s   r o t o r s   ( 5 , 6 ) ,   dans   le  s e n s  

D5  l o n g i t u d i n a l   de  la  t u r b i n e   (1)  . 
12.  M a t é r i e l   s e l o n   la  r e v e n d i c a t i o n   6 ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   c o m p r e n d   des  moyens   a c t i f s  

c o m p l é m e n t a i r e s   de  r é g u l a r i s a t i o n   (15)  p l a c é s   sur   l a  

s u r f a c e   e x t é r i e u r e   de  c h a q u e   p a l e   ( 7 ) .  

10  13.  M a t é r i e l   s e l o n   la  r e v e n d i c a t i o n   1 2 ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e s   moyens   a c t i f s   d e  

r é g u l a r i s a t i o n   c o n s i s t e n t   en  des  p o i n t e s   (15)  é c a r t é e s  

l e s   unes   des  a u t r e s   à  la  m a n i è r e   d ' u n   p e i g n e .  
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