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@ Bahnenmaterial fGr eine Dachunterlage.

@ Um bei einem Bahnenmaterial fiir eine Dachunterlage,
das stoRfest, wasserdicht sowie luft- und dampfdurchidssig
ist und ein mit einer bitumenhaltigen Trankmasse getradnktes
Paserv lies umfaflt, die Witterungsbestandigkeit zu verbes-
sern und eine gleichméBig hohe Wasserdampfdurchlassig-
keit zu erreichen, bei gleichzeitig verbessertem Schutz gegen
den Durchtritt von Wasser, sowie einen Verklebungsschutz
das aufgeroliten Behnenmaterials zu erzielen, wird vorge-
schlagen, das Vlies durch ein Tauchverfahren beidseitig mit
der Trdnkmasse zu tranken, der Trinkmasse einen Anteil an
Paraffinwachs beizugeben und das Bahnenmaterial zu na-
dein.
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Beschreibung:

Bahnenmaterial fiir eine Dachunterlage

Die Erfindung betrifft ein Bahnenmaterial fiir eine
Dachunterlage, das stoB8fest, wasserdicht sowie luft-
und dampfdurchldssig ist und ein mit einer bitumen-
haltigen Trinkmasse getrinktes Faservlies umfat,

Aus dem europdischen Patent Nr. 0 027 750 ist ein
Bahnenmaterial der gattungsgemdBen Art bekannt, bei
dem die bitumenhaltige Trinkmasse auf einer Seite
eines ungewebten Faservlieses aus Polypropylen,
Polyethylen, Polyester oder Polyvinyl warm aufge-
tragen ist, wobei sich bei einer Abkithlung Mikro-
l8cher oder Mikrorisse bilden, die zwar den Durch-
tritt von Flissigkeiten verhindern, jedoch eine
Luft- und Dampfdurchlissigkeit des Materials gewdhr-
leisten.

Damit aufgerollte Bahnen nicht gegenseitig mitein-
ander verkleben, ist es notwendig, die bitumenbe-
schichtete Oberfldche beispielsweise mit Talkum oder
Sand abzustreuen.
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Nachteile dieses Bahnenmaterials liegen darin, daB
die durch die sogenannte Mikrokrakelierung der
Bitumenschicht erzeugte Dampfdurchl&ssigkeit hdufig
schwankt, da sie sehr stark von der Beschaffenheit
des Faservlieses und den jewaejiligen Fertigungsbe-
dingungen (Auftragen und Abkijhlen der Bitumenschicht)
abh&ngig ist. Insgesamt wird durch die Mikrokrake-
lierung jedoch nur eine relativ geringe Wasserdampf-
durchlédssigkeit erzielt. Dag Bahnenmaterial nach dem
Stand der Technik weist eine Dampfdurchlidssigkeit
auf, deren diffusionséquivalente Luftschichtdicke

Sd zwischen 10 m und 200 m schwankt. Um Kondensations-
schdden im Dachbereich auszuschlieBen, ist jedoch
eine zuverldssige Einhaltung von maximalen Sd-Werten
von ungefdhr 2 bis 3 m wiinschenswert, das bedeutet,
es ist eine gravierende Vergr®tBerung der Wasserdampf-
durchldssigkeit erforderlich.

Um durch die Mikrokrakelierung der Bitumenschicht
eine Dampfdurchldssigkeit zu erhalten, ist es er-
forderlich, da8 das Faservlies nur einseitig und
diinn mit einer Bitumenschicht iberzogen wird. Die
unbeschichtete Seite deg Kunststoffvlieses ist da-
durch der Witterung ausgesetzt und wird durch die
Einwirkung von ultravioletter Strahlung relativ
schnell zerstért.

Die Abstreuung der bitumenbeschichteten Seite des
Bahnenmaterials mit Talkum oder Sand bhietet zwar
einen sicheren Verklebungsschutz fiir das aufgerollte
Material, bei den ausgebrachten Bahnen jedoch wirkt

die Talkum- oder Sandbestreuung der Bitumenoberfldche
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im Sinne einer starken Vergr&Berung der Benetzungs-
f&dhigkeit mit Wasser, was in Bereichen von etwas
grdBeren Poren oder Rissen in der Bitumenschicht

zu einem Durchtritt von Wasser durch das Bahnen-
material fihrt.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Bahnenmaterial zu
schaffen, das eine gleichmdBig hohe Dampfdurchlassig~
keit aufweist bei gleichzeitig verbessertem Schutz
gegen den Durchtritt von Wasser, wobei auBerdem

eine verbesserte Witterungsbesténdigkeiﬁ und ein
Verklebungsschutz des aufgerollten Materials gewdhr-
leistet ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiiB dadurch geldst,

daB bei einem Bahnenmaterial der eingangs beschrlebenen
Art das Vlies bexdseitlg mit der Trdnkmasse getr&nkt
ist, daB die Trd&nkmasse einen Anteil an Paraffinwachs.
umfaBt und daB das Bahnenmaterial genadelt ist.

Das Trdnken des Vlieses geschieht vorzugsweise

durch ein Tauchverfahren,

Die beidseitige Beschichtung des Faservlieses, das
vorzugsweise aus Polypropylen, Polyethylen, Polyester
oder Polyvinyl mit einem Flichengewicht zwischen

85 und 200 g/m? besteht, bedeutet eine deutliche
Verbesserung der Witterungsbestindigkeit des Bahnen-
materials neben einer zusitzlichen ErhShung der
Festigkeit des Materials.
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Die bitumenhaltige Tré&nkmasse enthilt vorzugsweise
ein Bitumen der Penetration von 3 bis 45 mm und

weist einen Erweichungspunkt von 85 bis 120° C auf.

Ein besonderer Vorteil ergibt sich aus dem Paraffin-
wachszusatz zum einen daraus, daB eine Senkung der
Viskositdt der Trdnkmasse bis zu einem Faktor 3
erfolgt, so daB die Verarbeitung bzw. das Tauchen
des Faservlieses in der Trédnkmasse mit dadurch
erzielter allseitiger Benetzung und Umhiillung der
Fasern des Faservlieses ilberhaupt erst méglich wird:,
Zum anderen wird durch den Paraffinzusatz erreicht,
daB sich die wasserabstoBende Wirkung der Bitumen-
schicht auf dem Faservlies vergr&Bert, und des
weiteren ein Verkleben des aufgerollten Bahnenmaterials
sicher verhindert wird. Ein Abstreuen des Bahnen-
materials kann deshalb entfallen.

Zur Verhinderung der Verklebung der Bahnen und zur
Heraufsetzung der wasserabstoBenden Wirkung der
Bitumenschicht hat sich ein Zusatz des Paraffin-
wachses zur Trédnkmasse mit einem Anteil von 1 Gew.%
bis 30 Gew.% der Trédnkmasse bewdhrt.

Besonders glinstige Paraffinwachsanteile liegen unge-
fdhr bei 10 Gew.% der Tr&nkmasse. Besonders glinstige
Eigenschaften in bezug auf Klebefreiheit und geringe
Benetzbarkeit mit Wasser erreicht man fiir die
Bitumenbeschichtung dann, wenn das Paraffinwachs

in der Trdnkmasse eine Schmelztemperatur aufweist,
die oberhalb der Erweichungstemperétur des Bitumen-

anteils der Tr&nkmasse liegt - vorzugsweise um
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5 bis 20° C. Beim Abkiihlen der Bahnen nach der
Beschichtung setzt sich in diesem Fall das Wachs
mit einem gr8Beren Anteil an der Oberfliche .ab,
wodurch die Verklebeneigung und die Wasserbenetz-
barkeit gegeniiber einer homogen erkaltenden Trink-
masse weiter reduziert wird.

Durch den Zusatz von Paraffinwachs zur Trinkmasse
kann die Verarbeitungstemperatur deutlich gesehkt
werden, sie liegt zwischéh 100 und.150°zc. so}déB

auch temperaturempfindlichebKunststqﬁfv1iese'vere
arbeitet werden kdnnen. Trotz der relativ niederen
Verarbeitungstemperatur gewéhrieistetjde;jPazaffin_
wachszusatz, wie oben erwihnt, bei diesen Tempera-
turen eine ausreichend kleine Viskositit der
Trdnkmasse, so daB diese auch in dem relativ ﬁiedrigen
Temperaturbereich sicher verarbeitet werden kann.

Es versteht sich, daB das Faservlies nicht nur aus
organischen Fasern sondern auch aus Glas- oder
Mineralfasern bestehen kann. ’

Im folgenden werden Rezepturen fiir die bitumenhaltige
Trdnkmasse zur Herstellung des erfihdungégemanen
Bahnenmaterials beschrieben:

Allgemein 148t sich die bitumenhaltige Tr#nkmasse
aus geblasenem Bitumen (gegebénenfalls mit Zusitzen
von Destillations-BitUmen),'einem Paraffinwachsanteil
und eventuellenvéeiteren Zusdtzen herstellen, wie

z. B. Alterungsschutzhitte;, Uv-Stabilisatoren,
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Flammschutzmittel, plastifizierende und/oder
elastifizierende Zusitze. -

Beispiel 1:

99 Teile Bitumen 100/40 (Erweichungstemperatur 100° C)
1 Teil Alterungsschutzmittel, beispielsweise
Octadecyl-3-(3,5-ditert-butyl-4-hydroxyl-
phenol-)propionat
10 Teile éaraffinwachs (Exweichungspunkt: 110° C).

Beispiel 2:

97 Teile Bitumen 100/40 (Erweichungstemperatur 100° C)
1 Teil Alterungsschutzmittel (siehe Beispiel 1)
0,2 Teile Styrol-Butadien-Styrol-Blockpolymer
1,8 Teile Bitumen B 200
10 . Teile Aluminiumhydroxid
10 Teile Natriumsilikat
20 Teile Paraffinwachs (Erweichungspunkt: 105° C).

Die Trinkmasse mit den Bitumen~ und Paraffinwachs-
Anteilen wird in an sich bekannter Weise in der

Schmelze hergestellt.

Das Bahnenmaterial wird durch ein {ibliches Tauch-
verfahren hergestellt, beil dem das Faservlies voll-
stindig von der bitumenhaltigen Tr&nkmasse umhiillt
wird. Die Temperatur der Trédnkmasse betrdgt wdhrend
dem Tauchverfahren 100 bis 150° C, je nach dem ver-
wendeten Bitumentyp und dem eingesetzten Paraffin-
wachs-Gehalt.
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Die Nadelung des Bahnenmaterials erfolgt ebenfalls
i an sich bekannter weise, um Durchtrittsaffnungen
fir Luft und Wasserdampf zu bilden. Der Durchmesser
der Durchtritts&ffnungen betragt ca. 0 05 mm bls
0,5 mm, wobei die bffnungen in einem ungef&hren
Abstand von 0, 5 cm. bis 2 cm angeordnet s;nd

Flﬂssigkeiten kdnnen wegen ihrer Oberflachenspannung
nicht in die Durchtrittsﬁffnungen eindrlngen, wihrend
gasférmige Bestandteile durch die fonungen des
Bahnenmaterials hindurch d;f‘undieren kannen. Das
erfindunqsgemase Bahnenmaterial l&Bt sxch mit sehr
guter Konstanz in bezug auf seine Dampfdu:chlassig—
keit herstellen, eine wﬁnschenswerte maxxmale
'diffusionsaquivalente Luftschichtdicke Sq von unge-
fdhr 2 bis 3 m kann zuverlassiq eingehalten werden.
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A n's pridche:

1. Bahnenmaterial fﬂr\einaﬁbaqhuh;erlage, das stoB-

fest, waSserdicht sowie luft- und dampfdurchlassig

ist und ein mlt elnez bltumenhaltlgen Trankmasse
getranktes Faservlies umfaBt,

dadurch geken nzeic h net ,.
daB das Vlies”beldseitlg mit der Trinkmasse
getrankﬁ ist, da dievTrﬁhﬁmasse einen Anteil an
Paraffinwachs umfaBt und déB das Bahnenmaterial
genadelt ist.

Bahnenmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Paraffinwachsanteil 1 Gew.#%

bis 30 Gew.% der Trinkmasse betrédgt.

Bahnenmaterial nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Paraffinwachsanteil etwa
10 Gew.3% betrigt.

Bahnenmaterial nach einem der voranstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das
Paraffinwachs eine Erweichungstemneratur aufweist,
die oberhalb der Erweichungstemperatur des
Bitumenanteils der Tridnkmasse liegt.
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. Bahnenmaterial nach Anspruch 4, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Erweichungstemperatur des
Paraffinwachses etwa 5° bis 20° C hdéher liegt

als die Erweichungstemperatur des Bitumenanteils.
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