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@ Katalysator fiir einen Elektro-Backofen.

@ Ein katalytischer Nachverbrenner fir einen Elektro-
Backofen weist einen ringférmigen Katalysator (13} mit einer
in einem kifigartigen Gehause (14) vorgesehenen Katalyt-
Fullung (26) auf, in welche ein elektrisches Heiz-element (29)
in Form eines Rohrheizkérpers derart eingebettet ist, daR
dieses Heizelement (29) sowohl durch wérmeleitende Verbin-
dung als auch durch Konvektion einerseits den Katalysator
beheizt und andererseits die Luft wahrend des Reinigungs-
prozesses auf ihre fiir den jeweiligen Backprozess erforderli-
che Arbeitstemperatur bringt. Dadurch ist bei sehr raumspa-
render Ausbildung ein hoher Wirkungsgrad gewidhrieistet.

(4]
A EHE
L?:Z




" 0209887

17. Juli 1986 JB/sm

Anmelderin: E.G.0. Elektro-Gerjite
Blanc u. Fischer
Rote-Tor-StraBe
7519 Oberderdingen

Unser Zeichen: A 22 970 EP

Katalysator fiir einen Elektro-Backofen

Katalytische Nachverbrenner fiir Backdfen, Kochherde oder dgl.
werden eingesetzt, um beispielsweise bei sdgenannten selbstreqi-
nigenden Backéfen nach dem pyrolytischen Prinzip den entstehenden
Rauch zu weitgehend geruch- und schadstoffreien Abgasen zy
oxydieren oder den bej Koch-, Back- oder Bratvorgingen entstehen-
den Wrasen durch Oxydation schidliche oder stérende Wirkungen zy
nehmen. Hierzu ist es wesentlich, die beispielsweise in einen
Katalysator-Triger enthaltene Katalyt-Bestiickung auf eine
Arbeitstemperatur zy bringen, bei der sich eine
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optimierte Wirkung ergibt; diese Arbeitstemperatur liegt
meistens hoher als die Temperatur des zustromenden Rauches
bzw. Wrasens. Die wegen des iblichen elektrischen Betrie-
bes von Backidfen sich anbietende elektrische Katalysator-
Erwdrmung ist mit Schwierigkeiten verbunden, weil bei
gutem Wirkungsgrad und raumsparender Anordnung berick-
sichtigt werden muB, daB der zu reinigende Rauch bzw.

die Wrasen vielfach Fett und dhnliche Bestandteile ent-
halten, die bei ungeniigender Verbrennung Ablagerungen,
vor allem Kohlenstoffablagerungen bewirken. Diese Ab-
lagerungen gefdahrden, insbesondere wenn sie unmittelbar
in den Bereich des elektrischen Heizelementes gelangen,
den sicheren und storungsfreien Betrieb sowie die genaue
thermische Abstimmung des Katalysators.

Durch die DE-PS 28 11 650 ist ein katalytischer Nachver-
brenner bekannt geworden, der die genannten Forderungen
nach Schutz des Heizelementes vor Ablagerungen, kompakter
Bauweise und gleichmdBiger Erwdrmung der Katalyt-Fiillung
recht gut erfilillt. Dies wird dadurch erreicht, daB das
Heizelement ein RohrheizkGrper ist, der einen metalli-
schen Mantel aufweist, in dem ein in einer isolierenden
Einbettmasse liegender Heizdraht angeordnet ist und daB
das Heizelement wenigstens zwei in der axialen Nachver-
brenner-Durchstromrichtung hintereinanderliiegende, wendel-
formig angeordnete Windungen aufweist. Auch bei dieser
Ausbildung ist es jedoch zweckmdBig, wenn das Heizelement
auBerhalb der Luft- bzw. Rauchfilhrung des Katalysators
Tiegt, damit es nicht unmittelbar von Verunreinigungen
zugesetzt wird. Hierfir ist das Heizelement in einem ge-

sonderten, den eigentlichen Katalysator umgebenden Ring-
raum angeordnet.
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Durch die US-PS 37 85 778 ist ein katalytischer Nachverbrenner
bekannt geworden, bei welchem elektrische Heizdrdhte in Zellen
eines Katalysatorblockes eingreifen, der mit dem Katalyt
beschichtet ist. Dadurch bedarf es eines sehr aufwendigen
Katalysator-Tridgers, der einen hohen Raumbedarf hat. Zur
gleichmdBigen Erwdrumung des Katalysators bedarf es einer sehr
groBen Anzahl von Heizelementen, wodurch sich eine aufwendige und
storungsanfédllige Verdrahtung ergibt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde einen katalytischen
Nachverbrenner der im Oberbegriff des Anspruchs 1 genannten Art
zu schaffen, der bei einfachem und kompaktem Aufbau einen hohen
Wirkungsgrad gewdhrleistet.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemd8 durch geldst, daB das

Heizelement mit dem Katalysator zu einer Einheit zusammengefasst
ist.

Wenn es wenigstens teilweise innerhalb des die Katalyt-Kdrpers
aufnehmenden Raumes liegt, kann die AuBenfléache des Heizelemen-
tes, zweckmdBig ein Rohrheizkérper ist, dadurch in unmittelbarer
Beriihrung mit dem Katalysator stehen, so daB die vorzugsweise
kugelfdormigen, eingefiillten Katalyt-Kdrper sowohl durch
Wdrmeleitung als auch durch das Heizelement umspiilende Gase
indirekt vom Heizelement erwirmt werden. Dabei ist durch die
unmittlebare Nihe der Oberfliéche des Heizelementes zur Katalyt-
Fillung eine laufende sehr wirksame Reinhaltung dieser Oberfliche
gewdhrleistet, so daB trotz des unmittelbaren Kontéktes mit den
Verunreinigungen Ablagerungen am Heizelement vermieden sind.
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Die beschriebenen Wirkungen lassen sich besonders gut er-
reichen, wenn das Heizelement im wesentlichen vollstdndig
in die Katalyt-Flllung eingebettet bzw. innerhalb deren
Aufnahme-Raum angeordnet und vorzugsweise wenigstens Uber
einen Querschnitt dieses Raumes annihernd gleichmdBig
verteilt ist, beispielsweise derart, daB benachbarte
" Querschnitte von Heizelementen frei sind. Als Katalyt-
Filllung ist hierbei insbesondere im Gegensatz zu einer
Beschichtung eine Fiillung des Aufnahme-Raumes mit einer
Kérnung, einem Granulat beliebiger Form oder dgl. geeig-
net, so daB der in einer flieBfdhigen Schittung enthal-
tene Katalysator das Heizelement besonders eng und gleich-
miBig berlihrend umgeben kann. Es jst denkbar, diese
Katalyt-Fiillung, beispielsweise durch sinterartiges Ver-
backen selbsttragend auszubilden, so daB ggf. auf einen
die Katalyt-Fiillung umschlieBenden Aufnahmeraum als
Katalysator-Trdager verzichtet werden kann; eine erhtdhte
Luftdurchlissigkeit des Katalysators ist jedoch zu er-
reichen, wenn die einzelnen Partikel der Katalyt-Fillung
ohne haftende Verbindung aneinander und am Heizelement
anliegend einen Aufnahme-Raum fullen, der gehduseartig
ausgebi]det'ist und dessen Wandungen einerseits Tuft-

durchlissig und andererseits fiir die Partikel der Fillung
undurchlissig sind.

Damit die verunreinigte Luft zu Beginn des Eintrittes in
den Katalysator besonders schnell auf die Arbeitstempe-
ratur gebracht werden kann, liegt das Heizelement im
Querschnitt durch die Katalyt-Fiillung ndher, insbesondere
unmittelbar benachbart, zu deren Luft-EinlaBseite als

su deren Luft-AuslaBseite, wobei das Heizelement bzw. die
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Heizelemente liber eine Zone reichen kdonnen, die etwa
ein Drittel der Strecke zwischen Luft-EinlaBseite und
Luft-AuslaBseite entspricht, derart, daB - gemessen in
Luftstromungsrichtung - der von Heizelementen freie Be-
reich groBer als der Bereich ist, in dem Heizelemente
bzw. Teile eines Heizelementes angeordnet sind.

Eine besonders vorteilhafte Weiterbildung des Erfin-
dungsgegenstandes besteht darin, daB das Heizelement
die, vorzugsweise einzige Hauptheizung einer Umluft-
heizung des Backraumes bildet. Dadurch ist der er-
findungsgemdBe katalytische Nachverbrenner insbeson-
dere fiir sogenannte Umluft-Backdfen geeignet, in .wel-__ .
chen die Back-, Koch-, Auftau- und ihnlichen Prozesse
mit einer Umluftbeheizung durchgefiihrt werden, welche
den Backraum mit beheizter Luft im Kreislauf durch-
splilt, da in diesem Fall das Heizelement sowohl als
Backofenbeheizung als auch als Katalysatorbeheizung
vorgesehen ist und hierfiir nur ein einziges Heizelement
bendtigt wird. Trotzdem ist es denkbar, den Backofen
fiir besondere Zubereitungen mit weiteren Heizelémenten,
beispielsweise einem Grillheizkdrper zu versehen.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist die
Katalyt-Fiillung in einem Katalysator-Gehiuse ange-~
ordnet, das vorzugsweise durch mindestens einen mit
fensterartigen, gegeniiber der Kérnung der Katalyt-
Fullung groBeren Luft-Durchtrittssffnungen versehenen,
in Abwicklung ebenen und im Bereich der Durchtritts-
6ffnungen an der Innenseite von einem Gitter abge-
deckten Formstreifen aus Blech oder dgl. gebildet ist.
Dadurch wird bei stabiler Ausbildung und einfacher Her-
stellbarkeit des Katalysators erreicht, daB die meist
scharfen Kanten des Gitters an der Innenseite des Ge-
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hiuses verdeckt liegen und weder bei der Montage noch
bei der Reinigung des Backofens bzw. des katalytischen
Nachverbrenners zu Verletzungen fiihren kdnnen.

Der Wirkungsgrad des Katalysators 18Rt sich bei kompakter
Bauweise noch wesentlich dadurch verbessern, daB das
Heizelement und/oder der Katalysator ringfdormig um eine
Ansaug-Mittelachse der Umluft-Férdereinrichtung ange-
ordnet sind, so daB also sowohl der Katalysator als

auch das Heizelement liber einen Umfangswinkel von wenig-
stens nahezu 360° gleichmiBig wirksam sind und die Axial-
erstreckung des Katalysators und somit seine Bautiefe
sehr gering gehalten werden kénnen. Das Gehduse kann
dabei in einfacher Weise aus zwei Ringteilen zusammen-
gesetzt sein, von denen mindestens eines im Querschnitt
schalenférmig ist und die in einer ringférmigen Teilungs-
ebene und/oder mit auBen freiliegenden Flanschridndern
aneinander gesetzt sind, so daB sich das Gehduse einfach
fiillen und dann beispielsweise durch VerschweiBen der
Flanschrinder schlieBen 1#Bt. Ist nur eines der beiden
Ringteile im Querschnitt schalenfdrmig, so kann das
andere Ringteil durch einen einfachen Bandreif aus einem
ringférmig gebogenen ebenen; bspw. leiterformigesiEand gebildet -
sein, dessen Lingsrinder die Flanschrinder bilden und der Durchtritts-
6ffnungen hat.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung sind zwischen
den Durchtrittsoffnungen schmale, etwa in Breitenrich-
tung liegende Stege des in Abwicklung insbesondere lei-
terformigen Formstreifens vorgesehen, die bei dem je-
weiligen schalenfdormigen Ringteil vorzugsweise vom
Schalenboden bis in die Schalenseitenwinde reichen und
iber deren Enden das Gitter bis zur Befestigung an der
Innenseite des jeweiligen Ringteiles reicht. Dadurch
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lassen sich bei im Querschnitt schalenfdrmiger Ausbil-
dung beide Ringteile durch Abschnitte desselben, bei-
spielsweise leiterformigen Bandmateriales auf einfache
Weise herstellen. Dieses Bandmaterial wird z.B. zuerst
durch einen Stanzvorgang hergestellt, wonach auf seiner
Innenseite das Gitter, beispielsweise durch Punktschwei-
Bung, befestigt wird. AnschlieBend kann das Bandma-
terial durch Prigen, Rollen oder dgl. in seine scha-
lenformige Querschnittsform gebracht werden, was be-
sonders einfach ist, wenn nur die Leiterstege abge-
winkelt zu werden brauchen. Danach oder gleichzeitig
1dBt sich das so profilierte Bandmaterial durch Lenk-
rollen oder dgl. in die Ringform des Katalysators
bringen, wonach die beiden Ringteile unter EinschluB
der Katalyt-Fiillung miteinander verbunden werden.

Als Heizelement fiir den Katalysator eignet sich vor
allem ein Rohrheizkdrper, der vorzugsweise schrauben-
gangfirmig gebogen ist und dessen AnschluBenden ins-
besondere etwa radial nach auBen durch die AuBen-Um-
fangswand des Gehduses geflihrt sind. Dieses Heizelement
bedarf keiner gesonderten Befestigung, da es durch die
Anordnung innerhalb des Katalysators bzw. durch die
Einbettung in die Katalyt-FiiTlung in seiner Lage ge-
nau gesichert ist und somit indirekt Uber die Befesti-
gung des Katalysators zu befestigen ist. Der Rohrheiz-
korper, der einen metallischen Mantel.aufweist, in

dem gegeniiber diesem Mantel berlihrungsfrei ein in einer
isolierenden Einbettmasse eingeschlossener Heizdraht
angeordnet ist, gewdhrleistet einerseits bei sehr gutem
Wirkungsgrad eine unmittelbare Erwdrmung der Katalyt-
Fillung durch gut wirmeleitende Bertihrung auf groBer
Flache und andererseits wird eine Berlihrung der Katalyt-
FUllung bzw. des Katalysators mit stromfihrenden Teilen
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des Heizelementes vollig ausgeschlossen.

Das Gitter kann in einfacher Weise durch ein Gewebe
oder dgl. gebildet sein, wobei die Gittermaschen bzw.
deren Begrenzungen zweckmdBig diagonal zur Langsrich-
tung des Formstreifens Tiegen, so daB sich der zundchst
ebene Gitterstreifen sehr leicht sowohl in die be-
schriebene Querschnittsform sowie in die Ringform lber-
fihren 1#Bt. ZweckmiBig besteht das Gitter aus rost-
freiem Stahl.

Es ist auch vorteilhaft mdglich, daB gesamte Gehduse des
Katalysators aus Draht aufzubauen. Dabei kdnnen grdBere
Drahtringe durch den Querschnitt des insgesamt torusfdrmigen
Gehiuses umgebende Einzeldrahtstreben, die beispielsweise durch
PunktschweiBung verbunden sind, zu einem Geh#duse in Form eines
Ringkdfigs susammenfihren. Die so zusammengefiigten Drédhte knne
selbst ein Gitter bilden, das die Katalyt-Korper zusammenhdlt,
oder noch zusatzlich von einem Gitter umgeben sein.

Durch die erfindungsgemiBe Ausbildung ist es weiterhin

in vorteilhafter Weise moglich, das Heizelement inner-
halb der Katalyt-FUllung um ein Forderrad eines Axial-
Geblises mit radialem Ausgang anzuordnen, so daB also

die Umluft-Férdereinrichtung unmittelbar von der Luft-
EinlaBseite des Katalysators umschlossen wird und sich
sehr kurze Stromungswege ergeben. Da das Heizelement
innerhalb des Katalysators liegt, kann das Férderrad
radial sehr nahe an die Luft-EinlaBseite des Katalysators
reichen; in jedem Fall ist es zweckmdBig, wenn der Ge-
blise-Austritt unmittelbar durch den Katalysator ver-
13uft. Eine weitere Verbesserung der Umluftflhrung wird
erreicht, wenn das Heizelement und der Katalysator
zwischen der Rlckwand des Backraumes und einer Ansaug-
und Luftleit-Blende angeordnet sind, durch welche zweck-
miBig axial angesaugt wird und im Bereich von deren
AuBenkanten die gereinigte und erwdirmte Umluft in einem j
HUllstrom wieder austritt.
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Bei einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform besteht der
Kataiysator aus ringfdrmigen, mit Katalytmaterial beschichteten
Lamellen, die vorzugsweise wellenférmig profiliert sind. Sie
konnen unter Bildung von zwischen ihnen liegenden Luftkanilen zu
einem Ringkorper gestapelt werden, indem die beispielsweise
schrdg zum Radius gewellten Lamellen jeweils in umgekehrter Lage
aufeinander gestapelt werden. Dieser relativ kompakte Korper
sorgt fiir eine groBe Oberfldche und bei bester Warmeverteilung
von innen nach auBen. Wenn die Rohrheizkdrper daran angrenzend

innen angeordnet sind, dann wird die Wirme relativ gleichmiBig
Uber den gesamten Katalyt-Kdrper verteilt.

A 22 9790 EP -9 -

Der Ringkdrper kann zwischen zwei Deckringen eingeschlossen sein.
die durch Verbindungselemente zusammengehalten werden und die am
Innenumfang iiber den Katalysator-Kérper etwas iiberstehen. In dem
dadurch gebildeten Raum k&nnen die Rohrheizkdrper liegen und

somit in den Katalysator baulich und stromungstechnisch
intregriert sein.

Diese und weitere Merkmale von bevorzugten Weiterbildungen
der Erfindung gehen auch aus der Beschreibung und den
Zeichnungen hervor, wobei die einzelnen Merkmale jeweils
fUr sich allein oder zu mehreren in Form von Unterkombi-

nationen bei einer Ausfilhrungsform der Erfindung und
auf anderen Gebieten verwirklicht sein kgnnen. Ausflihrungs -
beispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen darge-

stellt und werden im folgenden niher erliutert. In den
lZeichnungen zeigen:
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Fig. 1 einen Ausschnitt eines Backofens mit einem
erfindungsgemdBen katalytischen Nachver-
brenner in Ansicht,

Fig. 2 weinen Axialschnitt durch die Anordnung

gemdB Figur 1 in vergridBerter Darstellung,

Fig. 3 einen Ausschnitt der Figur 2 in ver-
groBerter Darstellung,

Fig. 4 einen Ausschnitt des Katalysators gemdB
Figur 1 in Ansicht,

Fig. 5 das Heizelement des Katalysators in
Seitenansicht

Fig. 6 einen Teil- Querschnitt durch einen Katalysator
und
Fig. 7 eine teilgeschnittene Seitenaussicht eines

Ringausschnitts des Katalysators nach Fig.6.

Wie die Figuren 1 bis 5 zeigen, weist ein erfindungsge-
mdBer Elektro-Backofen in einer den Backraum 2 begrenzen-
den Backofenmuffel 1 an der Innenseite von deren auf-
rechten Rickwand 3 eine etwa in deren Mitte liegende Um-
Tuft-Fordereinrichtung 4 auf, die im wesentlichen durch
ein mit horizontaler bzw. zur Riickwand 3 rechtwinkliger
Mittelachse 5 angeordnete Geblise-Fiorderrad 6 gebildet
ist, das auf der die Rickwand 3 durchsetzenden Abtriebs-
welle 7 eines nicht niher dargestellten, hinter der
Rickwand 3 angeordneten Gebldsemotors befestigt ist. An
der Vorderseite des Forderrades 6 steht eine zur Mittel-
achse 5 rechtwinklige bzw. zur Riickwand 3 parallele,

im wesentlichen ebene bzw. plattenférmige Ansaug- und
Luftleit-Blende 8, die von allen im Winkel an die Riick-
wand 3 anschlieBenden Wandungen der Backofenmuffe 1,
also von deren Seitenwandungen, Bodenwandung und Deck-
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wandung 9 etwa gleichen Abstand hat und dadurch mit
diesen eine im wesentlichen rechteckig ringformige Aus-
tritts6ffnung 10 fir einen in den Backraum 2 zu flihren-
den HUllstrom begrenzt. Die Blende 8, die beispiels-
weise mi}(Stehbo]zen 11 an der Riickwand 3 befestigt

ist, weist Uber den groBten Teil ihrer Hohe und

Breite LufteinlaBdffnungen 12 in Form von nach unten
offenen und in Ansicht gemdB Figur 1 verdeckten Schlitzen
auf, durch welche das Forderrad 6 aus dem Backraum 2

Luft derart ansaugt, daB sie ‘hauptsdchlich parallel zur

- Mittelachse 5 in den Bereich des Forderrades 6 gelangt
und von diesem im wesentlichen nur radial iUber einen
Bogenwinkel von 360° nach auBen gefdérdert wird.

Das Forderrad 6 ist von einem ringformigen, ebenfalls
in der Mittelachse 5 liegenden Katalysator 13 umgeben,
der das Forderrad 6 in dessen Achsrichtung nach hinten
vund/oder vorne geringfiigig liberragt und im wesentlichen
~von der Riickwand 3 bis zur Blende 8 reicht. Als Kataly-
sator-Tridger weist der Katalysator 13 nach Art eines
ringformig gebogenen, im Querschnitt rechteckigen Rohres
bzw. Kéfigs ein Gehduse 14 auf, dessen Gehdusequer-
schnitt in Achsrichtung griéBer als in Radialrichtung
‘ist. Das Gehduse 14 ist aus zwei im Querschnitt gemiB
Figur 3 im wesentlichen gleichen Ringteilen 15,16 zu-
sammengesetzt, die aus Abschnitten des gleichen, leiter-
formigen Formstreifens hergestellt sind. Die Leiter-
sprossen dieses Formstreifens bilden zwischen in Um-
fangsrichtung hintereinanderliegenden Durchtrittssff-
nungen 17 schmale, U-formige Stege 18, wihrend die
U-Schenkel verbindende Querteile parallel zur Mittel-
achse 5 liegen. Jeder Formstreifen ist im Querschnitt
derart U-formig gebogen, daB der U-Quersteg 19 im
wesentlichen ausschiieBlich durch die Stege 18 gebildet
ist, die mit ihren abgewinkelten Enden bis in die
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U-Schenkel 20 des jeweiligen Ringteiles 15 bzw. 16 rei-
chen. Die Enden der U-Schenkel 20 sind jeweils zur Bil-
dung eines ringformigen Flanschrandes 21 bzw. 22 nach
auBen abgewinkelt, wobei die Flanschrdnder 21,22 lber
den gesamten Umfang des Gehduses 14 aneinanderliegen
und beispielsweise durch SchweiBung oder dgl. mitein-
ander verbunden sind. An der Innenseite jedes Ring-
teiles 15 bzw. 16 ist ein im Querschnitt ebenfalls
U-formiges, liber den gesamten Umfang des Gehduses 14
durchgehendes Gitter 23 bzw. 24 angeordnet, welches

die jeweils zugehtrigen Durchtrittsoffnungen 17 voll-
stdndig iliberdeckt und eng anliegend an der Innenseite
des jeweiligen Ringteiles 15 bzw. 16 vorgesehen ist. Die
Schenkel jedes Gitters 23 bzw. 24 sind an den Innensei-
ten der U-Schenkel 20 des Ringteiles 15 bzw. 16 im
Bereich auBerhalb der Stege 18, also in einem Bereich
befestigt, der durch die Durchtrittsoffnungen 17 nicht
unterbrochen ist; die Befestigung kann beispielsweise
durch PunktschweiBung erfolgen. Das Gehduse 14 be-
grenzt einen ringformig um die Mittelachse 5 liegenden
Aufnahme-Raum 25 fiir eine diesen Raum vollstdndig aus-
fiillende Katalyt-Fiillung 26 gemdB Figur 2, die in Figur
3 der Ubersichtlichkeit halber nicht dargestellt ist.

Die Katalyt-Fillung 26 besteht aus einer Schiittung aus
einer Kornung, einem Granulat oder dgl., dessen Partikel
vorzugsweise im wesentlichen gleiche GrdBe haben und

bei einer vorteilhaften Ausfithrungsform durch einzelne,
im wesentlichen regelmdBig gestaltete Kugeln gebildet
sind. Die Luft-EinlaBseite 27 des Katalysators liegt im
wesentlichen am Ihnenumfang der Katalyt-Fiillung 26,
wdhrend die Luft-AuslaBseite 28 im wesentlichen an deren
AuBenumfang liegt, so daB der Gebldse-Austritt unmittel-
bar durch den Katalysator 13 verliuft.
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In dem Aufnahme-Raum 25 ist ein elektrisches Heizelement
29 in Form eines Rohrheizkdrpers angebrdnet, der im
wesentlichen aus einem metallischen Mantel 30 besteht,
in dem ein in einer isolierenden Einbettmasse 31 liegen-
der Heizdraht 32 koaxial angeordnet ist. Statt kreijs-
runder Querschnitte, wie dargestellt, kann das Heijz-
element 29 auch einseitig oder mehrseitig abgeflachte
Querschnittsform, beispielsweise dreieckférmigen Quer-
schnitt aufweisen. Das Heizelement 29 ist in mehreren,
im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel in zwei Windungen
33 schraubengangférmig um die Mittelachse § gebogen und
so angeordnet, daB seine Windungen gleichmidBig iiber die
Axialerstreckung des Katalysator bzw. der Katalyt-Fiullung
26 verteilt sind. Die Windungen des Heizelementes 29
liegen zweckmdBig wnmittelbar benachbart zum Innenum-
fang der Katalyt-F§11ung 26, schlieBen also im wesent-
Tichen an die Innenseite des radial innenliegenden
Gitters 24 an, wobei zwischen benachbarten Windungen 33
ein ausreichend groBer Abstand fiir den Luftdurchtritt
vorgesehen ist. Die Windungen 33 des Heizelementes 29
sind vollistindig in die Katalyt-Flilluhg 26 eingebettet,
derart, daB ihr Mantel 30 in unmittelbar wirmeleitender
Beriihrung mit den diesen Mantel umgebenden Partikeln der
Katalyt-Fillung 26 steht. Die beiden, von den Endwin-
dungen ausgehenden AnschluBenden 34 des Heizelementes 29
durchsetzen das Gehiuse 14 etwa radial zur Mittelachse 5
und sind auBerhalb des Gehiuses 14 derart gegen die
Rickwand 3 abgewinkelt, daB sie diese durchsetzen. Im’
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel liegen die AnschluB-
enden 34 am AuBenumfang des Gehiuses 14; durch die er-
findungsgemdBe Ausbildung ist es aber auch moglich, die
AnschluBenden radial nach innen aus dem Gehiuse 14
herauszufiihren und innerhalb des vom Gehduse 14 umschlos-
senen Raumes aus der Backofenmuffel 1 zu flihren, so daB
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eine besonders geschlitzte Anordnung gewdhrleistet ist,
Das Heizelement 29 bildet die einzige Beheizung flr
den Betrieb des Backofens als Umluft-Backofen.

Die von der Umluft-Fordereinrichtung 4 aus dem Backraum 2
axial angesaugte Luft wird radial nach auBen durch die
EinlaBseite 27 in die Katalyt-Flillung 26 gedriickt, wo-
bei sie zunichst am Heizelement 29 sowie an den von
diesem unmittelbar erwirmten Partikein der Fiillung 26
schnell aufgeheizt wird und die Katalyt-Fillung 26
labyrinthartig durchstrgomt. Hierbei wird die Luft ge-
reinigt, so daB sie gereinigt und auf die fiir den je-
weiligen Kochprozess eingestellte Temperatur aufge-
heizt aus der AuslaBseite 28 am Umfang des Katalysators
13 radial wieder austritt und nach Umlenkung durch die

Austrittsoffnung 10 als Hiillstrom dem Backraum 2 zu-
gefliihrt wird.

In Fig.6 und 7 ist eine Variante des Katalysators dargestellt,
bei der der Katalysator-Ringkdrper 40 aus Katalyt-Kdrpern 26a
zusammengesetzt ist, die die Form von ringfdrmigen, gewellten
Blechlamellen haben. Die Wellen 41 sind, wie Fig.7 zeigt, zwar
generell radial, jedoch unter einem Winkel zur Radialrichtung
gerichtet, so daB, wie angedeutet, zwei benachbarte Lamellen, die
in jeweils um 180° gedrehter Anordnung aufeinandergestapelt sind
sich nur an den Wellenscheiteln beriihren und dadurch Luftkanidle

42 bilden, durch die die Luft bzw. zu reinigende Gase strdmen
konnen.
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Die Lamellen k&nnen vorzugsweise aus mit Aluminium plattiertem
Stahlblech in einer Dicke zwischen 0,2 und 0,6mm, vorzugsweise
0,4mm bestehen, das an der Oberfliche mit Katalytmaterial
beschichtet ist. Die Aluminiumplattierung sorgt nicht nur fiir ?
gute Korressionsfestigkeit, sondern auch fiir eine gute Verbindun: .
zwischen dem Trdager und der Katalytschicht. Die Aluminium Ober-
fléchenschicht bildet bei einer Wirmebehandlung, beispielsweise

im Betrieb, eine intermetallische Verbindung mit dem Eisen und
bildet an der Oberfldche eine mit Aluminiqmoxyden angereicherte
Schicht, die sich gut mit Oberflichenschichten aller Arten
verbindet.

Der aus zahlreichen Lamellen gestapelte Ringkérper 40 wird auf
beiden Seiten von je einem Deckring 43 begrenzt, die mit dem
AuBenumfang des Ringkdrpers abschlieBen, deren Innendurchmesser
Jedoch kleiner ist als der der Lamellen 26a, so daB sie einen zu
beiden Seiten abgedeckten Ringraum 44 bilden, in dem ein
Rohrheizkorper-Heizelement 29 in Form von zwei oder drei
Schraubenwindungen angeordnet ist. Durch den Raum 44 hindurch
laufen Verbindungelemente 45, 46, die die Rohrheizksrper von
auBerhalb und innerhalb zwischen sich fiihren und die Deckringe 4:
miteinander verbinden. Gleichzeitig fiihrt das bolzenférmige
duBere Verbindungselement 45 den Ringkdrper 40, in dem es sich ar
dessen Innenumfang anliegt.

Die Verbindungselemente kdnnen auch anders angeordnet sein. Sie
kénnten beispielsweise auch durch abgebogene Laschen der
Deckringe gebildet sein, die auch jeweils an der anderen Seite
umgebogen oder vernietet sind. An diesen Verbindungselementen
kbnnten Laschen angeformt sein, mit denen die Rohrheizkérper an )
ihnen befestigt sind. In jedem Falle werden die Rohrheizkdrper sc
nahe der Innenseite des Katalysator-Ringkdrpers 40 angebracht unc
konnen die Widrme durch Strahlung, Konvektion und teilweise auch
Leitung gut an den Ringkdrper 40 iibergeben, wo die vom innen zum
AuBenumfang durchgehenden gewellten Bleche die Wirme gleichmédBig
verteilen. Dies schafft ideale Vorraussetzungen fiir die
katalytische Wirkung. Die Anordnung des Rohrheizktrpers im
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Ringraum 44 schirmt sie gegen Abstrahlung und Umstr®mung ab, sc
daB die Wirme auf den Katalysator konzentriert bleibt. Die
Wellung der Lamellen schafft gleichzeitig eine vergriBerte
Oberfdche und eine gute Verwirbelung und die ndtige
Abstandshaltung zwischen den Lamellen bei relativ geringem
Luftwiderstand. Es sind jedoch auch andere Profilierungen der
Lamellen oder auch sonstige Abstandshalter moglich.

Wie Fig.7 zeigt, kann der AnschluB des Rohrheizktrpers durch
einen Ausschnitt im Katalysator-Ringkorper nach auBen gefiihrt
sein, wenn ein AnschluB am AuBenumfang erwilinscht ist. Sonst
konnen die Rohrheizkdrper direkt aus dem Ringraum 44 zur Seite
herausgefiihrt werden. An einem der Deckringe 43 kdonnen Befesti-
gungslaschen 48 angeformt sein.
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Katalysator fiir einen Elektro-Backofen

Anspriiche

. Katalysator fiir einen Elektro-Backofen, insbesondere

zum Backen, Braten, Auftauen oder dgl., mit einer an
den Backraum angeschlossenen Umluft-Férdereinrich-
tung, wie einem Gebldse, in deren Luftweg ein
Reinigungs-Katalysator (13) mit Katalyt-Kérpern (26,
26a) und ein Heizelement angeordnet sind, dadurch
gekennzeichnet, daB das Heizelement (29) mit dem

Katalysator (13) zu einer Einheit zusammengefasst
ist.

. Katalysator nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB das Heizelement (29) wenigstens teilweise
innerhalb des die Katalyt-Kdrper (26) aufnehmenden
Raumes (25) liegt und vorteilhaft im wesentlichen
vollstdndig in die vorzugsweise kugelfdérmigen
Katalyt-Kérper (26) eingebettet bzw. innerhalb deren
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Aufnahme-Raum (25) angeordnet und nahe der Luft-
EinlaBseite (27) liegt sowie in mehreren Windungen
nebeneinander angeordnet ist.

Katalysator nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB das vorzugsweise des elektrischen Rohrheizkdrper
ausgebildeten Heizelement (29) die einzige Haupt-
heizung einer Umluftheizung des Backraumes (2)
bildet.

Katalysator nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Katalyt-Kdrper (26)
in einem Katalysator-Gehduse(14) angeordnet ist, das
vorzugsweise durch mindestens einen mit fensterar-
tigen, gegeniiber der Kdrnung der Katalyt-Korper (26)
groBeren Luft-DurchtrittsGffnungen (17) versehenen,
in Abwicklung ebenen und im Bereich der Durchtritts-
5ffnungen (17) an der Innenseite von einem Gitter
(23, 24) abgedeckten Formstreifen aus Blech oder dgl.
gebildet ist, wobei bevorzugt das Gehduse (14) aus
zwei Ringteilen (15, 16) zusammengesetzt ist, von
denen mindestens eines im Querschnitt schalenformig
jst und die in einer ringformigen Teilungsebene
und/oder mit auBen freiliegenden Flanschréndern (21,
22) aneinander gesetzt sind, und insbesondere
zwischen den Durchtrittssffnungen (17) schmale, etwa
in Breitenrichtung liegende Stege (18) des in
Abwicklung insbesondere leiterformigen Formstreifens
vorgesehen sind, die bei dem jeweiligen schalenfor-
migen Ringteil (15, 16) vorzugsweise vom Schalenboden
(19) bis in die Schalenseitenwinde (20) reichen und
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iber deren Enden das Gitter (23, 24) bis zur
Befestigung an der Innenseite des jeweiligen
Ringteiles (15, 16) reicht.

Katalysator nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB das Heizelement (29)
und/oder der Katalysator (13) ringfdormig um eine
Ansaug-Mittelachse (5) der Fordereinrichtung (4)
angeordnet sind und von deren Luftstrom im wesent-
lichen radial von innen durchstromt werden.

Katalysator nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Katalyt-Kdrper (29)
in einen Katalysatorgehduse angeordnet sind, das
zueinander und teilweise aus Draht .bzw. einem
Drahtgewebe besteht.

Katalysator nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der Katalysator (13) um
ein Forderrad (6) eines Axial-Geblises mit radialem
Ausgang und/oder zwischen der Riickwand (3) des
Backraumes (2) und einer Ansaug- und Luftleit-

Blende (8) angeordnet ist, wobei der Geblidse-Austritt
unmittelbar durch den ringférmigen Katalysator (13)
verlduft, der den Gebldse-Austrittskanal bildet.

Katalysator insbesondere nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gezefchnet, daB der Katalyt-
Korper aus ringformigen vorzugsweise wellenférmig
profilierten, mit Katalytmaterial beschichteten
Lamellen (26a) besteht, die unter Bildung von
zwischen ihnen liegenden von innen nach auBen
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verlaufenden Luftkandlen (42) zu einem Ringkdrper
(40) gestapelt sind, wobei vorteilhaft die Wellen-
richtungen unter einem Winkel zum Ringradius
verlaufen und sich bei benachbarten Lamellen (26a)
kreuzen.

Katalysator insbesondere nach Anspruch 8 dadurch
gekennzeichnet, daB der Ringkorper (40) zwischen zwei
Deckringen (43) angeordnet ist, die iiber Verbindungs-
elemente (45, 46), insbesondere Bolzen, miteinander
verbunden sind.

Katalysator insbesondere nach Anspruch 8 oder 9,
dadurch gekennzeichnet, daB das Heizelement (29) in
dem von den Deckringen seitlich abgegrenzten

Raum (44) dicht an die Innenseite des Ringkérpers
(40) angrenzend, vorzugsweise wendelfdrmig angeordnet
ist und von Verbindungselementen (45, 46) von innen
und auBen gefiihrt ist, wobei die &uBeren Verbindungs-
elemente (45) mit ihrer AuBenseite die Innenseite der
Lamellen (26a) fiihren.
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