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@  mim  cii  tu«  e rneuern   von  in  * c n i e b e r v e r s c h l ü s s e n  
verwendeten   f e u e r f e s t e n   P l a t t e n  

He  Erf indung  b e t r i f f t   ein  Ver fahren   zum  Erneuern  von  in  S c h l e b e r -  
' e r s c h l ü s s e n   an  m e t a l l u r g i s c h e n   Gefäßen  als  o r t s f e s t e   Boden-  o d e r  
' e r s t e l l b a r e   S c h i e b e r p l a t t e n   e i n g e s e t z t e n   f e u e r f e s t e n   P l a t t e n ,   d i e  
wenigstens  eine  durch  ein  V e r s c h l e i ß f e l d   g e s c h ä d i g t e   D u r c h f l u ß ö f f n u n g  
md  eine  S c h l i e ß f l ä c h e   a u f w e i s e n .  

s  i s t   bekannt ,   d e r a r t i g e   P l a t t e n ,   die  an  der  Durchf lußöf fnung   I n f o l g e  
on  Rißb i ldungen   durch  t h e r m i s c h e   Spannungen,   ko r ros iven   und  e r o s l v e n  
n g r l f f e n   des  G i e ß s t r a h l s   sowie  R e i b u n g s k r ä f t e n   zwischen  Boden-  und 
c h l e b e r p l a t t e   v o r e l l e n d   v e r s c h l e i ß e n ,   zu  e rneuern   bzw.  Instand  zu  s e t -  
en  oder  zu  r e p a r i e r e n ,   un  den  Kostenaufwand  zu  senken,   der  durch  den 
@  B e t r i e b   notwendigen  Austausch  v e r s c h l i s s e n e r   P l a t t e n   e n t s t e h t ,  
n s t e l l e   neuer  P l a t t e n   werden  r e p a r i e r t e   P l a t t e n   e i n g e s e t z t ,   an  denen 
r u n d s ä t z l l c h   das  V e r s c h l e i ß f e l d   der  Durch f lußöf fnung   spanabhebend 
s g r a d l g t   und  das  dabei  v e r l o r e n e   P l a t t e n f l e i s c h   durch  v o r g e f e r t i g t e  
I n sä t ze   oder  F ü l l m a t e r i a l   e r s e t z t   worden  I s t ,   Dementsprechend  sind  In  
sr  DE-PS  32  43  305  V e r f a h r e n s s c h r i t t e   v o r g e s c h l a g e n ,   nach  denen  man 
le  v e r s c h l i s s e n e   D u r c h f l u ß ö f f n u n g   bis  nahe  dem  P l a t t e n - u m f a n g s r a n d  
Mizent r l sch   aufbohr t   und  die  Aufbohrung  unter   Frei  ha l tung   des  
i r c h f l u ß q u e r s c h n i t t e s   mit  e iner   f e u e r f e s t e n   Gießmasse  f ü l l t ,   g e g e b e -  
m f a l l s   unter  E inschluß   e ines   v o r g e f e r t i g t e n   Ringes,   der  d i e  
i r c h f l u ß ö f f n u n g   an  der  G l e i t f l ä c h e   der  P l a t t e   b e g r e n z t .   Dabei 
»schränkt  sich  die  I n s t a n d s e t z u n g   a u s s c h l i e ß l i c h   auf  d i e  
i r ch f lußö f fnung   der  P l a t t e ,   Indessen  deren  S c h l i e ß f l ä c h e   u n b e a c h t e t  
e l b t .  
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Aufgabe  v o r l i e g e n d e r   Erf indung  Ist   es,  mit  Einbeziehung  d e r  

S c h l i e ß f l ä c h e   die  P l a t t e n - R e p a r a t u r   zu  ve r e in f achen   und  1n  der  E f f i -  

zienz  zu  v e r b e s s e r n .  

Die  g e s t e l l t e   Aufgabe  wird  gemäß  der  Erf indung  1m  w e s e n t l i c h e n   dadurch  

g e l ö s t ,   daß  die  v e r s c h l i s s e n e   P l a t t e   mit  e iner   neuen  D u r c h f l u ß ö f f n u n g  

an  der  S c h l i e ß f l ä c h e   versehen  sowie  die  v e r s c h l i s s e n e   D u r c h f l u ß ö f f n u n g  

v e r s c h l o s s e n   und  als  neue  S c h l i e ß f l ä c h e   a u s g e b i l d e t   wird.   Auf  d i e s e  

Weise  l assen   sich  f e u e r f e s t e   P l a t t e n   für  S c h l e b e r v e r s c h l U s s e   a u s -  

gewogen,  sowohl  an  den  D u r c h f l u ß ö f f n u n g e n ,   als  auch  an  den 

S c h l i e ß f l ä c h e n   e r n e u e r n ,   wobei  die  V e r f a h r e n s s c h r i t t e   e in fach   d u r c h -  

zuführen  sind  und  übe rd i e s   eine  d e u t l i c h   v e r b e s s e r t e   S t a n d z e l t   d e r  

P l a t t e n   bewirken ,   die  p r a k t i s c h   neuwer t ige   D u r c h f l u ß ö f f n u n g e n   und 

Sehl  1  eßf  1  ächen  erhal  ten  . 

V o r t e i l h a f t   werden  v e r s c h l i s s e n e   Durch f lußö f fnungen   nach  e r f o l g t e r  

Säuberung  mit  einem  v o r b e r e i t e t e n   Stopfen  v e r s c h l o s s e n ,   der  w e n i g s t e n s  

an  der  G l e i t f l ä c h e   der  P l a t t e   mit  Hilfe   von  f e u e r f e s t e m   K i t t ,   Mörtel  

oder  d e r g l e i c h e n   unter   Verspachte l   ung  des  V e r s c h l e i ß f e l d e s   e i n g e s e t z t  

wird.   Dabei  kann  der  Bohrkern  der  neugebohr ten   D u r c h f l u ß ö f f n u n g   a l s  

V e r s c h l u ß s t o p f e n   für  die  a l t e   Durchf lußöf fnung   d i e n e n .  

Als  A l t e r n a t i v e   zur  Verwendung  eines  Stopfens  kann  eine  g e s ä u b e r t e  

v e r s c h l i s s e n e   D u r c h f l u ß ö f f n u n g   auch  mit  rasch  trocknendem  oder  a b b i n -  

dendem,  g i eß fäh igem  f e u e r f e s t e n   Material   unter  E insch luß   des  

V e r s c h l e i ß f e l d e s   g l a t t   und  eben  zur  G l e i t f l ä c h e   a u f g e f ü l l t   w e r d e n .  

Dieses  Ver fahren   i s t   besonders   e infach   und  l e i c h t   d u r c h f ü h r b a r .  

Die  Er f indung   i s t   nachs tehend   an  zwei  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e n   anhand  d e r  

Zeichnungen  e r l ä u t e r t .   Darin  z e i g t :  

Figur  1  in  schemati  scher   D a r s t e l l u n g   einen  L ä n g s s c h n i t t   durch  d i e  

f e u e r f e s t e n   V e r s c h l e i ß t e i l e   eines  L i n e a r v e r s c h l u s s e s   m i t  

v e r s c h l i s s e n e r   Boden-  und  S c h i e b e r p l a t t e ,  
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^ . n c u c i p i o u e   nacn  r igur   i,  in  D r a u f s i c h t  
gemäß  Pfei l   II  In  Figur  1 ,  

Figur  3  die  r e p a r i e r t e   S c h i e b e r p l a t t e   In  de r se lben   D a r s t e l l u n g s w e l s e  
wie  In  Figur  2 ,  

r1gur  4  einen  v e r g r ö ß e r t e n   Schn i t t   durch  den  r e p a r i e r t e n   P l a t t e n b e r e l c h  
der  P l a t t e   nach  Linie  IV-IV  der  Figur  3 ,  

1gur  5  eine  v e r s c h l i s s e n e   M e h r l o c h d r e h p l a t t e   eines  D r e h v e r s c h l u s s e s .  
1n  D r a u f s i c h t ,  

Igur  6  d i e s e l b e   P l a t t e ,   r e p a r i e r t ,   und 

igur   7  einen  S c h n i t t   durch  den  r e p a r i e r t e n   P l a t t e n b e r e i c h   nach  Ebene 
VII-VII   der  Figur  6 .  

mi  den  In  Figur  1  d a r g e s t e l l t e n   f e u e r f e s t e n   V e r s c h l u ß - V e r s c h l e l ß -  
e l len   bedeu te t   1  die  o r t s f e s t e   E i n l a u f h ü l s e   und  2  deren  

' 

u r c h f l u ß ö f f n u n g .   Darunter   l age r t   mit  a c h s g l e i c h e r   Durch f lußö f fnung   3 
le  e b e n f a l l s   o r t s f e s t e   Bodenp la t t e   4,  an  deren  G l e l t f l ä e h e   9  d i e  
l e i t f l ä c h e   10  der  S c h i e b e r p l a t t e   5  a n l i e g t ,   die  gemeinsam  mit  d e r  
»er  a c h s g l e i c h e   Durchf lußöf fnungen   6  und  7  verbundenen  Aus l au fhü l se   8 
» r s t e l l b a r   I s t .   Dies  ge sch i eh t   zum  öffnen  und  Sch l i eßen   sowie  zum 
•osseln  des  V e r s c h l u s s e s ,   wobei  die  G l e i t f l ä c h e n   9  und  10  b e i d e r  
a t t e n   4  und  5  d ich tend   au fe inande r   g l e i t e n   und  mit  den 
i r c h f l u ß ö f f n u n g e n   3  und  6  den  G ießs t r ah l   e r zeugen ,   beenden  und  modl-  
z  l e r e n ,   so  daß  nach  e i n i g e r   B e t r i e b s z e l t   um  d i e  
i r c h f l u ß ö f f n u n g s - K a n t e n   herum  V e r s c h l e i ß f e l d e r   11  und  12  e n t s t e h e n ,  
e  ein  Auswechseln  der  P l a t t e n   4  und  5  e r f o r d e r l i c h   machen.  

e  ausgewechse l t en   a l ten   P l a t t e n ,   deren  S c h l i e ß b e r e i c h e   meist   noch 
nügend  B e t r i e b s s i c h e r h e i t   haben,  werden  nach  v i s u e l l e r   Prüfung  und 
UndUcher   Säuberung,   vorzugsweise   mit  e iner   masch ine l l   b e t r i e b e n e n  
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Stahl  b ü r s t e ,   r e p a r i e r t   bzw.  e r n e u e r t .   Hierzu  e r h ä l t ,   wie  in  Figuren  2 

>is  4  g e z e i g t ,   b e i s p i e l s w e i s e   die  S c h i e b e r p l a t t e   5  1m  w e i t g e h e n d  

m b e s c h ä d i g t e n   S c h l i e ß b e r e i c h   13  eine  neu  gebohr te   D u r c h f l u ß ö f f n u n g  

>a,  während  mit  dem  so  gewonnenen  Bohrkern  als  Stopfen  14  die  a l t e  

) u r c h f l u ß ö f f n u n g   6  unter   Verwendung  von  f e u e r f e s t e m   Mörtel  15  o d e r  

Jergl  e ichen  v e r s c h l o s s e n   wird,   mit  dem  auch  das  V e r s c h l e i ß f e l d   12  a u f  

ier  G l e i t f l ä c h e   10  der  P l a t t e   5  zur  neuen  S c h l i e ß f l ä c h e   13a 

v e r s p a c h t e l t   bzw.  g l a t t g e s t r i c h e n   w i r d .  

Sind  Wendep la t t en ,   d .h .   mit  an  beiden  P l a n s e l t e n   a u f w e i s e n d e n  

3 l e 1 t f l ä c h e n   10,  10a  zu  r e p a r i e r e n ,   dann  wird  zunächs t   auch  die  z w e i t e  

S l e l t f l ä c h e   10a,  wie  in  Figur  4  bei  16  s t r i c h p u n k t i e r t   a n g e d e u t e t ,  

v e r s c h l i s s e n ,   ehe  es  zu  der  vors tehend   b e s c h r i e b e n e n   R e p a r a t u r   kommt. 

Ans te l l e   des  Bohrkerns  14  l äß t   sich  in  die  a l t e   D u r c h f l u ß ö f f n u n g   6 

auch  ein  mit  F e s t s i t z   v o r b e r e i t e t e r   Stopfen  14a  e i n b r i n g e n   und  h i e r -  

nach  das  V e r s c h l e i ß f e l d   12a  mit  f eue r f e s t em  Mörtel  15  auf  die  Höhe  d e r  

G l e i t f l ä c h e   10a  e inebnen .   Die  Reparaturmaßnahmen  g e l t e n   in  g l e i c h e r  

Weise  s e l b s t v e r s t ä n d l i c h   auch  für  die  mit  der  S c h i e b e r p l a t t e   5  zusam-  

menwirkenden  B o d e n p l a t t e   4 .  

Ans t e l l e   der  S t o p f e n - R e p a r a t u r   v e r a n s c h a u l i c h t   die  Ausführung  gemäß 

Figuren  5  bis  7  die  R e p a r a t u r   von  f e u e r f e s t e n   P l a t t e n   20  m i t t e l s   e i n e s  

g i e ß f ä h i g e n   f e u e r f e s t e n   M a t e r i a l s   26.  Es  handel t   sich  um  eine  zu 

e r n e u e r n d e ,   in  D r e h v e r s c h l ü s s e n   verwendete  D r e h p l a t t e   20,  d e r e n  

wahlweise  in  den  A r b e i t s b e r e i c h   drehbare   D u r c h f l u ß ö f f n u n g e n   21  und  22 

s i c h e r h e i t s g e f ä h r d e n d e   V e r s c h l e i ß f e l d e r   23  a u f w e i s e n .   Nach 

e n t s p r e c h e n d e r   Inaugensche innahme  und  Säubern  der  V e r s c h l e i ß f e l d e r   23 

sowie  nach  Bohren  von  neuen  Durch f lußöf fnungen   21a  und  22a  an  den 

S c h l i e ß f l ä c h e n   24  und  25  werden  die  v e r s c h l i s s e n e n   D u r c h f l u ß ö f f n u n g e n  

21  und  22  mit  f e u e r f e s t e m   Mater ia l   26  g e f ü l l t   und  die  Füllung  an  d e r  

G l e i t f l ä c h e   27  der  P l a t t e   20  g l a t t g e z o g e n ,   so  daß  neue  S c h l i e ß f l ä c h e n  

24a  und  25a  e n t s t e h e n .  

In  a l len   Fä l len   i s t   die  gemäß  der  Erfindung  vorgenommene  E r n e u e r u n g  

der  P l a t t e n   für  einen  s i c h e r e n   Bet r ieb   a u s r e i c h e n d .   Dennoch  i s t   es 

mögl ich ,   der  als  G l e i t f l ä c h e   vorgesehenen  P l a n f l ä c h e   der  P l a t t e  

z u s ä t z l i c h   einen  P l a n s c h l i f f   zu  geben .  
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rcManren  zum  t r n e u e m   von  In  S c h i e b e r v e r s c h i   Ussen 
verwendeten   f e u e r f e s t e n   P l a t t e n  

a t e n t a n s p r ü c h e :  

—   ̂ ,  „  TW„  ,,,  icuei  verscni   ussen  an 
m e t a l l u r g i s c h e n   Gefäßen  als  o r t s f e s t e   Boden-  oder  v e r s t e l l b a r e  
S c h l e b e r p l a t t e n   e i n g e s e t z t e n   f e u e r f e s t e n   P l a t t e n ,   die  w e n i g s t e n s  
eine  durch  ein  V e r s c h l e i ß f e l d   g e s c h ä d i g t e   D u r c h f l u ß ö f f n u n g   und  e i n e  
S c h l i e ß f l ä c h e   au fwe i s en ,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d i e  
v e r s c h l i s s e n e   P l a t t e   (5  bzw.  20)  mit  e iner   neuen  D u r c h f l u ß ö f f n u n g  
(6a  bzw.  21a.  22a)  an  der  S c h l i e ß f l ä c h e   (13  bzw.  24.  25)  v e r s e h e n  
sowie  die  v e r s c h l i s s e n e   Durch f lußö f fnung   (6  bzw.  21,  2 2 )  
v e r s c h l o s s e n   und  als  neue  S c h l i e ß f l ä c h e   (13a  bzw.  24a,  25a)  a u s -  
g e b i l d e t   wird  (Flg.  2  bis  4  bzw.  Fig.  5  bis  7 ) .  

Verfahren  nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  v e r -  
s c h l i s s e n e   D u r c h f l u ß ö f f n u n g   (6)  gesäuber t   und  mit  einem  v o r -  
b e r e i t e t e n   Stopfen  (14)  versehen  wird  (Flg.  3.  4 ) .  

Verfahren  nach  Anspruch  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  S t o p f e n  
(14)  wen igs t ens   an  der  G l e l t f l ä c h e   (10)  der  P l a t t e   (5)  mit  H i l f e  
von  f e u e r f e s t e m   K i t t ,   Mörtel  (15)  oder  de rg l e i chen   u n t e r  
Verspachte l   ung  des  V e r s c h l e i ß f e l d e s   (12)  e i n g e s e t z t   wird  (Flg.  4 ) .  
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4.  Ver fah ren   nach  Anspruch  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Bohrkern 

der  neugebohr ten   Durchf lußöf fnung   (6a)  als   Stopfen  (14)  d i e n t  

(Fig .   3  und  Fig.  4 ) .  

5.  Ver fah ren   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d i e  

v e r s c h l i s s e n e   und  g e s ä u b e r t e   Durch f lußöf fnung   (21,  22)  mit  r a s c h  

t rocknendem  oder  abbindendem,  g ießfäh lgem  f e u e r f e s t e n   Material   (26)  

un te r   E insch luß   des  V e r s c h l e i ß f e l d e s   (23)  g l a t t   und  eben  zur  

G l e i t f l ä c h e   (27)  a u f g e f ü l l t   wird  (Fig.  7 ) .  
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