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@ Verschlusshillsenmagazin fiir eine Vorrichtung zum Verschliessen von Stahtbandumreifungen.

"Um ein Halsenmagazin an einer Vorrichtung zum Ver-
whllesen einer Stahibandumreifung von Packstiicken, wobei

" “zum SchlieBen der Stahlbandumreifung zuvor das Stahiband

-sweimal durch die erste im Hilsenmagazin gehalterte, flacho-

- vale Blechhiise hindurchgefithrt wird, wozu im Hilsenmag-
_aaih entsprechende Stahlband-Durchsteckéffnungen vor-
g!uhen sind, vorellem hinsichtlich ihrer Funktion zu ver-
b’aaem ist das Hilsenmagazin (1) um eine zur Zufihrrich-
tiing des Stahlbandes (3) parallele und gestelifeste Achse (4)

BE.. begrenzt verschwenkbar gelagert, daft in der einen ersten

<
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EWe"ung die im Haisenmagazin (1) jeweils erste Blechh-
" {lsé (5) dem durchzufiihrenden Stahlband (3) lagerichtig
koaxial gegenibersteht, in der anderen Endstellung jedoch
sich das Hillsenmagazin (1) auBerhalb des seitlich gefihrten
‘Stehibandes (3} befindet, ferner ist in der AuBenseite des
HObom'nagazms (1), welche der zweiten Magazin-
Endstellung abgewandt ist und zur Stahlband-Zufuhrrichtung
pnnllel verlduft, eine mindestens hiilsengroe Aussparung
O)vorgesehen und am Hilsenmagazin (1) ist ein starres, die

= Jeweils erste Blechhiilse {5) vor der vorgenannten Ausspa-
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rung lagerichtig positionierendes Hilsen-Widerlager {8) an-

geordnet.

[~
10 '

71

ing C y e,



0210551

PATENTANWALTE

oifL-na. CONRAD KUOCHLING
pirL-ING. CONRAD-JOACHIM KUOCHLING

VNR:
Lfd. Nr.

vom

10

Fleyer StiraBe 135, 5800 Hagen
Ruf (02331) 01184 + 85033
Telegrammae: PalentkBchling Hapen

Konten: Commerzbank AG. Hagen
(BLZ 450400 42) 351508 .
Sparkazse Hagen 100012048 -
Postscheck: Dorimund 5969 - 480

|

A 6000/86

16. Juli 1986

VerschluBhiilsenmagazin fiir eine Vorrichtung

zum VerschlieBen von_Stahlbandumreifungen

Die Erfindung betrifft ein Hiilsenmagazin an einer
Vorrichtung zum mechanischen VerschlieBen einer
Stahlbandumreifung_von~Pa;kstﬁcken.mit Hilfe von

im Hiilsenmagazin hintereinander angeordneten Blech-

hiilsen, bei der ein das Stahlband von einer Vor-

- ratsstelle abziehender und uﬁ%dag.Packstﬁck

fihrender sowie spannender Férderer, ein die von der
Blechhiilse umgriffenen Stahlbandrénder einkerbendes
VerschlieBwerkzeug, das Hiilsenmagazin sowie ein

auf das vorauslaufende Stahlbandende einwirkender
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Anschlag nacheinander angeordnet sind, und wobei
zum SchlieBen der Stahlbandumreifung zuvor das
Stahlband zweimal durch die jeweils erste, im
Hiilsenmagazin gehalterte, etwa flachovale Blech-
hiilse gefithrt wird, wozu im Hiilsenmagazin ent-
sprechende Stahlband-Durchfiihrungséffnungen vorge~

sehen sind.

Eine Vorrichtung dieser Art, von der die Erfindung

ausgeht, ist aus der DE-AS 15 11 916 bekannt.

Hierbei ist ein stabfdrmiges, gerades und aufrecht
angeordnetes Hiilsenmagazin vorgesehen, das mit
seinem einen Endteil dem Stahlband zugewandt ange-
ordnet ist und in zwei einander gegeniiberliegenden
Seiten je eine Stahlbanddurchfiihrungs6ffnung auf-

weist.

Ferner ist das Hiilsenmagazin an dem vorgenannten
Ende offen und hat in den Hiilsenfiihrungskanal des
Magazins eingreifende, federnde Fanghaken, die
verhindern, daB die Blechhiilsen durch die stirn-
seitige Miindung des Magazins herausgedriickt werden
kénnen.

AuBerdem wird hierbei die jeweils erste, im Magazin

bereitgehaltene Blechhiilse nach der Durchfiihrung des
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Stahlbandes vom abgewinkelten und die Blechhiilse
umfassenden Stahlbandende durch die Fesispapnbe—
wegung des Stahlbandes, also in Léngsrichtung des
Stahlbandes, aus dem Magaz;n dur;h_giné der Spann-
banddurchfihrungséffnungen hindurch herausgezogen

und in das HiilsenschlieBwerkzeug eingezogen.

Hierzu sind hohe, mqtorig;he.Zugkréfte erforder-

lich. Dennoch besteht hierbei die Gefahr, daB die

vom Spannband durchgriffene Blechhiilse infolge
unrichtiger Lage relat1v zu den Spannbanddurch—
steckoffnungen sich im Hulsenmaga21n verklemmt
und dann nur . noch nach manueller Ausrlchtung

herausgezogen werden kann.

Diese Gefahr ist besonders groB, wenn aus Blech-
streifen gebogene Qleghhqlsen.verwendet werden,
deren Endteile sich einander so iiberlappen, daB der
eine Blechstreifenendteil zum gegénﬁberliegenden,
geraden Bereich der flachovalen Blechhiilse im
spitzen Winkel. angeordnet ist, weil dann die im
Magazin beflndlichen._nachfolgenden und aneinander
sich abstiitzenden Bleﬁhhulsen bereits aus der

richtigen Lage vergan;et.zugefuhrt werden und dann
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nicht einmal mehr das Stahlband in die Blechhiilse
eingefiithrt werden kann.

Aufgabe der Erfindung ist es nun, ein Hiilsenmagazin
der im Oberbegriff des Anspruches 1 angegebenen

Art mit einfachen Mitteln und MaBnahmen derart zu
verbessern, daB sowohl eine weit stdrunanfdlligere
Zufiihrung der Hiilsen im Magazin als auch eine
wesentlich einfachere und sichere Forderung der

von einem Spannband durchgriffenen Blechhiilse aué

dem Hiilsenmagazin erreichbar ist.

Die Ltsung dieser Aufgabe ist dadurch gekennzeichnet,
daB das Hiilsenmagazin um eine zur Zufiihrrichtung des
Stahlbandes parallele und gestellfeste Achse so be-
grenzt verschwenkbar gelagert ist, daB in der einen
ersten Endstellung die im Hiilsenmagazin jeweils erste
Blechhiilse dem durchzufiihrenden Stahlband lagerichtig
koaxial gegeniibersteht, in der anderen Endstellung
jedoch sich das Hiilsenmagazin auBerhalb des seitlich
gefilhrten Stahlbandes befindet, daB ferner in der
AuBenseite des Hiilsenmagazins, welche der zweiten
Magazin-Endstellung abgewandt ist und zur Stahl-
band-Zufiihrrichtung parallel verlduft, eine min-
destens hiilsengroBe Aussparung vorgesehen ist, und

daB am Hiilsen-Magazin ein starres, die jeweils erste
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Blechhiilse vor der vorgenannten Aussparung lage-
richtig positionierendesrHﬁ;geprwiderlager ange-
ordnet ist, wobei vorzugsweise férner_dem Hiilsen-
magazin ein motorischer Schy@gképt;ieb, insbe~

sondere ein Arbeitszylindg:;gugeordnet ist.

Hierdurch wird nunmehr zum Lb6sen- einer vom Spann-
band durchgriffenen Blechhiilse das Hiilsenmagazin
quer zur Liéngserstreckung des seitlich gefiihrten
Spannbandes von diesem weggeschwenkt, wobei -
gegebenenfalls die Rundungen der Blechhiilsen auf
die Randteile der Aussparung auflaufen und dabei -
die Blechhiilse relativ zur ‘Aussparung zwangsldufig

lagerichtig und oline manuelles Zutun ausrichten.

Zudem entfallen d1e blslang erforderlichen, federn-
den und demzufolge storanfélllgen Fanghaken.

Bei Anwendung von Blechhulsen, die jeweils aus

einem Blechstreifen zu elnem flachovalen Ring
gebogen sind, wobei sich d1e Blechstreifenendteile
so iiberlappen, daB der eine, erste Blechstreifenend-
teil zum gegeniiberliegenden, geraden Hiilsenbereich
parallel verlduft, widhrend der andere zweite, aufBen
am ersten Blechstreifenendteil anliegende Blech-
streifenendteil im spitzen Winkel zum vorgenannten

Hiilsenbereich angeordnet ist, ist es zur Erzielung
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einer lagerichtigen Anordnung der Blechhiilsen relativ

zur Aussparung besonders vorteilhaft, wenn die
Blechhiilsen im Hiilsenmagazin in F6érderrichtung der
Blechhiilsen mit ihren einander iliberlappenden Blech-
streifenendteilen voran angeordnet sind, ferner der
erste Blechstreifenendteil der Magazin-Aussparung
benachbart angeordnet ist, zudem das Hiilsenwider-
lager eine stumpfwinklige Hiilsenanlagefldche auf-
weist, auBerdem der eine erste Teil der Anlageflé&che
in der ersten Endstellung des Hiillsenmagazins zur
langen Querschnittsseite des Stahlbandes parallel
verlduft und daB der andere zweite, zur Anlage des
zweiten Blechstreifenendteiles bestimmte Teil der
Anlagefldache in einem solchen stumpfen Winkel an-
geordnet ist, der dem Ergédnzungs- oder Nebenwinkel
zu dem Winkel entspricht, welchen der zweite Blech-
streifenendteil und der gerade, letzterem gegeniiber

befindliche Bereich der Blechhiilse einschlieflen.

Eine bevorzugte Ausgestaltung des vorbeschriebenen
Gegenstandes besteht darin, daB das Hiilsenmagazin
als Trommelmagazin ausgebildet ist und daB die
Blechhiilsen im Magazin mit ihren langen Quer-
schnittsmittelachsen radial gerichtet angeordnet

sind, wobei vorzugsweise ferner die Blechhiilsen
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im Trommelmagazin jeweils von den zweiten Blech-

streifenendteilen radial gerichtet gehalten sind.

Durch diese MaBnahmen sind nunmehr alle im Mégazin
befindlichen Blechhiilsen so zueinander angeordnet,
daB sie von vornherein zur Aussparung lagerichtig
hin transportiert werden. Daraus ergibt sich noch
der Vorteil, daB das Hiilsenmagazin mit einer weit
groBeren Anzahl an Blechhiilsen als bekannte Hiilsen-

magazine bestiickt werden kdnnen.

Weitere vorteilhafte, pnterwahdgrem_die Herstellung
und die Handhabung des Hiilsenmagezins beim Bestiicken
mit Blechhiilsen begiinstigende und auch die Funktion
des Hiilsenmagazins verhessernde Merkméleisind in den

Anspriichen 6 bis 9 offenbart.

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung ist in den
Zeichnungen dargestellt und wird im folgenden né&her
beschrieben. '

Es zeigt: v

Fig. 1 ein in eine Vorrichtung zum VerschlieBen
einer Stahlbandumreifung integriertes

Hﬁlsenmagazin-in}der Yorderansicht,

Fig. 2 desgleichen im Querschnitt, und zwar im

groBeren MaBstab,

0210551
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Fig. 3 desgleichen im Schnitt der Linie III-III

der Figur 2 gesehen,

Hierbei ist das als Trommelmagazin ausgebildete
Hiilsenmagazin 1 an gestellfesten Teilen 2 einer

nur zum Teil dargestellten Vorrichtung zum Ver-
schlieBen von Stahlbandumreifungen um eine zur
Zufiihrrichtung des Stahlbandes 3 parallel ver-
laufende Achse 4 so begrenzt verschwenkbar gelagert,
daB in der einen ersten Endstellung des Hiilsen-
magazins die in letzterem jeweils erste Blech-
hiilse 5 dem durchfihrenden Stahlband 3 lagerichtig
koaxial gegeniibersteht. In der anderen, in strich-
punktierten Linien dargestellten, zweiten End-
stellung des Hiilsenmagazins 1 steht dieses jedoch
auflerhalb des Stahlbandes 3, welches in ansich
bekannter Weise nicht dargestellte gestellfest ge-
halterte Geradfiithrungen durchgreift.

In beiden Stirnseiten des Hillsenmagazins 1 ist
jeweils eine radial gerichtete Stahlbanddurchsteck-
6ffnung 6 vorgesehen, die zum Stahlband 3 ausge-
richtet sind.

Ferner ist im Mantel des Hiilsenmagazins 1 eine

zu den Stahlbanddurchsteckdffnungen 6 so niveau-
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gleich angeordnete, mihhéﬁtens hiilsengroBe Aus-

sparung 7 vorgesehen,“daﬁvdiéiim‘Hﬁlsénmagazin 1
bereltsgehaltene und vom Stahlband 3 durchgrlffene
Blechhiilse 5 zum Verschlieﬂen durch Verschwenken des
Hulsenmagaz1ns 1 in die zweite Endstellung aus dem
Hilsenmagazin 1 geldst werden kann.’

Im Hilsenmagazin 1 ist noch gin starres, die je-
weils erste Blechhiilse 5 exakt vor der Aus-

sparung 7 lagerichtig positignierendes Hiilsenwider-
lager 8 befestigt. - ..

ol

Zum automatischen Verschwenken des Hulsenma3321ns

- ist ein Arbeitszylinder 9 yorgesehen, dessen Kolben-

stange am Gestell 2 angelenkt ist und dessen Zylinder
an einem Schwenkarm 10 angreift, an welchem das Hiilsen-

magazin 1 befestigt ist.

Das als Trommelmagazin ausgebildete Hilsenmagazin

ist zur Aufnahme von solchen Blechhiilsen 5 konzi-
piert, die jeweils aus einem Blechstreifen zu einem
flachovalen Ring gebogen sind, wobei sich die Blech-
streifenendteile 11 und 12 so iiberlappen, daB der
eine erste Blechstxeifenepqieiljyl‘zum.gegenﬁber—
liegenden geraden Hﬁlsenﬁe;eich 13 parallel ver-
lduft, wdhrend der andere zweite, auBen am ersten

Blechstreifenendteil 11 anliegende,Blechstreifenend—
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teil 12 im spitzen Winkel zum vorgenannten geraden

Hiilsenbereich 13 angeordnet ist.

Die Blechhiilsen 5 sind im Hiilsenmagazin 1 in
Forderrichtung der Blechhiilsen mit ihren einander
iiberlappenden Blechstreifenendteilen 11 und 12
voran angeordnet.

Zudem ist jeweils der erste Blechstreifenendteil 11
der Aussparung 7 benachbart angeordnet.

AuBerdem sind die Blechhiilsen 5 im Hiilsenmagazin 1
mit ihren langen Querschnittsmittelachsen radial
gerichtet gehaltert, wozu sich jeweils der Blech-
endteil 12 an der AuBenseite des geraden Hiilsen-
bereiches 13 der benachbarten Blechhiilse plan an-
liegend abstiitzt.

Das Hiilsenmagazin 1 ist aus einem topfformigen,
zylindrischen Geh&duse 14 und einem dessen Miindung
losbar verschlieBenden Deckel 15 zusammenge-
fiigt.

Durch das GehZuse 14 und den Deckel 15 greift
eine axial gerichtete Achse 16, die im Gehduse~-
boden 17 befestigt ist. Der Deckel 15 ist auf die
Achse 16 1dsbar aufgesteckt. Auf der Achse 16 ist
mittels eines Wilzlagers 18 eine zylindrische
Hiilse 19 drehbar gelagert, die mit dem Gehduse 14
und dem Deckel 15 einen kreisringformigen Blech-

hiilsenfiihrungskanal 20 bildet.
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In die Hiilse 19 ist eine Spiralfeder 21 mit Vor-
spannung eingesetzt, deren innerer Endteil 22 mittels
eines Zapfens 23uam;Geh§usé 14 festgelegt ist. Der
duBere, abgewinkelte Endteil 24 der Spiralfeder 21
durchgreift einen etwa radisl gerichteten Schlitz 25

.der Hilse 19. An dem in den Blechhiilsenfiihrungs-~

kanal 20 hineinreichendep Endteil 24 ist ein Hiilsen-
schieber 26 befestigt.

Die Achse 16 hat eine axial verlaufende Bohrung,
durch die eine dén Deckel 15 am Geh#use 14 in axialer
Richtung fixierender Bolzen 27 lésbar. hindurchge-
steckt ist, - : ‘ e P d

Diese Steckverbindung ist mittels eines Sprengringes
28 gesichert, der in eine Ringnut des Bolzens 27
eingesetzt ist und der sich in axialer Richtung am
Gehduseboden 17 abstiitzt.

Der Sprengring 28 kann in die ihm zugeordnete Ring-
nut ldsbar eingesetzt sein.

Es ist aber ‘auch méglich, die Ringnut so tief aus-
zubilden, daB zum:beabsichtigten L&sen des Bolzens
durch hohe axiale Belastung des Sprengringes 28

dieser in die Ringnut voriibergehend ausweichen kann.

Die Stahlbanddurchsteckoffnungen 6 sind im Gehiuse- ‘
boden 17 bzw. im Deckel 15 angeordnet. Die Aussparung

7 ist im Gehdusemantel 29 vorgesehen. Das Hiilsen-
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widerlager 8 ist am Geh&duse 14 befestigt. Es hat
eine stumpfwinklige Anlagefl&che fiir die jeweils
erste im Magazin 1 bereitgehaltene Blechhiilse 5.
Der eine erste Teil 30 der Anlagefl&dche des
Hiilsenwiderlagers 8 ist zur langen Querschnitts-
seite des Stahlbandes parallel gerichtet. Der andere
zweite Teil 31 der Anlageflédche ist zur Anlage des
zweiten Blechstreifenendteiles 12 einer Blechhiilse
5 bestimmt und ist in einem solchen stumpfen Winkel
(zum Beispiel 170°) zum Teil 30 angeordnet, der dem
Ergdnzungswinkel zu dem Winkel (zum Beispiel 10°)
entspricht, welchen der zweite Blechstreifenendteil
12 und der Hiilsenbereich 13 einschlieBen,

Am Gestell 2 ist noch ein die Aussparung 7 in

der ersten Schwenkendstellung des Hiilsenmagazins 1
verschlieBender Anschlag 32 angeordnet. AuBerdem
ist am Hiilsenmagazin 1 noch eine den Hiilsenschieber
26 in seiner hinteren Endstellung l&ésbar fest-
haltende Sperre 33 vorgesehen, um das Einfiigen von
Blechhiilsen 5 in den Hiilsenfiihrungskanal 26 zu

erleichtern.,

0210551
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Patentanspriiche:

1. VerschluBhiilsenmagazin an einer Vorrichtung

zum mechanischen VerschlieBen einer Stahlbandum-
reifung von Packstiicken mit Hilfe von im Ver-
schluBhiilsenmagazin gestapelt angeordneten
Blechhiilsen, bei der ein das Stahlband von einer

Vorratsstelle abziehender und um das Packstiick

fiihrender sowie spannender Forderer, ein die von

der Blechhiilse umgriffenen Stahlbandrédnder ein-
kerbendes VerschlieBwerkzeug, das VerschluB-
hiilsenmagazin sowie ein auf das vorauslaufende
Stahlbandende einwirkender Anschlag nacheinander
angeordnet sind, und wobei zum SchlieBen der
Stahlbandumreifung zuvor das Stahlband zweimal durch
die jeweils erste, im VerschluBhiilsenmagazin ge-
halterte, etwa flachovalgeformte Blechhiilse gefiithrt
wird, wozu im VerschluBhiilsenmagazin entsprechende
Stahlband-Durchfiihrungssffnungen vorgesehen sind,
dadurch gekennzeichnet, daB das VerschluBhiilsen-
magazin (1) um eine zur Zufithrrichtung des Stahl-
bandes (3) parallele und gestellfeste Achse (4)

so begrenzt verschwenkbar gelagert ist, daB in
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der einen ersten Schwenkstellung die im Verschluf8-
hiilsenmagazin (1) jeweils erste Blechhiilse (5)

in an sich bekannter Weise dem durchzufiihrenden
Stahlband (3) lagerichtig koaxial gegeniibersteht,
in der anderen Schwenkstellung jedoch sich das

VerschluBhiilsenmagazin (1) auBerhalb des seitlich

gefiithrten Stahlbandes (3) befindet, daB ferner in der

AuBenseite des VeschluBhiilsenmagazins (1), welche
zur Bewegungsrichtung in die zweite Magazin-
schwenkstellung abgewandt ist und zur Stahlband-
Zufithrrichtung parallel verlduft, eine mindestens
hiilsengroBe Aussparung (7) vorgesehen ist, und
daB am VerschluBhiilsenmagazin (1) ein starres,
die jeweils erste Blechhiilse (5) vor der vorge-
nannten Aussparung lagerichtig positionierendes

VerschluBhiilsen-Widerlager (8) angeordnet ist.

VerschluBhiilsenmagazin nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf diesem ein motorischer Schwenk-
antrieb, insbesondere ein Arbeitszylinder (9) zu-

geordnet ist.

VerschluBhiilsenmagazin nach Anspruch 1 oder 2, ins-
besondere fiir Blechhiilsen, die jeweils aus einem

Blechstreifen zu einem flachovalen Ring gebogen
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sind, wobei sich die Bléchstreifenendteile 50
iiberlappen, daf der eine erste Blechstreifen-
endteil zum gegeniiberliegenden, geraden Verschluf-
hiilsenbereich parallel verl&duft, wdhrend der andere
zweite, aufBlen am ersten Blechstreifenendteil an-
liegende Blechstreifenendteil im spitzen Winkel

zum vorgenannten geraden VerschluBhiilsenbereich
angeordnet ist, und die Blechhiilsen (5) im Ver-
schluBhiilsenmagazin (1) in Férderrichtung der
Blechhiilsen (5) mit ihren einander iiberlappenden
Blechstreifenendteilen (11+12) voran angeordnet
sind, ferner der erste Blechstreifenendteil (11)
der Magazin-Aussparung (7) benachbart angeordnet
ist, dadurch gekennzeichnet, daB das VerschlufB-
hiilsenwiderlager (8) eine stumpfwinklige VerschluB-
hiilsenanlageflédche aufweist, auBerdem der eine
erste Teil (30) der Anlageflache in der ersten
Schwenkstellung des VerschluBhiilsenmagazins (1) zur
langen Querschnittsseite des Stahlbandes (3) parallel
verlduft und daB der andere zweite, zur Anlage des
zweiten Blechstreifenendteiles (12) bestimmte Teil
(31) der Anlagefléche in einem solchen stumpfen
Winkel angeordnet ist, der dem Ergidnzungs- oder

Nebenwinkel zu dem Winkel entspricht, welchen der
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zweite Blechstreifenendteil (12) und der gerade, .
letzterem gegeniiber befindliche Bereich (13)
der Blechhiilse (5) einschlieBen.

VerschluBhiilsenmagazin nach einem der vorherigen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Ver-
schluBhiilsenmagazin (1) als Trommelmagazin aus-
gebildet ist und daB die Blechhiilsen (5) im
Magazin mit ihren langen Querschnittsmittelachsen

radial gerichtet angeordnet sind.

VerschluBhiilsenmagazin nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die Blechhiilsen (5) in einem
an sich bekannten Trommelmagazin jeweils durch die
zweiten Blechstreifenendteile (12) in radialer

Zuordnung ausgerichtet sind.

VerschluBhiilsenmagazin nach einem der vorherigen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal das als
Trommelmagazin ausgebildete VerschluBhiilsenmagazin
(1) ein topfférmiges Gehduse (14) mit einem daran
gehalterten VerschluBhiilsen-Widerlager (8) und
einem die Geh#usemiindung l8sbar verschlieBenden
Deckel (15) aufweist, ferner die an sich bekannte

Aussparung (7) im Gehdusemantel (29) und die Stahl-
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band-Durchfiihrungséffnungen (6) im Gehduseboden

(17) und im Deckel (15) angeordnet sind und daB

zudem im Gehduse (14) eine zum Geh#dusemantel (29)
konzentrisch angeordnete GehZdusehiilse (19) vorge-
sehen ist, die mit dem Gehéusemaptel'(29) den
Gehduseboden (17) und mit dem Deckel (15) einen

an sich bekannten kreisringférmigen Verschlufi-
hiilsenfiihrungskanal (20) bildet, in den ein an

sich bekannter federbelasteter VerschluBhiilsenschieber
(26) eingreift. .

VerschluBhiilsenmagazin nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daB die Geh&dusehiilse (19) auf
einer im Gehduse (14) und im Deckel (15) axial
verlaufend angeordneten Achse (16) drehbar ge-
lagert ist, ferner in die Geh&dusehiilse (19) eine
Spiralfeder (21) mit Vorspannung eingesetzt ist,
deren innerer Endteil (22) am Gehduse (14) fest-
gelegt ist und deren &duBerer, abgewinkelter End-
teil (24) einen etwa radial gerichteten Schlitz
(25) der Geh#dusehiilse (9) durchgreift, in den
VerschluBhiilsenfiihrungskanal (20) hineinragt und
den VerschluBhiilsenschieber (26) triagt.
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VerschluBhiilsenmagazin nach Anspruch 7, da-
durch gekennzeichnet, daB die Achse (16) iiber
jhre gesamte Lénge rohrfdrmige Querschnitte
aufweist, in deren Bohrung ein den Deckel
(15) an der Gehdusemiindung festhaltender

Bolzen (27) 16sbar eingesteckt ist.

VerschluBhiilsenmagazin nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet, daB eine den Bolzen
(27) in axialer Richtung 16sbar sichernde Rast-
verbiﬂdung angeordnet ist, insbesondere derart,
daB der Bolzen (27) an seinem Finsteck-Endteil
eine Ringnut aufweist, in welcher ein radial
vorstehender, auBenseitig des Gehdusebodens
(17) sich in axialer Richtung abstiitzender

Sprengring (28) angeordnet ist.
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