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@ Elektrischer Strahlheizkérper zur Beheizung von Heizflichen sowie Verfahren und Vorrichtung zur seiner Herstellung.
. @ Ein elektrischer Strahiheizkdrper (11) zur Beheizung einer

Glaskeramik-Kochflache (12} enthilt einen tellerformigen Iso-
Kerkdrper (14), auf dessen innerer Bodenflache (18) Heizwen-

- dein(20) festgelegt sind. Die Heizwendeln haben einen ovalen
* Querschnitt und sind mit einer ihrer Schmalseiten in die Ob-

EP 0 210 575 A1

erfliche (18} eingepreBt und festgelegt. Die festlegende
Einpressung erfolgt im Verlaufe der Formpressung des
feuchten, sus faserigem Material bestehenden Isolierkdrpers

(14) mittels eines die Heizwandeln in Nuten aufnehmenden

Einlegestempels.
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E]ektrischer Strahlhe1zk8rper zur Beheizung von
Heizfldchen sowie Verfahren und Vorr1chtung zZu
seiner Herste11ung . '

Die Erfindung betrifft einen elektrischen Strahlheizkgr-
per zur Beheizung von Heizflichen sowie ein Verfahren
und eine Vorrichtung zu seiner Herstel1ung.

Aus der DE-0S 27 29 929 ist ein Strah]heizkorper be-
kanntgeworden, bei dem Heizwende]n mit kreisrundem Quer-
‘schnitt in die Oberfliche: e1nes Iso]ierkorpers, der fa-
seriges Material enthilt, durch Eindrucken eingebettet
und dadurch festge]egt werden. Es ist dort auch erwdhnt,
daB die Heizwendeln eine ova1e Form haben kénnen, und
zwar flachliegend, d.h. mit ikrer ger1ngsten Er-
streckung, d.h. der k]einen Achse in Richtung auf die

Heizplatte gerichtet, D1es dlent zur Einsparung von Bau-
héhe.,



Diese Art der Einbettung funktioniert hervorragend, so
lange die Heizspiralen eine gewisse Drahtstdrke nicht
unterschreiten und ihre Gesamtlédnge in Relation zu der
zur Verfiigung stehenden Oberfldche nicht zu groB wird.
Fiir viele Strahlheizkdrper, z.B. in Mehrtakt-Schaltung
betriebene, werden jedoch die erforderlichen Drahtldngen
sehr groB und die Drahtdurchmesser klein, insbesondere
bei Ausfiihrungen fiir hdhere Spannungen (380 V). Bei den
dadurch n8tigen geringen Wendelsteigungen und der gerin-
geren Stabilitdt der Wendel ist eine einwandfreie Fest-
legung nicht mehr méglich.

Es ist Aufgabe der Erfindung, einen elektrischen Strahl-
heizkdrper zu schaffen, dessen Heizwendel sich bei guter
Festlegung auf dem IsolierkOrper und bei einem relativ
geringen Anteil an eingebetteter Heizwiderstandsfldche
(Einbettungsgrad) auch mit geringerem Drahtdurchmesser
herstellen 1&Bt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemédB durch die Anspriiche
geldst.

Die erfindungsgem#Be Einbettung einer etwa ovalen Draht-
wendel an einer ihrer Schmalseiten bringt einen mehrfa-
chen Vorteil: Bei gegebener Breite der Wendel in Rich-
tung der Oberfldche, also je nutzbarer Fldcheneinheit,
jst die Drahtldnge durch die Ovalform um einiges grdBer
als bei der kreisrunden Wendel und viel groBer als bei
liegender Ovalform. Ferner wird die Wendel bei einer
Einbettung eines bestimmten Bruchteils ihrer Gesamt-
drahtlinge wesentlich besser festgelegt, weil ein we-
sentlich grdBeres Bogenstiick festgehalten ist. So kann
beispielsweise bei der Einbettung eines 180°-Bogens die-
ser z.B. nur ein Drittel oder ein Viertel des Gesamt-
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Windungsumfanges ausmachen, so daB ausreichend Abstrah-
lTungsfldche verbleibt. Aufgrund der groBeren unterzu-
bringenden Gesamtlinge des drahtfﬁrmigen Widerstandsma-
terials kann auch die Nendelsteigung, d.h. der Anteil
der Llicken zwischen den einze]nen Windungen, groger
sein, so daB das E1ndringen in das E1nbettmater1al ge-
fordert wird. Vor allem ist aber das Eindr1ngen der
stidrker gekriimmten Se1tenflache 1n das Material leichter
vorzunehmen und beim Eindriicken neigen auch diinne Drihte
nicht dazu, sich zu verformen oder in Wendelldngsrich-
tung umzufallen und sich fTach zu 1egen. Dazu tr&dgt auch
bei, daB die Wendel beim Einlegen Uber zwei Drittel oder
drei Viertel ihres Umfanges in einer Nut gefiihrt sein
kann und der auf den freien Scheitel wirkende Druck die
flacheren Seiten des Ovals gegen die Nutwinde preBt und
die Wendel dadurch versteift die in der Querrichtung
auch ein groBes H1derstandsmoment hat.

Diese und weitere Merkma]e der Erf1ndung gehen aus den
Unteranspriichen und der Beschre1bung sowie der Zeichnung
hervor, wobei die einze]nen Merkma]e Jewe1ls fiir sich
allein oder zu mehreren 1n Form von Unterkombinationen
bei einer Ausfuhrungsform der Erfindung und auch auf
anderen Gebieten vorteilhaft verwirkilcht sein konnen.
Ausfiihrungsbeispiele der Erf1ndung sind in der Zeichnung
dargestellt und werden im foIgenden naher erlautert Es
zeigen: '

Fig. 1 einen schematischen Schnitt durch einen
elektrischen Strah1heizkbrper und eine
Heizplatte,

Fig. 2 einen vergrgBerten Schnitt durch ein Deatil
des Strahlheizkdrpers mit Heizwendel,



0210575 .
Fig. 3 einen vergrtBerten Querschnitt nach der

Linje III-III in Fig. 2,

Fig. 4 ein stark vergriéBertes Detail aus Fig. 2
und

(3}

Fig. zwei Herstellungsschritte fir den Strahl-

(o]

und heizkrdoper mit zugehdriger Vorrichtung.

Der in Fig. 1 dargestellte Strahlheizkdrper 11 dient zur
Beheizung einer Glaskeramik-Heizfldche 12 oder anderer
Heizfldchen aus Keramik. Obwohl er bevorzugt zur Behei-
zung einer von mehreren Kochstellen einer zusammenhdn-
genden Kochfliche bestimmt ist, kann er auch fir Einzel-
kochplatten etc. verwendet werden.

Der Strahlheizkdrper 11 enth#lt eine Blech-Trdgerschale
13, in der ein wie die Trdgerschale tellerfdrmiger Iso-
Tierksrper 14 mit einem runden Boden 15 und einem umlau-
fenden Rand 16 angeordnet ist. Zur besseren thermischen
Isolation kann dieser mechanisch recht feste und hand-
habbare Isolierk&rper 14 von einer mechanisch weniger
festen, aber thermisch ausgezeichnet isolierenden Iso-
lierschicht 17, beispielsweise aus pyrogener Kieselsdu-
re, unterlegt sein. Der Isolierk@rper ist mit der oberen
Stirnfliche des Randes 16 an die Unterseite der Kochfld-
che 12 durch nicht dargestellte Federelemente ange-

driickt. Er besteht vorzugsweise aus einem faserigen,
hochtemperaturfesten Isoliermaterial, beispielsweise
einer Aluminiumoxid-Faser, die unter der Bezeichnung
"Fiberfrax" im Handel ist. Es konnen auch andere minera-
lische Fasern oder sonstige verpreBbare Isoliermateria-
1ien, wie beispielsweise Vermiculit, verwendet werden.
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In die im wesentlichen ebene Oberfliche 18 des Bodens 15
des Isolierkdrpers 14 sind Heizwendeln 20 aus drahtfgr-
migem elektrischen Hiderstandsmater1a1 21 teilweise ein-
gepreBt und festge]egt Jede Hindung 60 der Heizwendel
20 hat eine, 1nsbesondere aus Fig. 3 zu erkennende, etwa
ovale Gestalt die aus zwei etwa ha]bkreisform1gen Bogen
an den Schmalseiten des Ovals und zwei diese verbinden-
de, im wesentlichen gerad]inige oder leicht nach auBen
oder innen (strichpunktierte L1nie in Fig. 3) gekrummteh
Seiten 24, 25 besteht. Die starker gekrhmmten Schmalsei-~
ten 22, 23 kdnnen, in Abweichung von der Halbkreisform,
im Bereich ihres Scheitels 26 etwas stirker gekrimmt
sein. Sie sind dadurch hergestellt, daB eine anfinglich
eng, d.h. Windung an Windung kreisrund gewickelte Wen-
del, durch Druck zwischen zwei Backen- oder Ro]]enpaaren
in die etwa ovale Form verformt und sch]ieBl1ch durch
mechanische Streckung auf die gewunschte Lange bzw. Hen-
delsteigung (in Fig. 2 links zu erkennen) gebracht und
durch Glihen unter Eigenerwﬁrmung 1nfo]ge Stromdurchgang
in dieser Form weitgehend spannungsfrei fixiert werden.
Durch die Art der Verformung in dle Ovalform ergibt s1ch
auch die in Fig. 3 dargestellte Form, die sich fiir den
gewiinschten Zweck als sehr vortei]haft erwiesen hat. Vor
allem die entstehende stﬁrkere, spitzbogenart1ge Kriim-
mung im Bereich des Scheitels 26 erleichtert das Ein-
dringen in den Isolierkorper, wahrend d1e geraden Seiten
fiir eine gqute Fﬂhrung im Herste]lungswerkzeug sorgen. Es
sind aber auch andere ovale oder einem Oval &hnliche
Formen brauchbar, d1e einen deutl1chen Unterschied in
den Abmessungen zwischen ihrer senkrechten und horizon-
talen Erstreckung haben. A]]e diese Querschn1ttsformen
werden hier als etwa oval bezeichnet
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Der Isolierkdrper 14 wird nach folgendem Verfahren her-
gestellt: Aus einer Aufschl@mmung der Isolierfasern in
Wasser, dem auch anorganische oder organische Bindemit-
tel iiblicher Art zugesetzt sind, werden die Fasern von
einer Saugform angesaugt, die ein in der Dicke vergré-
Bertes Negativ des Isolierktrpers, jedoch mit freiem
unteren Boden 29 bildet. Eine entstehende Verdickung am
Boden 29 wird abgeschnitten und, ggf. nach einer Vor-
pressung, der weiche, feuchte Isolierkdrper 14' (Fig. 5)
in eine Form 30 eingebracht.

Die vorbereijteten ovalen Heizwendeln werden nach An-
schweiBen von AnschluBstiften 28 im Bereich von nicht
verzogenen Enden auf ihrer ganzen Ldnge in Nuten 33 ein-
gelegt, die in ihrer Form der Ovalform der Heizwendeln

20 entsprechen, jedoch eine geringere Tiefe haben. Die
ovalen Heizwendeln werden also mit aufrecht stehendem
Querschnitt in die Nuten 33 eingelegt und stehen mit
etwa einem Drittel bis einem Viertel ihrer grdBeren
Querschnittsabmessungen a (Fig. 3) iber eine PreBfldche
34 des die Nuten tragenden Stempels 32 iliber. Die Nuten
sind in der Breite so bemessen, daB die Heizwendeln sich
gut einlegen lassen, jedoch mdglichst genau gefiihrt wer-
den. Die Nuten 33 verlaufen bei kreisrunden Heizkdrpern
meist spiralig und zwar in ein- oder mehrgédngigen Spira-

len oder auch einer Doppelspirale, die in der Mitte
einen Umkehrpunkt hat und k&nnen aus einem oder mehreren
Wendelabschnitten bestehen, die jeweils mit elektrischen
AnschluBstiften 28 versehen sind, die mit durch den Iso-
Tierkdrper 14 gefiihrten Leitungsdrdhten 61 verschweiBt
werden.
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Der Einlegestempel 32 und die Form 30 werden in Richtung
der Pfeile 34 und 35 relativ aufeinander zZu bewegt und

der E1n1egestempe] preBt den noch plastisch verformbaren;
Isolierkérper- vOrform1fng 14' in seine in Fig. 6 zu er-
kennende Endform 14. Dabef werden: die Heizwendeln 20 mit
ihren Schmalseiten 22 in die ‘Oberfidche 18 und damit das

‘Material des Isolierkbrpers hineingedrﬂckt bzw. -gepreft

und festgelegt.

Insbesondere, wenn die He1zﬂendeln aus sehr dlinnem Wi-
derstandsmaterial in der GrﬁBenOrdnung zwischen 0,15 und

0,25 mm besteht, wire dfes mit Rundwendeln kaum mdglich.

Durch die Ovalform und die gute Filhrung in den Nuten 33
lassen sich aber selbst starkere Verpressungen des Iso-
lierkérpers und damit eine gute Fest]egung erreichen.
Die Wendeln neigen durch dfe gute FUhrung nicht dazu,
seitlich wegzuknicken 'und ‘k¥nnenauch nicht in Lings-
richtung der Wendel umfal]en, weil ‘durch den Druck auf
den gekriimmten Abschnitt 22 der Wendel sich die Seiten
24 und 25 etwas auseinanderspreizen und sich an der Nut-
innenwand festklemmen (Fig. 6§. Zu eirmer guten Festle-
gung trdgt auch bei, daB die Hende]steigung h (Fig. 2)
im Vergleich zum Durchmesser d des Widerstandsmaterials
21 verhdltnismdBig groB ausfEITE und damit ein ausrei-
chender Raum verbleibt, ‘damit das Fasermateria] zwischen
den Windungen 60 hindurchdringen und einen Wulst 40 bil-
den kann. Dessen Oberfliche 41 Tiegt zwar etwas unter-
halb der unbeeinfluBten, ‘ebenen Oberfliche 18 des Iso-
lierkdrpers 14, jedoch oberhalb der eingedrungenen Win-
dungsabschnitte 42. Diese schneiden sich in das faserige
Material ein, das sich-: h1nter ihnen, zumindest teilwei-
se, wieder schlieBt. Es ist dabei vorteilhaft, daB durch
das Eindringen Vertiefungen bzw. Kandle 43 gebildet wer-
den, die sich nur teilweise iiber dem eingedrungenen Win-
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dungsabschnitt 42 wieder schlieBen. Dadurch ist einer-
seits auch von diesem Teil noch eine Abstrahlung bzw.
ein Wirmeabgang ohne Vermittlung des Isolierkdrpers mdg-
1ich und andererseits bilden die diesen Windungsab-
schnitt 42 Ubergreifenden Fasern 44 einen besonders
elastischen und auch bei wirmedehnungsbedingten Bewegun-
gen nicht ausbrechenden Halt. Je nach den verwendeten
Materialien und Dimensionen kann aber die Einbettung
mehr oder weniger vollstdndig und tief sein und die Ver-
tiefungen 43 kdnnen auch ganz geschlossen sein, insbe-
sondere wenn ein weniger elastisches und faseriges Mate-
rial verwendet wird. Aus Fig. 3 ist zu erkennen, daB die
Einbettung der Wendel am AuBenrand jeder Windung etwas
héher ist als am Innenrand, so daB sich im Bereich der
Heizwendel eine flache Rinne bildet, die die Festlegung
begiinstigt. Vor allem ist aber zu sehen, daB es moglich
ist, den groBten Teil des Wendelinneren 45 von Isolier-
material freizuhalten, so daB sich dort kein Wirmestau
bilden kann, der zu einem friihzeitigen mechanischen und
thermischen VerschleiB der Heizwendeln fiihren kdnnte.

Nach der in Fig. 6 dargestellten Verpressung werden der
Einlegestempel 32 und die Form 30 wieder voneinander
entfernt, wobei die Heizwendeln in dem Isolierkdrper
verbleiben. Sie lassen sich leicht aus den Nuten 33 her-
ausziehen, weil sie bei Entlastung des Stempels wieder
etwas zusammenfedern und Spiel zu den Nutwédnden haben.
Der nun gepreBte, aber noch feuchte Isolierkdrper 14
wird nun durch Trocknung oder andere HirtungsmaBnahmen
in seinen relativ festen Endzustand gebracht.

Durch die Erfindung ist es mdglich, auf einer vorgegebe-
nen Flicheneinheit groBe Drahtlédngen unterzubringen, SO
daB auch Heizkdrper in Mehrtakt-Schaltung mit kleinen

S o02t0BT5™




921 0575

Teilleistungen hergestel]t werden konnen.PDabe1 trédgt
das relativ groBe Verhh]tnis zw1schen moglicher Wendel-
steigung h zum Drahtdurchmesser d des Hiderstandsmate-
rials 21 von vorzugsweise h/d = 2 bis 10 auch dazu bei,
daB d1e Abstrahlungs- und Be]UftungsverhaItn1sse gqut
sind. Da auBer der Verlangerung des Drahtdurchmessers
bei” gegebener Breite durch die Ova]form auch die Fest-
legbarkeit verbessert wird, ist es mdg]ich die Wendeln
in relativ eng nebeneinander11egenden Spiralbahnen anzu-
ordnen, so daB auch dadurch eine VergrbBerung der je
Flédcheneinheit unterzubrlngenden Draht]ﬁnge sowie eine
sehr gleichmdBige Beheizung mbglich sind Auch die be-
vorzugte gleichmédBige Fest]egung der Heizwendeln tber
ihre ganze Lange vermeidet Kriechbewegungen der Wendel
und schafft auch bei geringem Abstand KurzschluBs1cher~
heit. Es widre a11erd1ngs, fa]]s és auf eine sehr enge
Belegung nicht ankommt, auch maglich die Festlegung in
in Abstand voneinander bef1nd1ichen Rippen oder Warzen
vorrangig vorzunehmen. Als bevorzugtes Verhaltn1s zZwi-
schen der Linge der auf die Heizfliche 12 und von dem
Isolierkdrper weg gerichteten groBen Achse a des ovalen
Wendelquerschnittes zuy den Querabmessungen b in Richtung
der kleinen Ovalachse 51 hat sich ein Wert von mehr als
1,5, vorzugsweise ca. 2 erwiesen. Ublicherweise steht
die groBe Achse 50 (Fig. 3) etwa senkrecht auf der Iso-
lierkdrperoberfliche 18. Es ist bei entsprechenden Ver-
hdltnissen jedoch auch moglich, sie etwas schrig zu
stellen, so lange noch die durch die bevorzugte Ein-
driickung der Schmalseite 22 in den Isolierkdrper er-
reichten Vorteile beibehalten werden k@nnen. Die gute
Fihrung und Stabilitdt der Heizwendel und die "Schneid-
wirkung" der relativ dinnen verwendbaren Drihte ermogli-
chen es auch, die Einpressung in Isoliermaterialien vor-
zunehmen, deren Widerstand gegen Eindringen relativ hoch
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ist und die nach dem Verpressen ochne Hdrtungs- oder
Trocknungsvorgang verwendbar sind. Dazu geh@ren insbe-
sondere kérnige Isoliermaterialien.

Die bevorzugten Werte des Verh&ltnisses Wendelsteigung/
Drahtdurchmesser (Verzug) h/d kOnnen sich in Abhdngig-
keit von dem Achslingen-Verhdltnis a/b des ovalen Wen-
delquerschnitts und den absoluten Drahtdurchmessern
indern. Es ist bei einem Isolierk®rper aus Fiberfrax
ermittelt worden, daB gute Festlegungsverhdltnisse fir
einen Drahtdurchmesser d = 0,25 mm bei a/b = 2 und

h/d = 2,5 oder dariiber erreicht wurden, wobei die Mini-
malwerte fir h/d bei gréBerem a/b abnehmen k&nnten und
bei kleinerem a/b ansteigeh sollten (z.B. fir a/b = 1,5
auf h/d = 3). Kleinere Drahtdurchmesser ermdglichen
demgegeniiber grtBere h/d-Werte, z.B. d = 0,18; a/b = 23
h/d iber 3. Diese Verhdiltnisse kdnnen sich in Abhdngig-
keit der Faserldnge, Saugdichte, Faserqualitdt, Binde-
mittelanteil etc. des Isolierk®Orpers dndern.

Wegen der relativ groBen EinpreBtiefe im Vergleich zum
Wendeldurchmesser wirken sich Toleranzen in den Wendel-
abmessungen und in der EinpreBtiefe wesentlich weniger
aus.
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seiner Herstellung

Patentanspriiche’

1. Elektrischer Strahlheizkdrper zur Beheizung von Heizflichen
{(12), insbesondere von Glaskeramik- -Kochplatten, mit einem
Isolierkdrper (14) aus elektrisch und thermisch isolieren-
dem Material, in dessen Oberfliche (18) wenigstens eine
Heizwende)l (20) mit zahlreichen, in Abstand voneinander
liegenden Windungen aus elektrischem Widerstandsmaterial
(21) teilweise eingebettet ist, wobei die Heizwendel (20)
einen etwa ovalen Wendelquerschnitt mit ‘einer lingeren
und einer kiirzeren Achse (50,51) und mit je zwei einander
~gegenilberliegenden Seiten (22,23; 24,25) mit stdrkerer
und geringerer Kriimmung bis zuy ggf. geradlinigem Verlauf
aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB die E1nbettung der
Heizwendel (20) im Bereich einer Heizwendelseite (22) mit
stdrkerer Kriimmung vorgenommen ist und die ldngere Achse
(50) des Wendelquerschnittes von der Oberflidche (18) des
Isolierkdrpers (14) hinweg gerichtet ist.

!« Strahlheizkdrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daa der ovale Wendelquerschnitt aus zweij etwa halbkreis-
formigen, vorzugsweise im Scheitelbereich etwas stirker
gekriimmten Seiten (22,23) und diese verbindenden Seiten
(24 25) mit im wesentlichen geradlinigem Verlauf des Wider-
‘standsmaterials (21) bestehen, wobei vorzugsweise die Ein-
bettung an-den AuBenseiten der Heizwendel (20) bis zu den
Seiten (24,25) mit im wesentlichen geradlinigem Verlauf



des Widerstandsmaterials (21) heranreicht.

Strahlheizktrper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Einbettung auf der gesamten Ldnge der
Heizwendel (20) im wesentlichen fiir jede Windung (60) gleich-
mdBig, jedoch nur iiber einen einen Bruchteil des Windungs-
umfanges einnehmenden Abschnitt (42) erfolgt.

Strahlheizkorper nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der Isolierkdrper (14) iiber-
wiegend aus zu einem relativ starren Kdrper gebundenen

fasern (44) besteht, wobei vorzugsweise das Widerstands-
material (21) im eingebetteten Abschnitt (42) von ins Wendel-
innere eingreifenden Fasern (44) des Isolierkdrpers (14)
ibergriffen wird, daB jedoch das Ulbrige Wendelinnere (45)

im wesentlichen frei von Isoliermaterial ist.-

Strahlheizkdrper nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der im eingebetteten Abschnitt
(42) in ldngs zu seinem Windungsverlauf verlaufenden, einge-
driickten Vertiefungen (43) liegt, die teilweise zur Ober-
fldche (18) des Isolierkdrpers (14) offen sind und/oder

die Windungen (60) des Widerstandsmaterials (21) an ihren
AuBenseiten weiter von dem Material des Isolierkdrpers

(14) umschlossen sind als im Wendelinneren (45).

Strahlheizkorper nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB in einen Isolierkdrper (14)
mehrere unterschiedliche Heizwendeln (20) in spiraligen
Bahnen eingebettet sind. ‘



-—.—-.-ﬁ.-.-.-w._ T e

L LTee st e
. ‘!... * r' 021 057&5 ct-
- 3 - A+

(7; Strahlheizkérper nach einem der vorhergehenden'AnsprUche,
- dadurch gekennzeichnet, da8 das Verhiltnis der groBen zu
der kleinen Achse (50,51) des ovalen Wendelquerschnittes
groBer als 1,5, vorzugsweise ca. -2 ist und/oder das Verhdlt-
nis von Wendelsteigung (h) zum Durchmesser (d) des Wider-
standsmaterials (21) gréBer als 2,'vorzugswease zwischen
4 und 8 ist. 2 |

8. Verfahren zur Herstellung eines elektrischen Strahlheiz-

- ' kbrpers, dadurch gekennzeichnet, daB eine Heizwendel (20)
mit etwa ovaler Wendel-Querschnittsform mit jhrer Schmal-
seite (22) in die Oberfldche (18) eines plastisch verform-

~ baren Isolierkdrpers (14) gedriickt wird.

9; Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB
‘eine kreisrunde Heizwende) unter seitlichem Druck in die
*.ovale Windungs-Querschnittsform verformt, in Axialrichtung

‘gedehnt, mit aufrecht stehendem Wendelquerschnitt iiber
- mehr als die Hdlfte des Windungsumfanges gehalten und mit
”ﬁdem freistehenden, ungehaltenen Teil in die Oberfliche
(18) des plastisch verformbaren Isolierkérpers (14) einge-
“"preBt wird, wobei vorzugsweise das Eihpresshn in den feuch-
“ten, iberwiegend aus mit Bindemittel versetzten Isolier-

stoff-Fasern hergeste]lten Isolierkdrper (14) vorgenommen
~und insbesondere der Isolierkdrper (14) nach dem Einpres-
 sen der Heizwendel (20) gqf. durch Trocknen gehdrtet wird.

lO._Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 9 , dadurch ge-~
‘ kennze1chnet daB beim Einpressen der Heizwendel (20) der
fﬂlso11erkorper (14) in seine Endform gepreBt wird.
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Vorrichtung zur Herstellung eines elektrischen Strahlheiz-
kérpers, gekennzeichnet durch einen EinpreBstempel (32),
der wenigstens eine vorzugsweise spiralformige Nut (33)

zur Aufnahme einer etwa ovalen Heizwendel (20) mit aufrecht
stehendem Wendelquerschnitt enthdlt, die so tief ist, daB
sie mehr als die Hilfte, vorteilhaft mehr als 60 % der
Heizwendelabmessungen (a) in Richtung der grdBeren Oval-
achse (50) aufnimmt und seitlich fiihrt.
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