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@ Falzapparat mit einer Sammelvorrichtung vor dem dritten Falz.

@ Vor dem dritten Falz (zweiter Langsfalz) in einem Fal-
gepparat ist eine Sammeleinrichtung vorgesehen, mit deren
Hilfe nacheinander ankommende Druckexemplare, z.B.
pasrweise, vorderkantengenau (bereinandergelegt werden
kénnen. Die so gesammelten Druckexemplare werden vor-
zugsweise im dritten Falz gemeinsam gefalzt. Dadurch ergibt
sich die Mdglichkeit, Druckexemplare unterschiedlicher Art
ineinanderzulegen und diese gemeinsam als Einlage, be-
ispielsweise In eine Tageszeitung, mit einem einzigen Einleg-
evorgang einzufiigen. Als Umwegleitung fir den Sam-
melvorgang eignen sich mit Greifern versehene Zylinder oder
sus Bindern bestehende Umwegleitungen. Die mit Bandern
sufgebauten Umwegleitungen bieten den Vorteil, da der
Umweg verdnderbar ist, um somit zum einen die Druckexem-
plare vorderkantengenau aufeinanderzulegen und zum an-
deren ggf. unterschiedlich lange Druckexemplare problemlos
fihren zu konnen.
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Falzapparat mit einer Sammelvorrichtung vor dem dritten Falz

Die Erfindung betrifft einen Falzapparat mit Vorrichtungen fiir den zwei-
ten Falz (erster Querfalz) und den dritten Falz sQQie Bandleitungen zur
Fiihrung der gefalzten oder zu falzenden Durckexempiare zwischen dem zwei-
ten und dritten Falz.

‘Falzapparaten herkommlicher Bauweise werden bekanntlich Drucktrager-
bahnen ein- oder mehrlagig iiber Wendevorrichtungen und/oder Falztrichter
zugefiihrt, wobei iiber Falztrichter gefiihrte Bahnénalﬁngsgefalzt werden.
Dies ist der sogenannte erste Falz. AnschlieBend wird die Drucktrdger-
bahn iiber Zugwalzen und ggf. liber eine Perforiereinrichtung, dem soge-
nannten zweiten Falz, zugefiihrt, der einen ersten und ggf. zweiten Quer-
falz umfassen kann. Die Vorrichtung hierfﬁrvbesteht ﬁb]icherweise aus
einem Schneid-Falzmesserzylinderpaar und einem:Fa]zk]appenzylinder. Durch
entsprechende Punktursteuerung ktnnen ggf..die auf die gewlinschte Ab-
schnittslinge zugeschnittenen Druckexemplare bei entsprechender Zylinder-
teilung auf dem Falzmesserzylinder gesammelt werden.

Stets wurden in den bekannten Falzapparaten die aus.dem zweiten Falz aus-
tretenden oder sonstwie zugefiihrten, quergefalzten oder nicht gefalzten
Druckexemplare nacheinander dem dritten Falz zugefﬁhrt; der iiblicherweise
aus einem Falzwalzenpaar und einem zwischen diesem einfiihrbaren Falzmesser
besteht (zweiter Liéngsfalz).
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Mit derartigen, allgemein bekannten Falzapparaten konnten zwar iiber eine
oder ggf. auch zwei Auslagen die Druckexemplare ausgelegt und Weiterver-
arbeitungsanlagen zugefiihrt werden, jedoch muBten beispielsweise Einlagen
in Zeitungen von Druckprodukten unterschiedlicher Art manuell zusammen-
getragen und in die Zeitung eingelegt werden. Dabei war es auch pro-
blematisch, daB guergefalzte Produkte unterschiedlicher Art, die auf

dem Sammelzylinder gesammelt wurden, nach dem dritten Falz, der, wie be-
reits erliutert, iiblicherweise der sogenannte zweite Ldngsfalz ist, nicht
mehr ohne weiteres voneinander getrennt werden konnten, d.h. ein duBeres
Druckexemplar umfaBt dann nicht mehr, wie fiir den Zeitungsieser wiinschens-
wert, das innere Druckexemplar.

Es ist deshalb Aufgabe der Erfindung, einen Falzapparat bekannter Bau-
weise so weiterzubilden, daB gewiinschtenfalls an dessen Ausgang, also
hinter dem dritten Falz, vorzugsweise bereits quergefalzte Druckexempla-
re unterschiedlicher Art ineinanderliegend ausgegeben werden konnen, d.h.
das FuBere Druckexemplar soll das innere Exemplar umfassen. Diese Aufgabe
wird durch die Anwendung des kennzeichnenden Teils des Patentanspruchs 1
gelost. Weiterbildungen ergeben sich aus den Unteranspriichen und aus der
Beschreibung in Verbindung mit den Zeichnungen. Durch die erfindungsgemdBe
Weiterbildung der bekannten Falzapparate wird das Einlegen von Falzpro-
dukten unterschiedlicher Art quasi auf den halben Aufwand reduziert, da der
Falzapparat in der Lage ist, ggf. bereits jeweils quergefalzte Druck-
exemplare einer ersten Art um ggf. ebenfalls quergefalzte Druckexemplare
einer zweiten Art durch Verwendung einer Sammelvorrichtung vor dem dritten
Falz zusammenzufiihren, wonach eine gemeinsame Falzung erfolgen kann.
Wahlweise ist somit ein doppelter oder gesammelter dritter Falz in einem
Falzapparat moglich. Die Figuren zeigen jeweils schematisch:

Fig.l einen bekannten Falzapparat mit der erfindungsgemédBen
Sammelvorrichtung,

Fig.2 eine Ausbildungsform der Sammelvorrichtung und

Fig.3 eine weitere Ausbildungsvariante einer Sammelvorrichtung.

.
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Fig.l 1dBt einen herkdmmlichen Falzapparat erkennen, dem iiber einen
Falztrichter 1 eine oder mehrere ein- oder beidseitig bedruckte Druck-
trigerbahnen 2 zugefiihrt werden. Die Zufiihrung der Drucktrigerbahn 2 kann:*
auch ilber Wendestangen erfolgen. Wird die Drucktrigerbahn 2 iiber Falz-
trichter 1 zugefiihrt, so wird diese in Lingsrichtung gefalzt. Dies ist
__der sogenannte erste Falz. Hinter dem Falztrichter 1 wird die hiufig

~ léngsgeschnittene Drucktrigerbahn 2 ilber eine zwei Perforierwalzen 3, 4

" umfassende Perforiereinrichtung gefiihrt und gelangt zu einem Falzklap-
pen-Falzmesserzylinderpaar 5, 7. Durch an den Falzmesserzylinder 5
anstellbare Schneidzylinder 6 wird die Bahn 2 ‘in die gewiinschten Ab-
schnittslingen zugeschnitten. Durch Falzmesser werden die auf dem Falz-
messerzylinder 5 liegenden Druckexemplare 4in entsprechende Falzklappen an
einen Falzklappenzylinder 7 gestoBen. Gegebenenfalls kann mit Hilfe eines
weiteren Falzmesserzylinders ein zweiter Querfalz bei den auf dem Falzklap-
penzylinder 7 aufliegenden Druckexemplaren,erzéugt werden.

Hinter dem Falzklappenzylinder 7 konnen die Druckexemplare A iiber ein
Schaufelrad 9 in geschuppter Form auf einem Auslegeband 10 ausgelegt
 werden. Eine andere Moglichkeit besteht darin, von dem Falzklappen-
zylinder 7 die Druckexemplare dem dritten Falz (iiblicherweise der zweite
Lingsfalz) mittels einer Aushebezunge 11 iiber eine Bandleitung 12 zuzufiih-
ren. Hierfiir sind ein Falzwalzenpaar 13 und oberhalb diesem ein zwischen
dieses einstoBbares Falzmesser 14 erforderlich. Unterhalb des Falzwalzen-
paares 13 befindet sich ein weiteres Schaufelrad, das der Einfachheit
halber hier jedoch nicht mehr dargestellt ist.

ErfindungsgemdB wird vor dem dritten Falz, d.h. vor der Falzvorrichtung
13, 14, eine Sammelvorrichtung 15 vorgesehen, mit deren Hilfe die hinter-
~ einander ankommenden, vorzugsweise bereits einmal quergefalzten Druck-
exemplare Al, A2 gesammelt werden. Dabei ist es besonders vorteilhaft,
jeweils ein Falzexemplar iiber einen Umweg zu der durch die Bandleitung 12
gebildeten Geradeausfiihrung zeitlich zu verzogern, so daB es vorderkanten-
genau auf das nachfolgende Falzexemplar aufﬁeﬁegt werden kann.

Werden nun in derartiger Weise die so gesammelten. Durckexemplare Al, A2

dem dritten Falz (13, 14) zugefilhrt, so ergibt sich ein Endprodukt, das
aus zwei ineinanderliegenden, vorzugsweise jeweils selbst mindestens einmal

.
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quergefalzten Exemplaren bestehenden Teilen besteht. Diese kdnnen nun-
mehr ohne groBen Aufwand beispielsweise als Beilagen in Tageszeifﬁngen
in einem Arbeitsgang eingelegt werden. Der Einlegevorgang ist dadurch
zeitsparend durchfiihrbar.

In Fig.2 ist eine erste Variante eines als Sammelvorrichtung geeigneten
Sammelzylinders 16 angedeutet. Der Sammelzylinder 16 ist mit Greifern 16'
ausgestattet, die jeweils ein Druckexemplar, beispielsweise Al, erfassen
und nach vorzugsweise einmaliger Umfiihrung auf das nachfolgende Druck-
exemplar A2 kantengenau auflegen. Bei 16'' ist der Sammelzylinder 16 zu
einem anderen Zeitpunkt dargestellt, bei dem er bereits das Druckexemplar
Al' auf ein nachfolgendes Exemplar A2 auflegt. Wie in Fig.Z2 rechts ange-
deutet, ist es somit mdglich, Druckexemplare Al, A2 unierschiedlicher

Art kantengenau iibereinanderzulegen. So kann das Druckexemplar Al je-
weils ein Prospekt fiir Herrenmode das Druckexemplar A2 ein Prospekt

fiir Damenmode sein. Nach Bildung des dritten Falzes liegen beide Pro-
spekte Teicht auseinandernehmbar ineinander und kbnnen als ein Produkt
beispielsweise in eine Tageszeitung eingelegt werden. Es wdre auch
denkbar, die Produkte mittels einer Bdnderfihrung um den Zylinder 16

zu fiihren, wobei die Greifer 16' im Obergabezeitpunkt die Funktion von
Abweisern haben konnten.

Eine vorteilhafte Sammelvorrichtung zeigt Fig.3, die drei Bandleitungen
17, 18, 19 umfaBt. Von jeweils links kommend gelangen die Druckexemplare
auf die geradeauslaufende Bandleitung 17, die in bekannter Weise an-
getrieben und um Umlenkrollen 20, 21 gefiihrt ist. Oberhalb der Bandlei-
tung 17 ist die &uBere Bandleitung 18 angedeutet, die einen etwa M- bzw.
briickenférmigen Verlauf aufweist. Dadurch werden die von links kommenden
Druckexemplare gefaBt und konnen alternierend der Umwegstrecke iber de-
ren Eingang X zugefiihrt werden und gelangen nach einer durch den Weg der
Verzigerungsleitung bestimmten Zeit iiber den Ausgang Y wiederum auf die
Bandleitung 17 bzw. auf den durch die Bandleitung 17 und die Bandleitung
18 gebildeten linken Abschnitt und somit kantengenau auf ein nicht
umgeleitetes Druckexemplar.

Die duBere Bandleitung 18 wird iiber Band- und Umlenkrollen 22 und 23
gefiihrt. Um jeweils die entsprechende Bandspannung einstellen zu konnen,

.
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ist eine Spannrolle 24 zwischen Umlenkrollen 25 und 26 zweckmiBig. Des
weiteren wird die Bandleitung 18 iiber Umlenkrollen 27 und 28 gefiihrt.

Die den Umweg bildende Ausnehmung in der 5uBéren Bandleitung 18 umfaBt
die innere Bandleitung 19 und wird be1dse1tig durch Spann- und Umlenk-
rollen 22 und 23 in ihrer Lange entlang der Druckexemplartransportrich-
tung festgelegt. Eine Spannrolle 29 ist zwischen oberen Spann- und Umlenk-
rollen 30, 31 angeordnet, so daB hierdurch die HuBere’ Bandleitung 18 und
die innere Bandleitung 19 in der gewunschten Weise ‘spannbar sind, da diese
gemeinsam iiber diese Spann- bzw. UmlenkrolIgn gefiihrt werden. Auf der Hghe
der Spann- und Umlenkrollen 22, 23 sind Spann- und Umlenkrollen 32 und 33
angeordnet, um die die innere Baﬁd]eitung 19_gefﬁhrt ist. Wie Fig.3 zeigt,
sind die Spann- und Um?enkrol]éh 32, 31 und 30, 33 jeweils paarweise mit
einer Schwenkhebelanordnung 34, 35 bzw. 36, 37 Verbunden, deren Drehpunkt
bei 38, 39 angedeutet ist. Dadurch kann der Weg der Umleitung zwischen X
und Y so verindert werden, daB nacheinander ankommende Druckexemplare
vorderkantengenau aufexnander]egbar sind. Es 1st auch ung11ch einzelne,
beispielsweise mit Gewinden ausgestattete Stabe flir die Spann- und Umlenk-
rollen 30, 31 und 32, 33 zu verwenden, wodurch ebenfalls durch deren
Lingeninderung der Umweg verinderbar ist. Sélbstverstindlich miissen bei
einer Verdnderung des_UmwegeS durch Verschieben oder Verschwenken der
Rollen 30, 31 und 32, 33 auch die Spann- und Umlenkrollen 22 und 23
verdndert werden, um jeweils einen definierten Eingang X und Ausgang Y
fiir die Unleitung zu erhalten. Mit Hilfe der steuerbaren Zunge 40 am
Eingang X ktnnen bestimmte, z. B. jeweils die ungeradzahligen Druckexempla-
re Al umgelenkt und die geradzah119en Druckexemp1are AZ gerade angefiihrt
werden.
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Patentanspriiche:

1. Falzapparat mit Vorrichtungen fiir den zweiten Falz (erster Querfalz) und
den dritten Falz sowie Bandleitungen zur Fiihrung der gefalzten oder zu
falzenden Druckexemplare zwischen dem zweiten und dritten Falz,
dadurch gekennzeichnet,
daB vor der Vorrichtung (13, 14) fiir den dritten Falz eine Sammel-
vorrichtung (15) angeordnet ist, durch die bestimmte der hinterein-
ander ankommenden Druckexemplare (z.B. Al) wahlweise iiber eine Steuer-
vorrichtung (40) einer Umwegleitung (X, Y) zufiihrbar und bestimmte
(A2) gerdeaus fiihrbar sind und daB hinter der Sammelvorrichtung (15)
die umgeleiteten Druckexemplare (Al) jeweils vorderkantengenau auf ein
gerade ausgefiihrtes Druckexemplar (A2) gelegt werden.

2. Falzapparat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Druck-
exemplare (Al, A2) liber einen Falztrichter (erster Lingsfalz) als
Drucktrigerbahn (2) einem Schneid- und Falzmesserzylinderpaar (5, 6)
und von diesen dem nachfolgenden Falzmesser-Falzklappenzylinder (5, 7)
(zweiter Falz) zufiihrbar sind, wonach sie hintereinander zu der zwi-
schen dem Falzklappenzylinder (7) und der Falzvorrichtung (13, 14) fir
den dritten Falz angeordneten Sammelvorrichtung (15) gelangen.

3. Falzapparat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die
der Sammelvorrichtung (15) zugefiihrten Druckexemplare (Al, A2) minde-
stens einmal quergefalzt sind und hinter der Sammelvorrichtung (15)
gemeinsam der Vorrichtung (13, 14) fiir den dritten Falz (zweiter
Lingsfalz) zugefiihrt werden.

4. Falzapparat nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Sammelvorrichtung (15) einen mit Greifern (16') aus~-
gestatteten Zylinder (16) umfaBt, um den bestimmte Druckexemplare
(z.B. Al) herumfiihrbar und auf das jeweils nachfolgende Druckexemplar
(z.B. A2) vorderkantengerecht auflegbar sind.
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Falzapparat nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Sammelvorrichtung (15) einen mit Abweisern ausge-
statteten Zylinder (16) und ein Bandfiihrungssystem umfaBt.
Falzapparat nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnef,
daB die Sammelvorrichtung (15) ein Bandleitungssystem (17, 18, 19)
umfaBt, in dem eine lingenm#Big verdnderbare Umwegstrecke (X, Y) vor-
gesehen ist, wobei der Eingang (X) Umwegstrecke durch eine steuerbare
Zunge (40) rhythmisch verschlieBbar und freigebbar ist. ’

Falzapparat nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Umweg-
strecke eine duBere (18) und innere Bandleitung (19) umfaBt und daB die
die innere Bandleitung (19) fiihrenden Band- und Umlenkrollen (30 bis 33)
durch zwei Verschwenkvorrichtungen (34, 35; 36, 37) zur Wegldngen-

~ ¥nderung paarweise verschwenkbar sind und daB die oberen Spann- und

Umlenkrollen (31, 30) gleichzeitig das &duBere Band (18) teilweise
fihren.

Falzapparat nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, daB am
Eingang (X) und am Ausgang (Y) der Umwegleitung an der 3uBeren Band-
leitung (18) Spann- und Umlenkrollen (22, 23) angeordnet sind, durch
die deren Uffnung verdnderbar ist.
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