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©  Falzapparat  mit  einer  Sammelvorrichtung  vor  dem  dritten  Falz. 
©   Vor  dem  dritten  Falz  (zweiter  Längsfalz)  in  einem  Fal- 
npparat  ist  eine  Sammeleinrichtung  vorgesehen,  mit  deren 
Hilfe  nacheinander  ankommende  Druckexemplare,  z.B. 
paarweise,  vorderkantengenau  Obereinandergelegt  werden 
können.  Die  so  gesammelten  Druckexemplare  werden  vor- 
zugsweise  Im  dritten  Falz  gemeinsam  gefalzt.  Dadurch  ergibt' 
•ich  die  Möglichkeit,  Druckexemplare  unterschiedlicher  Art 
ineinanderzulegen  und  diese  gemeinsam  als  Einlage,  be- 
ispielsweise  in  eine  Tageszeitung,  mit  einem  einzigen  Einleg- 
evorgang  einzufügen.  Als  Umwegleitung  für  den  Sam- 
melvorgang  eignen  sich  mit  Greifern  versehene  Zylinder  oder 
•us  Bandarn  bestehende  Umwegleitungen.  Die  mit  Bändern 
aufgebauten  Umwegleitungen  bieten  den  Vorteil,  daß  der 
Umweg  veränderbar  ist,  um  somit  zum  einen  die  Druckexem- 
plare  vorderkantengenau  aufeinanderzulegen  und  zum  an- 
deren  ggf.  unterschiedlich  lange  Druckexemplare  problemlos 
führen  zu  können. 
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F a l z a p p a r a t   mit  e iner   Sammel  Vor r i ch tung   vor  dem  d r i t t e n   F a l z  

Die  Erf indung  b e t r i f f t   einen  F a l z a p p a r a t   mit  V o r r i c h t u n g e n   für  den  z w e i -  

ten  Falz  ( e r s t e r   Q u e r f a l z )   und  den  d r i t t e n   Falz   sowie  Bandle i tungen   z u r  

Führung  der  g e f a l z t e n   oder  zu  f a l z e n d e n   Durckexempl  are  zwischen  dem  z w e i -  

ten  und  d r i t t e n   F a l z .  

F a l z a p p a r a t e n   herkömmlicher   Bauweise  werden  b e k a n n t l i c h   D r u c k t r ä g e r -  

bahnen  ein-  oder  mehr lag ig   über  Wendevor r i ch tungen   und/oder   F a l z t r i c h t e r  

z u g e f ü h r t ,   wobei  über  F a l z t r i c h t e r   g e f ü h r t e   Bahnen  l ä n g s g e f a l z t   werden .  

Dies  i s t   der  sogenannte   e r s t e   Fa lz .   Ansch l i eßend   wird  die  D r u c k t r ä g e r -  

bahn  über  Zugwalzen  und  ggf.  Uber  eine  P e r f o r i e r e i n r i c h t u n g ,   dem  s o g e -  

nannten  zweiten  Falz ,   z u g e f ü h r t ,   der  einen  e r s t en   und  ggf.  zweiten  Que r -  

f a l z   umfassen  kann.  Die  V o r r i c h t u n g   h i e r f ü r   b e s t e h t   ü b l i c h e r w e i s e   aus 

einem  S c h n e i d - F a l z m e s s e r z y l i n d e r p a a r   und  einem  F a l z k l a p p e n z y l i n d e r .   Durch 

e n t s p r e c h e n d e   P u n k t u r s t e u e r u n g   können  ggf.  die  auf  die  gewünschte  Ab- 

s c h n i t t s l ä n g e   z u g e s c h n i t t e n e n   Druckexemplare   bei  e n t s p r e c h e n d e r   Z y l i n d e r -  

t e i l u n g   auf  dem  F a l z m e s s e r z y l i n d e r   gesammelt  w e r d e n .  

S te t s   wurden  in  den  bekannten  F a l z a p p a r a t e n   die  aus  dem  zweiten  Falz  a u s -  

t r e t e n d e n   oder  sons twie   z u g e f ü h r t e n ,   q u e r g e f a l z t e n   oder  n i ch t   g e f a l z t e n  

Druckexemplare  nache inander   dem  d r i t t e n   Falz  z u g e f ü h r t ,   der  ü b l i c h e r w e i s e  

aus  einem  F a l z w a l z e n p a a r   und  einem  zwischen  d i e se»   e i n f ü h r b a r e n   F a l z m e s s e r  

b e s t e h t   ( zwe i t e r   L ä n g s f a l z ) .  
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Kit  d e r a r t i g e n ,   a l lgemein   bekannten  F a l z a p p a r a t e n   konnten  zwar  über  e i n e  

oder  ggf.  auch  zwei  Auslagen  die  Druckexemplare   ausge leg t   und  W e i t e r v e r -  

a r b e i t u n g s a n l a g e n   zuge füh r t   werden,  jedoch  mußten  b e i s p i e l s w e i s e   E i n l a g e n  

in  Zei tungen  von  Druckprodukten  u n t e r s c h i e d l i c h e r   Art  manuell  zusammen- 

ge t ragen   und  in  die  Ze i tung   e i n g e l e g t   werden.   Dabei  war  es  auch  p r o -  

b l e m a t i s c h ,   daß  q u e r g e f a l z t e   Produkte   u n t e r s c h i e d l i c h e r   Art,  die  a u f  

dem  Sammel  Zyl inder   gesammelt  wurden,  nach  dem  d r i t t e n   Falz,  der,  wie  b e -  

r e i t s   e r l ä u t e r t ,   ü b l i c h e r w e i s e   der  sogenann t e   zweite  Längsfalz  i s t ,   n i c h t  

mehr  ohne  we i t e re s   vone inander   g e t r e n n t   werden  konnten,   d.h.  ein  ä u ß e r e s  

Druckexemplar  umfaßt  dann  n ich t   mehr,  wie  für   den  Z e i t u n g s l e s e r   w ü n s c h e n s -  

wert,   das  innere  D r u c k e x e m p l a r .  

Es  i s t   deshalb  Aufgabe  der  E r f indung ,   einen  F a l z a p p a r a t   bekannter  Bau- 

weise  so  w e i t e r z u b i l d e n ,   daß  gewünsch tenf   a l l s   an  dessen  Ausgang,  a l s o  

h i n t e r   dem  d r i t t e n   Falz ,   vo rzugswei se   b e r e i t s   q u e r g e f a l z t e   Druckexempla-  

re  u n t e r s c h i e d l i c h e r   Art  i n e i n a n d e r !   iegend  ausgegeben  werden  können,  d . h .  

das  äußere  Druckexemplar  sol l   das  innere   Exemplar  umfassen.  Diese  Aufgabe 

wird  durch  die  Anwendung  des  kennze ichnenden   Te i l s   des  Pa t en tansp ruchs   1 

g e l ö s t .   We i t e rb i ldungen   ergeben  sich  aus  den  Unteransprüchen   und  aus  d e r  

Beschre ibung  in  Verbindung  mit  den  Ze i chnungen .   Durch  die  er  f indungs  gemäße 

Wei t e rb i l dung   der  bekannten  F a l z a p p a r a t e   wird  das  Einlegen  von  F a l z p r o -  

dukten  u n t e r s c h i e d l i c h e r   Art  quasi  auf  den  halben  Aufwand  r e d u z i e r t ,   da  d e r  

F a l z a p p a r a t   in  der  Lage  i s t ,   ggf.  b e r e i t s   j e w e i l s   q u e r g e f a l z t e   Druck- 

exemplare  e iner   e r s t en   Art  um  ggf.  e b e n f a l l s   q u e r g e f a l z t e   Druckexemplare  

e ine r   zweiten  Art  durch  Verwendung  e iner   Sammel  Vorr ich tung   vor  dem  d r i t t e n  

Falz  zusammenzuführen,   wonach  eine  gemeinsame  Falzung  e r fo lgen   kann .  

Wahlweise  i s t   somit  ein  d o p p e l t e r   oder  gesammel te r   d r i t t e r   Falz  in  e inem 

F a l z a p p a r a t   möglich.   Die  Figuren  zeigen  j e w e i l s   s c h e m a t i s c h :  

F i g . l   einen  bekannten  F a l z a p p a r a t   mit  der  e r f indungsgemäßen  

S a m m e l v o r r i c h t u n g ,  

Fig.   2  eine  Ausb i ldungs fo rm  der  Sammelvor r i ch tung   und 

Fig.   3  eine  w e i t e r e   A u s b i l d u n g s v a r i a n t e   e iner   Sammel  V o r r i c h t u n g .  

. / .  
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Fig.   1  läßt   einen  herkömmlichen  F a l z a p p a r a t   e rkennen,   dem  über  e i n e n  

F a l z t r i c h t e r   1  eine  oder  mehrere  ein-   oder  b e i d s e i t i g   bedruckte   Druck-  

t r ä g e r b a h n e n   2  zugeführ t   werden.  Die  Zuführung  der  Druck t rägerbahn   2  kann  

auch  über  Wendestangen  e r f o l g e n .   Wird  die  Druck t räge rbahn   2  über  F a l z -  

t r i c h t e r   1  z u g e f ü h r t ,   so  wird  d iese   in  L ä n g s r i c h t u n g   g e f a l z t .   Dies  i s t  

der  sogenannte   e r s t e   Falz .   Hinter   dem  F a l z t r i c h t e r   1  wird  die  h ä u f i g  

l ä n g s g e s c h n i t t e n e   Druck t r äge rbahn   2  über  e ine  zwei  P e r f o r i e r w a l z e n   3,  4 

umfassende  P  er  f  or  i  er  e i n r i c h t u n g   g e f ü h r t   und  ge lang t   zu  einem  F a l z k l a p -  

p e n - F a l z m e s s e r z y l   i n d e r p a a r   5,  7.  Durch  an  den  Fa lzmesser   zy  l i nde r   5 

a n s t e l l b a r e   S c h n e i d z y l i n d e r   6  wird  die  Bahn  2  in  die  gewünschten  Ab- 

s c h n i t t s l ä n g e n   z u g e s c h n i t t e n .   Durch  Fa lzmesse r   werden  die  auf  dem  F a l z -  

m e s s e r z y l i n d e r   5  l i egenden   Druckexemplare   in  en t sp rechende   Fa lzk lappen   an 

einen  F a l z k l a p p e n z y l i n d e r   7  ge s toßen .   G e g e b e n e n f a l l s   kann  mit  Hilfe  e i n e s  

we i t e r en   F a l z m e s s e r z y l i n d e r s   ein  zwei te r   Quer fa l z   bei  den  auf  dem  F a l z k l a p -  

p e n z y l i n d e r   7  au f l i egenden   Druckexemplaren  e rzeugt   werden .  

Hinter   dem  F a l z k l a p p e n z y l i n d e r   7  können  die  Dmckexemplare  A  über  e i n  

S c h a u f e l r a d   9  in  geschuppter   Form  auf  einem  Auslegeband  10  a u s g e l e g t  

werden.  Eine  andere  Mögl ichke i t   b e s t eh t   d a r i n ,   von  dem  F a l z k l a p p e n -  

z y l i n d e r   7  die  Druckexemplare  dem  d r i t t e n   Falz  ( ü b l i c h e r w e i s e   der  z w e i t e  

L ä n g s f a l z )   m i t t e l s   e iner   Aushebezunge  11  über  eine  Bandle i tung   12  z u z u f ü h -  

ren.   H ie r fü r   sind  ein  F a l z w a l z e n p a a r   13  und  oberhalb   diesem  ein  zwischen  

d i e se s   e i n s t o ß b a r e s   Fa lzmesser   14  e r f o r d e r l i c h .   Unterha lb   des  F a l z w a l z e n -  

paares   13  b e f i n d e t   sich  ein  w e i t e r e s   S c h a u f e l r a d ,   das  der  E i n f a c h h e i t  

ha lber   hier   jedoch  nicht   mehr  d a r g e s t e l l t   i s t .  

Er f indungsgemäß  wird  vor  dem  d r i t t e n   Fa l z ,   d .h .   vor  der  F a l z v o r r i c h t u n g  

13,  14,  eine  Sammel  Vor r ich tung   15  v o r g e s e h e n ,   mit  deren  Hilfe  die  h i n t e r -  

e i n a n d e r   ankommenden,  vorzugsweise   b e r e i t s   einmal  q u e r g e f a l z t e n   Druck-  

exemplare   AI,  A2  gesammelt  werden.  Dabei  i s t   es  besonders  v o r t e i l h a f t ,  

j e w e i l s   ein  Fa lzexemplar   über  einen  Umweg  zu  der  durch  die  Bandle i tung  12 

g e b i l d e t e n   Geradeausführung  z e i t l i c h   zu  ve r zöge rn ,   so  daß  es  v o r d e r k a n t e n -  

genau  auf  das  nachfo lgende   Fa lzexemplar   a u f g e l e g t   werden  kann.  

Werden  nun  in  d e r a r t i g e r   Weise  die  so  gesammelten  Durckexemplare  AI,  A2 

dem  d r i t t e n   Falz  (13,  14)  z u g e f ü h r t ,   so  e r g i b t   sich  ein  Endprodukt,   d a s  

aus  zwei  i n e i n a n d e r !   legenden,   vo rzugswe i se   j e w e i l s   s e l b s t   mindestens   e inma l  

. / .  
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que rge fa l z t en   Exemplaren  bes t ehenden   Te i l en   b e s t e h t .   Diese  können  nun-  

mehr  ohne  großen  Aufwand  b e i s p i e l s w e i s e   als  Bei lagen  in  T a g e s z e i t u n g e n  

in  einem  Arbe i t sgang   e i n g e l e g t   werden.  Der  E in l egevo rgang   i s t   dadurch  

ze i t spa rend   d u r c h f ü h r b a r .  

In  Fig.  2  i s t   eine  e r s t e   V a r i a n t e   e ines   als  Sammel  Vor r i ch tung   g e e i g n e t e n  

Sammel  Zyl inders   16  a n g e d e u t e t .   Der  Sammel  Zy l inde r   16  i s t   mit  Gre i f e rn   1 6 '  

a u s g e s t a t t e t ,   die  j e w e i l s   ein  Druckexemplar ,   b e i s p i e l s w e i s e   AI,  e r f a s s e n  

und  nach  vorzugsweise   e i n m a l i g e r   Umführung  auf  das  nachfo lgende   Druck-  

exemplar  A2  kantengenau  au f l egen .   Bei  16'  1  i s t   der  Sammelzyl inder   16  zu 

einem  anderen  Ze i t punk t   d a r g e s t e l l t ,   bei  dem  er  b e r e i t s   das  Druckexempla r  

AI'  auf  ein  nach fo lgendes   Exemplar  A2  a u f l e g t .   Wie  in  Fig.  2  r ech t s   a n g e -  

deu te t ,   is t   es  somit  mögl ich ,   Druckexemplare   AI,  A2  u n t e r s c h i e d l i c h e r  

Art  kantengenau  ü b e r e i n a n d e r z u   legen.   So  kann  das  Druckexemplar   AI  j e -  

weils  ein  Prospekt   für  Herrenmode  das  Druckexemplar   A2  ein  P r o s p e k t  

für  Damenmode  se in .   Nach  Bildung  des  d r i t t e n   Falzes   l i egen   beide  P r o -  

spekte  l e i ch t   ause inandernehmbar   i n e i n a n d e r   und  können  als  ein  P r o d u k t  

b e i s p i e l s w e i s e   in  eine  T a g e s z e i t u n g   e i n g e l e g t   werden.  Es  wäre  auch 

denkbar,  die  Produkte  m i t t e l s   e iner   Bänderführung  um  den  Zy l inder   16 

zu  führen,   wobei  die  G r e i f e r   16'  im  O b e r g a b e z e i t p u n k t   die  Funktion  von 

Abweisern  haben  k ö n n t e n .  

Eine  v o r t e i l h a f t e   Sammel  V o r r i c h t u n g   ze ig t   Fig.  3,  die  drei  B a n d l e i t u n g e n  

17,  18,  19  umfaßt.  Von  j e w e i l s   l i nks   kommend  gelangen  die  Druckexemplare  

auf  die  g e r a d e a u s l a u f e n d e   Band le i t ung   17,  die  in  bekann te r   Weise  an-  

ge t r ieben   und  um  Umlenkrol len   20,  21  ge füh r t   i s t .   Oberhalb  der  B a n d l e i -  

tung  17  i s t   die  äußere  Band le i tung   18  a n g e d e u t e t ,   die  einen  etwa  M-  bzw. 

brückenförmigen  Ver lauf   a u f w e i s t .   Dadurch  werden  die  von  l inks   kommenden 

Druckexemplare  gefaßt   und  können  a l t e r n i e r e n d   der  Umwegstrecke  über  d e -  

ren  Eingang  X  zuge füh r t   werden  und  gelangen  nach  e iner   durch  den  Weg  d e r  

Ve rzöge rungs l e i t ung   best immten  Zei t   über  den  Ausgang  Y  wiederum  auf  d i e  

Bandlei tung  17  bzw.  auf  den  durch  die  Band le i tung   17  und  die  B a n d l e i t u n g  

18  geb i lde ten   l inken  A b s c h n i t t   und  somit  kantengenau  auf  ein  n i c h t  

umge le i t e t e s   D r u c k e x e m p l a r .  

Die  äußere  Bandle i tung   18  wird  über  Band-  und  Umlenkrol len   22  und  23 

ge führ t .   Um  j e w e i l s   die  e n t s p r e c h e n d e   Bandspannung  e i n s t e l l e n   zu  können ,  

. / .  
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I s t   eine  S p a n n r o l l e   24  zwischen  Umlenkro l len   25  und  26  zweckmäßig.  Des 

we i t e r en   wird  die  Band le i t ung   18  über  Umlenkro l len   27  und  28  g e f ü h r t .  

Die  den  Umweg  b i l dende   Ausnehmung  in  der  äußeren   Band le i tung   18  umfaß t  

die  innere   Band le i t ung   19  und  wird  b e i d s e i t i g   durch  Spann-  und  Umlenk- 

r o l l e n   22  und  23  in  i h r e r   Länge  e n t l a n g   der  D r u c k e x e m p l a r t r a n s p o r t r i c h -  

tung  f e s t g e l e g t .   Eine  S p a n n r o l l e   29  i s t   zwischen  oberen  Spann-  und  Umlenk- 

r o l l e n   30,  31  a n g e o r d n e t ,   so  daß  h i e r d u r c h   die  äußere   Bandle i tung   18  und 

die  innere   Band le i tung   19  in  der  gewünschten  Weise  spannbar  s ind,   da  d i e s e  

gemeinsam  über  d iese   Spann-  bzw.  Umlenkro l l en   g e f ü h r t   werden.  Auf  der  Höhe 

der  Spann-  und  Umlenkrol len   22,  23  sind  Spann-  und  Umlenkrol len  32  und  33 

angeo rdne t ,   um  die  die  innere   Band le i tung   19  g e f ü h r t   i s t .   Wie  Fig.  3  z e i g t ,  

sind  die  Spann-  und  Umlenkro l len   32,  31  und  30,  33  j e w e i l s   paarweise   m i t  

e ine r   Schwenkhebel  anordnung  34,  35  bzw.  36,  37  verbunden,   deren  Drehpunkt  

bei  38,  39  angedeu te t   i s t .   Dadurch  kann  der  Weg  der  Umleitung  zwischen  X 

und  Y  so  ve rände r t   werden,  daß  n a c h e i n a n d e r   ankommende  Druckexemplare  

Vorderkanten   gen  au  a u f e i n a n d e r l e g b a r   s ind .   Es  i s t   auch  möglich,  e i n z e l n e ,  

b e i s p i e l s w e i s e   mit  Gewinden  a u s g e s t a t t e t e   Stäbe  für  die  Spann-  und  Umlenk- 

r o l l e n   30,  31  und  32,  33  zu  verwenden,   wodurch  e b e n f a l l s   durch  de ren  

Längenänderung  der  Umweg  v e r ä n d e r b a r   i s t .   S e l b s t v e r s t ä n d l i c h   müssen  be i  

e iner   Veränderung  des  Umweges  durch  Versch ieben   öder  Verschwenken  d e r  

Rollen  30,  31  und  32,  33  auch  die  Spann-  und  Umlenkrol len   22  und  23 

v e r ä n d e r t   werden,  um  j e w e i l s   einen  d e f i n i e r t e n   Eingang  X  und  Ausgang  Y 

für   die  Umleitung  zu  e r h a l t e n .   Mit  Hi l fe   der  s t e u e r b a r e n   Zunge  40  am 

Eingang  X  können  bes t immte ,   z.B.  j e w e i l s   die  u n g e r a d z a h l i g e n   Druckexempla-  

re  AI  umgelenkt  und  die  g e r a d z a h l i g e n   DruckexempTare  A2  gerade  a n g e f ü h r t  

w e r d e n .  
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a t e n t a n s p r ü c h e :  

L.  Fa l zappa ra t   mit  V o r r i c h t u n g e n   für  den  zweiten  Falz  ( e r s t e r   Quer fa lz )   und 

den  d r i t t e n   Falz  sowie  B a n d l e i t u n g e n   zur  Führung  der  g e f a l z t e n   oder  zu 

fa lzenden   Druckexemplare   zwischen  dem  zweiten  und  d r i t t e n   F a l z ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  vor  der  V o r r i c h t u n g   (13,  14')  für  den  d r i t t e n   Falz  eine  Sammel- 

v o r r i c h t u n g   (15)  angeordne t   i s t ,   durch  die  bestimmte  der  h i n t e r e i n -  

ander  ankommenden  Druckexemplare   (z.B.  AI)  wahlweise  über  eine  S t e u e r -  

v o r r i c h t u n g   (40)  e iner   Umwegleitung  (X,  Y)  zuführbar   und  be s t immte  

(A2)  gerdeaus  f ü h r b a r   sind  und  daß  h in te r   der  Sammelvorr ich tung  (15)  

die  umge le i t e t en   Druckexemplare   (AI)  j e w e i l s   vo rde rkan tengenau   auf  e i n  

gerade  a u s g e f ü h r t e s   Druckexemplar   (A2)  ge legt   w e r d e n .  

1.  F a l z a p p a r a t   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Druck-  

exemplare  (AI,  A2)  über  einen  F a l z t r i c h t e r   ( e r s t e r   Längs fa lz )   a l s  

Druck t rägerbahn   (2)  einem  Schneid-   und  F a l z m e s s e r z y l i n d e r p a a r   (5,  6) 

und  von  diesen  dem  n a c h f o l g e n d e n   F a l z m e s s e r - F a l z k l a p p e n z y l i n d e r   (5,  7)  

(zwei te r   Falz)   z u f ü h r b a r   s ind ,   wonach  sie  h i n t e r e i n a n d e r   zu  der  z w i -  

schen  dem  F a l z k l a p p e n z y l i n d e r   (7)  und  der  F a l z v o r r i c h t u n g   (13,  14)  f ü r  

den  d r i t t e n   Falz  angeo rdne t en   Sammel  Vorr ich tung   (15)  g e l a n g e n .  

3.  F a l z a p p a r a t   nach  Anspruch  1  oder  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d i e  

der  Sammel  V o r r i c h t u n g   (15)  zuge füh r t en   Druckexemplare  (AI,  A2)  m i n d e -  

s tens   einmal  q u e r g e f a l z t   sind  und  h in te r   der  Sammel  Vor r i ch tung   (15)  

gemeinsam  der  V o r r i c h t u n g   (13,  14)  für  den  d r i t t e n   Falz  ( z w e i t e r  

Längsfa lz )   z u g e f ü h r t   w e r d e n .  

4.  F a l z a p p a r a t   nach  einem  der  vorangehenden  Ansprüche,   dadurch  gekenn-  

z e i c h n e t ,   daß  die  Sammel  V o r r i c h t u n g   (15)  einen  mit  Gre i f e rn   (16 ' )   a u s -  

g e s t a t t e t e n   Zy l inde r   (16)  umfaßt ,   um  den  bestimmte  Druckexempla re  

(z.B.  AI)  herumführbar   und  auf  das  j e w e i l s   nachfo lgende   Druckexemplar  

(z.B.  A2)  v o r d e r k a n t e n g e r e c h t   au f legbar   s i n d .  

. / .  
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5.  F a l z a p p a r a t   nach  einem  der  vorangehenden   Ansprüche ,   dadurch  gekenn-  

z e i c h n e t ,   daß  die  Sammelvo r r i ch tung   (15)  e inen  mit  Abweisern  a u s g e -  

s t a t t e t e n   Zyl inder   (16)  und  ein  B a n d f ü h r u n g s s y s t e m   u m f a ß t .  

6.  F a l z a p p a r a t   nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  3,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Sammelvor r ich tung   (15)  ein  B a n d l e i t u n g s s y s t e m   (17,  18,  19) 

umfaßt ,   In  dem  eine  längenmäßig  v e r ä n d e r b a r e   Umwegstrecke  (X,  Y)  v o r -  

gesehen  i s t ,   wobei  der  Eingang  (X)  Umwegstrecke  durch  eine  s t e u e r b a r e  

Zunge  (40)  rhythmisch  v e r s c h l i e ß b a r   und  f r e i g e b b a r   i s t .  

7.  F a l z a p p a r a t   nach  Anspruch  6,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Umweg- 

s t r e c k e   eine  äußere  (18)  und  innere   B a n d l e i t u n g   (19)  umfaßt  und  daß  d i e  

die  innere  Band le i tung   (19)  führenden   Band-  und  Umlenkrol len  (30  bis  33 )  

durch  zwei  Verschwenk  V o r r i c h t u n g e n   (34  ,  35  ;  36,  37)  zur  Weglängen- 

änderung  paarweise   ve r schwenkbar   sind  und  daß  die  oberen  Spann-  und 

Umlenkrol len   (31,  30)  g l e i c h z e i t i g   das  äußere   Band  (18)  t e i l w e i s e  

f ü h r e n .  

8.  F a l z a p p a r a t   nach  Anspruch  6  oder  7,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  am 

Eingang  (X)  und  am  Ausgang  (Y)  der  Umwegleitung  an  der  äußeren  Band- 

l e i t u n g   (18)  Spann-  und  Umlenkro l len   (22,  23)  angeordnet   s ind,   du rch  

die  deren  üffnung  v e r ä n d e r b a r   i s t .  
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