
J »  J   

Europäisches  Pa ten tamt  

European  Patent  Office  ©Veröffentlichungsnummer:  0  2 1 0   6 3 4  

Office  europeen  des  brevets  A 2  

@  EUROPÄISCHE  P A T E N T A N M E L D U N G  

©  Anmeldenummer:  86110408.1  ©   Int.CI.4:  B  41  F  13 /54  

©  Anmeldetag:  28.07.86 

©  Prioritat:  02.08.85  DE  3527713  ©  Anmelder:  M.A.N.  -ROLAND  Druckmaschinen 
Aktiengesellschaft 
Christian-Pless-Strasse6-30 

®  VerSffentlichungstagderAnmeldung:  D-6050  Offenbach/MainfDE) 
04.02.87  Patentblatt  87/6 

@  Erfinder:  Schneider,  Eckhard 
@  BenannteVertragsstaaten:  Lipdenstrasse  21 

CH  DE  FR  GB  IT  LI  SE  D-8901  Stadtbergen(DE) 

©  Falzapparat  mit  einem  zweiten  und  dritten  Falz. 
(st)  Um  unterschiedliche  Druckexemplare  gemeinsam,  d.h. 
in  einem  Vorgang,  als  Beilage  beispielsweise  in  eine  Zeitung 
einlegen  zu  können,  werden  unterschiedliche  Druckexem- 
plare  zunächst  in  verschiedenen  Falzgruppen  für  den  zweiten 
Falz  (jeweils  erster  Querfalz)  erzeugt,  wonach  über  Band- 
leitungen  die  zumindest  jeweils  einmal  quergefalzten  Drucke- 
xemplare  übereinandergelegt  und  gemeinsam  dem  dritten 
Falz  (vorzugsweise  zweiter  Längsfalz)  zugeführt  werden.  Vor- 
zugsweise  werden  die  Druckexemplare  unterschiedlicher  Art 
durch  eine  Längsschneidervorrichtung  am  Falztrichter  separ- 
iert  und  als  Teilbahnen  den  beiden  parallel  arbeitenden  Fal- 
zgruppen  für  den  zweiten  Falz  (erster  Querfalz)  zugeleitet. 

Bei  einer  anderen  Betriebsweise  erfolgt  die  Aufsplittung 
der  einzelnen  Druckexemplare  in  der  Weise,  daß  sie  zwei 
dritten  Falzvorrichtungen  zugeführt  werden  können,  so  daß 
eine  Doppelauslage  möglich  ist. 

Crgydon  Prutting  Company  Ltd. 
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F a l z a p p a r a t   mit  einem  zweiten  und  d r i t t e n   F a l z  

Die  Erf indung  b e t r i f f t   einen  F a l z a p p a r a t   mit  e ine r   Fa l zg ruppe   für  den 
zweiten  Falz  ( e r s t e n   Q u e r f a l z )   und  mindestens   e ine r   Fa lzg ruppe   Tür  den 
d r i t t e n   Falz  und  T r a n s p o r t   Vor r i ch tungen   zum  Zuführen  der  von  e i n e r  
Druckt rägerbahn  z u g e s c h n i t t e n e n   D r u c k e x e m p l a r e .  

Häufig  i s t   es  e rwünsch t ,   b e r e i t s   q u e r g e f a l z t e   Produkte   u n t e r s c h i e d l i c h e r  
\ r t t   b e i s p i e l s w e i s e   für   Herrenmode  und  Damenmode,  die  lose  ine inander   l i e -  

gen,  gemeinsam  e iner   Zei tung  als  Beilage  b e i z u f ü g e n .   Bisher  mußten  in  d i e -  
sem  Fall   die  u n t e r s c h i e d l i c h e n   Exemplare  in  zwei  v e r s c h i e d e n e n   F a l z e x e m p l a -  
-en  e rzeugt   und  durch  N a c h v e r a r b e i t u n g   ine  inander   ge leg t   und  in  die  Z e i t u n g  
»ingefügt   werden.  Dies  e r f o r d e r t e   naturgemäß  hohen  m a s c h i n e l l e n   und  z e i t l i -  
:hen  Aufwand. 

Aufgabe  der  Er f indung  i s t ,   Druckexemplare  u n t e r s c h i e d l i c h e r   Art,   d i e  
rorzugsweise  b e r e i t s   mindes tens   einmal  q u e r g e f a l z t   s ind ,   so  zu  b e h a n d e l n ,  
laß  als  Endprodukt  wahlweise   die  beiden  Druckexemplare  i n e i n a n d e r g e f a l z t  
:ur  Verfügung  s t e h e n ,   so  daß  d iese   in  einem  E in legevorgang   e iner   Z e l t -  
i c h r i f t   oder  einem  anderen  Druckprodukt  b e i g e f ü g t   werden  können.  Diese  Auf -  
iabe  wird  durch  die  Anwendung  der  Merkmale  des  kennze ichnenden  Te i l s   g e -  
löst.   We i t e rb i ldungen   ergeben  sich  aus  den  Un te ransprüchen   sowie  aus  d e r  

leschreibung  in  Verbindung  mit  den  Zeichnungen.   In  d iesen   zeigen  j e w e i l s  
c h e m a t i s c h :  
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g.l  den  e r f indungsgemaoen   r a i z a p p a . a u   u..u 

g.2  bis  4  F a l z p r o d u k t e ,   die  mit  dem  F a l z a p p a r a t   gemäß  F i g . l   e r z e u g t  

werden  k ö n n e n .  

sr  in  Fig.  1  d a r g e s t e l l t e   F a l z a p p a r a t   1  umfaßt  einen  F a l z t r i c h t e r   2,  ü b e r  

>n  eine  Druck t r äge rbahn   3  l ä n g s g e f a l z t   ( e r s t e r   Falz)   und  über  ein  T r i c h -  

»reinl  aufwalzenpaar   4,  ein  Zugwalzenpaar   5,  ein  Q u e r p e r f o r a t i o n s z y l i n d e r -  

lar  6  und  ein  we i t e r e s   Zugwalzenpaar   7  einem  Fa lzmesser   z y l i n d e r   8  z u g e -  

ihrt  werden,  an  dem  m i t t e l s   eines  Schneidmesser   Zy l inders   9  Druckexempla re  

if  die  gewünschte  Länge  g e s c h n i t t e n   werden.  An  dem  Fa lzmesser   z y l i n d e r   8 

2rden  Druckexemplare  AI  an  der  Vorde rkan te   a u f g e n a d e l t ,   wofür  e n t s p r e -  

nende  Punkturen  8'  vorgesehen  sind  und  mit  Hilfe   des  an  dem  F a l z m e s s e r -  

y l inder   8  vorhandenen  Fa l zmesse r s   8 "   in  e n t s p r e c h e n d e   Fa lzk lappen   10 '  

es  benachbar ten   F a l z k l a p p e n z y l i n d e r s   10  ge s toßen .   S c h n e i d m e s s e r z y l i n d e r   9 ,  

a l z m e s s e r z y l i n d e r   8  und  F a l z k l a p p e n z y l i n d e r   10  s t e l l e n   eine  e r s t e   Gruppe 

ar,  mit  der  der  sogenannte   zwei te   Falz ,   das  i s t   der  e r s t e   Q u e r f a l z ,  

rzeugt  wird.  Hinter   dem  F a l z k l a p p e n z y l i n d e r   10  werden  die  zumindest  e inmal  

u e r g e f a l z t e n   Druckexemplare  AI  in  eine  Band le i tung   12,  13  übergeben.   Bei 

iner  Be t r i ebswe i se   gelangen  die  q u e r g e f a l z t e n   Druckexemplare  AI  in  G e r a d e -  

.usführung  zu  dem  d r i t t e n   Falz  14,  dem  sogenannten   zweiten  Längs fa l z ,   d e r  

ekann t l i ch   aus  einem  F a l z w a l z e n p a a r   und  einem  darüber   a n g e o r d n e t e n ,  

wischen  diesen  e i n s t o ß b a r e n   Fa lzmesse r   b e s t e h t .   Es  v e r s t e h t   s ich ,   daß  g e -  

lebenenfa l l s   auch  a n s t e l l e   des  L ä n g s f a l z e s   der  d r i t t e   Falz  als  Q u e r f a l z  

tu  s  geb i lde t   sein  kann .  

)urch  den  an  den  F a l z k l a p p e n z y l i n d e r   10  a n g e s t e l l t e n   Fa lzmesser   zy l i nde r   11 

nit  Gre i fern   11»  kann  an  den  Druckexemplaren  AI  ein  zwei ter   Querfalz   in  d e r  

ersten  Falzgruppe  e rzeug t   werden,  f a l l s   dies  gewünscht  i s t .   E r f i n d u n g s -  

3emäß  wird  eine  we i t e re   B e t r i e b s a r t   am  F a l z m e s s e r z y l i n d e r   11  e r m ö g l i c h t ,  

:>ei  der  die  g e f a l z t e n   Druckexemplare   AI  von  dem  F a l z k l a p p e n z y l i n d e r   10 

abgehoben  und  e iner   Band le i tung   16,  17  zuge füh r t   werden.  Ansch l i eßend  

gelangen  sie  zu  e iner   zweiten  Vor r i ch tung   15  für  einen  d r i t t e n   Falz,   d i e  

i d e n t i s c h   aufgebaut   sein  kann  wie  die  Vor r i ch tung   14  und  in  der  e b e n f a l l s  

der  d r i t t e   Falz  vorzugsweise   als  zwei te r   Längsfa lz   e rzeugt   w i r d .  
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Somit  e rg ib t   s ich  in  v o r t e i l h a f t e r   Weise  die  M ö g l i c h k e i t ,   die  q u e r g e f a l z -  
ten  Druckexemplare  AI  entweder  a l l e samt   über  den  d r i t t e n   Falz  14  o d e r  
über  den  d r i t t e n   Falz  15  oder  a l t e r n i e r e n d   über  die  beiden  d r i t t e n  
Falze  14,  15  a u s z u l e g e n .  

Gemäß  der  Erf indung  wird  eine  we i t e r e   Fa lzg ruppe   zur  Erzeugung  des  z w e i -  
ten  Falzes  ( e r s t e r   Q u e r f a l z )   e ines   anderen  Druckexempl  ares  A2  v o r g e s e h e n ,  
der  vorzugsweise   eine  T e i l b a h n   lb  zuge füh r t   wird,   die  durch  eine  am  F a l z -  
t r i c h t e r   2  angeo rdne te   L ä n g s s c h n e i d v o r r i c h t u n g   18,  b e i s p i e l s w e i s e   in  Form 
eines  r o t i e r e n d e n   Messers ,   e rzeugt   wird.  Auch  in  diesem  Fall   wird  d e r  
e r s ten   Fa lzgruppe   für  den  zweiten  Falz  ( e r s t e r   Q u e r f a l z ) ,   bes tehend  aus  
den  Tei len  8,  9,  10,  11,  die  Te i lbahn   la  in  der  b e r e i t s   b e s c h r i e b e n e n  
Weise  z u g e f ü h r t .  

)ie  Te i lbahn   lb  ge langt   über  ein  Umlenkwalzen-  bzw.  L e i t w a l z e n p a a r   19  und 
»inem  wei teren   Zugwalzenpaar   20  zu  einem  F a l z m e s s e r z y l i n d e r   22,  an  dem 
nit  Hilfe   eines  Schne idzy l   indes  21  die  Druckexemplare  A2  e iner   ande ren  
\rt  auf  das  gewünschte  Maß  z u g e s c h n i t t e n   w e r d e n .  

)urch  die  Fa lzmesser   am  Fa lzmesser   z y l i n d e r   22  e r f o l g t   in  ü b l i c h e r   Weise 
lie  Obergabe  der  z u g e s c h n i t t e n e n   Druckexemplare  A2  an  die  e n t s p r e c h e n -  
len  Fa lzk lappen   am  F a l z k l a p p e n z y l i n d e r   23  zur  Bildung  des  zweiten  F a l z e s  
e r s t e r   Q u e r f a l z ) .   G e g e b e n e n f a l l s   kann  auch  am  F a l z k l a p p e n z y l i n d e r   23 

lurch  Verwendung  eines  wei te ren   Fa lzmesser   Zy l inde r s   ein  zwei ter   Quer-  
alz  e rzeugt   werden.  Ansch l ießend   werden  durch  e n t s p r e c h e n d e   Aushebe-  

:ungen  (n icht   näher  b e z e i c h n e t )   die  q u e r g e f a l z t e n   Druckexempl  are  A2 
Iber  Band le i tungen   24,  25  mit  den  b e r e i t s   vorzugsweise   einmal  q u e r g e f a l z t e n  
a lzexemplaren   AI  zusammenmengeführt   und  zwar  in  der  Weise,  daß  v o r d e r -  
antengenau  die  Druckexempl  are  AI  j ewe i l s   über  die  Druckexemplare  A2  zu 
iegen  kommen.  Ansch l i eßend   können  die  ü b e r e i n a n d e r g e l e g t e n   Druckexempl  a r e  
1,  A2  d i r ek t   über  ein  n icht   d a r g e s t e l l t e s   S c h a u f e l r a d ,   das  in  L a u f -  
ichtung  nach  dem  d r i t t e n   Falz  14  angeordnet   i s t ,   ausge leg t   werden,  wodurch 
as  Produkt  gemäß  Fig.   3  e n t s t e h t   oder  sie  können  in  v o r t e i l h a f t e r   Weise  g e -  
einsam  mit  dem  d r i t t e n   Falz  (vorzugsweise   als  zwei ter   Längs fa lz )   in  d e r  
r i t t e n   F a l z v o r r i c h t u n g   14  gemeinsam  g e f a l z t   werden,  wodurch  das  D r u c k p r o -  
ukt  gemäß  Fig.  2  e n t s t e h t .   Durch  die  Erzeugung  der  F a l z p r o d u k t e   gemäß 
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g.2  kann  mit  einem  e i n m a l i g e n   ozw.  e i n ^ s c "   u . . . . ty&.» .   »-»ü  9  3-  

nschte   Einlage  von  u n t e r s c h i e d l i c h e n   Druckexemplaren ,   die  lose  i n e i n a n -  

@rl  legen,   1n  eine  Z e i t s c h r i f t   oder  1n  ein  ä h n l i c h e s   Druckprodukt   e r f o l g e n ,  

Ls  naturgemäß  z e i t s p a r e n d   und  damit  k o s t e n g ü n s t i g   i s t .  

irch  Zuführung  des  T e i l p r o d u k t e s   AI  1n  den  d r i t t e n   Falz  14  und  des  

E i p r o d u k t e s   A2  in  den  d r i t t e n   Falz   15  können  Produkte   nach  Fig .4   1n 

)ppeltem  Nutzen  h e r g e s t e l l t   w e r d e n .  
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P a t e n t a n s p r ü c h e :  

-  1  -  

1.  F a l z a p p a r a t   mit  e i n e r   Fa l zg ruppe   für  den  zweiten  Falz  ( e r s t e n   Q u e r f a l z )  

und  mindestens   e ine r   F a l z g r u p p e   für  den  d r i t t em  Falz  und  T r a n s p o r t -  

v o r r i c h t u n g e n   zum  Zuführen  der  von  e ine r   Druckt rägerbahr i   z u g e s c h n i t -  

tenen  Druckexemplare ,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   \  

daß  Druckexemplare  u n t e r s c h i e d l i c h e r   Art  (AI,  A2V  in  u n t e r s c h i e d l i -  

chen  Fa lzgruppen   (8,  9,  10;  21,  22,  23)  für   den  zv-eiten  Falz  ( e r s t e r  

Quer fa lz )   g e f a l z t   werden  und  daß  h i n t e r   den  beider  Fa l zg ruppen   (8,  9 ,  

10;  21,  22,  23)  für   den  zweiten  Falz  über  Band le i t ungen   (12,  13;  24,  25)  

die  q u e r g e f a l z t e n   Druckexempl  are  (AI,  A2)  vorderkar . t engenau   ü b e r e i n a n -  

d e r g e l e g t   und  dem  d r i t t e n   Falz  zu führbar   s i n d .  

2.  F a l z a p p a r a t   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  ü b e r  

einen  F a l z t r i c h t e r   (2)  z u g e f ü h r t e   Druck t r äge rbahn   (3)  durch  e i n e  

L ä n g s s c h n e i d e v o r r i c h t u n g   (18)  in  Te i lbahnen   ( l a ,   lb)  g e s c h n i t t e n  

wird,  daß  eine  T e i l b a h n   (la)  über  einen  S c h n e i d m e s s e r z y l i n d e r   (9)  

und  einen  F a l z m e s s e r z y l i n d e r   (8)  dem  F a l z k T a p p e n z y l i n d e r   (10)  de r  

e r s t en   Falzgruppe  (8,  9,  10)  für   den  zweiten  Falz  ( e r s t e r   Q u e r f a l z )  

zugeführ t   wird  und  daß  die  andere  Te i lbahn   (lb)  über  einen  S c h n e i d -  

zy l inde r   (21),  einen  Fa lzmesse r   z y l i n d e r   (22)  und  einen  F a l z k l a p p e n -  

zy l inde r   (23)  der  zwei ten   Fa lzgruppe   (21,  22,  23)  für  den  z w e i t e n  

Falz  ( e r s t e r   Q u e r f a l z )   z u g e l e i t e t   wird  und  daß  h i n t e r   den  F a l z k l a p -  

p e n z y l i n d e r n   (10,  23)  die  q u e r g e f a l z t e n   Druckexemplare  (AI,  A2)  ü b e r -  

e i n a n d e r l i e g e n d   Uber  einen  we i t e r en   B a n d l e i t u n g s a b s c h n i t t   (12,  24)  dem 

d r i t t e n   Falz  ( z w e i t e r   L ä n g s f a l z )   zuge führ t   w e r d e n .  

3.  F a l z a p p a r a t   nach  einem  der  vorangehenden  Ansprüche,   dadurch  g e -  

k e n n z e i c h n e t ,   daß  an  dem  F a l z k l a p p e n z y l i n d e r   (10)  der  e r s t e n   F a l z -  

gruppe  (8,  9,  10)  für   den  zweiten  Falz  ein  mit  G r e i f e r n   ( 1 D   a u s g e -  
s t a t t e t e r   F a l z m e s s e r z y l i n d e r   (11)  angeordnet   i s t ,   mit  dem  entweder  e i n  

zwei ter   Querfalz   p r o d u z i e r t   wird  oder  über  den  die  b e r e i t s   q u e r g e f a l z t e n  

Druckexemplare  (AI)  über  ein  B a n d l e i t u n g s s y s t e m   (16,  17)  einem  z w e i t e n  

d r i t t e n   Falz  ( z w e i t e r   L ä n g s f a l z )   zuführbar   s i n d .  

. /  
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.  F a l z a p p a r a t   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  1n  der  z w e i -  

ten  Gruppe  Tür  den  zwei ten   Q u e r f a l z   (21,  22,  23)  über  einen  s e p a r a t e n  

F a l z t r i c h t e r   (26)  die  zu  be schne idenden   und  que rzu fa l zenden   Druck-  

exempl  are  (A2)  z u f ü h r b a r   s i n d .  

.  F a l z a p p a r a t   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  T e i l -  

produkte   AI  der  F a l z g r u p p e   (8,  9,  10)  dem  d r i t t e n   Falz  (15)  und  d i e  

T e i l p r o d u k t e   A2  der  F a l z g r u p p e   (21,  22,  23)  dem  d r i t t e n   Falz  (14)  

zuge führ t   w e r d e n .  
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