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Anker zum Einbetonieren in schwere Lasten.

Die Erfindung bezieht sich auf einen Anker zum Einbeto-
nieren in schwere Lasten, wie Betonfertigteile. Er besteht aus
sinem mit einer Ausnehmung (3') versehenen Ankerkopf (3}
zum Ankuppeln eines Hebezeuges, einem Ankerschaft (4) und
einem in das Betonfertigteil einzubetonierenden Ankerfuf? (5).
Dieser weist seitlich Gberragende Spreizansétze (7) mit
Aufsattelflachen (6, 6') fir die aufzunehmenden Lastkrifte
euf. Ziel der Erfindung ist es, bei sinem solchen Anker die in
das Betonfertigteil einzuleitenden Krafte nach Lage und
Grole bestimmbar und gleichmifig zu machen. Der Anker
soll klein und materialsparend sein und dennoch groRe Au-
fsattellasten aufnehmen kénnen. Das wird dadurch erreicht,
deR die Spreizansatze (7, 7') vom Anker {1) getrennte Teile mit
sbenen Aufsattelfiachen (6, 6') sind, die in einer im Ankerfu
{6) befindiichen Ausnehmung (8) mit FormschluB befestigt
sind.
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Anker zum Einbetonieren in schwere Lasten

Die Erfindung betrifft einen aus Vollmaterial bestehenden
Anker zum Einbetonieren in schwere Lasten, wie Beton-

fertigteile, gemé&s den Merkmalen des Oberbegriffes des
Anspruches 1.

Zum Transportieren schwerer Lasten, wie insbesondere von
Betonfertigteilen, wié vorgefertigte Mehrschichtenplatten,
Raumzellen, Fassadenverkleidungen, Stiitzen, Briistungs-
elemente usw., ist es bekannt, Anker aus Stahl in das
Betonfertigteil einzubetonieren, und zwar derart, daB der
Kopf des Ankers zum Einrasten eines Kupplungsteiles des
Hebezeuges aus der Oberfldche des Betonteiles herausragt.
Dabei wird der Kopf des Ankers meist so in das Beton-
fertigteil einbetoniert, da8 er in einer im Betonfertig-
teil vorgesehenen Vertiefung liegt, so daB der Ankerkopf
nicht {iber die Oberfldche des Bauteiles vorsteht. Trans-
portanker dieser Art werden aus Rund- oder Flachstahl
gefertigt, wobei Rundstahltransportanker einen aufge-
stauchten Rundkopf und FuB8 zur Lastenaufnahme haben. Anker
aus Flachstahl weisen an dem vorstehenden Kopfteil eine
Ausnehmung, nédmlich ein Loch zum Ankuppeln des Hebezeuges
auf. Ihr in den Beton einbetonierter FuBteil ist bei einer
bekannten gdngigen Ausfiilhrung zur Einleitung der Last in

den Beton mit einer Spreizung versehen, die durch Ein-
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schneiden des Flachmaterials im FuBteil und durch gegen-
liufiges Auseinanderbiegen der durch das Einschneiden
entstandenen Spreizschenkel gebildet wird. Die Herstellung
dieser seit langem bekannten Anker ist jedoch jeweils von
der GroBe der auftretenden Widerstandsmomente quer-
schnittsabhingig, weil je nach Beanspruchung stets ein
ausreichender Querschnitt des Ankers vorhanden sein muB,
um ein Zuriickbiegen der Spreizschenkel unter Einwirken der
Last und damit ein Ausreifen des einbetonierten Ankers zu
vermeiden. Es ist also notwendig, bei der Bemessung
solcher mit einem SpreizfuB versehenen Anker einen fiir die
jeweils vorgesehene Last vorgegebenen Mindestquerschnitt,

- insbesondere eine Mindestdicke einzuhalten, um der Gefahr

des Ausreifens des Ankers zu begegnen.

Rundanker mit verbreitertem FuB und Flachanker mit abge-
bogenen Spreizfiifen miissen zudem mit einer lastabhdngigen
Mindesteinbautiefe in das Betonfertigteil einbetoniert
werden. Je groBer die aufzunehmende Last ist, umso tiefer
muB der FuB des Ankers im Betonteil verankert sein. Zudem
mufl eine ausreichende Tiefe des mit Spreizansdtzen ver-
sehenen FuBes beim Einbetonieren auch deshalb eingehalten
werden, um eine méglichst groBe Aufsattellast und damit
einen entsprechend groBen Ausbruchkegel im Beton des
Fertigteiles zu schaffen. Darliber hinaus erfordern Spreiz-
anker von vornherein eine grdfSere Bauldnge, da die durch
Trennen des Flachmaterials bewirkte Spreizung des FuBes
dessen Festigkeit beeintrdchtigt, zumal der Einschnitt
verhdltnismdBig tief sein muB, um eine zu starke Verfor-

mung der Spreizschenkel beim Abbiegen zu vermeiden.

Bei diinnen Betonfertigteilen ist es aus Festigkeitsgriinden
ferner von Nachteil, daB sowohl bei Rundankern mit rundem
Spreizansatz im FuB als auch bei Flachstahlspreizankern

mit versetzt zueinanderliegenden, gegenl&ufig abgebogenen

Spreizschenkeln die in das Betonfertigteil {iber den Anker
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eingehenden Krdfte nicht genau gerichtet in den Beton

eingeleitet werden.

Es ist auch bekannt, gattungsgem&Be Anker in StahlguB-
ausfiilhrung herzustellen (US-PS 4 437 642). Die Herstellung
durch diesen ist jedoch aufwendig und teuer, da fiir jeden
Einsatzfall (Lastfall) eine besondere GuBform erforderlich
ist, wobei eine individuelle Ausbildung insbesondere der
Spreizansétze entsprechend Form, GrdB8e und Lage zum
Ankerschaft bei einem von der NormgrdBe abweichenden
Einsatzfall technisch schwierig und wirtschaftlich nicht
vertretbar ist. Auferdem birgt die Herstellung aus GuS-
eisen die Gefahr der Lunkerbildung in sich; etwaige Lunker
sind duBerlich nicht erkennbar, so daB der fertig ge-
gossene Anker wegen der hohen Sicherheitsanforderung beim
Transport schwerer Lasten besonderen und aufwendigen

Materialpriifungen zu unterwefen wire.

Fir dinne Betonfertigteile ist es ferner bekannt, soge-
nannte Zweilochanker aus Flachstahl zu verwenden, die ein
tieferes Einleiten der Last in einen diinnen Betonfertig-
teil gewdhrleisten sollen. Der Kopfteil solcher Zweiloch-
anker ist wie bei Rund- oder Flachankern ausgebildet. Im
FuBteil dagegen befindet sich ein rundes oder ovales Loch,
durch welches vor dem Einbetonieren ein sogenanntes 2Zu-
lageeisen eingefddelt wird, das quer zur Langsachse des
Transportankers liegt und auf beiden Seiten die Lastkrifte
auf einem verhdltnismdBig langen Wege in die Tiefe des

Betonfertigteiles einleiten soll.

Um das Zulageiesen schnell und einfach vor dem Einbe-
tonieren einfddeln zu kénnen, muB8 das Loch im FuBteil des
Zweilochankers ein entsprechend grofes Spiel aufweisen.
AuBerdem muB8 das Zulageeisen eine ausreichende Linge,
nédmlich bis zum 10-fachen der eigentlichen Ankerlinge

haben, um seine sichere Verankerung zu erzielen. Diese
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Anforderungen bedingen einen verhdltnismdfig hohen
Material- und Kostenaufwand, zumal das getrennte Einfddeln
der Zulageeisen einen zus&tzlichen, verhdltnismdBig um-

stdndlichen Arbeitsgang erfordert.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Anker fir
Betonfertigteile der eingangs erwdhnten Art so auszubil-
den, daB unabhingig vom massiven Ankerschaft die Spreiz-
ansitze nach Material, Grdse, Form oder Lage einem ge-
gebenen Lastfall, wie insbesondere den Einbauverh&dltnissen
am Betonfertigteil, ohne technischen Aufwand und ohne Ver-
formungen des aus Vollmaterial bestehenden AnkerfuBes

schnell und berechenbar angepaBt werden konnen.

Erfindungsgemif wird diese Aufgabe bei einem Spreizanker
der eingangs erwdhnten Art durch die Merkmale des Kenn-

zeichens des Anspruches 1 geldst.

In den Unteranspriichen sind weitere vorteilhafte Ausge-
staltungen sowie eine auf demselben Erfindungsgedanken

beruhende alternative Ldsung beansprucht.

Durch die erfindungsgemdBe Ausbildung lassen sich mit
technisch einfachen Mitteln die in das Betonfertigteil
einzulassenden Krdfte nach Lage und GrdSe dem jeweiligen
Einsatzfall anpassen und rechnerisch bestimmen, und zwar
so, daB optimal gleichmd@Bige Kr&dfte auftreten und der
Anker im Vergleich zu bekannten Ankern, insbesondere
Spreizankern derselben Laststufe, kiirzer und damit
materialsparender ausgebildet werden kann. Dabeil kann
trotzdem die Aufsattellast des Betons, die auf den quer
zum Anker liegenden Spreizansdtzen wirksam ist, groéBer
sein als bei vergleichbaren bekannten Ankern. Hierdurch
ist es mdglich, die Aufsattelfl&dchen des Ankers trotz
seiner kilirzeren Bauldnge vergleichsweise tiefer im

Betonfertigteil als bei bekannten Spreizankern anzuordnen.



e

s | 0211256

Dadurch, daB8 die Spreizansitze mit ihren ebenen Aufsattel-
flachen vom Anker getrennte Teile sind, die in einer im
AnkerfuB befindlichen Ausnehmung formschliissig befestigt
sind, lassen sich der aus AnkerfuB8, Ankerschaft und Anker-
kopf bestehende Vollmaterialanker und die von ihm getrenn-
ten Spreizans&tze in einfacher und kostensparender Weise
vornehmlich im Wege des Stanzens, Pressens oder Verformens
von Vollmaterial herstellen, wobei die Spreizansitze mit
ihren Aufsattelfl&chen nach Form, GréSe, Neigung zur
Lingsachse des Ankers entsprechend den auftretenden
Béanspruchungen optimal dimensioniert und gestaltet werden
konnen. Der erfindungsgemife Anker ist weiterhin nicht
mehr wie bekannte Spreizanker an einen Mindestquerschnitt,
insbesbndere an eine Mindestdicke gebunden, wodurch fiir
seine Herstellung weniger Material erforderlich ist als
fir die bekannten Spreizanker jeweils gleicher Laststufe.
Ein weiterer Vorteil ist schlieBlich, daB sich die Auf-
sattelflachen als getrennte Teile vom eigentlichen Anker
in einfacher Weise so ausbilden lassen, daB sie genau
symmetrisch zur Richtung der wirkenden Lastkraft, unab-
hdngig von ihrer jeweiligen, dem Lastfall angepaften
Formgebung liegen. SchlieBlich ist auch die Gefahr des
Rickbiegens der Spreizansitze bei ﬁberlastung des Ankers
vermieden.

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Zeichnung an

Ausfiihrungsbeispielen ndher erl&utert. Es zeigen:
Fig. 1 einen Spreizanker in bekannter Ausfiihrung,

Fig. 2 einen Rundanker in bekannter Ausfiihrung,
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Fig. 3 bis 3b einen erfindungsgemiBen Anker, der aus
’ Flachstahl besteht, wobei Fig. 3 eine
Ansicht von vorn, Fig. 3a eine Seitenansicht
und Fig. 3b eine Draufsicht darstellt,

Fig. 4 den unteren Schaft- und FuBSteil einer
abgewandelten Ausfiihrungsform eines
erfindungsgemdB ausgebildeten Ankers aus

Flachmaterial,

Fig. 5 den erfindungsgem3f ausgebildeten Anker nach

Fig. 3, einbetoniert in ein Betonfertig-

bauteil,
Fig. 6,6a eine andere Ausfihrungsform eines er-
und Fig.6b findungsgemédBen Ankers, der gleichfalls

aus Flacheisen besteht.

Fig. 1 zeigt einen bekannten aus Vollmaterial bestehenden
Flacheisenanker 1 mit Kopf 3 und Aufnahmedffnung 3' zum
Einhd&ngen eines Kupplungsteiles des Hebezeuges, einen
Schaft 4 und den FuB 5. Der FuB 5 weist Spreizansitze 7 in
Form von gespreizten Schenkeln auf, die nach Einschneiden
des FuBes auseinandergebogen sind. Der FuB8 mit Spreizan-
sdtzen 7 ist in ein Betonfertigteil 2 einbetoniert; die
dem Kopf 3 des Ankers zugewandten Flichen 6 bilden die
Auféattelfléchen, und die im wesentlichen oberhalb dieser
Aufsattelflédchen 6 befindliche Betonmasse wird als Aus-
bruchkegel bezeichnet. Die bekannte Rundankerausfiihrung
nach Fig. 2 ist in das verh&ltnism&Big diinne Betonfertig-
bauteil so eingebettet, daB der Kopf 3 nicht iiber dessen
obere Kante 2' hinausragt. An den einbetonierten Schaft 4
schlieBt sich ein rund ausgebildeter FuB 5 an, der, den
Querschnitt des Schaftes seitlich iiberragende, Spreizan-
sdtze 7kmit Aufsattelfldchen 6,6' aufweist. Infolge der

runden Ausbildung des FuBteiles 5 mit Spreizansdtzen 7
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ergeben sich in jedem L&dngsquerschnitt gleich ausgebildete
Spreizansdtze mit Aufsattelflichen, so daB die Aufsattel-
last entsprechend allseits verteilt ist. Beim Einbau in
verhdltnismdfig diinne Betonfertigteile hat dies den Nach-
teil, daB8 die Aufsattelkrdfte auf verhdltnismédsig kurzem
Wege in die parallelen Ldngsfldchen 2a des Betonfertig-
teiles eingehen. Die eingezeichneten Linien zeigen den
hier auftretenden verhdltnismd@Big groSen und unmittelbar
die Seitenwdnde des Betonfertigteiles erfassenden Aus-
bruchkegel.

Das in den Fig. 3 bis 3b dargestellte Ausfiihrungsbeispiel
eines erfindungsgemdBen Ankers 1 zeigt einen solchen aus
Flacheisen. Der Anker 1 weist in bekannter Weise einen
Ankerkopf 3 mit Aufnahmedffnung 3' fir ein Kupplungsstiick
derHebevorrichtung, einen Schaft 4 und einen im Beton-
fertigteil 2 einbetonierten FuB8 5 auf. Der Ankerschaft 4
hat in ausreichendem Abstand von seiner Unterkante 10 eine
guer zu seiner Langsachse liegende Ausnehmung 8 in Form
eines Rundloches, das zusammen mit der Ausnehmung 3' aus
dem Flachmaterial ausgestanzt wird. In dieser Ausnehmung
8', vgl. hierzu das Ausfilhrungsbeispiel nach Fig. 4, ist
ein von dem aus Flacheisen bestehenden Anker 1 getrennter
Teil T, namlich ein Rundbolzen, eingesetzt, dessen iiber
den Querschnitt des Schaftes 4 seitlich iliberragende
Spreizansatze 7,7' mit den zum Ankerkopf 3 hin weisenden,
eben, also plan ausgebildeten Aufsattelfldchen 6,6' bzw.
6a, 6b bei Fig. 4 nach dem Einstecken des Rundbolzens in
einem PreBvorgang angeformt sind. Der mittige Abschnitt
dieses Einsetzteiles T, namlich des Rundbolzens, ist
infolge der breiten, blattadhnlichen Ausbildung der Auf-
sattelfldchen 6,6' unverriickbar in der Ausnehmung 8
gelagert, wobei zur absolut starren Verbindung zwischen
dem Rundbolzen und dem FuB8 5 des Schaftes zusdtzlich eine
Verformung der Spreizansédtze 7,7' bzw. 7a, 7b derart

vorgesehen sein kann, daB8 auf beiden Seiten der Ausnehmung
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8 je eine gestauchte, wulstartige Verbreiterung 15, 15'
in Form mindestens teilweise die Ausnehmung 8 umgebender

ringférmiger Ansdtze 15 gebildet ist.

Infolge dieser Ausbildung lassen sich die zu beiden Seiten
des AnkerfuBes 5 vorstehenden Spreizansdtze 7, 7' mit Auf-
sattelflidchen 6, 6' versehen, die in ihrer geometrischen
Form und in ihrer Neigungsdlage zur Li&ngsachse A-A hin-
sichtlich der wirkenden Aufsattelkrdfte optimal, und zwar
so ausgebildet werden kdnnen, da8 Lage und GrodBSe der Auf-
sattelkrdfte und damit auch Lage und Gr&fe des Aufbruch-

kegels vorherbestimmbar sind.

Vvorteilhaft kdnnen die den Aufsattelfldchen 6, 6' (Fig. 3
bis 3b) bzw. 6a, 6b (Fig. 4) gegeniliberliegenden , also dem
unteren Ende des FuBies 5 mit seiner Unterkante 10 zuge-
wandten Abschnitte der durch den eingesetzten Rundbolzen
gebildeten Spreizansdtze 7, 7' (Fig. 3 bis 3b) bzw. 7a, 7b
(Fig. 4), also die den Aufsattelfl&dchen 6, &' bzw. 6a, 6b
gegeniiberliegenden Fl&chen 9,9' bzw. %a, 9b, ebenfalls als

ebene Flichen, also als Planfldchen, ausgebildet sein.

Wie aus den Zeichnungen ersichtlich, ist es zweckmdBig,

die Aufsattelfldchen symmetrisch zur Léngsmittelachse
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A-A des Ankers anzuordnen, um genau definierte, gleich-
mdBige Beanspruchungen bejderseits der Li¥ngsachse A-A
des Ankers 1 zu erhalten.

Durch die vorgesehene Flachpressung der {iberstehenden
Spreizansdtze 7, 7' des in die Bohrung 8 eingesetzten
Rundbolzens wird somit vorteilhaft eine genau definier-
bare ebene und ausreichend breite Aufsattelfliche 6, 6'
bzw. 6a, 6b geschaffen, die je nach Auslegung des

Ankers nach Grb6Be und Form so hergestellt werden kann,
daB die Aufsattelkrdfte vorherbestimmbar, also definier-
bar sind. Im Vergleich zu einem bekannten Spreizanker
mit abgebogenen Spreizschenkel und im Vergleich zu dem
bekannten Zweilochanker mit eingezogenen, im Querschnitt
runden Zulageeisen ergibt sich somit bei einem
erfindungsgemédBen Anker eine verbreiterte, grtBere Auf-
sattelflidche und damit eine erheblich geringere Flichen-
pressung, wobei die durch die Abbiegung der Spreiz-
schenkel und durch die Rundungen des Zulageeisens be-
dingten, nach Gr6Be und Lage nicht genau berechenbaren
Querkr&ifte vermieden sind, wobei durch die starre form-
schliissige Verbindung zwischen Anker 1 und eingesetztem
Rundbolzen mit quer vorstehenden Aufsattelflichen 7, 7°'
im Vergleich zu einem eingefddelten Zulageeisen eine
absolut stabile und hinsichtlich der auftretenden Krifte
vorherbestimmbare Verankerung geschaffen worden ist.

Durch die erfindungsgeméBe Verformung des im FuBteil

5 des Ankers 1 eingesetzten Bolzens zu Spreizansétzen

7, 7' mit ebenen Aufsattelflichen ergibt sich weiter der
Vorteil, daB in dem Bereich, in welchem die gr&Bte
Auflast wirksam ist, also unmittelbar neben der Laibung
des Loches 8, der Querschnitt des eingesetzten Bolzens
unverdndert ist, so daB an dieser Stelle ein maximaler
Querschnitt und damit eine ausreichende Festigkeit des
Querbolzens gegen die an dieser Stelle auftretenden
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grbBten Querkrifte besteht.

Es ist vorteilhaft, wenn die Aufsattelfléchen 6, 6' bzw.
6a, 6b gegen die Lingsmittelachse A-A unter einem
sfumpfen Winkel o geneigt verlaufen, da dann die Auf-
sattelkridfte, die als Normalkridfte senkrecht auf die
Aufsattelfldche wirken, iber einen gr&Beren r&umlichen
Bereich, also liber eine grdBere Betonmasse verteilt
werden, so daB der auf 2Zug weniger als auf Druck bean-
spruchbare Beton beim Anheben des Betonfertigteiles
weniger beansprucht ist. Dabei k&nnen die Spreizansdtze
7, 7' bzw. 7a, 7b im Schnitt durch die Lingsmittelachse
A-A gesehen etwa die Form eines rechtwinkligen Dreiecks
oder eine angeniherte Trapezform aufweisen, in der
Gestalt, daB in Richtung auf die Ausnehmung 8 der Quer-
schnitt zunimmt, so daB unmittelbar in diesem Bereich
die Spreizans&tze jeweils ihren gr&B8ten Querschnitt haben.

Bei der in Fig. 4 dargestellten Ausfiihrungsform sind
die Aufsattelfldchen 6a und 6b unter einem Winkel oC
gegen die Léngsachse A-A geneigt, der grdBer ist, als
der Winkel oC des RAusfiihrungsbeispieles der Fig. 3 bis
3b. Im Vergleich zu bekannten Spreizankern kann dadurch
der erfindungsgemiiBe Anker bei gleicher Festigkeit mit
weniger Einbautiefe in das Betonfertigbauteil einbeto-
niert werden, so daB der erfindungsgemdBe Anker insbe-
sondere in der Ausgestaltung nach Fig. 4 eine noch
kiirzere Baulidnge im Vergleich zu bekannten Ankern und
aamit eine entsprechende Materialeinsparung erhalten
ﬁgﬁﬁ. Die erfindungsgemsfe Ausbildung des Ankers ist
besonders bei verhdltnismiBig schmalen oder diinnen Beton-
fertigbauteilen von Vorteil, da die auftretenden Auf-
sattelkrifte infolge der definierbaren Lage und Form
der Bufsattelfléchen 6, 6' bzw. 6a, 6b so gerichtet
werden kbnnen, daB sie im wesentlichen in der durch die
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Achse A-A vorgegebenen Lingsmittelebene des Ankers und
damit eines schmalen Betonfertigbauteiles liegen, so daB
die in Fig. 2 dargestellte Beanspruchung der Seitenwinde
eines schmalen Betonfertigteiles weitgehend vermieden
sind.

Bei der in Fig. 4 dargestellten Ausfithrungsform sind
auch die den Aufsattelfléchen 6a, 6b abgewandten Flichen
9a, 9b der Spreizans&tze 7a, 7b anders als die Aufsattel-
fldchen 6a, 6b geneigt, in dem der Winkel OC' im Ver-
gleich zu dem Winkel O zwischen Achse A-A und einer
Mantellinie der Aufsattelfldchen 6a, 6b kleiner ausge-
bildet ist. Dadurch ergibt sich ein giinstiger, ann&hernd
trapezfdrmiger Querschnittverlauf der Spreizansitze

7a, 7b bei verh&ltnismédBig stark geneigten Aufsattel-
fldchen 6a, 6b mit dem Vorteil, daB der Anker als Ganzes
noch kiirzer bei gleicher Beanspruchung gehalten werden
kann.

In der Fig. 5 ist ein Anker der Ausfiihrungsform nach
den Fig. 3 bis 3b eingebaut in ein verh&dltnism#Big
dlinnes Betonfertigbauteil 2 dargestellt, wobei der Kopf
3 des Ankers in eine entsprechende Ausnehmung des
Betonfertigteiles vertieft eingesetzt ist, derart, daB
die Rénder 2', 2' oberhalb des Ankerkopfes liegen. Im
FuBteil 5 des Ankers befindet sich die Ausnehmung 8, in
der der Rundbolzen symmetrisch zum Anker 1 eingesetzt
ist, derart, daB die\ beiden Seiten des Ankers 1 iiber-
stehenden Spreizansdtze 7, 7' mit ihren Aufsattelfl&ichen
6, 6' gleich lang sind. Man erkennt, daB die Aufsattel-
fldchen 6, 6' im Betonfertigteil 2 eine genau definierte
Lage haben und durch eine gewlinscht gro8e Neigung

der Aufsattelfllchen die Aufsattelkr&fte im wesentlichen
im Bereich des Ankers liegen und ein entsprechend
groBer Aufbruchkegel im mittleren Bereich des Betonfertig-
teiles besteht. Dadurch, daB die Aufsattelfllchen 6, 6°
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bzw. 6a, 6b von der Ausnehmung 8 weg geneigt verlaufen,
werden die gquer zum Anker 1 liegenden Spreizansitze 7, 7'
bzw. 7a, 7b weniger auf Biegung beansprucht als wenn

die vorgesehene Neigung der Aufsattelfldchen nicht
bestilinde. Eine stdrkere Neigung der Aufsattelflichen

6a, 6b entsprechend der Darstellung nach Fig. 4 hat den
Vorteil, daB die H6he der Aufsattellast um das MaB der
Zurilickziehung der Aufsattelflichen 6a, 6b vergr®Bert sein
kann, wodurch bei gleicher Bauldnge des Ankers im
Vergleich zur Ausfiihrung nach den Fig. 3 bis 3b bei
gleicher Linge des Ankers die wirksame Einbautiefe
funktionell vergr&Bert ist.

Die Fig. 6, 6a und 6éb zeigen eine andere Ausfithrungsform
des erfindungsgemiéfen Ankers. Anstelle eines mittigen
Loches 8 im FuBteil 5 des Ankers ist hier der FuB an

zwei sich gegeniiberliegenden Stellen mit nutartigen Aus-
nehmungen 8', 8" versehen, in welche die Spreizansitze

7c, 7d eines vorzugsweise viereckig ausgebildeten Flach-
stlickes 11 formschliissig eingepreBt sind. Die Spreizan-
sdtze 7c, 7d werden somit durch das Flacheisenstiick 11
unmittelbar gebildet. Vorteilhaft weist das Flacheisen-
stiick 11 eine dem Querschnitt des AnkerfuBes 5 ent-
sprechende Ausnehmung 12 auf, wobei das allseitig {iiber

die AuBenkontur des AnkerfuBes iiberstehende Material dieses
Flacheisenstiickes 11 die Aufsattelflichen 6a, 64, 6e und
6f bilden. Um das Flacheisenstlick 11 absolut formschliissig
in den nutfdrmigen, vorzugsweise rechteckigen Ausnehmungen
8', 8" an den gegeniiberliegenden R&ndern des FuBes 5

zu befestigen, sind die beiden sich gegeniiberliegenden
mittleren Abschnitte 13, 13' an den Flachseiten des Ankers
1 anndhernd V-f6rmig zur Unterkante 10' des Ankers hin
verformt, wobei zur Erzielung der symmetrischen Lage der
Aufsattelkrédfte der Scheitel 14 der verformten Mittelab-
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schnitte 13, 13' in der Lingsmittelachse A-A des Ankers 1
liegt.

Es ‘ergibt sich ein Anker, bei dem gleichfalls, wie bei
der Ausfihrung nach den Fig. 3 bis 3b der Vorteil einer
definierbaren Aufsattelfliche gegeben ist, die ebenso
wie beim Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 3 bis 3b nach unten
geneigt ausgebildet sein kann. Von Vorteil ist hier
ferner, daB die Aufsattelflichen 6a, 6d und 6¢c sowie

6f, vgl. Fig. 6b, den Querschnitt des Flachankers 1 all-
seitig umgeben, so daB je nach Beanspruchungsverhiltnis
die Lage und Gr&Be der Aufsattelflichen genau vorherbe-
stimmt werden k&nnen.

Die V-férmige Verformung in Richtung zur Unterkante 10!
des Ankers hin im Bereich der beiden sich gegeniiberliegen-
den mittleren Abschnitte 13 und 13°' hat dariiber hinaus

den Vorteil, daB die Lastkraft in ihrem Richtungsverlauf
durch diese Ausbildung genau vorgegeben werden kann.

Die Aufsattelfl&ichen kdnnen bei der Ausfihrung nach
den Fig. 6 bis 6b ebenso wie bei der nach Fig. 3 bis
3b mit einer Neigung versehen werden, derart, daB die
Aufsattelflichen in eine Vorzugsrichtung, n&mlich senk-
recht zur Lingsmittelebene des Ankers gerichtet werden.
Hierdurch 1&Bt sich erreichen, daB die Aufsattelkrifte
insbesondere bei schmalen Betonfertigbauteilen im
wesentlichen parallel zu den Lingsseiten eines solchen
schmalen Bauteiles verlaufen und daB quer zu diesen
Lingsseiten gerichtete Krédfte, die zum seitlichen Aus-
brechen des Betonfertigteiles fithren kbnnen, weitgehend
vermieden sind.
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Die Herstellung des erfindungsgemd&Ben Ankers, der bei
bevorzugter Ausfilhrung nur aus zwei Flacheisenteilen
besteht, ist einfach und wegen des geringen Materialbe-
darfes und der einfachen Bearbeitung billig. Selbstver-
stindlich ist es zweckmiBig, die Ausnehmung 8 bzw. 8'
jeweils mit ausreichendem Abstand von der Unterkante 10
bzw. 10' vorzusehen, damit die hier auftretenden Zug-
krifte mit geniigender Sicherheit am FuBteil des Ankers
aufgenommen werden kdnnen.
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Anspriiche

Aus Vollmaterial bestehender Anker zum Einbetonieren
in schwere Lasten, wie Betonfertigbauteile, bestehend
aus einem mit einer Ausnehmung (3') versehenen Anker-
kopf (3) zum Ankuppeln eines Hebezeuges, einem
massiven Ankerschaft (4) und einem in das Betonfertig-
teil (2) einzubetonierenden AnkerfuB (5), mit den
Querschnitt des Schaftes (4) seitlich iberragenden
Spreizansdtzen (7) mit planen Aufsattelfl&dchen (6,6';
6a, 6b; 6c, 6d) fiir die aufzunehmenden Lastkridfte, bei
dem mindestens der AnkerfuB (5) einen von der Kreis-
form abweichenden Querschnitt aufweist,

dadurch gekennzeichnet, daB der Ankerschaft (4) in
ausreichendem Abstand von seiner Unterkante (10)
mindestens eine guer zu seiner Langsachse liegende
Ausnehmung (8; 8', 8") aufweist, und daB die Spreiz-
ansdtze (7, 7'; 7a, 7b; 7c, 7d) an einem vom Anker (4)
getrennten Einsetzteil (T) ausgebildet sind, der in

der Ausnehmung (8; 8', 8") mit FormschluB befestigt
ist.

Anker nach Anspruch 1,

bei dem Ankerkopf, -schaft und -fuf aus Flachelisen
bestehen,

dadurch gekennzeichnet, daf das Einsetzteil (T) mit
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Spreizansdtzen (7,7'; 7a, 7b) durch einen Rundbolzen
vom Durchmesser der den Schaft durchsetzenden Aus-
nehmung (8) gebildet ist, wobei der Rundbolzen (T) mit
seinem mittigen Abschnitt in der Ausnehmung (8) form-
schliissig gehalten ist und seine zu beiden Seiten des
AnkerfuBes (5) vorstehenden Spreizansatze (7, 7'; 7a,
7b) mindestens auf der dem Ankerkopf (3) zugewandten
Seite zu planen Aufsattelfl&chen (6, 6'; 6a, 6b)
verformt sind.

Anker nach Anspruch 1 oder 2,

gekennzeichnet durch eine Verformung der Spreizansitze
(7, 7'; 7a, 7b), bei der der Rundbolzen (T) zur
Arretierung im Anker (1) auf beiden Seiten der Aus-
nehmung (8) je eine gestauchte, wulstartige Verbrei-
terung (15, 15') aufweist.

Anker nach einem der Anspruch 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, daB8 die den Aufsattelflichen
(6, 6'; 6a, 6b; 6c, 6d) gegeniiberliegenden Fl&chen
(9,9' bzw. 9%9a, 9b) der Spreizansdtze (7, 7'; 7a, 7b;
7c, 7d4) als Planflachen ausgebildet sind.

Anker nach einem der Anspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, daB die Aufsattelflichen
(6,6'; 6a, 6b; 6c, 6d4) symmetrisch zur L3ngsmittel-
achse (A-A) des Ankers (1) angeordnet sind.

Anker nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB8 die Aufsattelflichen (6,
6'; 6a, 6b) gegen die Langsmittelachse (A-A) unter

einem stumpfen Winkel (ot ) geneigt sind.



10.

11.

Anker nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die Spreizansitze (7, 7';
7a, 7b) im Schnitt durch die Léngsmittelachse (A-A)
gesehen etwa die Form eines rechtwinkligen Dreiecks
oder eine angen&dherte Trapezform aufweisen.

Anker nach einem der Anspriiche 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet, daB auBer den Aufsattelflichen
(6a, 6b; Fig. 4) die diesen abgewandten Flichen (9a,
9b) einen stumpfen Winkel (eX') mit der Mittelachse
(A-A) bilden, dervkleiner als der Winkel (ol ) zwischen

der Achse (A~A) und den zugehdrigen Aufsattelflichen
(a, 6b) ist.

Anker nach einem der Anspriiche 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet, dag die Aufsattelflichen (6,
6') nach auBen zu verbreitert, vorzugsweise annihernd
blattartig ausgebildet sind (Fig. 3b).

Anker nach einem der Anspriiche 1, 4 oder 5,

dadurch gekennzeichnet, daB die Ausnehmung durch zwei
sich gegeniiberliegende nutartige Einschnitte (8', 8")
des AnkerfuBes (5) gebildet ist, in welche die aus
Flacheisen gebildeten Spreizansitze (7c, 7d) form-
schllissig eingepresst sind.

Anspruch nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet, daB das Flacheisenstiick (11)
eine dem Querschnitt des AnkerfuBes (5) entsprechende
Ausnehmung (12) aufweist, und dag das allseitig iiber
die AuBenkonturen des Ankerfufes ﬁberétehende Material
des Flacheisenstiickes (11) Aufsattelflichen (6a, 64;
6e, 6f) bilden (Fig. 6b).
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12. Anker nach einem der Anspriiche 10 oder 11,

13.

14,

dadurch gekennzeichnet, daB zur formschliissigen Ver-
ankerung des Flacheisenstiickes (11) in den nutfﬁrmigen"
Randausnehmungen (8', 8") dessen mittlere Abschnitte
(13, 13') anndhernd V-formig zur Unterkante (10') des
Ankers (1) hin verformt sind.

Anker nach einem der Anspriiche 10 bis 12,

dadurch gekennzeichnet, das8 der Scheitel (14) der
verformten Mittelabschnitte (13, 13') in der
Lingsmittelachse (A-A) des Ankers (1) liegt Fig.-6).

Anker nach einem der Anspriiche 1 bis 13,

dadurch gekennzeichnet, daB8 der Anker und die Spfeiz-
ansdtze aus getrennten, vorzugsweise rechteckigen
Flacheisen bestehen und im Wege des Stanzens, Pressens

usw. bzw. Verformens hergestellt sind.
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