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@ Vertahren un Vorrichtung zur Nassbehandlung von Textilgut in Strangform.

@ Zur NaRbehandiung von Textilgut (2) in Strangform unter
umiaufender Hindurchfiahrung durch eine
Intensivbehandlungsstrecke mit anschlieBender Abtafelung
und Weiterférderung und schlieBlich erneuter Zufihrung zu
der Intensivbehandlungsstrecke tiber eine Haspeleinrichtung
(3) unter zirkulierender Umwilzforderung von
Behandiungsflotte durch die Intensivbehandlungsstrecke
wird das Textilgut im wesentlichen mit derselben
Geschwindigkeit durch die horizontal angeordnete
Intensivbehandlungsstrecke (6) hindurchgefiihrt wie die
Behandlungsflotte, und zwar unter Einwirkung der Zugkraft
einer zweiten Haspeleinrichtung (5) die ihrerseits mit im
wesentlichen derselben Férdergeschwindigkeit arbeitet wie
die der Intensivbehandiungsstrecke  vorgeschaltete
Haspeleinrichtung.
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Verfahren und Vorrichtung zur Nagbehandlung von Textil-
gut in Strangform ‘

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrich-
tung, jeweils zur Nagsbehandlung von Textilgut in Strang-
form gemdB Oberbegriff des Patentanspruchs 1 bzw. des
Patentanspruchs 3.

Bei der bisherigen NagBbehandlungsweise von Textilgut in
Strangform unter Verwendung von sogen. Diisen- oder Over-
flowmaschinen wird das Textilgut nach seiner Zufithrung
mittels der Transpbrthaspel zu der Intensivbehandlungs-
strecke in dieser mittels der Nagbehandlungsflotte wei-
tertransportiert. Dabei mug zur Gewdhrleistung eines ge-
sicherten Warentransports durch die Intensivbehandlungs-
strecke die NaBbehandlungsflotte mit einer Geschwindig-~
keit in die Intensivbehandlungsstrecke eingeflihrt wer-
den, die wesentlich gr&fer ist als die Umlaufgeschwin-
digkeit des Textilguts. Diese Relativgeschwindigkeit
zwischen Nagbehandlungsflotte und Textilgut fiuhrt dazu,
daB die Oberfliche des Textilguts mehr oder weniger be-
schddigt wird (Pillingeffekt).

Verstdndlicherweise sind derartige Oberfl&chenbeschidi-
gungen des Textilguts, die sich auch noch auf die Wei-
terverarbeitung desselben nachteilig auswirken k&nnen,

ansich immer zu vermeiden.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, zur Ver-
meidung dieses Nachteils, das eingangs hinsichtlich sei-
ner Gattung bezeichnete Verfahren und die zugehdrige
Vorrichtung so zu verbessern, dasB Ober flichenbeschi-
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digungen -bedingt durch eine Relativgeschwindigkeit zwi-

schen Textilgut und Behandlungsflotte vermieden sind.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB in verfahrenstechni-
scher Hinsicht durch die im kennzeichnenden Teil des Pa-
tentanspruchs 1 und im vorrichtungstechnischer Hinsicht
durch die im kennzeichnenden Teil des Patentanspruchs 3

angegebenen MaBnahmen geldst.

Wesentlich filir die erfindungsgem&fe Ausbildung ist zu-
nichst einmal die horizontale Filhrung des Textilguts in
eine entsprechend angeordnete Intensivbehandlungsstrek-
ke, da die Beeinflussung der Geschwindigkeit der NaBSbe-
handlungsflotte lediglich durch Reduzierung der Zufih-
rungsgeschwindigkeit in der Diisen- bzw. Overfloweinheit
in Alleinstellung grunds&tzlich keine endgliltige wir-
kungsvolle Verbesserung bringen kann. Dies ist darauf
zurlickzufihren, daB bei der bisher bekannten Verfahrens-
weise und den zugehdrigen Vorrichtungen die Intensivbe-
handlungsstrecke in der Regel eine irgendwie nach unten
gefilhrte Strecke ist, an deren oberen Ende das Textilgut
und die NaBbehandlungsflotte zugefihrt werden, die ande-
rerseits am unteren Ende der NaBbehandlungsstrecke abge-
filhrt werden. Wirde nun die Geschwindigkeit der Nagbe-
handlungsflotte am Einlaufende der Intensivbehandlungs-
strecke so weit reduziert, daB keine Relativgeschwindig-
keit zwischen Textilgut und NaBbehandlungsflotte bestilin-
de, so wlirde dies nur fiir das Einlaufende der NaSinten-
sivbehandlungsstrecke Geltung haben k&nnen; denn im wei-
teren Verlauf wilirde die NaBbehandlungsflotte aufgrund
der Mdglichkeit des praktisch freien Falls zunehmend
schneller werden, so daB wiederum eine zunehmend grofSere
Relativgeschwindigkeit in Hinblick_auf das Textilgut be-
stlinde.

#ird nun aber die Intensivbehandlungsstrecke und damit

ler F6rderweg des Textilguts horizontal ausgerichtet und
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gleichzeitig die Zufiihrungsgeschwindigkeit der Behand-
lungsflotte am Einlaufende der Intensivbehandlungsstrek-
ke auf die Transportgeschwindigkeit des Textilguts abge-
stimmt, so besteht eine erhebliche Gefahr der verh&lt-
nismifig baldigen Verstopfung der Intensivbehandlungs-
strecke mangels hinreichender Fordereinwirkung auf das
Textilgut und demzufolge sieht die Erfindung als weitere
bedingungslose MaBnahme die ziehende Einwirkung auf das
Textilgut von der Auslaufsseite der Intensivbehandlungs-
strecke aus vor, wozu in vorrichtungstechnischer Hin-
sicht die dort vorzusehende zweite Haspeleinrichtung
dient. Diese sollte selbstverst&ndlich im wesentlichen
mit derselben Geschwindigkeit arbeiten wie die der In-
tensivbehandlungsstrecke vorgeschaltete sozusagen erste
Haspeleinrichtung. Nur hierdurch wird einerseits ein ge-
sicherter Transport des Textilguts durch die Intensiv-
behandlungsstrecke sichergestellt, andererseits aber
auch die Vermeidung der Einwirkung besonderer, nidmlich

Uberm&Big hoher Zugkrédfte auf das Textilgut.

Einerseits in Hinblick auf eine m8glichst gleichm&Bige
Verteilung der von der zweiten Haspeleinrichtung auf das
Textilgut einwirkenden Zugkraft und andererseits aber
auch in Hinblick auf eine m8glichst gleichméBige Einwir-
kung der NaBbehandlungsflotte auf das Textilgut wdhrend
des gemeinsamen Hindurchlaufs durch die Intensivbehand-
lungsstrecke empfiehlt sich in Weiterbildung, die Inten-
sivbehandlungsstrecke in Breitenrichtung konisch in
Richtung auf das AuslaBende hin zu erweitern. Dadurch
besteht die Moglichkeit zur Ausbreitung des Textilguts
aus der urspriinglichen Strangform am EinlaBende der In-
tensivbehandlungsstrecke zu einer praktisch voll ausge-
breiteten Bahn. Um dieses Ausbreiten zu erleichtern bzw.
zu begiinstigen, obwohl das Textilgut unter der Einwir-
kung einer Zugkraft aufgebracht von der zweiten Haspel-
einrichtung steht, empfiehlt sich die Ausbildung der
letzteren als sogenannte Breitstreckwalze, d.h. als eine
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solche Walze, die bei der Herlberfilhrung des Textilguts

tiber einen Teil ihres Umfangs dieses fortlaufend quer
zur Transportrichtung, also in Breitenrichtung des Tex-

tilguts, ausbreitet.

Durch die erfindungsgem&fe Ausbildung, insbesondere unt-
ter Einbeziehung der WeiterbildungsmaBnahmen gem&B8 den
Unteransprlichen ist insgesamt eine Verfahrensweise und
eine zugehdrige Vorrichtung geschaffen, die tats3chlich
eine oberfldchenbeschédigungsfreie NaBbehandlung des
Textilguts zulassen, jedenfalls was Oberflichenbeschidi-
gungen bedingt durch eine Relativgeschwindigkeit zwi-
schen Textilgut und NaBbehandlungsflotte betrifft, dies
alles bei gleichzeitiger Gewdhrleistung eines gesicher-
ten Transports des Textilguts durch die Intensivbehand-

lungsstrecke hindurch.

Nachfolgend wird die Erfindung weiter ins Einzelne ge-
hend anhand einer zweckmdBigen Ausfilhrungsform unter
gleichzeitiger Bezugnahme auf die Zeichnung beschrieben,
die eine schematische Darstellung einer erfindungsgemis
ausgebildeten NaBSbehandlungvorrichtung zeigt, die nach

dem Overflowprinzip arbeitet.

In die Zeichnﬁng ist ein NaBbehandlungsbehdlter 1 =zu
ersehen, in dem zu behandlendes Textilgut 2 im Umlauf
steht. Das im Inneren des NaBbehandlungsbeh&dlters 1 ab-
getafelte Textilgut 2 wird ilber eine erste Haspelein-
richtung 3 vom unteren Bereich des NafBbehandlungsbeh#l-
ters 1 aufgenommen und einer Intensivbehandlungsstrecke
4 zugefldhrt. Das Textilgut 2 bewegt sich durch diese In-
tensivbehandlungsstrecke 4 hindurch zu einer zweiten
Haspeleinrichtung 5 hin, die das Textilgut unter Zugein-
wirkung durch die Intensivbehandlungsstrecke 4 hindurch-
zieht und wieder in den unteren Bereich des NaBbehand-
lungsbehdlters 1 abgibt.
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Am .Eingangsbereich der Intensivbehandlungsstrecke 4 ist
eine sogenannte Overflow-Einheit 6 vorgesehen, Uber die
Behandlungsflotte in das Innere der Nagbehandlungsstrek-
ke 4 unter gewissem Druck einfihrbar ist, und zwar
gleichzeitig mit einer bestimmten Geschwindigkeit. Auf
diese Weise wird das Textilgut 2 mit der Nagbehandlungs-
flotte innerhalb der Intensivbehandlungsstrecke 4 inten-
siv in Kontakt gebracht bzw. von dieser durchspiilt, wo-
rauf die eigentliche NaBbehandlungswirkung beruht.

Die Intensivbehandlungsstrecke 4 ist eine als Rohrstrek-
ke gestaltete Strecke mit horizontaler Anordnung. Demzu-
folge erfshrt die NaBbehandlungsflotte beim Durchlauf
durch die Intensivbehandlungsstrecke 4 keine besondere
Beschleunigung, d.h. ihre Geschwindigkeit bleibt kon-
stant. In erfindungsgemiifer Ausbildung ist nun die Ge-
schwindigkeit der 2Zuflihrung der Nagbehandlungsflotte
iber die Overflow-Einheit 6 zur Intensivbehandlungs—
strecke 4 auf die Transportgeschwindigkeit der beiden
Haspeleinrichtungen 3 und 5 abgestellt, nimlich durch im
wesentlichen gleich groBSe Einregelung aller Geschwindig-
keiten. Auf diese Weise besteht keine Relativgeschwin-
digkeit zwischen Textilgut 2 und NaBbehandlungsflotte
innerhalb der Intensivbehandlungsstrecke 4.

Die beiden Haspeleinrichtungen 3 und 5 sind angetriebene
Einrichtungen, wobei allerdings die zweite Haspelein-
richtung 5 auch mit einer geringfligig hdheren Geschwin-
digkeit arbeiten kann als die erste Haspeleinrichtung 3,
um so auf jeden Fall eine irgendwie verursachte Versto-
pfung der Intensivbehandlungsstrecke 4 durch das Textil-

gut 2 zu verhindern.

Die Overflow-Einheit 6 ist {iber eine Zulaufleitung 7 zu-
ndchst an einen Wirmetauscher 8 angeschlossen, der sei-
nerseits an einer Umw&lzpumpe 9 angeschlossen ist. Diese

steht (iber eine Saugleitung 10 mit dem unteren inneren



Bereich 11 des NaBbehandlungsbehdilters 1 in Verbindung.
Zur Zufllhrung von der Behandlungflotte zu zusetzenden
Chemikalien dient ein Speicherbeh&lter 12 mit nachge-
schalteter Pumpe 13, deren Druckleitung 14 in die Saug-

leitung 10 der Umwdlzpumpe 9 einmiindet.

Von der Zulaufleitung 7 aus flhrt eine Abzweigung 15 in

das Innere des Speicherbehdlters 12.

Im gesamten Umwédlzleitungsystem sowie in den Leitungen
des Dosiersystems ist eine Reihe von Ventilen vorgese-
hen, die in Ublicher Weise der Zu- und Abflihrung von
Behandlungsflotte zum Nagbehandlungsbehdlter 1, wvon
HeiBwasser bzw. -dampf zum Widrmetauscher 8 und von Che-
mikalien bzw. bereits aufgeltsten Chemikalien zum Spei-
cherbehdlter 12 und auch dort zur Zufiihrung von NaBbe-
handlungsflotte =zum Ansetzen der Chemikalien dienen.
Hierbei handelt es sich um libliche Einrichtungen, die

nicht ndher erl&utert werden miissen.

Durch die erwdhnte gleichgroBe Ausbildung der Umlaufge-
schwindigkeit des Textilguts 2 und der NaBbehandlungs-
flotte in der Intensivbehandlungsstrecke 4 und die da-
durch vermiedene Relativgeschwindigkeit zwischen Textil-
guut 2 und NaBbehandlungsflotte wird in der angestrebten
Weise eine schonende Oberfldchenbehandlung des Textil-

guts 2 erreicht.

Anstelle der der Overflow-Einheit 6 kann eine Diisen-Ein-
heit vorgesehen sein, wobei dann die NaBbehandlungsflot-
e unter der Einwirkung eines besonderen Pumpendrucks in

die Intensivbehandlungsstrecke 4 eingefiihrt wird.

Wdhrend bei einer Diisen-Einheit die Zuflihrgeschwindig-
keit der NaBSbehandlungsflotte zur Intensivbehandlungs-
strecke 4 durch entsprechende Regelung der Leistung der

Unwdlzpumpe 9 gesteunert werden kann, ist dies bei der

-
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Overflow-Einheit 6 dadurch m8glich, daB der Zutritts-
querschnitt von dem Uberlaufbehilter zu dem Eintritt der
Behandlungsflotte in die Intensivbehandlungsstrecke 4 in
jeder hierzu geeigneten Weise geregelt wird; entspre-
chendes ist zwar nicht mehr dargestellt, jedoch fiir den
Fachmann ohne weiteres realisierbar, da eine Zufihrungs-
regelung von Overflow-Einheiten aus bzw. zu diesen hin

bereits verschiedenlich realisiert worden sind.

Durch eine entsprechende Regelung der Overflow-Einheit
wird also im Ergebnis dasselbe erreicht wie durch ent-
sprechende Regelung der der Dusen-Einheit vorgeschalte-
ten Umwdlzpumpe 9, so daB im Ergebnis in beiden F&llen
eine oberfllchenschonende Behandlung des Textilguts 2
mdglich ist.
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Patentansprtdche

1. Verfahren zur NagBbehandlung von Textilgut in Strang-
form unter umlaufender Hindurchfilhrung des Textilguts
durch eine Intensivbehandlungsstrecke, hinter der das
Textilgut zunschst abgetafelt, dann in abgetafelter
Form weitergefdrdert und schlieBlich erneut der In-
tensivbehandlungsstrecke ber eine Haspeleinrichtung
zugeflihrt wird, und unter zirkulierender Umwilzf&rde—
rung der Behandlungsflotte durch die Intensivbehand-
lungsstrecke, hinter der die Behandlungsflotte gesam-
melt und mittels eine Unwilzleitung zundchst einer
Pumpe und von dieser wieder der Intensivbehandlungs-
strecke zugeflihrt wird, in die die Behandlungsflotte
entweder Uber eine Diisen-Einheit oder Uber eine Over—
flow-Einheit eingeflihrt wird, dadurch gekennzeichnet,
daB das Textilgut im wesentlichen mit derselben Ge~-

schwindigkeit durch die Intensivbehandlungsstrecke
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hindurchgefiihrt wird wie die Behandlungsflotte, das
die Hindurchfilhrung des Textilguts durch die Inten-
sivbehandlungsstrecke eine horizontalle Hindurchfiih-
rung ist und daB das Textilgut durch die Intensivbe-
handlungsstrecke unter Einwirkung einer Zugkraft hin-
durchgefilhrt wird, die von einer zweiten Haspelein-
richtung stammt, die ihrerseits mit im wesentlichen
derselben Fdrdergeschwindigkeit arbeitet wie die der
Intensivbehandlungsstrecke vorgeschaltete Haspelein-

richtung.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB das Textilgut wihrend der Hindurchfihrung durch

die Intensivbehandlungsstrecke ausgebreitet wird.

Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens nach An-
spruch 1, mit einem Behandlungsbeh&lter mit einer in
diesem angeordneten Intensivbehandlungsstrecke, mit
einer der Intensivbehandlungsstrecke vorgeschalteten
angetriebenen Haspel zur Aufnahme des Textilguts vom
Bodenbereich des Behandlungsbehidlters, mit einer Dii-
sen-Einheit oder einer Overflow-Einheit im Bereich
des Einlaufendes der Intensivbehandlungsstrecke fiir
das Textilgut zur Einspililung der Behandlungsflotte,
wobei diese Diisen-Einheit bzw. Overflow-Einheit iiber
eine Leitung an eine Umwilzpumpe angeschlossen ist,
die ihrerseits saugseitig an den unteren Teil des Be-
handlungsbehdlters zum dortigen Ansaugen der Behand-
lungsflotte angeschlossen ist, dadurch gekennzeich-
net, daB die Intensivbehandlungsstrecke eine im obe-
ren Teil des Behandlungsbeh&dlters (1) angeordnete
horizontale Rohrstrecke (4) ist, dag auslasseitig der
Intensivbehandlungsstrecke (4) eine zweite Haspel (5)
angeordnet ist, mittels der das Textilgut (2) durch
die Intensivbehandlungsstrecke (4) unter Zugeinwir-
kung hindurchfiihrbar ist, und daB die beiden Haspeln

(3, 5) mit einer Fodrdergeschwindigkeit fiir das Tex-



tilgut (2), die im wesentlichen der Umw&lzgeschwin-
digkeit der Behandlungsflotte durch die Intensivbe-
handlungsstrecke (4) hindurch entspricht, antreibbar

sind.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
da8 die Intensivbehandlungsstrecke eine in Quer-
schnitt rechteckige Rohrstrecke (4) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 die Intensivbehandlungsstrecke (4) in
Richtung auf die zweite Haspel (5) in Breitenrichtung

konisch erweitert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,

daB die zweite Haspel (5) eine Breitstreckwalze ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dag die als Breitstreckwalze ausgebildete zweite Has-
pel (5) eine Walze ist, deren beide in Breitenrich-
tung der Walze hintereinander liegende Mantelhilften
je aus nach Art eines Schraubengewindes gewickelten
Stdben oder Rohren gebildet ist, wobei die Steigungen
der Schraubenwicklungen der beiden Mantelh#lften zu-

einander entgegengesetzt gerichtet sind.
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