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@ Verfahren zum gleichmassigen Farben von Mischungen aus Baumwolle mit Modalfasern.

@ Das gleichmiRige Farben von Fasermischungen aus
Baumwolle und HWM-Modalfasern (spezielle Viskosere-
generatfaser) bereitet wegen der gewohnlich sehr un-
terschiedlichen Affinitat der Reaktivfarbstoffe zu den beiden
Faserarten erhebliche Schwierigkeiten.

Es wurde nun ein Verfahren zum gleichmaligen Firben
einer Mischung aus Baumwolle und HWM-Modalfasern mit
einem Reaktivfarbstoff oder mehreren nach dem Ausziehve-
rfahren gefunden, dadurch gekennzeichnet, daR man mit
einem Reaktivfarbstoff oder mehreren mit jeweils mehr als
einer Reaktivgruppe und mit einem Ausziehwert von tiber 50
% férbt.

Das erfindungsgemiBe Verfahren kann mit den fiir her-
kommliche Ausziehverfahren (blichen Farbemaschinen
durchgefihrt werden.
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Verfahren zum gleichméfigen Fdrben von Mischungen aus Baum-
wolle mit Modalfasern

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum
gleichméfigen Fiérben von Mischungen aus Baumwolle mit
Modalfasern nach elnem Ausziehverfahren mit Reaktivfarb-
stoffen.

Das Fédrben von Baumwolle mit Reaktivfarbstoffen nach dem
Ausziehverfahren ist hinlénglich bekannt.

In neuerer Zeit sind Regeneratzellulosefasern auf dem Markt
erschienen, die sich in 1hren Eigenschaften wesentlich von
den bisher {iblichen Viskoseregeneratfasern unterscheiden
und die sich speziell fir den Einsatz in Fasermischungen
eignen. '

Diese Regeneratfasern werden als Modalfasern oder speziell
als HWM-Faser (high wet module fibre) bezeichnet. Im wei-
teren ist unter Modalfaser dieser Fasertyp verstanden.

Die Modalfasern weisen hbhere Bruchkraft und im nassen
Zustand einen hohen Modul und geringen Quellwert auf.

Fdrberisch verhalten sie sich ebenfalls von den bisherigen
Regeneratfasern verschieden.

In Chemiefasern/Textilindustrie 34/86 (November 1984) Sei-
ten 829 ff wird festgestellt, daB Modalfasern in der Regel
von Reaktivfarbstoffen deutlich stérker angef#rbt werden

als Baumwolle. Demnach ist die Affinitidt der Reaktivfarbstoffe
zu den beiden Faserarten gewbhnlich sehr verschieden.

Es hat sich nun gezelgt, daR eine Mischung aus Baumwolle/
Modalfaser 50:50 ein Optimum beziiglich Haltbarkeit, Pflege-
leichtheit und Tragekomfort darstellt. Gewebe aus derarti-
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gen Mischungen werden meist mercerisiert und in diesem Zy-
stand gefdrbt.

Lelder bereitet nun das Férben dieser Mischungen aufgrund
der gegebenen f4rberischen Unterschiede von Baumwolle und
Modalfasern Schwierigkeiten hinsichtlich des Ton-in-Ton-
Ausfalls der Farbt8ne auf den einzelnen Fasern.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es ein Verfahren zum
Fédrben von Mischungen aus Baumwolle/Modalfasern mit Reak~
tivfarbstoffen zu entwickeln, das es erlaubt, beide Fasern
farbtonglelch und farbtiefengleich zu firben.

Die Erfindung besteht in einem Verfahren zum gleichméRigen
Fdrben einer Mischung aus Baumwolle und HWM-Modalfasern mit
elnem Reaktivfarbstoff oder mehreren nach dem Ausziehver-
fahren, dadurch gekennzeichnet, da® man mit elnem Reaktiv-
farbstoff oder mehreren mit Jewells mehr als einer Reaktiv-
gruppe und mit einem Ausziehwert von {iber 50 %2 firbt.

Fir das Fidrben der Baumwolle/HWM—Fasermischung kommen bei-
splelsweise alkélisch fixierende Reaktivfarbstoffe mit mehr
als elner Gruppe aus der Reihe der chlor- und/oder fluor-
substitulierten Triazin-, Chinoxalin-, Pyrimidin-, Phthala-
zin~-, Pyridazin- oder Pyridazon—Reaktivgruppen oder aus der
Reihe der Reaktivgruppen des Vinylsulfon—Typs, einschlieB-
lich der Gruppen, die Vorstufen der reaktiven Vinylsulfon-
gruppe bedeuten, wie die B-Sulfatoethylsulfon—, £-Chlorethyl-
sulfon, B—Thiosulfatoethylsulfon-, die B-Phosphatoethylsul-
fongruppe oder dergleichen, in Frage.

Geeignete Farbstoffgrundksrper der Reaktivfarbstoffe sind
beisplelswelse wasserl®sliche Azo-, Disazo-, Formazan-,
Anthrachinon-, Dioxazin- oder Phthalocyaninfarbstoffe. Be-
vorzugt werden wasserldsliche Azo- und Disazoreaktivfarb-
stoffe verwendet.
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Von besonderem Interesse 1ist das erfindungsgemife Verfahren
unter Verwendung eines Reaktivfarbstoffs mit einer bireak-
tiven Gruppe der Formel I ,

—f"ﬁ— N - A - SO,Y (1)
NQr/N R B
X

in der v

X ein Fluor- oder Chloratom,

R ein Wasserstoffatom oder eine gegebenenfalls substitu-
lerte Alkylgruppe mit 1 bis 4 C-Atomen,

A eine gegebenenfalls mit einer oder mehreren Cy-Cy—-Alkyl-,
Cl-cu-Alkoxy-, Halogen-, wie Fluor, Chlor oder Brom,
Nitro-, Hydroxy-, Carboxy- oder Sulfogruppen substituier-
te Phenylen-, Naphthylen- oder Aminodiphenylen-Gruppe und

Y eine Gruppe der Formel -CH=CH2, -CH26H2C1,
-CH20H20303M, —CH20H23303M oder —CH26H20P03M2, wobel M
ein Wasserstoff-, Lithium-, Natrium- oder Kaliumatom ist,
bedeutet.

Bevorzugt ist das erfindungsgemfBe Verfahren unter Verwen-

dung eines Reaktivfarbstoffes mit der bireaktiven Gruppe

der Formel I, in der

X ein Fluor- oder Chloratom, insbesondere ein Chloratom,

R ein Wasserstoffatom oder eine Methylgruppe,

A elne Phenylengruppe und

Y dile obengenannte Bedeutung, insbesondere eine Gruppe der
Formel -CH=CH2 oder -CH2—0H2—0—803M s Wobel M eines
der obengenannten Kationen 1st, bedeutet.

Welterhin von besonderem Interesse 1isf das erfindungsge-
méfBe Verfahren unter Verwendung eines Reaktivfarbstoffs
mit elner bireaktiven Gruppe der Formel II

302Y
_KNTL__ NH@»)}I@ (11)
K‘/ R
x 1

NO>
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in der

X ein Fluor- oder Chloratom, insbesondere ein Chloratom,

R' ein Wasserstoffatom oder eine Sulfogruppe,

R ein Wasserstoffatom oder eine gegebenenfalls substity-
ierte Alkylgruppe mit 1 bis 4 C-Atomen, insbesondere die
Methyl- oder Ethylgruppe, '

Y eine Gruppe der Formel -CH=CH2, -CHacHZCI,
-CH20H20803M, -CH20H23803M oder -CH20H20P03M2, insbe-
sondere -CHZCHZOSO3M, wobel M ein Wasserstoff-, Lithium-,
Natrium- oder Kaliumatom ist,

bedeutet.

Ebenfalls von besonderem Interesse ist das erfindungsgemife
Verfahren unter Verwen@ung elnes Reaktivfarbstoffs mit
zwel faserreaktiven Gruppen der Formel III

- S0,Y (I1I1)

in der Y eine Gruppe der Formel —CH=CH2, -CH20H201,
-CH20H20303M, —CHZCHZSSO3M oder —CH20H20P03M2, insbesondere
-CH20H20303M, wobel M ein Wasserstoff-, Lithium-, Natrium-
oder Kallumatom ist, bedeutet.

VYon besonderem Interesse ist auch das erfindungsgemiBe
Verfahren unter Verwendung eines Reaktivrarbstorfs, der
neben der bireaktiven Gruppe der Formel I oder II zusitz-
lich eine reaktive Gruppe der Formel III aufweilst, wobei
die Reste X, Y, R, R', A und M die Jeweils oben angegebene
Bedeutung haben.

Das erfindungsgem&Be Verfahren, in dem eine Mischung der
obengenannten hervorgehobenen Reaktivfarbstoffe eingesetzt
wird, ist ebenfalls von besonderem Interesse bzw. bevorzugt,

Die fiir das erfindungsgemife Fdrbeverfahren benbtigten
Reaktivfarbstoffe k8nnen nach bekannten oder analog zu her-
kémmlichen Verfahren hergestellt werden.



10

15

20

25

30

35

02t132%

- & o
P

Beispielsweise kann die Reaktivgruppe der Formel I in der
Regel durch Umsetzung eines organischen Farbstoffes, der
eine Aminogruppe trégt, mit 2,4,6-Trichlor-s-triazin bzw.
2,4,6-Trifluor-s-triazin in wifriger L8sung unter Halogen-
wasserstoffabspaltung und anschlieBender Umsetzung mit

einem Amin der Formel RNH—ASO2Y,1n der R, A und Y die obenge-
nannte Bedeutung hat, unter Halogenwasserstoffabspaltung unter

an sich bekannten Reaktionsbedingungen erhalten werden,

Die Reaktivgruppe der Formel I1I wird beispielsweise analog
dem vorstehend genannten Verfahren eingefiihrt, wobei aber
anstelle des genannten Amins das entsprechende Amin der
Formel HN—C6H3R'-NR—06H3N02-302Y tritt.

Die Reaktivgruppe der Formel III wird beispielsweise in der
fir faserreaktive Gruppen der Vinylsulfonreihe tblichen
Weise Uber die Stufen aromatisches Sulfochlorid, Sulfin-
sdure und B-Hydroxyethylsulfon elngefihrt. Diese Einflhrung
kann meistens schon bei einem Zwischenprodukt der Farb-
stoffsynthese erfolgen.

Die obengenannten Reaktivfarbstoffe enthalten Reaktivgrup-
pen, die zur Fixierung bei einer Temperatur zwischen Raum-
temperatur und 100°C alkalische Bedingungen, insbesondere
etwa pH 10 bis 12, bendtigen. Als Fixiermittel werden der
Fiérbeflotte deshalb Alkalien, wie Natriumcarbonat, Natron-
lauge, Wasserglas oder Trinatriumphosphat, insbesondere
Natriumcarbonat und/oder Natriumhydrogencarbonat, zugesetzt.,
Die Férbeflotte kann auBerdem Ubliche Férbehilfsmittel,
z.B. ein Salz, wie Natriumsulfat oder Natriumchlorid, zup
Erhdhung der Fixierausbeute und Oxidationsmittel gegen die
Reduktionswirkung der Cellulosefaser, wie 3-Nitrobenzol-
sulfonsdure-natriumsalz, enthalten.

Das erfindungsgemife Firbeverfahren eignet sich in der
Regel fir Ausziehverfahren nach der Sogenannten "All-in-
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Methode" oder der "Vorlaufmethode", vorzugsweise der
"All-in-Methode".

Beim All-in-Verfahren werden bel niedriger Temperatur (eca.
20-30°C) Farbstoff, Salz, Alkali sowie ggf. ein Textilhilfs-
mittel in die mit dem Textilgut beschickte Férbemaschine ge-
geben, dann wird auf die vorgesehene Firbetemperatur erhitzt
und gefdrbt.

Bei der Vorlaufmethode wird das Textilgut zun¥chst mit dem
gelSsten Alkali und Salz bei Raumtemperatur vorgelegt, dann
mit dem Farbstoff beschickt und schlieBlich auf die vorge-
sehene Férbetemperatur erhitzt und geflrbt.

Nach dem Fdrben wird das gefirbte Material sorgfdltig mit
Wasser gesplilt. Es 1ist zweckmiBig, die geflrbte Ware vor dem
Trocknen mit einer organischen oder anorganischen Sdure zu
neutralisieren und weitere Reste nichtfixierten Farbstoffs
mit Hilfe elnes Waschmittels auszuwaschen,

Belm Fédrbeprozef wird in der Regel die Firbeflotte auf elne
Temperatur zwischen 40 und 100°C, vorzugsweise auf 50 bis
70°C, erhitzt und diese Temperatur bis zum Ende des Férbens
eingehalten.

Das verwendete Flottenverh#ltnis entspricht dem fiir die
Jewelllige Férbemaschine bel Ausziehverfahren iiblichen und
liegt etwa 2zwischen 1:3 bis 1:20.

Mit dem erfindungsgem#ifen Verfahren lassen sich im Vep-
gleich zu herkdmmlichen Ausziehverfahren egale Férbungen
von Garn, Stiickware oder losem Material aus'Baumwolle/HWM-
Fasermischungen mit Reaktivfarbstoffen erreichen.

Ein welterer Vortell des erfindungsgem&Ben Verfahrens be-
steht darin, die Firbungen mit den fiir herk8mmliche Aus- -
ziehverfahren tiblichen Firbemaschinen durchfiihren zu k&n-
nen; zusltzliche Ger#te sind nicht erforderlich.
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Die Qualitét der Baumwolle in der Fasermischung kann im
Einzelfall die Glte der Fdrbung beeinflussen. Inﬁggr Regel
1848t sich Jedoch Baumwolle unterschledlicher Qualitlt, bei-
splelsweise gekammte.‘ kardierte, unmercerisierte oder
mercerisierte Baumwollfaser, mit der Modalfaser kombinie-
ren und gleichmdRig férben. Auch kann die Fasermischung vor
dem Férben mercerisiert oder laugiert werden. Bevorzugt
wird eine Fasermischung aus gek#mmter Baumwolle und Modal-

faser verwendet und die Fasermischung vor dem Firben alka-
lisch abgekocht.

Erfindungsgemdf milssen der oder die eingesetzten Reaktiv-
farbstoffe einen Ausziehwert auf Baumwolle von {iber 50 %
erreichen. Der Ausziehwert i1st dabei definiert als der
Farbstoffanteil in Prozent, bezogen auf die in der Firbe-
flotte eingesetzte Farbstoffmenge, der nach dem Firben und
vor dem Auswaschen von dem Textilgut aufgenommen wurde.
Der Anteil 1l#Rt sich in einfacher Weise durch Bestimmung
der Extinktion von Proben aus der Firbeflotte vor und nach
dem Fdrben ermitteln, wobei die Proben auf den gleichen
pH-Wert (ca. 5 bis 6) eingestellt werden missen.

Aus Grinden der Vergleichbarkeit werden die Ausziehwerte
auf folgendes Priifverfahren bezogen:

200 mg Farbstoff werden in 200 ml Wasser geldst und 10 g
wasserfreles Natriumsulfat, 1 g wasserfreies Natriumcarbo-
nat und 0,2 ml Natronlauge (38° B&) zugegeben. Nach Ent-
nahme elner Probe (Probe 1) aus der Firbeflotte werden 10 g
Textilmaterial (Baumwolle, gebleicht, nicht mercerisiert)
in die Fdrbeflotte gegeben und unter langsamer Flottenbe-
wegung auf 60°Cerwdrmt und 1 Stunde bei 60°C gefirbt. Nach
der Férbezeit wird analog Probe 1 eine Probe (Probe 2) ent-
nommen. Die Proben 1 und 2 werden Jeweils sofort nach der
Entnahme mit verdinnter Essigs#iure auf pH 5,5 eingestellt
und gegebenenfalls nach Verdlinnung auf ein definiertes
Volumen photometrisch vermessen. Die Differenz der Extink-
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tionen in Prozent (Probe 1 = 100 %) entspricht dem Auszieh-
wert.

Die in den nachstehenden Belspielen angegebenen Prozentwer-
te sind Gewichtsprozente, insofern nichts anderes vermerkt
ist, und beziehen sich im Falle von Textilmaterial Jeweils
auf das Gewicht der trockenen Ware.

Die Flottenverh#ltnisse bezeichnen das Verh#iltnis des Ge-
wichts des Textilmaterials in Gramm 2u der Menge des fiip
die Flotte eingesetzten Wassers in Litern.

0241828,
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Beispiel 1 ’ - - u DU ,

Im Flottenverhltnis 1:15 werden in einer Haspelkufe 80 kg
eines Feingewirkes aus einer Mischung Baumwolle/HWM-Faser
50:50 gefirbt. . S

Dazu bestellt man das Bad bei 30°C unter Vorlage des Textil-
materials und des Wassers mit 1,5 %, bezogen auf die Menge
des Textilmaterials, des Farbstoffes dér:Forméllll)

SO3H

NeN Sy

SO3H 303H

Nach einer Verteilzeit von 5 min werden dem ﬁad:nacheinander
50 g/l Kochsalz
20 g/1 Soda kalz.

zugesetzt und in 20 min auf 60°C erwirmt. Bei 60°C f#rbt man

1 Std., 148t das Bad ab und sptilt das Textilmaterial mit Was-
ser warm und kalt. Nach dem Neutralisieren mit 1 cm?/] o
Essigsfure widscht man dann auf frischem Bad unter Zusatz von
1 g/1 eines Waschmittels auf Basis eines mit 8 Mol Eﬁwlemxid .

oxethylierten Nohylphenols '
10 min bei 80°C, splilt warm und kalt mit Wasser ung trocknet.
Man erh#l1t ein gut Ton-in-Ton geférbtes Gewirke in einep
Rotnuance. . ‘ oo

Beispilel 2 -

In einer Jet-Firbemaschine werden 40 kg eines Textils aus
50:50 Baumwolle/Modalfaser im Flottenverh#ltnis 1:10 geflrbt,
Dazu bestellt man das Bad bel 20°C mit dem Textilmaterial und
Wasser im Flottenverh#ltnis 1:10 sowie mit : |

2 % des Farbstoffes der Formel (1) aus Beispiel 1 und
1 Z des Farbstoffes der Formel (2)
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OO ' Q N“—f j——--l*m-soz-cmcu2
\  NH-cO-NH, C(2)

SOBH | | 303H

Nach 3 min Vorlaufzeit setzt man
50 g/1 Kochsalz
20 g/1 Soda kalz,.
zu und erwirmt auf 60°C. Nach 1 Std. bei 60°c 148t man ab und

spllt kalt mit Wasser und nach Zusatz von 1 cm3 /1 Essigs8ure o

bel 70°C mit Wasser. Nach einem abermaligen kaltem Spiilbad
wischt man unter Zusatz von

1 g/1 des im Beispiel 1 genannten Waschmittels
10 min bel Kochtemperatur. ' oL L
Nach dem Splilen und Trocknen erhXlt man eine klare Scharlach-
férbung mit ausgezeichneter Ton-in-Ton-Deckung beider Faser-
arten.

Beispiel 3 : . _
Zum Firben von 120 kg eines Baumwolle/Modalfaser-50:50-Fein-
gewirkes in der Haspelkufe bestellt man das Bad im Flotten-
verh#ltnis von 1:15 bei 20°C mit 0,8 ¢ des Farbstofrs der
Formel (3) L

o - 0-SO.H

HcQo ] T3
NH, OH | CHa

I
HO, s-o-cnz-cna-sor@-nm OO N=N $0,~CH,

25

(3)
SO - SO03H ,0033

sowie 1 % des Farbstoffes der Formel (1) aus Beispiel 1 und
2 % des Farbstoffes der Formel (2) aus Beispiel 2.

Man verf8hrt sonst wie in Beispiel 1 und erhﬁlt eine gut
Ton-in-Ton-gedeckte Braunférbung., '
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Die in den Belspielen 1 - 3 beschriebenen Firbemethoden
ergeben ebenfalls gute Ton-in-Ton-Férbungen, wenn man sie
in analoger Welse mit folgenden Farbstoffen durchfiihrt.

Beispiel 4

Férbt man analog Beigpiel 1l mit 2 % des Farbstoffes der
Formel (4)

Ho3s-o-cxa-cnz-soa_<<::>F_N_N

OH NH—r TNH—@- 2

wird eine gute Ton-in-Ton—F&rbung mit gelb-roter Nuance er-’
halten. "

Beisplel 5 ’
Verwendet man in einem Verfahren analog Beispiel 2 eine Fir-

beflotte mit 3 %Z.einer Mischung aus gleichen Teilen der Farb-
stoffe (5a) und (5b)

N e |
-0-CH,~CH,-50,- -NH—% NH =
HO3S-0-CHy=-CH,-S0, <::;> -—I"jg—— N=N——— CH,

X HO™ NN
L S°3“©

und

HO3S-0-CH,~CH,-$0,

UNB —I/N\“— NH- -N=N r,— CH
~" e

cl1 SO3H @

(5b)
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wird eine gute Ton-in-Ton-Firbung mit gelber Nuance erhalten.

Beispiel 6

gine Firbung analog Beispiel 1, Jedoch mit 2 % des Farbstof-

fes der Formel (6) ~ _ !

} Cl SOz-CHa-CHZ-OSO3H !
N 0 NH-CHz-CHZ-OSOBH §
HO3S-0-CH2-CH2-NH 0’ N }

HO4S-0-CHp=CH=0,S S ( 3

ergibt eine gute Ton-in-Ton gedeckte Blauf#rbung.

Beispiel 7 ‘ S _ S ,

Der Farbstoff der Formel (7) liefert in einem Verfahren ana- ;

log Beisplel 1

| NH, OH S ,
?02©—N=N N=N-©-SOZ-CH2-CH'2-O-SO3H ‘
)
CH, HO4S - SO3H

eine gute Ton-in-TQn-Farbung mit der Nuance marineblau.
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Patentanagruche:

1,

Verfahren gum gleichmifigen Firben einer Mischung aus
Baumwolle und HWM-Modalfasern mit einem Reaktivfarbstoff
oder mehreren nach dem Ausziehverfahren, dadurch gekenn-
zelchnet, daf man mit einem Reaktivfarbstoff oder mehre-
ren mit jewells mehr als einer Reaktivgruppe und mit
einem Ausziehwert von tiber 50 % firbt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dag
mit elnem Reaktivfarbstoff mit einer bireaktiven Grupp
der Formel (I) '

-—If"\‘l—y - A - S0,Y (1)
NQ?/N R
Y ‘

in der

X ein Fluor- oder Chloratom,

R ein Wasserstoffatom oder eine gegebenenfalls substi-
tulerte Alkylgruppe mit 1 bis 4 C-Atomen,

A eine gegebenenfalls mit einer oder mehreren
Cl-cu-Alkyl-, cl-cu-Alkoxy-, Halogen-, wie Fluor,
Chlor oder Brom, Nitro-, Hydroxy-, Carboxy- oder
Sulfogruppen substituierte Phenylen-, Naphthylen-
oder Aminodiphenylen-gruppe und

Y eine Gruppe der Formel -CH=CH2, -CH20H201,
-CHZCHZOSO3M, -CH20H23803M oder -CHZCH20P03M2,
wobel M ein Wasserstoff-, Lithium-, Natrium- oder
Kaliumatom ist, bedeutet, gefldrbt wird.,

Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzelichnet,
daf mit einem Reaktivfarbstoff mit einer bireaktiven
Gruppe der Formel (I) von Anspruch 2, in der

R ein Wasserstoffatom oder eine Methylgruppe,

A eine Phenylengruppe und

X, Y sowie M Jeweills den in Anspruch 2 genannten Rest
bedeutet, gefirbt wird.
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Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daB
mit einem Reaktivfarbstoff mit einer bireaxtiven Gruppe
der Formel (II)

SO2Y '
—fN“— NHQN@ (1II1)
N N &
\;/ R!' N02

in der .

X ein Fluor- oder Chloratom, insbesondere ein Chloratom,

R' ein Wasserstoffatom oder eine Sulfogruppe,

R eln Wasserstoffatom oder eine gegébenenfalls substi-
tuierte Alkylgruppe mit 1 bis 4 C-Atomen,

Y eine Gruppe der Formel -CH=CH2, -CH2CH201,
-CH20H20$03M, -CHZCHESSO3M oder -CH2CH20PO3M2,
wobel M ein Wasserstoff-, Lithium-, Natrium- oder
Kaliumatom 1st, bedeutet, gefirbt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
mit elinem Reaktivfarbstoff mit zweil faserreaktiven
Gruppen der Formel (III)

- 502Y (III1)
in der
Y eine Gruppe der Formel -CH=CH2, —CH20H201,
-CH20H20303M, -CH20H23303M oder —CHZCH20P03M2, wobel
M ein Wasserstoff-, Lithium-, Natrium- oder Kalium-
atom ist, bedeutet, gefirbt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB man mit einem Reaktivfarbstoff f&rbt, der eine bi-
reaktive Gruppe der Formel I nach Anspruch 2 oder der
Formel II nach Anspruch 4 sowie eine faser-

reaktive Gruppe der Formel III nach Anspruch 5 enth&lt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daR das Textilgut in wéBrigem Bad mit dem
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Alkali als Fixiermittel, mit Salz und dem Reaktivfarb-
stoff bei Raumtemperatur in Kontakt gebracht und an-

schlieBend auf eine Temperatur von 50 bis 70°C erhitzt
und gefdrbt wird.
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