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@ Falzapparat zum Querfalzen zugeschnittener Druckexemplare.

@ Die vorzugsweise (iber einen Faiztrichter langs-
geschnittenen Teilbahnen werden Uber unterschiedliche Fal-
zmesserzylinder, die jeweils mit Punkturen ausgeriistet sind
und denen jeweils ein Schneidmesserzylinder zugeordnet ist,
einem gemeinsamen Falzklappenzylinder zugefithrt. Von
diesem werden die Druckexemplare in leicht Gberlappter
Form einer Sammelvorrichtung vor dem dritten Falz
(Ublicherweise dem zweiten Langsfalz) zugeleitet und die
Druckexemplare in einer vorbestimmten Folge aufeinand-
ergelegt. AnschlieBend kénnen sie wahlweise gemeinsam in
einem weiteren Falz |angs- oder quergefalzt werden. Bei einer
anderen Betriebsweise erfolgt die Aufsplittung der einzelnen
Druckexempiare in der Weise, dal sie 2wei dritten Fal-
2vorrichtungen zugefihrt werden kénnen, so daB eine Doppe-
lauslage moglich ist.
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Falzapparat zum Querfalzen zugeschnittener Druckexemplare

Die Erfindung betrifft einen Falzapparat zum Querfalzen aus mindestens
einer Drucktrédgerbahn zugeschnittener Druckexemplare mittels eines
Falzmessers und Falzklappenzylinders (zweiter Falz) und einer Trans-
portvorrichtung zum Oberfiihren der quergefalzten Druckexemplare zum
dritten Falz.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Falzapparat in der Weise weiterzubil-
den, daB wahlweise ein Sammeln vor dem dritten Falz oder eine Doppelpro-
duktion moglich ist, wobei vorzugsweise die vor dem dritten Falz zu sam-
melnden Druckexemplare unterschiedlicher Art von getrennten Teilbahnen
einem gemeinsamen Falzklappenzylinder zufiihrbar sein sollen.

Diese Aufgabe wird durch die Anwendung der Merkmale des kennzeichnenden
Teils des Patentanspruchs 1 gelost. Weiterbildungen ergeben sich aus den
Unteranspriichen sowie aus der Beschreibung in Verbindung mit den Zeich-
nungen. In diesen zeigen schematisch:

Fig.1 ein Ausfiihrungsbeispiel des erfindungsgemiBen Falzappa-
rates mit einer ersten Sammelvorrichtung,

Fig.2 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung mit
einer anderen Ausfiihrungsform der Sammelleitung und

Fig.3 bis 5 Falzprodukte.
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Wie Fig.l schematisch zeigt, wird vorzugsweise eine Drucktrdgerbahn 1
tiber einen Falztrichter 2 zugefiihrt, wobei die Drucktrdgerbahn 1 ldngs-
geschnitten wird. Die schematisch angedeutete Léngsschneidevorrichtung 3
besteht Uiblicherweise aus einem am Falztrichter 2 angesetzten, rotieren-
den Schneidmesser. Die Drucktrdgerbahn 1 wird iber nicht ndher bezeichnete
Trichtereinlaufwalzen Zugwalzen 4, 5 zugefiihrt, hinter denen die lingsge-
schnittene Drucktrigerbahn 1 in Form einer Teilbahn la und einer Teilbahn
1b weitergefiihrt wird. Die Teilbahn 1b Tduft zwischen einer Perforier-
vorrichtung, gebildet durch Perforierzylinder 6, 7, hindurch und gelangt
iber weitere Zugwalzen 8, 9 zu einem Falzmesserzylinder 12, an den ein
Schneidmesserzylinder 11 angestellt wird, um die Druckexemplare Al in
einer gewiinschten Ldnge zu erzeugen.

Mit Hilfe von Punkturen 12'am Falzmesserzylinder 12 ist auch ein Sammeln
moglich. Durch die Falzmesser 12" des Falzmesserzylinders 12 werden die ge-
sammelten oder nicht gesammelten Falzexemplare Al unter Bildung des so-
genannten zweiten Falzes (erster Querfalz) in entsprechende Falzklappen

13' des Falzklappenzylinders 13 gestoBen. Es ist bekannt, daB zur Bildung
eines zweiten Querfalzes auf dem Falzklappenzylinder 13 ein weiterer
Falzmesserzylinder 14 an den Falzklappenzylinder 13 angestellt wird. In
erfindungsgemaBer Weise wird dieser zweite Falzmesserzylinder 14, der mit
entsprechenden Punkturen 14' auszugestalten ist, zur Zufiihrung der Teilbahn
la verwendet. Es bedarf lediglich eines weiteren Schneidmesserzylinders

15 am Falzmesserzylinder 14, um von der Teilbahn la Druckexemplare A2

einer bestimmten Linge abzuschneiden. In vorteilhafter Weise ist es

nunmehr moglich, von dem an sich bekannten zweiten Falzmesserzylinder 14
die Druckexemplare A2 von der Teilbahn la zur Bildung eines Querfalzes
(dies ist ebenfalls der sogenannte zweite Falz) in entsprechende Falz-
klappen 12' des Falzklappenzylinders 13 zu stoBen. Die Druckexemplare Al,
A2 konnen von unterschiedlicher Art sein, beispielsweise kann es sich bei
den Druckexemplaren Al um Prospekte der Damenmode und bei den Druckexempla-
ren A2 um Prospekte der Herrenmode handeln, die gemeinsam in eine Tages-
zeitung eingelegt werden sollen. Wie in Fig.l gestrichelt angedeutet, sind
am Falzklappenzylinder 13 zwei Systeme mit jeweils drei Falzklappen zuein-
ander verschiebbar vorhanden oder es sind zusdtzliche Falzklappen eingebaut,
falls die Zylinderteile nicht weit genug verschiebbar sind. Dadurch ist es
moglich, die Druckexemplare Al, bezogen auf die Druckexemplare A2, in
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leicht Uberlappter Weise von dem Falzklappenzylinder 13 an die nachfolgen-
de Transportvorrichtung in Form von Bandleitungen 17, 17' zu libergeben.

Hinter den Bandleitungen 17, 17' ist eine Weiche 16 angedeutet, mit deren
Hilfe in einer Betriebsart in einer vorgegebenen Folge die vorzugsweise
bereits jeweils quergefalzten Druckexemplare Al und A2 in unterschied-
liche weitere Bandleitungen 18, 18' bzw. 19, 20 zu ibergeben, um diese
zwei dritten Falze vorzugsweise in Form von je einer Léngsfalzvorrichtung
21, 22 zu ibergeben. Derartige Léngsfalzvorrichtungen, wie bei 21, 22 an-
gedeutet ist, sind allgemein bekannt und bestehen jeweils aus einem Falz-
walzenpaar, in das ein Falzmesser einfiihrbar ist.

Ist es jedoch erforderlich oder gewiinscht, daB z.B. vorgefalzte Druck-
exemplare unterschiedlicher Art, beispielsweise Herrenmode und Damenmode,
gemeinsam als Falzprodukt ausgegeben werden sollen und zwar in der Weise,
daB ein Druckexemplar das andere umschlieBt, aber das innere Druckexem-
plar leicht entfernbar ist (Fig.3), so bietet die vorliegende Erfindung
die Moglichkeit, vor dem dritten Falz eine Verzogerung in Form einer
Sammelvorrichtung vorzusehen, durch die in einer bestimmten Weise Druck-
exemplare, beispielsweise Al, verzdgert und einem nachfolgenden Druck-
exemplar, beispielsweise A2, zugeordnet, d.h. vorderkantengenau auf
dieses aufgelegt werden kdnnen. AnschlieBend werden die beiden aufein-
anderliegenden Druckexemplare Al, A2 gemeinsam dem dritten Falz (vor-
zugsweise zweiter Ldngsfalz) zugefiihrt und gemeinsam gefalzt. Es entsteht
ein Falzprodukt gemdB Fig.3. Dadurch ergibt sich der wesentliche Vorteil,
daB mit einem einzigen Arbeitsvorgang die beiden Druckexemplare Al, A2
unterschiedlicher Art in eine Zeitschrift, beispielsweise eine Tages-
zeitung, eingelegt werden konnen.

Die Sammelvorrichtung ist bei der Ausfiihrungsform gemdB Fig.l als Band-
leitung mit einem inneren und duBeren Band 28, 29 ausgebildet. Dadurch
ergibt sich fiir die durch die steuerbare Weiche 16 eingeschleusten
Druckexemplare Al ein Umweg, so daB diese verzdgert und auf ein nach-
folgendes Druckexemplar A2 gelegt werden ktnnen. Durch Betitigen einer
weiteren Weiche 16' am oberen Bereich der Sammelvorrichtung 28, 29 ist es
moglich, die Druckexemplare Al iiber die Bandleitung 18, 18' der zweiten
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dritten Falzvorrichtung 21 zuzuleiten. In diesem Falle wiirden die Druck-
exemplare A2 geradeaus direkt zu der ersten dritten Falzvorrichtung 22 ge-
langen. Damit lassen sich Produkte nach Fig.5 in doppeitem Nutzen herstellen.

Die nicht ndher bezeichneten Umlenkwalzen fiir die Bandleitungen 28, 29
sind vorzugsweise verschieb- bzw. verschwenkbar um die gewiinschten Weg-
verhdltnisse einzustellen.

Fig.2 zeigt eine Variante, bei der fiir identische Bauteile gleiche Bezugs-
zeichen wie in Fig.l verwendet wurden. In vorteilhafter Weise wird bei

der Ausfiihrungsform gemdB Fig.2 der iiblicherweise vorhandene Perforier-
zylinder 7 verschwenkbar an Hebeln 7b gelagert, so daB er an den zweiten
Falzmesserzylinder 14 angestellt werden kann. Dadurch eriibrigt sich der
zusdtzliche Einsatz eines separaten Schneidmesserzylinders, wie das bei
dem Schneidmesserzylinder 15 gemdB Fig.l der Fall ist.

Anstelle einer Bandleitung wird bei der Ausfiihrungsform gemdB Fig.2 ein
ZLylinder 25 verwendet, der mit Greifern 25' ausgestattet ist. Durch die
steuerbare Weiche 26 kann festgelegt werden, ob die Druckexemplare Al, A2
abwechselnd iiber die Bandleitungen 18, 18' und 19, 20 den beiden dritten
Falzvorrichtungen 21 und 22 zugeleitet werden, um die gewlinschte Produktion
zu erhalten, oder ob in einer bestimmten Folge die Druckexemplare beispiels-
weise jeweils Al von einem Greifer 25' des Zylinders 25 erfaBt und einmal um
diesen herumgefiihrt werden oder wie dargestellt, iiber ein Bandleitungssy-
stem 27 um den Zylinder gefiihrt wird. Dadurch ist es mtglich, vorderkanten-
genau die vorzugsweise einmal quergefalzten Druckexemplare unterschiedlicher
Art in einer einzigen Vorrichtung vor dem dritten Falz zu sammeln und vor-
derkantengerecht iibereinanderzulegen. Bei dieser Sammélbetriebsweise vor dem
dritten Falz konnen gewilinschtenfalls die beiden Druckexemplare Al, AZ ge-
meinsam im dritten Falz lingsgefalzt werden, so daB das Falzprodukt entsteht
wie bei 23 in Fig.3 angedeutet. Wahlweise ist es selbstverstédndlich mdglich,
die bereits quergefalzten Druckexemplare Al, A2 ohne nochmaligen Falz ge-
meinsam iiber ein nicht dargestelltes Schaufelrad, das in Laufrichtung nach
dem dritten Falz 22 angeordnet ist, auszulegen, wodurch das Falzprodukt (24)
gemaB Fig.4 entsteht.

Bisher war eine derartige Produktion nach Fig.3 nur mit Hilfe von zwei Falz-
apparaten durchfiihrbar und es muBten aufwendige, manuelle oder maschinelle

Arbeitsginge bei der Weiterverarbeitung eingeschaltet werden.
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Patentanspriiche:

1. Falzapparat zum Querfalzen aus mindestens einer Drucktridgerbahn zu-
geschnittener Druckexemplare mittels eines Falzmesser- und Falzklap-
penzylinders (zweiter Falz) und einer Transportvorrichtung zum Ober-
fiihren der quergefalzten Druckexemplare zum dritten Falz,
dadurch gekennzeichnet,
daB die quergefalzten Druckexemplare (Al, A2) von dem Falzklappen-
zylinder (13) in die Transportvorrichtung (17, 17') paarweise mit Ab-
stand lbergebbar sind und daB wahlweise die quergefalzten Druckexem-
plare (Al, A2) direkt dem dritten Falz (z.B. 22) oder iiber steuer-
bare Weichen (16, 16'; 26) iiber eine Bandleitung (18, 18') in wahl-
weiser Folge, z.B. abwechselnd einer ersten und zweiten dritten
Falzvorrichtung (21, 22) oder einer Sammelvorrichtung (25; 28, 29)
zufiihrbar sind, in der Weise, daB die quergefalzten Druckexemplare
(Al, A2) vorderkantengenau ubereinandergelegt und in dieser Lage einem
dritten Falz (z.B. 22) zufiihrbar sind.

2. Falzapparat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Sammel-
vorrichtuﬁg (25) einen mit Greifern (25') ausgestatteten Zylinder um-
faBt, durch den bestimmte quergefalzte Druckexemplare (z.B. Al) um
diesen herumfiihrbar und auf ein nichstfolgendes quergefalztes Druck-
exemplar (A2) auflegbar sind, wobei die Druckexemplare (A1, A2) teil-
weise iiberlappt der Sammelvorrichtung (25) zufiihrbar sind.

3. Falzapparat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Sammel-
vorrichtung (25) einen mit Abweisern ausgestatteten Zylinder und ein
Bandfiihrungssystem (27) umfaBt.

4. Falzapparat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Sammel-
vorrichtung (28) aus zwei Bandleitungen besteht, in die durch
steuerbare Weichen (16) vorbestimmte Druckexemplare (z.B. Al) einer
Umwegstrecke zufiihrbar und anschlieBend auf vorbestimmte nachfol-
gende Druckexemplare (A2) vorderkantengenau auflegbar sind, wobei
die Druckexemplare (Al, A2) teilweise uiberlappt der Sammelvorrich-
tung (28) zufiihrbar sind.
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Falzapparat nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die quer=
gefalzten Druckexemplare (Al, A2) hinter dem Falzklappenzylinder
(13) wahlweise und in vorbestimmter Folge liber Weichen (16, 16')
zwei dritten Querfalzvorrichtungen (21, 22) zufiihrbar sind.

Falzapparat nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB eine Drucktrdgerbahn liber einen Falztrichter (2)
zufiihrbar ist, in dem diese ldngsgeschnitten wird, und daB eine Teil-
bahn (la) Uber einen weiteren mit Punkturen (14') ausgestatteten
Falzmesserzylinder (14), dem ein Schneidzylinder (15) zugeordnet ist,
zufihrbar ist und die andere Teilbahn (1b) iber den die ersten Punktu-
ren (12') aufweisende Falzmesserzylinder (12), dem ein Schneidzylinder
(11) zugeordnet ist, dem Falzklappenzylinder (13) zufiihrbar ist und
daB die aus den Teilbahnen (la, 1b) zugeschnittenen und quergefalzten
Druckexemplare (Al, A2) in leicht Uberlappter Form paarweise beab-
standet von dem Falzklappenzylinder (13) der Transportvorrichtung

(17, 17*) zufiihrbar sind.

Falzapparat nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB der zweite
Falzmesserzylinder (14) aus dem verschwenkbar gelagerten Perforier-
zylinder (7) eines Perforierzylinderpaares (6, 7) gebildet wird.

. Falzapparat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB eine Sam-

melvorrichtung auf beiden Wegen zum dritten Falz vorgesehen ist.
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