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54;  Falzapparat  zum  Querfalzen  zugeschnittener  Druckexemplare. 
Die  vorzugsweise  über  einen  Falztrichter  längs- 

jeschnittenen  Teilbahnen  werden  über  unterschiedliche  Fal- 
imesserzylinder,  die  jeweils  mit  Punkturen  ausgerüstet  sind 
jnd  denen  jeweils  ein  Schneidmesserzylinder  zugeordnet  ist, 
sinem  gemeinsamen  Falzklappenzylinder  zugeführt.  Von 
iiesem  werden  die  Druckexemplare  in  leicht  überlappter 
:orm  einer  Sammelvorrichtung  vor  dem  dritten  Falz 
üblicherweise  dem  zweiten  Längsfalz)  zugeleitet  und  die  \  I 
Jruckexemplare  in  einer  vorbestimmten  Folge  aufeinand-  \  
srgelegt.  Anschließend  können  sie  wahlweise  gemeinsam  in  \  <i* 
iinem  weiteren  Falz  längs-  oder  quergefalzt  werden.  Bei  einer  \  /  
mderen  Betriebsweise  erfolgt  die  Aufsplittung  der  einzelnen  V  
)ruckexemplare  in  der  Weise,  daß  sie  zwei  dritten  Fal- 
Vorrichtungen  zugeführt  werden  können,  so  daß  eine  Doppe-  ^  ^  
auslage  möglich  ist. 

"ig  2 
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F a l z a p p a r a t   zum  Querfa lzen   z u g e s c h n i t t e n e r   Druckexempla r e  

Die  Erf indung  b e t r i f f t   einen  F a l z a p p a r a t   zum  Querfa lzen   aus  m i n d e s t e n s  
e iner   Druck t r äge rbahn   z u g e s c h n i t t e n e r   Druckexemplare  m i t t e l s   e i n e s  
Fa lzmessers   und  F a l z k l a p p e n z y l i n d e r s   ( z w e i t e r   Falz)  und  einer   T r a n s -  

p o r t v o r r i c h t u n g   zum  Oberführen  der  q u e r g e f a l z t e n   Druckexemplare  zum 
d r i t t e n   F a l z .  

Aufgabe  der  Erf indung  i s t   es,  einen  F a l z a p p a r a t   in  der  Weise  w e i t e r z u b i l -  

den,  daß  wahlweise  ein  Sammeln  vor  dem  d r i t t e n   Falz  oder  eine  Doppe lp ro -  
duktion  möglich  i s t ,   wobei  vo rzugswei se   die  vor  dem  d r i t t e n   Falz  zu  sam- 
melnden  Druckexemplare  u n t e r s c h i e d l i c h e r   Art  von  ge t r enn t en   T e i l b a h n e n  
einem  gemeinsamen  F a l z k l a p p e n z y l i n d e r   z u f ü h r b a r   sein  s o l l e n .  

Diese  Aufgabe  wird  durch  die  Anwendung  der  Merkmale  des  kennze i chnenden  
r e i l s   des  P a t e n t a n s p r u c h s   1  g e l ö s t .   W e i t e r b i l d u n g e n   ergeben  sich  aus  den 

Unteransprüchen   sowie  aus  der  Beschre ibung   in  Verbindung  mit  den  Z e i c h -  

nungen.  In  d iesen  zeigen  s c h e m a t i s c h :  

r i9«l   ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   des  e r f indungsgemäßen  F a l z a p p a -  

r a t e s   mit  einer  e r s t e n   S a m m e l v o r r i c h t u n g ,  

ri9«2  ein  we i t e re s   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  Erf indung  mi t  

e ine r   anderen  Ausführungsform  der  Sammellei tung  und 

ig.  3  bis  5 a l z p r o d u k t e .  

/ .  
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Wie  F i g . l   s c h e m a t i s c h   z e i g t ,   wird  vo rzugswe i se   eine  Druckt rägerbahn   1 

über  einen  F a l z t r i c h t e r   2  z u g e f ü h r t ,   wobei  die  Druckt rägerbahn   1  l ä n g s -  

g e s c h n i t t e n   wird.   Die  s chema t i s ch   a n g e d e u t e t e   L ä n g s s c h n e i d e v o r r i c h t u n g   3 

b e s t e h t   ü b l i c h e r w e i s e   aus  einem  am  F a l z t r i c h t e r   2  a n g e s e t z t e n ,   r o t i e r e n -  

den  Schne idmesse r .   Die  D r u c k t r ä g e r b a h n   1  wird  über  n icht   näher  b e z e i c h n e t e  

T r i c h t e r e i n l a u f w a l z e n   Zugwalzen  4,  5  z u g e f ü h r t ,   h in te r   denen  die  l ä n g s g e -  

s c h n i t t e n e   Druck t r äge rbahn   1  in  Form  e ine r   Te i lbahn   la  und  e iner   T e i l b a h n  

lb  w e i t e r g e f ü h r t   wird.  Die  T e i l b a h n   lb  l ä u f t   zwischen  einer  P e r f o r i e r -  

v o r r i c h t u n g ,   g e b i l d e t   durch  P e r f o r i e r z y l i n d e r   6,  7,  hindurch  und  g e l a n g t  

über  w e i t e r e   Zugwalzen  8,  9  zu  einem  F a l z m e s s e r z y l i n d e r   12,  an  den  e i n  

S c h n e i d m e s s e r z y l i n d e r   11  a n g e s t e l l t   wird,   um  die  Druckexemplare  AI  i n  

e iner   gewünschten  Länge  zu  e r z e u g e n .  

Mit  Hi l fe   von  Punkturen  12  'am  F a l z m e s s e r z y l i n d e r   12  i s t   auch  ein  Sammeln 

möglich.   Durch  die  Fa lzmesser   12"  des  F a l z m e s s e r z y l i n d e r s   12  werden  die  g e -  

sammelten  oder  n icht   gesammelten  Fa l zexempla r e   AI  unter  Bildung  des  s o -  

genannten  zweiten  Falzes  ( e r s t e r   Que r f a l z )   in  en t sp rechende   F a l z k l a p p e n  

13'  des  F a l z k l a p p e n z y l i n d e r s   13  ge s toßen .   Es  i s t   bekannt ,   daß  zur  B i ldung  

eines  zweiten  Quer fa lzes   auf  dem  F a l z k l a p p e n z y l i n d e r   13  ein  w e i t e r e r  

F a l z m e s s e r z y l i n d e r   14  an  den  F a l z k l a p p e n z y l i n d e r   13  a n g e s t e l l t   wird.  I n  

e r f i n d u n g s g e m ä ß e r   Weise  wird  d i e se r   zwei te   Fa lzmesse rzy l   inder  14,  der  m i t  

e n t s p r e c h e n d e n   Punkturen  14'  a u s z u g e s t a l t e n   i s t ,   zur  Zuführung  der  T e i l b a h n  

la  verwendet .   Es  bedarf   l e d i g l i c h   eines  we i te ren   S c h n e i d m e s s e r z y l i n d e r s  

15  am  F a l z m e s s e r z y l i n d e r   14,  um  von  der  Te i lbahn   la  Druckexemplare  Ä2 

e iner   best immten  Länge  a b z u s c h n e i d e n .   In  v o r t e i l h a f t e r   Weise  is t   es  

nunmehr  mögl ich ,   von  dem  an  sich  bekannten  zweiten  F a l z m e s s e r z y l i n d e r   14 

die  Druckexemplare   A2  von  der  Te i l bahn   la  zur  Bildung  eines  Q u e r f a l z e s  

(dies  i s t   e b e n f a l l s   der  sogenannte   zweite   Falz)  in  en t sprechende   F a l z -  

klappen  12'  des  F a l z k l a p p e n z y l i n d e r s   13  zu  s toßen.   Die  Druckexempl  are  AI ,  

A2  können  von  u n t e r s c h i e d l i c h e r   Art  se in ,   b e i s p i e l s w e i s e   kann  es  sich  b e i  

den  Druckexemplaren  AI  um  P r o s p e k t e   der  Damenmode  und  bei  den  Druckexempla-  

ren  A2  um  P rospek te   der  Herrenmode  handeln ,   die  gemeinsam  in  eine  T a g e s -  

ze i tung   e i n g e l e g t   werden  s o l l e n .   Wie  in  F i g . l   g e s t r i c h e l t   angedeu te t ,   s i n d  

am  F a l z k l a p p e n z y l i n d e r   13  zwei  Systeme  mit  j ewe i l s   drei  Falzklappen  z u e i n -  

ander  v e r s c h i e b b a r   vorhanden  oder  es  sind  z u s ä t z l i c h e   Falzklappen  e i n g e b a u t ,  

f a l l s   die  Z y l i n d e r t e i l e   n ich t   weit  genug  v e r s c h i e b b a r   sind.  Dadurch  i s t   es  

möglich,   die  Druckexemplare  AI,  bezogen  auf  die  Druckexemplare  A2,  i n  

. / .  
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l e i c h t   ü b e r l a p p t e r   Weise  von  dem  F a l z k l a p p e n z y l i n d e r   13  an  die  n a c h f o l g e n -  
de  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   in  Form  von  Band le i t ungen   17,  17'  zu  ü b e r g e b e n .  

Hin ter   den  Band le i tungen   17,  17'  i s t   eine  Weiche  16  a n g e d e u t e t ,   mit  d e r e n  
Hi l fe   in  e iner   B e t r i e b s a r t   in  e ine r   vorgegebenen  Folge  die  v o r z u g s w e i s e  
b e r e i t s   j e w e i l s   q u e r g e f a l z t e n   Druckexemplare   AI  und  A2  in  u n t e r s c h i e d -  
l i che   w e i t e r e   Band le i t ungen   18,  18'  bzw.  19,  20  zu  übergeben,   um  d i e s e  
zwei  d r i t t e n   Falze  vo rzugswe i se   in  Form  von  je  e iner   L ä n g s f a l z v o r r i c h t u n g  
21,  22  zu  übergeben .   D e r a r t i g e   Längsf  a l z v o r r i c h t u n g e n ,   wie  bei  21,  22  a n -  
gedeu te t   i s t ,   sind  a l lgemein   bekannt   und  bes tehen   j e w e i l s   aus  einem  F a l z -  
wa lzenpaa r ,   in  das  ein  Fa l zmesse r   e i n f ü h r b a r   i s t .  

Is t   es  jedoch  e r f o r d e r l i c h   oder  gewünscht ,   daß  z.B.  v o r g e f a l z t e   Druck- 

exemplare  u n t e r s c h i e d l i c h e r   Art,  b e i s p i e l s w e i s e   Herrenmode  und  Damenmode, 
gemeinsam  als  Fa l zp roduk t   ausgegeben  werden  so l len   und  zwar  in  der  Weise ,  
daß  ein  Druckexemplar  das  andere  u m s c h l i e ß t ,   aber  das  innere  Druckexem- 

plar   l e i c h t   e n t f e r n b a r   i s t   (Fig.   3),  so  b i e t e t   die  vo r l i egende   E r f i n d u n g  
die  M ö g l i c h k e i t ,   vor  dem  d r i t t e n   Falz  eine  Verzögerung  in  Form  e i n e r  

Sammelvor r ich tung   vo rzusehen ,   durch  die  in  e iner   bestimmten  Weise  Druck-  

exemplare ,   b e i s p i e l s w e i s e   AI,  v e r z ö g e r t   und  einem  nachfolgenden  Druck- 
exemplar ,   b e i s p i e l s w e i s e   A2,  z u g e o r d n e t ,   d .h .   vo rde rkan tengenau   auf  
d ieses   a u f g e l e g t   werden  können.  Anschl ießend   werden  die  beiden  a u f e i n -  
ander!  iegenden  Druckexemplare  AI,  A2  gemeinsam  dem  d r i t t e n   Falz  ( v o r -  

zugsweise  zwe i t e r   L ä n g s f a l z )   zuge füh r t   und  gemeinsam  g e f a l z t .   Es  e n t s t e h t  
ein  F a l z p r o d u k t   gemäß  Fig.   3.  Dadurch  e r g i b t   sich  der  wesen t l i che   V o r t e i l ,  
daß  mit  einem  e inz igen   A r b e i t s v o r g a n g   die  beiden  Druckexemplare  AI,  A2 
j n t e r s c h i e d l i c h e r   Art  in  eine  Z e i t s c h r i f t ,   b e i s p i e l s w e i s e   eine  T a g e s -  
z e i t ung ,   e i n g e l e g t   werden  können .  

Die  Sammel  Vor r i ch tung   i s t   bei  der  Ausführungsform  gemäß  F ig . l   als  Band- 
l e i t u n g   mit  einem  inneren  und  äußeren  Band  28,  29  a u s g e b i l d e t .   Dadurch 

s rg ib t   sich  für  die  durch  die  s t e u e r b a r e   Weiche  16  e i n g e s c h l e u s t e n  
Druckexenplare   AI  ein  Umweg,  so  daß  diese  ve rzöge r t   und  auf  ein  n a c h -  
folgendes   Druckexemplar  A2  ge leg t   werden  können.  Durch  Betä t igen   e i n e r  
«e i t e r en   Weiche  16'  am  oberen  Bere ich   der  Sammelvorr ichtung  28,  29  is t   es  
nögl  ich,  die  Druckexemplare  AI  über  die  Band le i tung   18,  18'  der  z w e i t e n  

/ .  
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d r i t t e n   F a l z v o r r i c h t u n g   21  z u z u l e i t e n .   In  diesem  Fa l l e   würden  die  Druck-  

exemplare  A2  geradeaus   d i r e k t   zu  der  e r s t e n   d r i t t e n   F a l z v o r r i c h t u n g   22  g e -  
langen.  Damit  l assen   sich  Produkte   nach  Fig.  5  in  doppeltem  Nutzen  h e r s t e l l e n .  

Die  n icht   näher  b e z e i c h n e t e n   Umlenkwalzen  für   die  Bandle i tungen   28,  29 

sind  vorzugsweise   v e r s c h i e b -   bzw.  verschwenkbar   um  die  gewünschten  Weg- 

v e r h ä l t n i s s e   e i n z u s t e l l e n .  

Fig.  2  zeigt   eine  V a r i a n t e ,   bei  der  für   i d e n t i s c h e   Bau t e i l e   g le iche   Bezugs-  
zeichen  wie  in  F i g . l   verwendet  wurden.  In  v o r t e i l h a f t e r   Weise  wird  bei  

der  Ausführungsform  gemäß  Fig.  2  der  ü b l i c h e r w e i s e   vorhandene  P e r f o r i e r -  

zy l inde r   7  verschwenkbar   an  Hebeln  7b  g e l a g e r t ,   so  daß  er  an  den  z w e i t e n  

F a l z m e s s e r z y l i n d e r   14  a n g e s t e l l t   werden  kann.  Dadurch  e r ü b r i g t   sich  d e r  

z u s ä t z l i c h e   E insa t z   eines  s e p a r a t e n   S c h n e i d m e s s e r z y l i n d e r s ,   wie  das  be i  

dem  S c h n e i d m e s s e r z y l i n d e r   15  gemäß  F i g . l   der  Fall  i s t .  

A n s t e l l e   e iner   Bandle i tung   wird  bei  der  Ausführungsform  gemäß  Fig.  2  e i n  

Zyl inder   25  verwendet ,   der  mit  Gre i f e rn   25'  a u s g e s t a t t e t   i s t .   Durch  d i e  

s t e u e r b a r e   Weiche  26  kann  f e s t g e l e g t   werden,  ob  die  Druckexemplare  AI,  A2 

abwechselnd  über  die  Band le i tungen   18,  18'  und  19,  20  den  beiden  d r i t t e n  

F a l z v o r r i c h t u n g e n   21  und  22  z u g e l e i t e t   werden,  um  die  gewünschte  P r o d u k t i o n  

zu  e r h a l t e n ,   oder  ob  in  e iner   bestimmten  Folge  die  Druckexemplare  b e i s p i e l s -  

weise  j ewe i l s   AI  von  einem  G r e i f e r   25'  des  Z y l i n d e r s   25  e r f a ß t   und  einmal  um 

diesen  herumgeführ t   werden  oder  wie  d a r g e s t e l l t ,   über  ein  B a n d l e i t u n g s s y -  

stem  27  um  den  Zy l inde r   ge füh r t   wird.  Dadurch  i s t   es  möglich,   v o r d e r k a n t e n -  

genau  die  vorzugsweise   einmal  q u e r g e f a l z t e n   Druckexemplare  u n t e r s c h i e d l i c h e r  

Art  in  einer  e inz igen   Vor r i ch tung   vor  dem  d r i t t e n   Falz  zu  sammeln  und  v o r -  

d e r k a n t e n g e r e c h t   ü b e r e i n a n d e r z u   legen.   Bei  d i e s e r   Sammelbe t r i ebsweise   vor  dem 

d r i t t e n   Falz  können  gewünschtenf   a l l s   die  beiden  Druckexemplare  AI,  A2  g e -  
meinsam  im  d r i t t e n   Falz  l ä n g s g e f a l z t   werden,  so  daß  das  Fa lzprodukt   e n t s t e h t  

wie  bei  23  in  Fig.  3  a n g e d e u t e t .   Wahlweise  i s t   es  s e l b s t v e r s t ä n d l i c h   m ö g l i c h ,  
die  b e r e i t s   q u e r g e f a l z t e n   Druckexempl  are  AI,  A2  ohne  nochmaligen  Falz  ge -  
meinsam  über  ein  nicht   d a r g e s t e l l t e s   S c h a u f e l r a d ,   das  in  Lauf r i ch tung   nach 

dem  d r i t t e n   Falz  22  angeordnet   i s t ,   au szu l egen ,   wodurch  das  Fa lzproduk t   (24)  

gemäß  Fig.  4  e n t s t e h t .  

Bisher  war  eine  d e r a r t i g e   P rodukt ion   nach  Fig.  3  nur  mit  Hilfe  von  zwei  F a l z -  

appara ten  d u r c h f ü h r b a r   und  es  mußten  aufwendige ,   manuelle   oder  m a s c h i n e l l e  

Arbe i t sgänge   bei  der  W e i t e r v e r a r b e i t u n g   e i n g e s c h a l t e t   werden .  



-  i  -  
0 2 1   1  3 7 7  

r  ä u e n t a n s p r u c n e :  

1.  F a l z a p p a r a t   zum  Quer fa l zen   aus  mindes tens   e iner   Druckt rägerbahn  zu -  
g e s c h n i t t e n e r   Druckexemplare  m i t t e l s   e ines   Fa l zmesse r -   und  F a l z k l a p -  
p e n z y l i n d e r s   ( z w e i t e r   Falz)  und  e iner   T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   zum  Ober-  
führen  der  q u e r g e f a l z t e n   Druckexemplare  zum  d r i t t e n   F a l z ,  
dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  q u e r g e f a l z t e n   Druckexemplare  (AI,  A2)  von  dem  F a l z k l a p p e n -  
z y l i n d e r   (13)  in  die  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   (17,  17 ' )   paarweise  mit  Ab- 
stand  übergebbar   sind  und  daß  wahlweise  die  q u e r g e f a l z t e n   Druckexem- 
p l a re   (AI,  A2)  d i r e k t   dem  d r i t t e n   Falz  (z .B.   22)  oder  über  s t e u e r -  
bare  Weichen  (16,  16 ' ;   26)  über  eine  Band le i t ung   (18,  18')  in  wah l -  
weiser   Folge,   z.B.  abwechselnd  e iner   e r s t e n   und  zweiten  d r i t t e n  
F a l z v o r r i c h t u n g   (21,  22)  oder  e iner   Sammelvor r i ch tung   (25;  28,  29) 
zu füh rba r   s ind ,   in  der  Weise,  daß  die  q u e r g e f a l z t e n   Druckexemplare  
(AI,  A2)  v o r d e r k a n t e n g e n a u   ü b e r e i n a n d e r g e l e g t   und  in  d ieser   Lage  einem 
d r i t t e n   Falz  (z .B.   22)  zu führba r   s i n d .  

2.  F a l z a p p a r a t   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Sammel- 
v o r r i c h t u n g   (25)  einen  mit  Gre i f e rn   (25 ' )   a u s g e s t a t t e t e n   Zyl inder   um- 
f a ß t ,   durch  den  best immte  q u e r g e f a l z t e   Druckexemplare  (z.B.  AI)  um 
diesen  he rumführbar   und  auf  ein  n ä c h s t f o l g e n d e s   q u e r g e f a l z t e s   Druck-  
exemplar  (A2)  a u f l e g b a r   s ind,   wobei  die  Druckexemplare  (AI,  A2)  t e i l -  
weise  ü b e r l a p p t   der  Sammelvorr ich tung  (25)  zu führbar   s i n d .  

3.  F a l z a p p a r a t   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Sammel- 
v o r r i c h t u n g   (25)  einen  mit  Abweisern  a u s g e s t a t t e t e n   Zyl inder   und  e i n  
Bandführungssys tem  (27)  u m f a ß t .  

F a l z a p p a r a t   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Sammel- 
v o r r i c h t u n g   (28)  aus  zwei  Band le i tungen   b e s t e h t ,   in  die  durch 
s t e u e r b a r e   Weichen  (16)  vorbest immte  Druckexemplare  (z.B.  AI)  e i n e r  
Umwegstrecke  z u f ü h r b a r   und  ansch l i eßend   auf  vorbest immte  n a c h f o l -  
gende  Druckexemplare   (A2)  vo rde rkan t engenau   au f l egbar   sind,   wobei 
die  Druckexemplare  (AI,  A2)  t e i l w e i s e   ü b e r l a p p t   der  Sammel  V o r r i c h -  
tung  (28)  zu füh rba r   s i n d .  

f .  
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5.  F a l z a p p a r a t   nach  Anspruch  4,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  q u e r -  

g e f a l z t e n   Druckexemplare  (AI,  A2)  h i n t e r   dem  F a l z k l a p p e n z y l i n d e r  

(13)  wahlweise   und  in  v o r b e s t i m m t e r   Folge  Uber  Weichen  (16,  1 6 ' )  

zwei  d r i t t e n   Q u e r f a l z v o r r i c h t u n g e n   <21,  22)  zuführbar   s i n d .  

6.  F a l z a p p a r a t   nach  einem  der  vorangehenden  Ansprüche,   dadurch  ge-  

k e n n z e i c h n e t ,   daß  eine  D r u c k t r ä g e r b a h n   Uber  einen  F a l z t r i c h t e r   ( 2 )  

z u f ü h r b a r   i s t ,   in  dem  d iese   l ä n g s g e s c h n i t t e n   wird,  und  daß  eine  T e 1 l -  

bahn  ( la)   über  einen  we i t e r en   mit  Punkturen  (14 ' )   a u s g e s t a t t e t e n  

F a l z m e s s e r z y l i n d e r   (14),   dem  ein  S c h n e i d z y l i n d e r   (15)  zugeordnet   i s t ,  

z u f ü h r b a r   i s t   und  die  andere  Te i lbahn   ( lb)   Uber  den  die  e rs ten   P u n k t u -  

ren  (12 ' )   aufweisende  F a l z m e s s e r z y l i n d e r   (12),  dem  ein  S c h n e i d z y l i n d e r  

(11)  zugeordne t   i s t ,   dem  F a l z k l a p p e n z y l   inder  (13)  zuführbar   is t   und 

daß  die  aus  den  Te i lbahnen   ( la ,   lb)  z u g e s c h n i t t e n e n   und  q u e r g e f a l z t e n  

Druckexemplare   (AI,  A2)  in  l e i c h t   ü b e r l a p p t e r   Form  paarweise   beab -  

s t a n d e t   von  dem  F a l z k l a p p e n z y l i n d e r   (13)  der  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g  

(17,  17 ')   zu füh rba r   s i n d .  

7.  F a l z a p p a r a t   nach  Anspruch  6,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  z w e i t e  

F a l z m e s s e r z y l i n d e r   (14)  aus  dem  verschwenkbar   ge l age r t en   P e r f o r i e r -  

z y l i n d e r   (7)  eines  P e r f o r i e r z y l i n d e r p a a r e s   (6,  7)  geb i lde t   w i r d .  

8.  F a l z a p p a r a t   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  eine  Sam- 

m e l v o r r i c h t u n g   auf  beiden  Wegen  zum  d r i t t e n   Falz  vorgesehen  i s t .  
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