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@ Verfahren zum Herstellen eine gasdichten, wirmegedammten Futters fiir einen freistehenden Schornstein.

@ Bei diesem Verfahren wird auf das Schornsteinfutter, das
aus gegen aggressive Medien bestandigem Mauerwerk oder
Beton besteht, auBenseitig ein Laminat aus Glasfaser und
Mehrkomponenten-Reaktionsharz und darauf eine Warme-
démmschicht aufgebracht.
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Verfahren zum Herstellen eines gasdichten, wirmegedimmten
Futters fir einen frelstehenden Schornstein

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zum Herstellen
eines gasdichten, widrmegeddmmten Futters aus gegen aggressive

Medien, wie saure Kondensate und/oder geltdste Salze best&dndigem

Mauerwerk oder Beton fiir einen freistehenden Schornstein.

Die Begrenzung zulédssiger Emissionen aus Kraftwerks- und
Industrleschornstelnen erfordert zus&tzliche Reinigungsmaf-
nahmen, durch die dle Beschaffenheit der Abgase gegeniiber
friher erheblich verdndert wird. Fir Wirmekraftwerke, insbe-
sondere solche, die mit Kohle befeuert werden, hat sich die
Nafreinigung mit Kalkmilch am besten bewdhrt. Durch sie
ergeben sich Jedoch in den nachgeordneten Schornsteinen
v8llig andere Betriebsbedingungen, die entsprechende Xnde-
rungen der Futterkonstruktlon notwendig machen. Durch die
NaRreinigung erhtht sich der Gehalt an Wasserdampf und ver-
ringert sich die Temperatur der in den Schornstein einge-
leiteten Rauchgase. Der nicht entfernte Restgehalt an
Schadstoffen kann saure Kondensate bflden. AuBerdem enth#lt
das Rauchgas mitgerlissene salzhaltige Wassertrbpfchen aus
dem Waschprozef. Hinter NaBwdschen werden daher meist
Schornsteine mit gemauerten Futtern verwendet. Das Futter
besteht aus sdurebestédndigem Mauerwerk aus keramischen
Formsteinen mit siurebestiéndigen Kittfugen. Bel gr&feren
Schornstelnen 1st das Futter in einzelne Abschnitte, soge-
nannte Schiisse, untertellt, man spricht von Etagenfuttern,
dle vom tragenden Schaft durch einen begehbarén Zwlschen-
raum getrennt sind. Zur Wirmeddmmung kann ein solches Fut-
ter auf der AuBenseite mit einer Wirmedimmschicht aus ca.
50 bis 60 mm dickem, geschlossenzelligem Schaumglas (Foam-
glas) versehen sein. Zwischen Wirmedimmschicht und Mauer-
werk 1lst ein Sicherheitsspalt von 10 bis 20 mm belassen.

Das keramische Futter 1st weder fliissigkeits- noch gasdicht.
Obwohl das Schaumglas selbst vdllig dicht 1st, sind durch-
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l&8ssige Stellen 1m Bereich der Kittfugen und der Futterauf-
standsfléchen, in Verbindung mit dem Sicherheitsspalt,
nicht v6llig zu vermeiden. Noch kritischer 1ist die Dichtig-
kelt der Verbindung zwischen den elnzelnen Schilssen des
Futters. Die Abdichtung des Dlilatatlonsspaltes 1ist prak-
tisch noch ungelést. Der Erfindung liegt daher die Aufgabe
zugrunde, ein Verfahren zum Herstellen eines siurebestdndi-
gen Schornstelnfutters zur Verfligung zu stellen, das wirme-
dimmend sowle flissigkeits- und gasdicht ist.

Die Erfindung 16st die Aufgabe dadurch, daB auf das an sich
bekannte Futter auRenseitig ein Laminat aus Glasfaser und
Mehrkomponenten-Reaktionsharz und darauf eine Wirmed&mm-
schicht aufgebracht wird.

Zwischen Laminat und Wirmedimmschicht kdnnen Schornstein-
b&nder angeordnet werden.

Gegeniiber den bekannten Schornsteinfuttern bietet die

Erfindung folgende Vortelle:

- Das durchgehend flissigkeits- und gasdichte Laminat
verhindert bel allen mdglichen Betriebszustinden das
Eindringen von Abgasen in den begehbaren Zwischenraum,
auch im Bereich der FutterstoRe.

~ Die Erfindung ermdglicht den Einsatz preiswerter und ein-
fach zu montierender Dimmstoffe, wlie Glas- oder Mineral-
wolle anstelle des aufwendigen Schaumglases.

— Durch entsprechenden Gehalt an Glasfasern bzw. Rovings
kann die Lamlnatschlcht einem inneren Gasiiberdruck ange-
paBt werden. Dies erlaubt hShere Abgasgeschwindigkeiten ,
somit geringere Futterrohrdurchmesser und senkt so die
Erstellungskosten, kann jedoch auch bel einer eventuell
notwendigen Ausriistung eines alten Schornsteins mit einem
neuen Futter, z.B. wegen nachtréglichem Einbau einer
Rauchgaswische, von Bedeutung sein.

- Durch die lastverteilenden Schornsteinbinder kann eine,
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z.B. durch Temperaturwechsel hervorgerufene Rifbildung
verhindert werden.

Als Mehrkomponenten-Reaktionsharze kommen z.B. Phenol-,
Furan-, Epoxid-, ungeslttigte Polyester- oder Polyurethan-
harze 1n Betracht. Durch geeignete Wahl von Harz und Hir-

ter kann das Laminat durch Hirtungsschwinden auf die AuBen-

seite des Futters aufgeschrumpft werden. Das Laminat aus
Glasfaser und Mehrkomponenten-Reaktionsharz wird auf der
AuRenselte des Futters fugenlos auch im Bereich der Futter-
stbRe und der Futteraufstandsflichen aufgebracht. Im Be-
reich des Dilatatlionsspaltes kann das Laminat in Form einer
Dehnungsschlaufe ausgebildet sein. Balgartige Zwischen-
sticke aus chemisch und thermisch gut bestindigen, flexib-
lem Kunststoff, z.B. Fluorkunststoff, kbnnen ebenfalls in
das Laminat eingearbeitet werden. Unter den Futterauf-
standsfldchen kann das Laminat, ggf. {iber eine Zwischen-
schicht, auf die Stahlbetontragkonstruktion aufgebracht
werden. Die Schornsteinbéinder kdnnen aus Stahl oder Edel-
stahl sein.
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Patentanspriiche:

l. Verfahren zum Herstellen elines gasdruckdichten und
wirmegedimmten Futters aus gegen aggressive Medien
bestédndigem Mauerwerk oder Beton fiir
einen freilstehenden Schornstein, dadurch gekennzeich-
5 net, daf auf das an sich bekannte Futter auBenseitig
ein Laminat aus Glasfaser und Mehrkomponenten-Reaktions—
harz und darauf eine Wirmed&mmschicht aufgebracht wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
10 zwischen Laminat und Wirmeddmmschicht Schornsteinbinder
angeordnet werden.
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