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UlbPUbll l r   ET  PROCEDE  POUR  BOBINER  SIMULTANEMENT 

PLUSIEURS  FILS  SEPARES  SUR  UN  SUPPORT  EN  ROTATION. 

l u  

15  L  i n v e n t i o n   concerne  un  d i s p o s i t i f   et  un  procédé  de  b o b i n a g e  
pour  f a b r i q u e r   des  enrou lements   à  p a r t i r   de  p l u s i e u r s   f i l s   c o n t i n u s .  

Plus  p a r t i c u l i è r e m e n t ,   l ' i n v e n t i o n   concerne  un  d i s p o s i t i f   e t  
un  procédé  de  bobinage  pour  o b t e n i r   des  enroulements   à  f l ancs   d r o i t s  
formés  à  p a r t i r   de  p l u s i e u r s   f i l s   s é p a r é s .  

20  Dans  de  nombreuses  a p p l i c a t i o n s ,   on  u t i l i s e   des  f i l s   c o n t i n u s  
e x t r a i t s   d ' e n r o u l e m e n t s   ou  de  bobines  formés  sur  des  suppor t s   c y l i n d r i -  
ques.  L ' e x t r a c t i o n   de  ces  f i l s   s ' e f f e c t u e   en  les  dévidant   par  d é f i l é e  
depuis  l ' e x t é r i e u r   ou  l ' i n t é r i e u r   de  l ' e n r o u l e m e n t .  

Il  es t   p a r t i c u l i è r e m e n t   impor tan t ,   pour  la  mise  en  oeuvre  de 
25  ces  f i l s ,   que  c e t t e   e x t r a c t i o n   se  fasse  le  plus  r é g u l i è r e m e n t   p o s s i b l e ,  

sans  à-coup  pour  é v i t e r   leur   endommagement,  ainsi   que  l ' e n c h e v ê t r e m e n t  
de  sp i r e s   a d j a c e n t e s   qui  sont  à  l ' o r i g i n e   de  boucles  ou  de  montées  en 
paquets   e t ,   par  conséquen t ,   de  d é f a u t s .   Cette  opé ra t ion   est   d ' a u t a n t  
plus  d é l i c a t e   à  mener  à  bien  que  p l u s i e u r s   f i l s   séparés   ont  été  b o b i n é s  

30  s imul tanément   sur  le  même  s u p p o r t .  
L ' e x t r a c t i o n   r é g u l i è r e   du  ou  des  f i l s   est   e s s e n t i e l l e m e n t  

c o n d i t i o n n é e   par  le  mode  de  c o n s t r u c t i o n   de  l ' e n r o u l e m e n t .   Ce lu i - c i   e s t  
formé  en  bobinant   au  moins  un  f i l   sur  un  suppor t   en  r o t a t i o n   et  en 
dép laçan t   s imul tanément   l e d i t   f i l   selon  un  mouvement  de  v a - e t - v i e n t ,  

35  p a r a l l è l e m e n t   à  T a x e   de  r o t a t i o n   dudit   suppor t .   Ce  déplacement   du  f i l  
peut  ê t re   assuré   par  d i f f é r e n t s   organes  de  guidage  qui  c o n f è r e n t   à 
l ' e n r o u l e m e n t   f ina l   t e l l e   ou  t e l l e   fo rme .  

Ce r t a in s   enroulements   p r é s e n t e n t   une  p a r t i e   c e n t r a l e   r e l a t i -  

vement  épa i s se   se  p r o l o n g e a n t   vers  les  ex t r émi t é s   de  l ' e n r o u l e m e n t   p a r  
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des  zones  dont  l ' é p a i s s e u r   d é c r o i t   r é g u l i è r e m e n t .   Ce  type  d ' e n r o u l e m e n t  

ne  permet  pas  d ' a s s u r e r   une  e x t r a c t i o n   r é g u l i è r e   l o r sque   p l u s i e u r s   f i l s  

séparés   ont  été  bobinés  s imul tanément   ;  en  e f f e t ,   les  f i l s   d é v i d é s  

ensemble  sont  i s sus   de  s p i r e s   déposées  sur  des  zones  de  d i f f é r e n t s   d i a -  

5  mèt res ,   d'où  des  é c a r t s   de  longueur   ent re   les  f i l s   p rovoquant   la  f o r m a -  

t ion  de  b o u c l e s .  

D ' a u t r e s   e n r o u l e m e n t s ,   obtenus  à  l ' a i d e   d'un  g u i d e - f i l   mobi -  

le ,   ont  s e n s i b l e m e n t   la  forme  d'un  c y l i n d r e   dont  les  f l ancs   l a t é r a u x  

sont  plus  ou  moins  r é g u l i e r s .   En  e f f e t ,   lo r sque   le  g u i d e - f i l   en t r a i   n a n t  

10  le  ou  les  f i l s   dans  un  mouvement  de  v a - e t - v i e n t   a r r i v e   en  fin  de  c o u r -  

se,  il  marque  un  t r è s   bref   temps  d ' a r r ê t   avant  de  r e p a r t i r   en  sens  op -  

posé.  Pendant  ce  temps  d ' a r r ê t ,   les  sp i r e s   se  s u p e r p o s e n t   et  peuvent   s e  

r é p a r t i r   de  pa r t   et  d ' a u t r e   d'un  plan,   p e r p e n d i c u l a i r e   à  T a x e   de  r o t a -  

t ion  du  suppor t ,   marquant   la  fin  de  la  course  du  g u i d e - f i l .   Lorsque  

15  p l u s i e u r s   f i l s   s épa rés   sont  bobinés  s imul t anémen t ,   ceux-ci   se  c o l l e n t  

en t re   eux  pendant   ce  cour t   i n s t a n t   ;  le  co l l age   a ins i   r é a l i s é   s u b s i s t e  

au  d é f i l e m e n t   et  modi f ie   la  p r é s e n t a t i o n   du  f i l ,   ce  qui  nu i t   à  la  qua -  

l i t é   des  p r o d u i t s   f a b r i q u é s   u l t é r i e u r e m e n t .  

D ' a u t r e   p a r t ,   lo r sque   c e r t a i n e s   s p i r e s   sont  déposées  à  T e x -  

20  t é r i e u r   de  ce  p lan ,   e l l e s   peuvent  s o r t i r   plus  f a c i l e m e n t   du  f lanc   de 

l ' e n r o u l e m e n t   et  ê t r e   endommagées  lors   du  s tockage  et  de  la  m a n u t e n t i o n  

dudi t   en rou lemen t .   Ceci  peut  ê t r e   à  l ' o r i g i n e   de  la  fo rmat ion   de  bou-  

c les   ou  de  la  r u p t u r e   d'un  f i l   lors   de  l ' e x t r a c t i o n   dudi t   f i l .  

Dans  les  a p p l i c a t i o n s   où  Ton  u t i l i s e   des  en rou lements   c o n s -  

25  t i t u é s   de  p l u s i e u r s   f i l s   de  verre  s épa ré s ,   comme  par  exemple  la  f a b r i -  

ca t ion   de  f i l s   coupés  d e s t i n é s   à  r e n f o r c e r   des  ma té r i aux   à  base  de 

polymères  ou  d ' . é l a s t o m ë r e s ,   ou  la  p roduc t ion   de  mat  de  f i l s   coupés,   l a  

q u a l i t é   du  p r o d u i t   f ina l   es t   en  grande  p a r t i e   c o n d i t i o n n é e   par  le  t a u x  

de  s é p a r a t i o n   des  f i l s   :  on  appe l l e   taux  de  s é p a r a t i o n ,   le  r appor t   e n -  

30  t re   le  nombre  de  f i l s   simples  obtenus  à  l ' e x t r a c t i o n   et  le  nombre  de 

f i l s   s imples  i n i t i a l e m e n t   bobinés .   La  va leur   plus  ou  moins  é levée  du 

taux  de  s é p a r a t i o n   e s t   l i é e   au  r e c o l l e m e n t   p a r t i e l   et  tou t   à  f a i t   i r r é -  

g u l i e r   des  f i l s   en t r e   eux  au  cours  du  bobinage ,   r e c o l l e m e n t   qui  s ' a c -  

centue  avec  le  g r o s s i s s e m e n t   des  enroulements   et  qui  a  condui t   à 

35  l i m i t e r   l eu r s   d imensions   et  l eurs   p o i d s .  

Ces  i n c o n v é n i e n t s   ont  été  à  T  o r i g i n e   de  d i f f é r e n t e s   s o l u -  

t i ons   pour  t e n t e r   de  remédier   aux  dé fau t s   de  c o n s t r u c t i o n   des  e n r o u l e -  

ments  c y l i n d r i q u e s   e t /   ou  à  la  s é p a r a t i o n   i m p a r f a i t e   des  f i l s   en  c o u r s  

de  b o b i n a g e .  
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Une  des  s o l u t i o n s   p roposées ,   d ivulguée  par  le  b reve t   US-A-4 
488  686,  c o n s i s t e   à  m o d i f i e r   la  forme  du  g u i d e - f i l   et  à  u t i l i s e r   des  
butées   d i sposées   en  fin  de  course  dudit   g u i d e - f i l .  

D 'après   c e t t e   i n v e n t i o n ,   l ' e x t r é m i t é   du  g u i d e - f i l ,   qui  e s t  
5  généra lement   p lane ,   comporte  une  p a r t i e   découpée  en  forme  de  t r i a n g l e ,  

de  losange .   Ce  découpage  peut  même  ê t re   de  forme  semi  - c i r c u l a i r e   ou 
semi  - e l l i p t i q u e   ;  il  comporte  une  ouver tu re   c e n t r a l e   par  l a q u e l l e   l e s  
f i l s   sont  i n t r o d u i t s   au  début  de  l ' o p é r a t i o n   de  b o b i n a g e .  

L ' i n s t a l l a t i o n   de  f i b r age   comprend  une  f i l i è r e   remplie   de 
LO  ver re   fondu,  des  o r i f i c e s   de  l a q u e l l e   s ' é c o u l e n t   un  grand  nombre  de  f i -  

l e t s   de  verre  é t i r é s   mécaniquement  sous  forme  de  f i l a m e n t s   é l é m e n t a i r e s .  
Ces  f i l a m e n t s   sont  r éun i s   en  au  moins  deux  nappes  séparées   qui  p a s s e n t  
sur  un  d i s p o s i t i f   ens imeur ,   puis  sur  un  d h s p o s i t i f   d ' a s s e m b l a g e ,   chaque  
nappe  donnant  na i s sance   à  un  f i l .   Les  d i f f é r e n t s   f i l s   a insi   o b t e n u s  

L5  p a s s e n t   dans  au  moins  un  d i s p o s i t i f   muni  d ' encoches   ou  de  tou t   a u t r e  
moyen  pe rme t t an t   d ' a s s u r e r   et  de  ma in t en i r   la  s é p a r a t i o n   des  f i l s   p e n -  
dant  leur   t r a j e t .  

Ces  f i l s   a ins i   séparés   sont  i n t r o d u i t s   dans  la  t ê t e   du  g u i d e -  
f i l .   Lors  de  l ' o p é r a t i o n   de  bobinage,   les  f i l s   g l i s s e n t   a l t e r n a t i v e m e n t  

10  d'un  côté  à  l ' a u t r e   du  découpage  p ra t iqué   dans  la  t ê t e   du  g u i d e - f i l .  
Des  bu tées ,   c o n s t i t u é e s   de  deux  t i ges   c y l i n d r i q u e s ,   sont  d i s -  

posées  sur  le  d i s p o s i t i f   d'  e n t r a i   nement  du  g u i d e - f i l ,   t r a n s v e r s a l e m e n t  
au  mouvement  de  v a - e t - v i e n t   et  près  de  chaque  fin  de  course .   Ces  b u t é e s  
ont  pour  fonc t ion   de  r a s semb le r   les  f i l s   en  un  seul  f i l   aux  e x t r é m i t é s  

15  de  l ' e n r o u l e m e n t .   Cette  o p é r a t i o n   permet  d ' o b t e n i r   des  f l ancs   l a t é r a u x  
nets  et  p ra t iquemen t   à  angle  d r o i t .  

Une  deuxième  s o l u t i o n   est   p récon i sée   par  le  b reve t   US-A-4  509 
702.  L'ensemble  de  l ' i n s t a l l a t i o n   de  f i b r age   est   i d e n t i q u e   à  c e l l e   du 
b reve t   p r écéden t ,   hormis  le  g u i d e - f i l .   Ce lu i -c i   comporte  p l u s i e u r s   f e n -  

ÎO  tes  p a r t a n t   de  sa  p é r i p h é r i e   et  se  t e rminan t   par  une  p a r t i e   coudée.  Les 
e x t r é m i t é s   coudées  de  ces  f en te s   sont  a l i gnées   dans  un  plan  s e n s i b l e -  
ment  p e r p e n d i c u l a i r e   à  T a x e   du  support   de  l ' e n r o u l e m e n t .   Chaque  f i l  
es t   i n t r o d u i t   dans  une  fen te   d i f f é r e n t e   et  guidé  p o s i t i v e m e n t   p e n d a n t  
l ' o p é r a t i o n   de  b o b i n a g e .  

J5  Les  butées  d i sposée s   en  fin  de  course  sur  le  d i s p o s i t i f   de 
déplacement   du  g u i d e - f i l   s e r v e n t   à  augmenter  la  t ens ion   des  f i l s   q u i ,  
pendant  le  laps  de  temps  où  i l s   sont  en  con t ac t   avec  l e s d i t e s   b u t é e s ,  
sont  bobinés  sur  la  même  sp i r e   aux  e x t r é m i t é s   de  l ' e n r o u l e m e n t .   Ces  bu-  

tées   pe rme t t en t   d ' o b t e n i r   des  f lancs   l a t é r a u x   nets  et  p r a t i quemen t   à 
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angle  d r o i t .  

Dans  ces  deux  documents,  il  n ' e s t   pas  q u e s t i o n   de  t r a n s f é r e r  

au tomat iquement   les  f i l s   d'un  suppor t   sur  lequel   l ' e n r o u l e m e n t   a  a t -  

t e i n t   le  d iamèt re   dés i r é   sur  un  suppor t   vide  en  r o t a t i o n .  

5  Une  t r o i s i è m e   s o l u t i o n   est   f o u r n i e   par  le  b reve t   US-A-3  547 

361.  L ' i n s t a l l a t i o n   de  f i b r age   u t i l i s é e   es t   s e n s i b l e m e n t   i d e n t i q u e   à 

c e l l e s   d é c r i t e s   dans  les  documents  p r é c é d e n t s ,   à  l ' e x c e p t i o n   du  g u i d e -  

f i l .   C e l u i - c i   es t   formé  d'une  pièce  r e c t a n g u l a i r e   qui  comporte  un  é v i -  

dement  c e n t r a l   en  forme  de  U  communiquant  l a t é r a l e m e n t   avec  l ' e x t é r i e u r .  

10  La  branche  du  U,  la  plus  proche  du  suppor t   sur  lequel   s ' e f f e c t u e   l ' e n -  

rou lement ,   e s t   munie  de  p l u s i e u r s   encoches .   Les  fonds  de  ces  e n c o c h e s  

sont  dans  un  plan  p a r a l l è l e   à  l ' a x e   de  r o t a t i o n   du  suppor t   de  l ' e n r o u -  

l e m e n t .  

Deux  butées   sont  f ixées   sur  le  d i s p o s i t i f   d ' e n c r o i s u r e   com- 

15  mandant  le  mouvement  du  g u i d e - f i l ,   à  p rox imi té   des  f ins   de  course  de  ce  

d e r n i e r .   Ces  b u t é e s ,   munies  d'une  f e n t e ,   sont  d i sposées   de  manière  à 

r a s semble r   une  p a r t i e   des  f i l s   au  fond  de  l a d i t e   f en te   lo rsque   l e  

g u i d e - f i l   a r r i v e   à  l ' e x t r é m i t é   de  sa  c o u r s e .  

Lor squ 'un   enroulement   est   t e rminé ,   il  es t   n é c e s s a i r e   p e n d a n t  
20  un  a r r ê t   de  cou r t e   durée,   de  r e p l a c e r   manuel lement   les  f i l s   dans  l e s  

encoches  du  g u i d e - f i l   avant  de  commencer  le  bobinage  d'un  nouvel  e n r o u -  
1  ement .  

L ' a r t   a n t é r i e u r ,   i l l u s t r é   par  ces  t r o i s   documents,   o f f re   des  

s o l u t i o n s   qui  ne  semblent   pas  compat ib les   avec  une  r e l ance   a u t o m a t i q u e  
25  de  l ' o p é r a t i o n   de  b o b i n a g e .  

La  p r é s e n t e   i nven t ion   a  pour  ob j e t   un  d i s p o s i t i f   et  un  p r o -  
cédé  qui  p e r m e t t e n t   de  bobiner   s imul tanément   p l u s i e u r s   f i l s   c o n t i n u s  

séparés   et  d ' a s s u r e r   la  s é p a r a t i o n   d e s d i t s   f i l s   pendant   toute   l ' o p é r a -  

t ion  de  b o b i n a g e .  

30  L ' i n v e n t i o n   a  notamment  pour  o b j e t   un  d i s p o s i t i f   et  un  p r o -  
cédé  qui  p e r m e t t e n t   d ' o b t e n i r   un  enroulement   c y l i n d r i q u e   formé  à  p a r t i r  

de  p l u s i e u r s   f i l s   s é p a r é s ,   dont  les  f l ancs   l a t é r a u x   sont  d r o i t s   et  d o n t  

les  f i l s   c o n s t i t u t i f s   demeurent  séparés   du  début  à  la  f in  de  l ' e n r o u l e -  

ment .  
35  L ' i n v e n t i o n   a  comme  p a r t i c u l a r i t é   une  d i s p o s i t i o n   des  o r g a n e s  

de  guidage  des  f i l s   qui  a s s u r e n t   également   la  t e n s i o n   d e s d i t s   f i l s   p e n -  
dant  toute   la  durée  du  b o b i n a g e .  

L ' i n v e n t i o n   a  également   comme  p a r t i c u l a r i t é   un  organe  de  r é -  

p a r t i t i o n   p e r m e t t a n t   de  guider   p o s i t i v e m e n t   p l u s i e u r s   f i l s   con t inus   s ë -  
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p a r é s ,   et  s u s c e p t i b l e   d ' ê t r e   u t i l i s é   dans  une  i n s t a l l a t i o n   équipée  d ' u n  
d i s p o s i t i f   de  t r a n s f e r t   automat ique  d e s d i t s   f i l s   d'un  suppor t   en  r o t a -  
t ion   sur  un  aut re   suppor t   en  r o t a t i o n .  

Le  d i s p o s i t i f   selon  l ' i n v e n t i o n ,   de s t i né   à  la  f a b r i c a t i o n   e t  
5  au  bobinage  s imul tané   sur  un  même  suppor t   de  p l u s i e u r s   f i l s   c o n t i n u s  

s é p a r é s ,   en  mat iè re   t h e r m o p l a s t i q u e   t e l l e   que  du  ve r r e ,   comprend  au 
moins  une  f i l i è r e   r e cevan t   la  mat ière   et  la  ma in tenan t   à  l ' é t a t   f o n d u ,  
au  moins  une  broche  r o t a t i v e   p o r t a n t   l e d i t   suppor t   et  a s s u r a n t   l ' é t i r a -  

ge  mécanique  des  f i l e t s   de  mat ière   i ssus   des  o r i f i c e s   de  la  f i l i è r e  
10  sous  forme  de  f i l a m e n t s   é l é m e n t a i r e s ,   puis  leur   bobinage  sous  forme  de 

f i l s   s é p a r é s ,   au  moins  un  d i s p o s i t i f   d ' a s semblage   et  de  guidage  pou r  
r eg roupe r   les  f i l a m e n t s   é l é m e n t a i r e s   en  au  moins  deux  f i l s   séparés   e t  
guider   l e s d i t s   f i l s   vers  la  broche,   un  d i s p o s i t i f   d ' e n c r o i s u r e ,   m a i n t e -  
nu  à  p rox imi té   de  la  broche,   comprenant  au  moins  un  g u i d e - f i l   animé 

15  d'un  mouvement  de  v a - e t - v i e n t   pour  r é p a r t i r   les  f i l s   sur  le  suppor t   e t  
deux  butées   p lacées   en  fin  de  course  dudi t   g u i d e - f i l ,   le  d i s p o s i t i f   de 
guidage  é t a n t   placé  à  l ' e x t é r i e u r   de  la  zone  comprise  en t re   les  2  p l a n s  
p e r p e n d i c u l a i r e s   au  mouvement  de  v a - e t - v i e n t   du  g u i d e - f i l   qui  p a s s e n t  
par  les  f ins   de  course  dudi t   g u i d e - f i l ,   l ' e x t r é m i t é   du  g u i d e - f i l   com- 

20  p o r t a n t   une  ouve r tu re   face  à  la  broche  communiquant  avec  une  zone  i n -  
t e rne   de  guidage  des  f i l s ,   l a d i t e   zone  é t an t   pourvue  à  sa  p é r i p h é r i e  
d'au  moins  deux  encoches  ou  f e n t e s .  

Les  dimensions  de  l ' o u v e r t u r e   et  de  la  zone  i n t e r n e   du  g u i d e -  
f i l   peuvent  ê t re   t r è s   v a r i é e s ,   mais  l ' o u v e r t u r e   doi t   t o u j o u r s   p r é s e n t e r  

25  une  l a r g e u r   s u f f i s a n t e   pour  permet t re   le  passage  des  f i l s .   Ains i ,   l ' o u -  
v e r t u r e   peut  ê t re   assez  é t r o i t e   et  donner  accès  à  une  zone  i n t e r n e   n e t -  
tement  plus  l a rge   ;  au  c o n t r a i r e ,   l ' o u v e r t u r e   peut  ê t re   plus  large  que 
la  zone  i n t e r n e   el le-même.  C ' e s t ,   par  exemple,  le  cas  lo r sque   l ' e x t r é -  
mité  du  g u i d e - f i l   es t   découpée  en  forme  de  V.  Les  encoches  sont  a l o r s  

30  p r a t i q u é e s   sur  au  moins  un  des  bords  d é l i m i t a n t   une  des  branches  du  V. 
Les  bords  de  la  zone  i n t e r n e   ne  sont  pas  forcément   d r o i t s   comme  dans 
l ' exemple   p récéden t   ;  i l s   peuvent  ê t re   i n c u r v é s .  

Les  encoches  sont ,   de  p r é f é r e n c e ,   r é p a r t i e s   r é g u l i è r e m e n t   de 

par t   et  d ' a u t r e   du  plan  passan t   par  le  cen t re   du  g u i d e - f i l   et  p e r p e n d i -  
35  cul  a i re   à  T a x e   de  r o t a t i o n   de  la  broche.   Le  fond  des  encoches  est   de 

p r é f é r e n c e   i n c l i n é   par  r appor t   à  un  plan  v e r t i c a l .   Cette  i n c l i n a i s o n  
es t   t e l l e   que  les  d r o i t e s   passan t   par  le  fond  de  deux  encoches  opposées  

convergen t   au-dessous   du  g u i d e - f i l .  

Lorsqu 'au   moins  deux  encoches  sont  s i t u é e s   d'un  même  côté  p a r  
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r appo r t   au  plan  p r é c é d e n t ,   la  d i s t a n c e   s é p a r a n t   l ' e x t r é m i t é   du  fond  de 

chaque  encoche  dudi t   plan  doi t   ê t r e   d i f f é r e n t e   pour  chaque  e n c o c h e .  

Comme  il  es t   s o u h a i t a b l e   que  la  l a r g e u r   de  la  nappe  fo rmée  

par  les  f i l s   bob inés ,   chacun  d ' e n t r e   eux  é t a n t   placé  dans  une  e n c o c h e ,  

5  so i t   assez  f a i b l e ,   il  es t   p r é f é r a b l e   que  les  e x t r é m i t é s   du  fond  des  e n -  

coches  so i en t   s i t u é e s   dans  d i f f é r e n t s   plans  v e r t i c a u x   p a r a l l è l e s   à 

l ' a x e   de  r o t a t i o n   de  la  b r o c h e .  

Lorsque  les  encoches ,   a ins i   é che lonnées ,   sont  r é g u l i è r e m e n t  

r é p a r t i e s   en  deux  groupes  de  chaque  côté  du  plan  passan t   par  le  c e n t r e  

10  du  g u i d e - f i l   et  p e r p e n d i c u l a i r e   à  l ' a x e   de  r o t a t i o n   de  la  broche,   l e s  

plans  v e r t i c a u x   pa s san t   par  les  e x t r é m i t é s   du  fond  des  encoches  e x t r ê -  

mes  de  chaque  groupe  font   un  angle  compris ,   de  p r é f é r e n c e ,   en t re   5  e t  
90° .  

Cet  angle  est   plus  ou  moins  impor tan t   selon  la  g ros seu r   de 

15  chaque  f i l   bobiné,   selon  V é c a r t e m e n t   dés i r é   sur  l ' e n r o u l e m e n t ,   s e l o n  

aussi  la  na ture   de  1  'ensimage  déposé  sur  les  f i l s .  

Le  g u i d e - f i l   de  l ' i n v e n t i o n   es t   r e l i é   à  un  d i s p o s i t i f   d ' e n -  

c r o i s u r e ,   dont  le  mécanisme  assure   le  mouvement  de  v a - e t - v i e n t   d u d i t  

g u i d e - f i l   p a r a l l è l e m e n t   à  l ' a x e   de  r o t a t i o n   de  la  broche  par  l ' i n t e r m é -  

20  d i a i r e   d'une  pièce  de  forme  a p p r o p r i é e .   Le  g u i d e - f i l   et  la  pièce  de 

raccordement   sont ,   de  p r é f é r e n c e ,   les  plus  l ége r s   p o s s i b l e .   Cet te   l é g è -  

re té   est   obtenue  grâce  à  l ' emp lo i   de  maté r iau   de  f a i b l e   dens i t é   e t / o u  

en  p r a t i q u a n t   des  évi  déments  dans  l e s d i t e s   p i è c e s .  

L ' i n s t a l l a t i o n   de  f i b r a g e   selon  l ' i n v e n t i o n   comprend  é g a l e -  
25  ment  un  d i s p o s i t i f   p e r m e t t a n t   de  m a i n t e n i r   la  s é p a r a t i o n   des  f i l s   et  de 

les  met t re   sous  t en s ion   pendant   tou te   l ' o p é r a t i o n   de  bobinage.   Ce  d i s -  

p o s i t i f   c o n s i s t e   en  au  moins  un  moyen  muni  d ' encoches   ou  de  f e n t e s ,   t e l  

qu'un  pe igne ,   d isposé   un  peu  au -dessus   du  d i s p o s i t i f   d ' e n c r o i s u r e   p o r -  
t a n t   le  g u i d e - f i l   et  à  l ' e x t é r i e u r   de  la  zone  comprise  en t re   les  deux 

30  plans  pas san t   par  les  f ins   de  course  du  g u i d e - f i l ,   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t  

au  mouvement  de  v a - e t - v i e n t   dudi t   g u i d e - f i l .  
D'une  manière  connue  en  soi ,   ce  moyen  muni  de  fen tes   ou  d ' e n -  

coches  est   s o l i d a i r e   d'un  bras  f ixé  à  l ' e x t r é m i t é   d'un  vérin  p e r m e t t a n t  

de  déplacer   l e d i t   moyen  d'une  p o s i t i o n   haute  à  une  p o s i t i o n   basse  e t  
35  r é c i p r o q u e m e n t .  

Dans  les  i n s t a l l a t i o n s   c l a s s i q u e s ,   la  t ens ion   donnée  au  f i l  

diminue  plus  ou  moins  au  poin t   de  r eb roussemen t   du  g u i d e - f i l .   Le  r e l â -  

chement  de  la  t en s ion   du  f i l ,   au  moment  p r éc i s   où  il  es t   bobiné  à  l ' e x -  

t r émi t é   de  l ' e n r o u l e m e n t ,   peut  ê t r e   à  l ' o r i g i n e   d'un  dé fau t .   Il  e s t  
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encore  plus  d i f f i c i l e   d ' é v i t e r   cet  i n c o n v é n i e n t   lo r sque   p l u s i e u r s   f i l s  
sont   bobinés  s i m u l t a n é m e n t .  

La  d i s p o s i t i o n   des  moyens  de  guidage  d é c r i t e   ci  -dessus  p e r m e t  
d ' é l i m i n e r   ce  r i sque   en  a s s u r a n t   en  permanence  la  t ens ion   des  f i l s .  

5  Le  procédé  de  bobinage  d ' ap rè s   l ' i n v e n t i o n ,   selon  lequel  on 
é t i r e   mécaniquement  des  f i l a m e n t s   é l é m e n t a i r e s   à  p a r t i r   des  f i l e t s  
s  ' é c o u l a n t   des  o r i f i c e s   d'une  f i l i è r e   remplie  de  mat ière   fondue  à 
l ' a i d e   d 'une  broche  r o t a t i v e ,   on  sépare  l e s d i t s   f i l a m e n t s   en  au  moins 
deux  nappes,   l e s d i t e s   nappes  passan t   sur  un  organe  ens imeur ,   on  assem-  

10  ble  les  f i l a m e n t s   de  chaque  nappe  en  un  seul  f i l   sur  un  organe  d ' a s s e m -  
b lage ,   on  m a i n t i e n t   la  s é p a r a t i o n   des  f i l s   a ins i   obtenus  par  au  moins 

un  peigne  s u p é r i e u r   et  au  moins  un  peigne  i n f é r i e u r ,   et  on  bobine  l e s -  
d i t s   f i l s   sur  un  suppor t   porté   par  la  broche  en  r o t a t i o n   en  les  r é p a r -  
t i s s a n t   à  l ' a i d e   d'un  g u i d e - f i l   animé  d'un  mouvement  de  v a - e t - v i e n t ,  

15  c o n s i s t e   à  é c a r t e r   les  f i l s ,   à  l ' a i d e   du  peigne  i n f é r i e u r ,   de  la  zone 
comprise  en t re   les  deux  plans  passan t   par  les  f ins   de  course  du  g u i d e -  
f i l   et  p e r p e n d i c u l a i r e s   à  son  mouvement  de  v a - e t - v i e n t .  

Ce  procédé  peut  ê t re   employé  so i t   avec  un  bob ino i r   c o m p o r t a n t  
une  seule  broche,   so i t   avec  un  bob ino i r   à  b a r i l l e t   comportant   deux  b r o -  

20  ches  et  a u t o r i s a n t   le  t r a n s f e r t   automat ique  des  f i l s   d'une  broche  s u r  
1  ' a u t r e .  

Les  avantages   de  l ' i n v e n t i o n   r e s s o r t i r o n t   de  la  su i te   de  l a  
d e s c r i p t i o n   qui  se  r appor t e   à  des  formes  de  r é a l i s a t i o n   du  d i s p o s i t i f  
conforme  à  l ' i n v e n t i o n .   Ces  formes  de  r é a l i s a t i o n   p a r t i c u l i è r e s   s o n t  

25  d é c r i t e s   en  r é f é r e n c e   aux  f i g u r e s   su ivan te s   : 

-  la  f igure   1  est   une  vue,  en  p e r s p e c t i v e ,   d'une  i n s t a l l a t i o n  
de  f i b r a g e   et  de  bobinage  u t i l i s é e   pour  la  f a b r i c a t i o n   de  f ib res   de 
ver re   c o n t i n u e s ,   équipée  des  d i s p o s i t i f s   selon  l ' i n v e n t i o n ,  

-  la  f igure   2  est   une  vue  p a r t i e l l e ,   en  p e r s p e c t i v e ,   d ' u n e  
30  p a r t i e   du  d i s p o s i t i f   équ ipan t   l ' i n s t a l l a t i o n   r e p r é s e n t é e   f igure   1, 

-  la  f igure   3  est   une  vue,  en  p e r s p e c t i v e ,   d'un  mode  de  r é a -  
l i s a t i o n   du  g u i d e - f i l   selon  l ' i n v e n t i o n ,  

-  la  f igure   4  est   une  vue,  en  p e r s p e c t i v e ,   de  l ' i n s t a l l a t i o n  

r e p r é s e n t é e   f igure   1  pendant  une  des  phases  de  l ' o p é r a t i o n   de  t r a n s f e r t  
35  des  f i l s   d'une  broche  en  r o t a t i o n   sur  une  aut re   broche  en  r o t a t i o n .  

L ' i n s t a l l a t i o n   r e p r é s e n t é e   à  la  f i gu re   1  comporte  une  f i l i è r e  
10,  indiquée  schématiquement   par  la  base  d'un  p a r a l l é l é p i p è d e   r e c t a n g l e ,  
qui  es t   a l imentée   en  verre  fondu  par  une  source  d ' a l i m e n t a t i o n   non  r e -  

p r o d u i t e   sur  la  f i g u r e .  
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Le  fond  de  la  f i l i è r e   10  es t   muni  d'un  grand  nombre  d ' o r i f i -  

ces,   par  l e s q u e l s   s ' é c o u l e   le  verre  fondu  sous  forme  de  f i l e t s   qui  s o n t  

amincis  et  t r a n s f o r m é s   en  f i l a m e n t s   é l é m e n t a i r e s   11  sous  l ' i n f l u e n c e   de 

la  force  d ' é t i r a g e   p r o d u i t e   par  la  broche  B i .  

5  Ces  f i l a m e n t s ,   r éun is   sous  forme  de  p l u s i e u r s   nappes  12  d i s -  

t i n c t e s ,   pas sen t   sur  un  organe  ensimeur  symbolisé  par  le  rou leau   13. 

Ces  nappes,  au  nombre  de  hu i t   dans  l ' exemple   f i g u r é ,   sont  e n s u i t e   c o n -  

du i tes   dans  un  d i s p o s i t i f   d ' a s semblage   et  de  guidage  formés  d 'une  ou 

p l u s i e u r s   p l a q u e t t e s   14  munies  d ' encoches   s i t u é e s   au -dessous   du  r o u l e a u  

10  13.  Ces  organes  de  gu idage ,   qui  peuvent   prendre  des  formes  t r è s   v a r i é e s ,  

sont  généra lement   appe lés   pe ignes .   C ' e s t   à  p a r t i r   de  ces  peignes  14  que 

les  f i l s   15  p rennen t   v é r i t a b l e m e n t   n a i s s a n c e .  

Le  d i s p o s i t i f   de  guidage  comprend  également   un  ou  p l u s i e u r s  

peignes  16  d i sposés   au  niveau  i n f é r i e u r   proche  du  bob ino i r   17.  Les  deux 

15  peignes  16  sont  s o l i d a i r e s   d'une  t ige   18  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   de  moyens 

19  p e r m e t t a n t   d ' a s s u r e r   le  rég lage   de  leur   é c a r t e m e n t .   La  s t r u c t u r e  

d'un  peigne  16  es t   r e p r é s e n t é e   à  la  f igure   2.  Il  es t   c o n s t i t u é   d ' u n  

barreau  20,  sur  lequel   sont  f i xée s   des  p l a q u e t t e s   21  fendues  d 'une  e n -  

coche  22  recourbée   à  son  e x t r é m i t é ,   dans  l a q u e l l e   v i en t   s ' i n s é r e r   c h a -  

20  que  f i l   15.  D ' a u t r e s   modes  de  s é p a r a t i o n   et  de  guidage  d e s d i t s   f i l s ,  

bien  connus  de  l'homme  de  m é t i e r ,   sont  également  u t i l i s a b l e s .  

Ces  pe ignes   16  sont  d i sposés   de  par t   et  d ' a u t r e   de  la  zone 

s i t uée   en t re   les  deux  plans  pas san t   par  les  f ins   de  course  du  g u i d e - f i l  

23,  p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   à  son  mouvement  de  v a - e t - v i e n t .   La  t ige   18, 

25  d isposée   p a r a l l è l e m e n t   à  l ' a x e   de  r o t a t i o n   de  la  broche  B^,  es t   e l l e -  

même  s o l i d a i r e   de  l ' e x t r é m i t é   d'un  bras  24,  f ixé  sur  un  vér in   25.  La 

t ige   18  peut  ê t r e   s o l i d a i r e   par  Tune   de  ses  e x t r é m i t é s   de  ce  bras  ; 

t o u t e f o i s ,   il  es t   recommandé  q u ' e l l e   en  so i t   s o l i d a i r e   par  son  m i l i e u .  

Le  vér in   25  peut  ê t re   s o l i d a i r e   ou  indépendan t   du  b o b i n o i r  

30  17. 

Après  l eur   passage  dans  les  peignes  16,  les  f i l s   15  c o n v e r -  

gent  vers  le  g u i d e - f i l   23  r e l i é ,   de  manière  a p p r o p r i é e ,   à  un  d i s p o s i t i f  

d ' e n c r o i s u r e   26  logé  dans  un  corps  27.  Le  mécanisme  du  d i s p o s i t i f   d ' e n -  

c r o i s u r e   26,  tel  que  d é c r i t   par  exemple  dans  le  b r eve t   FR-A-2  182  381, 

35  assure  le  mouvement  de  v a - e t - v i e n t   dudit   g u i d e - f i l   p a r a l l è l e m e n t   à 

l ' a x e   de  r o t a t i o n   de  la  broche  Bj.. 

Le  d i s p o s i t i f   d ' e n c r o i s u r e   26  comporte  deux  bu tées ,   chacune  

é tan t   implantée   à  p rox imi t é   de  chaque  fin  de  course  du  g u i d e - f i l   23. 

El les   sont  formées  d 'une  t ige   c y l i n d r i q u e   d isposée   s e n s i b l e m e n t   dans  un 
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plan  p e r p e n d i c u l a i r e   à  T a x e   de  r o t a t i o n   de  la  broche  Ces  b u t é e s  
sont  d é c r i t e s   de  façon  d é t a i l l é e   dans  le  b reve t   US-A-3  371  877,  e t  
n ' on t   donc  pas  été  r e p r é s e n t é e s   pour  é v i t e r   d ' a l o u r d i r   i n u t i l e m e n t   l e s  
f i g u r e s .  

5  Le  d i s p o s i t i f   26  est   fixé  à  l ' e x t r é m i t é   d'un  bras  38  o s c i l -  
l an t   autour   d'un  axe,  de  manière  à  é c a r t e r   p r o g r e s s i v e m e n t   le  g u i d e - f i l  
23  de  la  broche  Sx  SOus  l ' e f f e t   du  g r o s s i s s e m e n t   de  l ' e n r o u l e m e n t   28.  
Ceci  peut  ê t re   r é a l i s é ,   par  exemple,  par  les  moyens  d é c r i t s   dans  l e  
b reve t   EP-B-0  000  853.  

.0  Le  bob ino i r   17  possède  sur  sa  face  f r o n t a l e   un  b a r i l l e t   29 
po r t eu r   de  deux  broches  Bl  et  B2  qui  sont  p lacées   en  a l t e r n a n c e   d e v a n t  
le  d i s p o s i t i f   d ' e n c r o i s u r e   26. 

Les  d i f f é r e n t s   organes  moteurs  n é c e s s a i r e s   au  f o n c t i o n n e m e n t  
des  broches  et  du  d i s p o s i t i f   d ' e n c r o i s u r e   sont  p ro tégés   par  le  c a p o t  

5  30.  

La  f i gu re   3  r e p r é s e n t e   un  mode  de  r é a l i s a t i o n   du  g u i d e - f i l  
23.  Ce  d e r n i e r   est   formé  d'une  plaque  plane  31  découpée  de  manière  à 
p r é s e n t e r   une  ouve r tu re   32  s ' o u v r a n t   vers  une  zone  i n t e r n e   de  g u i d a g e ,  
en  forme  de  V,  symétr ique   par  r appor t   au  plan  médian  pas san t   par  T a x e  

0  x-y.  Cette  zone  i n t e r n e   comporte  sur  les  côtés  deux  s é r i e s   d ' e n c o c h e s  
33  en  forme  de  V,  r é p a r t i e s   symétr iquement   par  r appor t   au  plan  médian 
passan t   par  T a x e   x-y.  Le  fond  d e s d i t e s   encoches  est   i n c l i n é   par  r a p -  
por t   à  la  v e r t i c a l e .  

La  pièce  31  est  f ixée  par  des  moyens  a p p r o p r i é s ,   t e l s   que  des  
5  r i v e t s   34,  à  une  pièce  de  raccordement   35.  Cette  pièce  35,  doublement  

coudée  à  angle  d r o i t ,   comporte  des  p e r f o r a t i o n s   36  pour  l ' a l l é g e r .   E l l e  
es t   r e l i é e   d'une  manière  connue  en  soi  au  mécanisme  du  d i s p o s i t i f   d ' e n -  
c r o i s u r e   26.  

Bien  d ' a u t r e s   modes  de  r é a l i s a t i o n   peuvent  ê t re   conçus  pou r  
0  le  g u i d e - f i l   selon  l ' i n v e n t i o n   ;  q u ' i l s   so i en t   d'une  seule  p ièce ,   comme 

dans  les  exemples  p r é c é d e n t s ,   ou  c o n s t i t u é s   de  p l u s i e u r s   p a r t i e s   f i x e s  
ou  mobiles  af in  de  modi f i e r   la  c o n f i g u r a t i o n   de  la  zone  i n t e r n e   de  g u i -  
dage,  les  g u i d e - f i l s   selon  l ' i n v e n t i o n   ont  comme  point   commun  d ' ê t r e  
munis  d ' encoches   sur  au  moins  un  des  côtés   de  l a d i t e   zone,  les  fonds  

5  des  encoches  d i sposées   d'un  même  côté  é t a n t   s i t u é s   à  des  d i s t a n c e s   d i f -  
f é r e n t e s   par  r appo r t   au  plan  médian  pas san t   par  T a x e   x - y .  

Dans  le  g u i d e - f i l   selon  l ' i n v e n t i o n ,   chaque  f i l   15  est   d i s -  
posé  au  fond  d'une  encoche  et  guidé  p o s i t i v e m e n t   pendant  toute   l ' o p é r a -  
t ion  de  bobinage.   Les  f i l s   15  sont  a insi   maintenus  du  f a i t   q u ' i l s  
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passen t   p r é a l a b l e m e n t   dans  les  peignes  16  d i sposés   de  par t   et  d ' a u t r e  
de  la  zone  s i t u é e   en t re   les  deux  plans  passan t   par  les  f ins   de  c o u r s e  
du  g u i d e - f i l   23,  p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   à  T a x e   de  r o t a t i o n   de  la  b r o c h e  
B l .  

5  Les  butées   f i xée s   sur  le  d i s p o s i t i f   d ' e n c r o i s u r e   26,  sont  r é -  
glées  de  t e l l e   manière  que  les  f i l s   extrêmes  15a,  15b  et  l eurs   s y m é t r i -  

ques  touchen t   à  tour   de  rôle   chacune  d e s d i t e s   b u t é e s .  

Grâce  à  la  d i s p o s i t i o n   des  encoches  du  g u i d e - f i l   23,  à  c e l l e  
des  peignes  16  et  au  r ég lage   des  bu tées ,   les  d i f f é r e n t s   f i l s   15  s o n t  

10  déposés  séparément   sur  l ' e n r o u l e m e n t   28  pendant  tou te   la  durée  du  b o b i -  

nage,  y  compris  aux  e x t r é m i t é s   de  l ' e n r o u l e m e n t .  

Le  d i s p o s i t i f   selon  l ' i n v e n t i o n   peut  ê t r e   u t i l i s é   avec  un  b o -  
b i n o i r   ne  compor tant   qu'une  seule  broche.   Il  est   plus  a v a n t a g e u s e m e n t  
u t i l i s é   avec  un  b o b i n o i r   à  b a r i l l e t   équipé  d'au  moins  deux  broches  Bi 

L5  et  B£  et  de  moyens  p e r m e t t a n t   d ' a s s u r e r   le  t r a n s f e r t   au tomat ique   des  
f i l s   de  la  broche  Bi  sur  la  broche  B2. 

Cette  o p é r a t i o n   es t   i l l u s t r é e   par  les  f i g u r e s   1  et  4 .  

Lorsque  l ' e n r o u l e m e n t   28  a  a t t e i n t   un  poids  donné  au  b o u t  
d'un  temps  de  bobinage  p r é d é t e r m i n é ,   la  broche  B2,  munie  d'un  s u p p o r t  

10  ou  manchet te   37,  es t   mise  en  r o t a t i o n   et  les  peignes  16  sont  d é p l a c é s  
j u s q u ' à   leur   p o s i t i o n   haute  sous  l ' a c t i o n   du  vérin  25.  S i m u l t a n é m e n t ,  
le  bras  38  s u p p o r t a n t   le  d i s p o s i t i f   d ' e n c r o i s u r e   26  p ivo te   en  é l o i g n a n t  
ce  d e r n i e r   de  la  broche  B^  et  le  bras  t é l e s c o p i q u e   39,  muni  à  son  e x -  
t r émi t é   d'un  d i s p o s i t i f   40  de s t i né   à  r a s semble r   les  f i l s   15,  les  r é u n i t  

15  et  les  déplace  j u s q u ' à   l ' e x t r é m i t é   de  la  broche  Bi  sur  l a q u e l l e   i l s  
s ' e n r o u l e n t .  

Le  b a r i l l e t   29  p ivo te   p l açan t   la  broche  B2  en  p o s i t i o n   de 
t r a v a i l   et  la  broche  Bi  en  p o s i t i o n   de  repos.   Les  f i l s   15,  t o u j o u r s  
é c a r t é s   par  le  bras  39  et  le  d i s p o s i t i f   40,  s ' e n r o u l e n t   a lors   sur  T e x -  

$0  t r é m i t é   de  la  broche  B2.  Le  t r a n s f e r t   des  f i l s   de  la  broche  Bi  à  l a  
broche  B2  peut  ê t r e   assuré   par  d i f f é r e n t s   moyens  non  r e p r é s e n t é s ,   en 
p a r t i c u l i e r   par  ceux  d é c r i t s   dans  le  b reve t   FR-A-2  425  399. 

Le  bras  39  r e v i e n t   à  sa  p o s i t i o n   i n i t i a l e   e t ,   s i m u l t a n é m e n t ,  
le  d i s p o s i t i f   d ' e n c r o i s u r e   26  es t   ramené  près  de  la  broche  B2  en  r o t a -  

!5  t i on ,   les  f i l s   s  ' i n t r o d u i s a n t   automat iquement   dans  le  g u i d e - f i l   23.  Les 
peignes  16  sont  ramenés  à  leur   p o s i t i o n   basse  sous  l ' a c t i o n   du  v é r i n  
25,  et  chaque  f i l   15  r e t r o u v e   a lo r s   sa  place  dans  une  des  encoches  33 
du  g u i d e - f i l   23.  

Le  d i s p o s i t i f   et  le  procédé  selon  l ' i n v e n t i o n   p e r m e t t e n t   de 



p r o d u i r e   des  enroulements   dont  le  poids  peut  a t t e i n d r e   t r e n t e   k i l o g r a m  
mes  et  pour  l e s q u e l s   le  taux  de  s é p a r a t i o n   des  f i l s   est   p r a t i q u e m e n t  
égal  à  100  %. 

Les  f lancs   l a t é r a u x   des  enrou lements   obtenus  sont  d r o i t s   e t  5  l ' e x t r a c t i o n   des  f i l s   s ' opè re   sans  d i f f i c u l t é s .  
La  p ré sen te   d e s c r i p t i o n   concerne  le  bobinage  de  f i l s   de 

v e r r e ,   mais  il  est   év iden t   que  l ' i n v e n t i o n   s ' a p p l i q u e   au  bobinage  de tous  f i l s   con t inus   obtenus  à  p a r t i r   d'une  ma t i è re   t h e r m o p l a s t i q u e   dès  lors   qu'au  moins  deux  f i l s   doivent   ê t re   maintenus  séparés   au  cours  de 0  l eur   bobinage  sur  un  même  s u p p o r t .  
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REVENDICATIONS 

1.  D i s p o s i t i f   pour  la  format ion  et  le  bobinage  de  p l u s i e u r s  

f i l s   cont inus   (15),   en  ma t i è re   t h e r m o p l a s t i q u e   t e l l e   que  du  ve r r e ,   s u r  

un  même  suppor t   (37),   comprenant  au  moins  une  f i l i è r e   (10)  r e c e v a n t   l a  

5  mat iè re   et  la  ma in t enan t   à  l ' é t a t   fondu,  au  moins  une  broche  r o t a t i v e  

(BjJ  p o r t a n t   le  suppor t   (37)  et  a s s u r a n t   l ' é t i r a g e   mécanique  des  f i l e t s  

de  mat ière   i ssus   des  o r i f i c e s   de  la  f i l i è r e   (10)  sous  forme  de  f i l a -  

ments  é l é m e n t a i r e s   (11),   puis  leur   bobinage  sous  forme  de  f i l s   s é p a r é s  

(15),   au  moins  un  d i s p o s i t i f   d ' a s semblage   et  de  guidage  (14,  16)  p o u r  

10  r egrouper   les  f i l a m e n t s   (11)  en  au  moins  deux  f i l s   séparés   (15)  et  g u i -  

der  ces  f i l s   vers  la  broche  (Bi),   un  d i s p o s i t i f   d ' e n c r o i s u r e   ( 2 6 ) ,  

maintenu  à  p rox imi té   de  la  broche,   comprenant  au  moins  un  g u i d e - f i l   mo- 

b i l e   (23)  guidant   p o s i t i v e m e n t   les  f i l s   (15),  animé  d'un  mouvement  de 

v a - e t - v i e n t   pour  les  r é p a r t i r   sur  le  suppor t   (37)  et  deux  butées  p l a -  

15  cées  en  fin  de  course  du  g u i d e - f i l ,   c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  le  (ou 

les)   d i s p o s i t i f   (s)  de  guidage  (16)  est   (sont)   placé  (s)  à  l ' e x t é r i e u r  

d 'une  zone  comprise  en t re   les  deux  plans  p e r p e n d i c u l a i r e s   à  la  d i r e c -  

t ion  de  déplacement  du  g u i d e - f i l   (23)  qui  pas sen t   par  les  f ins   de  c o u r -  

se  de  ce  d e r n i e r ,   et  que  l e d i t   g u i d e - f i l   (23)  comporte  une  o u v e r t u r e  

20  (32)  face  à  la  broche  (B^)  communiquant  avec  une  zone  i n t e r n e   de  g u i d a -  

ge  des  f i l s   (15),  l a d i t e   zone  é t a n t   pourvue  à  sa  p é r i p h é r i e   d'au  moins  

deux  encoches  ou  f en te s   ( 3 3 ) .  

2.  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 
les  encoches  du  g u i d e - f i l   (23)  sont  r é g u l i è r e m e n t   r é p a r t i e s   de  par t   e t  

25  d ' a u t r e   d'un  plan  x-y  pa s san t   par  le  cen t re   du  g u i d e - f i l   p e r p e n d i c u l a i -  

rement  à  l ' a x e   de  r o t a t i o n   de  la  broche  ( B i ) .  

3.  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 

l o r s q u ' a u   moins  deux  encoches  (33)  sont  s i t u é e s   d'un  même  côté  par  r a p -  

por t   au  plan  x-y,  la  d i s t a n c e   s épa ran t   l ' e x t r é m i t é   du  fond  de  chacune  

30  de  ces  encoches  dudi t   plan  est   d i f f é r e n t e   pour  chaque  e n c o c h e .  

4.  D i s p o s i t i f   selon  l ' une   des  r e v e n d i c a t i o n s   2  et  3,  c a r a c t é -  

r i sé   en  ce  que  les  e x t r é m i t é s   du  fond  des  encoches  sont  s i t u é e s   dans 

p l u s i e u r s   plans  v e r t i c a u x   p a r a l l è l e s   à  l ' a x e   de  r o t a t i o n   de  la  b r o c h e  

(BX). 

J5  5.  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   4,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 
Tes  encoches  (33)  éche lonnées   en  deux  groupes  de  chaque  côté  du  p l a n  

x-y  passan t   par  le  cen t re   du  g u i d e - f i l   (23)  p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   à  l ' a x e  

de  r o t a t i o n   de  la  broche  (B^),  sont  d i sposées   de  t e l l e   manière  que  l e s  

plans  ve r t i c aux   p a s s a n t   par  les  e x t r é m i t é s   du  fond  des  encoches  e x t r ê -  
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mes  de  chaque  groupe  font  un  angle  compris ,   de  p r é f é r e n c e ,   entre   5  e t  
9 0 ° .  

6.  D i s p o s i t i f   selon  Tune   des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é d e n t e s ,   c a -  
r a c t é r i s é   en  ce  que  le  fond  des  encoches  (33)  es t   i n c l i n é   par  rappor t   à 

5  la  v e r t i c a l e .  

7.  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 
le  (ou  les)   d i s p o s i t i f   (s)  de  guidage  (16)  des  f i l s   séparés   (15)  muni 
(s)  de  f en t e s   ou  d ' encoches ,   es t   (sont)   s o l i d a i r e   (s)  d'une  t ige   ( 1 8 ) ,  
d i s p o s é e   p a r a l l è l e m e n t   à  l ' axe   de  r o t a t i o n   de  la  broche  (Bl)t  par  

r i n ]  
.0  t e r m é d i a i r e   de  moyens  (19)  p e r m e t t a n t   de  r é g l e r   la  d i s t ance   s é p a r a n t  

le  (s)  d i s p o s i t i f   (s)  (16)  de  la  zone  précédemment  d é f i n i e .  
8.  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   7,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 

le  mi l i eu   de  la  t ige   (18)  est   s o l i d a i r e   d'un  bras  (24)  f ixé  à  un  v é r i n  
(25)  a s s u r a n t   le  déplacement  du  (ou  des)  d i s p o s i t i f   (s)  (16)  d'une  po-  

5  s i t i o n   haute  à  une  p o s i t i o n   basse  et  r é c i p r o q u e m e n t .  
9.  Procédé  de  f a b r i c a t i o n   et  de  bobinage  de  p l u s i e u r s   f i l s  

c o n t i n u s   (15),  en  mat ière   t h e r m o p l a s t i q u e   t e l l e   que  du  ver re ,   sur  un 
même  suppor t   (37)  disposé  sur  une  broche  r o t a t i v e   (Bi.),  c o n s i s t a n t   à 
é t i r e r   mécaniquement  des  f i l e t s   de  mat iè re   i ssus   des  o r i f i c e s   d'une  f i -  

0  l i è r e   (10)  sous  forme  de  f i l a m e n t s   é l é m e n t a i r e s   (11)  sous  l ' a c t i o n   de 
la  r o t a t i o n   de  la  broche  (Bj.),  à  s épa re r   les  f i l a m e n t s   (11)  en  au  moins 
deux  nappes  (12),  à  assembler   les  f i l a m e n t s   de  chaque  nappe  en  un  f i l  
(15),   à  ma in t en i r   la  s é p a r a t i o n   des  f i l s   (15)  par  au  moins  un  pe igne  
s u p é r i e u r   (14)  et  au  moins  un  peigne  i n f é r i e u r   (16),  à  r é p a r t i r   l e s  

5  f i l s   (15)  sur  le  support   (37)  à  l ' a i d e   d'un  g u i d e - f i l   (23)  animé  d ' u n  
mouvement  de  v a - e t - v i e n t   p a r a l l è l e m e n t   à  T a x e   de  r o t a t i o n   de  la  b roche  
(Bi) ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  qu'on  é c a r t e   les  f i l s   (15),   à  l ' a i d e   d'un  p e i -  
gne  (16),   de  la  zone  comprise  en t re   les  deux  plans  passan t   les  f ins  de 
course   du  g u i d e - f i l   (23)  et  p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   au  mouvement  de  v a - e t -  

3  v i en t   de  ce  de rn i e r   pendant  tou te   l ' o p é r a t i o n   de  b o b i n a g e .  
10.  Procédé  de  t r a n s f e r t   des  f i l s   (15)  d'une  broche  (Bi)  s u r  

une  broche  (B2)  dans  le  cadre  du  procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   9,  qui 
c o n s i s t e   à  é j e c t e r   les  f i l s   (15)  sur  l ' e x t r é m i t é   de  la  broche  (Bd ,   à 
amener  la  broche  (B2)  à  la  place  de  la  broche  (Bi),   à  t r a n s f é r e r   l e s  

5  f i l s   sur  l ' e x t r é m i t é   de  la  broche  (B2)  puis  à  poursu iv re   le  bob inage  
sur  le  suppor t   (37)  disposé  sur  la  broche  (B2),  c a r a c t é r i s é   en  ce 
q u ' a v a n t   l ' é j e c t i o n   des  f i l s   (15),   le  peigne  (16)  est   é lo igné  de  l a  
broche  (B^  j u squ ' à   une  p o s i t i o n   haute  proche  du  peigne  supé r i eu r   (14) 
pu i s ,   dès  que  le  bobinage  sur  le  suppor t   (37)  commence,  à  ramener  l e  
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peigne  (16)  à  sa  p o s i t i o n   i n i t i a l e ,   ce  de rn i e r   é t a n t   maintenu  hors  de 

la  zone  d é f i n i e   dans  la  r e v e n d i c a t i o n   10  pendant  tou te   l ' o p é r a t i o n   de 

t r a n s f e r t .  
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