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@ Vorrichtung zum Formen von Striimpfen und Strumpfhosen.

@ Die zur Ausformung von Strumpfhosen be-
stimmte Formmaschine enthilt zwei im wesentlichen
vertikal ausgerichtete langgestreckte Leisten (10,12),
Uber deren Léngsseiten sich je ein motorisch ange-
triebener Riementrieb (16,18) erstreckt. Von jedem
Riemen ragt jeweils ein Trum so aus der Leiste
hervor, daB die Kontur dieses Trums die Kontur der
Leiste an den Lingsseiten begrenzt. Die Umlaufrich-
tung der Riementriebe wird so gewihlt, daB sich die
&uBeren Trume in der Aufziehstellung nach oben
und in der Abziehstellung nach unten bewegen.

Die vordere Leiste (10) enthilt zus#tzlich noch
<eine Haltevorrichtung (26) fir Insert-Blatter (28), die

i tber eine seitlich neben den Leisten am Ma-
P schinengestell angeordnete Blattspendesinrichtung -
°(30) beschickbar ist. Die Blattspendeeinrichtung (30)
(NI bestent im wesentlichen aus einem Stapeimagazin
= (56), einer aus einem Endiosférderer bestehenden
Férdereinrichtung (58) sowie einer um eine Horizo-
Ontalachse (60) hin-und herschwenkbaren Saugvor-

richtung (62) zur Einzelentnahme von Blattern (28)

LLjaus dem Stapelmagazin (56) und Ubergabe an die

F&rdereinrichtung (58).
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VORRICHTUNG ZUM FORMEN VON STRUMPFEN ODER STRUMPFHOSEN

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum For-
men von Striimpfen oder Strumpfhosen der im
Oberbegriff des Anspruchs 1 angegebenen Gat-
tung.

Vorrichtungen dieser Art werden dazu ben&tigt,
um ungeformte Strimpfe und Strumpfhosen zu
dehnen und zu biigeln und sie in ihrer gesamten
Linge verpackungsfertigt auszuformen. Fur
Strimpfe wird hierzu eine Formleiste und fir
Strumpfhosen zwei hintereinander oder versetzt ge-
geneinander angeordnete Formleisten benétigt. Bei
einer bekannten Formvorrichtung dieser Art (DE-PS
23 07 258) sind an den beiden Lidngsseiten der
Formieisten Riementriebe angeordnet, die jeweils
in enigegengesetzten Richtungen umiaufende und
innerhalo der Leistenkontur gefiihrte Riemen auf-
weisen. Die Umlaufrichtung der Riementriebe wird
dabei so gewahlt, daB sich die #uBeren Trume in
der Aufziehstellung nach oben und in der Abzieh-
stellung nach unten bewegen. Die Bedienungsper-
son braucht den auszuformenden Strumpf oder die
Strumpfhose lediglich Uber das untere Leistenende
zu ziehen. Sobald der obere Rand des Strumpfes
oder der Strumptfhose mit den aufwértslaufenden
Riemen in Beriihrung kommit, erfolgt das Aufziehen
automatisch. Eine auf verschiedene Strumpf-oder
StrumpfhosengréBen einstellbare Lichischranke un-
terbricht die Aufwirtsbewegung der Riemen. Nach
beendetem Aufzishen werden die Formleisten um
eine obenliegende horizontale Achse zum Einlauf
einer aus bsheizien Endlosbandern bestehenden
Transport-und Blgeleinrichtung geschwenkt. An
den Leisten angeordnete Form-und Ausstofbleche
stofen nach unten und formen die Strumpf-bzw.
Strumpihosenspitze aus. Wahrend des Riickiaufs
der Form-und und AusstoBbleche werden die Wai-
zen der Blgelb3nder geschlossen und fixieren so
die -Lage der Strumpf-bzw. Strumpfhosenspitze,
wobei der anschliefende Abziehvorgang durch die
Anderung der Laufrichtung der Riemen unterstlitzt
wird. Nach durchgefhritem Abziehvorgang -
schwenken die Leisten wieder in ihre Ausgangs-
stellung zurlick und sind zu einem weiteren Auf-
ziehvorgang bersit.

Fir eine besser Présentation in der Ver-
packung ist es hiufig erwlinscht, Insert-Blétter in
sinem der StrUmpfe oder Strumpfhosenbeine an-
zuordnen. Dies gilt insbesondere flir gemusterie
Ware, deren Muster erst durch die Kontrastwirkung
des Insert-Biatts durch ein Packungsfenster hin-
durch erkennbar wird.
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Der Erfindung liegt daher die Aquabe 2u-
grunde, die bekannte Formvorrichtung der genan-
nten .Art dahingehend zu verbessern, daf im Ver-
lauf des Formvorgangs ein halbautomatisches oder
automatisches Einflhren von Insert-Biéttern in die
SirUmpfe bzw. Strumpfhosen ermdglicht wird.

Zur Ldsung dieser Aufgabe werden die im
Kennzeichenteil des Anspruchs 1 angegebenen
Merkmale vorschlagen. Weitere vorteilhafte Ausge-
staltungen und Weiterbildungen der Erfindung er-
geben sich aus den Unteranspriichen.

Die Erfindung geht von dem Gedanken aus,
daB auf einer Breitseite der Leiste innerhaib der
Leistenkontur eine Haltevorrichtung anzuordnen ist,
die vor jedem Aufziehvorgang von auBen her mit
einem Insert-Blatt beschickbar ist, das beim Aufzie-
hen in das Innere des Strumpfes oder der Strumpf-
hose gelangt und anschiiefend zusammen mit dem
Strumpf oder der Strumpfhose abgezogen wird.

GemdB einer bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung enthilt die Haitevorrichtung zwei einan-
der zugewandte, zur Beschickungsseite hin offene,
in Langsrichtung der Leiste ausgerichiete, die
Lingsseitenrdnder des Inseri-Blatis iibergreifende
FUhrungsschienen sowie mindestens sinen am
Ende der Fihrungsschienen angeordneten, beim
Abziehvorgang 18sbaren Endanschlag flir die stirn-
seitige Blattkante. Der im Bereich der Haltevorrich-
tung angeordnete Ubergabemechanismus enthait
zweckmiBig einen beim Abziehvorgang ansteuer-
baren, mit einer der Abzieshgeschwindigkeit ents-
prechenden Geschwindigkeit verschiebbaren, ge-
gen die in AusstoBrichtung rlickwiartige Blattkante
anschlagenden AusstoBschieber.

Die Insert-Blatter werden vorteilhafterweise von
oben her unter spitzem Winkel in die im wesentli-
chen senkrecht ausgerichtete Haltevorrichtung im
freien Fall eingeflhrt. Das Einflihren erfoigt
zweckmaBig automatisch mit Hilfe einer geeigneten
Blatt-Spendeeinrichtung.

Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung der Er-
findung weist die Blatt-Spendeeinrichtung ein Sta-
peimagazin flir die Insert-Bldtter und eine vom
Stapeimagazin Uber eine Vereinzeler nacheinander
mit den Insert-Bléttern beschickbare, in die Haite-
vorrichtung der Leiste unter spitzem Winkel
einmiindende F&rdereinrichtung auf.

Im folgenden wird die Erfindung anhand des in
der Zeichnung in schematischer Weise dargestell-
ten Ausflihrungsbeispiels n&her erldutert. Es zeigen

Fig. 1 a und b Schema einer Formmaschine
flr Strumpfhosen mit seitlich angebauter Spende-
vorrichtung flr Insert-Bldtter in zwei Seitenansich-
ten;
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Fig. 2 eine Draufsicht auf eine Aufzishform in
gegeniiber Fig. 1 vergr8Berter Darstellung; '

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Aufziehform
nach Fig. 2 mit abgenommener Breitseitenabdec-
kung;

Fig. 4 eine Seitenansicht der Aufziehform in
teilweise geschnittener Darstellung.

Die in der Zeichnung dargestellte Formma-
schine ist fiir die Ausformung von Strumpfhosen
bestimmt. Sie enthdlt zwei im wesentlichen vertikal
ausgerichtete, langgestreckte flache Leisten 10,12,
die an sinem Gestell 14 um eine in ihrem oberen
Bersich angeordnete Querachse von einer Aufzieh-
stellung in eine Abziehstellung sowie gegeneinan-
der verschwenkbar angeordnet sind. Uber jede
Lingsseite der Leisten 10,12 erstreckt sich ein
motorisch angetriebener Riementrieb 16,18, von
denen jeder ein Riemenpaar 16',18" aufweist, das
oben und unten Uber Riemenscheiben 20 gefiihrt
ist. Die Riemenscheiben 20 sind in der Leiste so
angeordnet, daB von jedem Riemen jewsils nur ein
Trum so aus der Lsiste hervorragt, daB die Kontur
dieses Trumes die Kontur der Leiste 10,12 an den
Léngsseiten begrenzt. Die Riementriebe 16,18 wer-
den in der Weise motorisch angetrieben, da8 die
beiden Riemenpaare 16',18' entgegengesetzt zuei-
nander mit gleicher Geschwindigkeit umiaufen. Die
Umilaufrichtung wird dabei so gewahit, daB sich die
duBeren Trume in der Aufziehstellung nach oben
und in der Abziehsteilung nach unten bewegen.

Um ein einwandfreies Ausformen der
FuBspitzen und Abziehen der Strumpthose von den
Leisten 10,12 zu gewdhrieisten, befindet sich auf
der Riickseite der Leisten je sine lings der Leisten
verschiebbare Form-und Ausstofiplatte 22, die
beim  Abziehvorgang unter Mitnahme der
FuBspitzen und Ubergabe an ein nicht dargestelites
Glittwalzenpaar Uber das untere Leistensnde 24
hinaus vorgestoBen werden k&nnen.

Die vordere Leiste 10 enthilt zusitzlich noch
eine Haltevorrichtung 26 flir Insert-Blitter 28, die
Uber eine seitlich neben den Leisten am Ma-
schinengestell 14 angeordnete Blattspendeeinrich-
tung 30 beschickbar ist. Als Insert-Blitter 28 wer-
den vorzugsweise relativ steife Karton-und Kunst-
stoffstanziinge verwendet.

Die Haltevorrichtung 26 enthilt zwei an der
Breitseite der betreffenden Leiste 10 einander ge-
genlberliegende Flihrungsschienen 32,34 zur Auf-
nahme der Lingsseitenrdnder des Insert-Blatts 28
sowie einen aus zwei durch Offnungen 36 in der
Breitseitenabdeckung 38  hindurchgreifenden
Nocken 40 bestehenden Endanschliag. Die Insert-
Blétter 28 werden von oben unter spitzem Winkel «
in die Flihrungsschienen 32,34 eingefilhrt und fal-
len in diesen nach unten, bis sie mit ihrer Stirn-
kante 28' gegen die Nocken 40 anschlagen. Die
Anschiagnocken 40 sind am einen Ende eines in-
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_nerhalb der Leiste 10 um eine Querachse 42 -

schwenkbar gelagerten zweiarmigen Hebels 44 so
angeordnet, das sie beim Verschwenken des
Hebels 44 entgegen der Kraft der Feder 46 in das
Leisteninnere zurlickgezogen werden und den
Endanschlag zum Zwecke des Ausstofens des .
Insert-Blatts freigeben. Die Betitigung des Hebels
erfoigt mit Hilfe einer keilférmigen Steuerkurve 48
an einer l8ngs der Leiste verschiebbar angeordne-
ten Steuerstange 50. Auf der AuBenseite der Leiste
ist auBerdem noch ein zusammen mit der Steuer-
stange betétigbarer AusstoBschieber 52 Idngsver-
schiebbar angeordnet, der beim Abziehvorgang mit
seiner Stirnkante 54 gegen die rlickwirtige Kante
28" des Insert-Blatts 28 anschiigt und dieses aus
der Haltevorrichtung 26 ausstft. Die Bewegun-
gsabldufe der Strumpfausstofplatten 22, der
Steuerstange 50 und des BlattausstoBschiebers 52
sind beim Abziehvorgang beispieisweise Uber eine
nicht dargestellte Steuerkurve eines Programm-
werks so aufeinander abstimmbar, da8 das Insert-
Blatt 28 an seiner hierflir vorgesehenen, immer
gieichbleibenden Stelle innerhalb des sinen
Strumpthosenbeins mit der Strumpfhose abgezo-
gen wird.

Die seitlich neben den Leisten 10,12 am Ma-
schinengestell 14 angeordnete Biattspendesinrich-
tung 30 besteht im wesentlichen aus sinem Stapel-
magazin 56, einer aus einem Endlos férderer be-
stehenden Fdrdereinrichtung 58 sowie einer um
eine Horizontalachse 60 hin-und herschwenkbaren
Saugvorrichtung 62 zur Einzelentnahme von
Blattern 28 aus dem Stapelmagazin 56 und
Ubergabe an die F&rdereinrichtung 58. Die Bisitter
28 werden dabei in auf ihrer einen
Langsseitenkante 28" stehender Ausrichtung an
die Eingabestells 64 einer Horizontalfrderstrecke
66 der Fdrdersinrichtung 58 Ubergeben und wer-

.den von dort durch einen an dem als Kette ausge-

bildeten Endlost&rderer angeordneten Mitnehmer-
nocken 68 in eine ebenfalls noch auf der Horizo~
ntalfSrderstrecke 66 befindliche Wartestellung 70
gebracht. Die Horizontalférderstrecke 66 geht in
Férderrichtung in eine gegeniliber dieser um etwa
90° nach unten weisende Auswurfstrecke 72 {ber,
die unter dem spitzem Winkel in die Einflihrstelle
der Haltevorrichtung 26 an der Leiste miindet.
Dabei weist das untere Ende der Auswurfstrecke
72 einen kieinen Abstand von der Leiste 10 aut, so
da8 ein freier Zwischenraum fiir die aufzuziehende
Strumpfhose verbleibt. Das in der Wartestellung 70
befindliche Blatt 28 wird beim folgenden Arbeits-
schritt Uber die Auswurfstrecke 72 zur Haltevorrich-
tung 26 gefdrdert. Die Ubergabe des Blatts 28
erfolgt dabei in freiem Fall. Um eine zuverldssige
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Blattiibergabe zu gewé&hrleisten, wird das Blatt an
der ‘Auswurfstélle durch den Mitnehmernocken 68
auf eine ausreichende Auswurfgeschwindigkeit ge-
bracht.

Die Saugvorrichtung 62 und der EndiosfSrderer
werden {iber sinen gemeinsamen Motor 74 ange-
trieben, so daB-aufeinander abgestimmte Bewegun-
gsabldufe gewdhrleistet sind. Die schrittweise
Auslésung des Motors 74 bzw. der mit diesem
verbundenen Brems-Kupplungskombination 78 er-
folgt zentralgesteuert Uber das nicht dargestellie
Steuerwerk  der  Auf-und  Abziehvorrichtung.
Dadurch wird erreicht, daB immer dann eine neue
insert-Karte 28 in die Haltevorrichtung 26 gelangt,
_wenn das Leistenpaar 10,12 nach dem Abziehvor-
gang wieder in die Aufziehposition zurlickge-
schwenkt und zum Aufziehen einer neuen Strumpi-
hose bereit ist.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Formen von Stumpfen oder
Strumpfhosen mit mindestens einer langgestreck-
ten flachen Leiste und an den beiden Lingsseiten
der Leiste angeordneten, jeweils in enigegenge-
setzten Richtungen umliaufende und innerhalb der
Leistenkontur geflihrte Riemen aufweisenden Rie-
mentrieben, gekennzeichnet durch eine auf einer
Breitseite der Leiste (10) innerhalb der Leistenko-
ntur angeordnete Haltevorrichtung (26), die vor
jedem Aufziehvorgang mit einem Insert-Blatt (28)
beschickbar ist und einen das Insert-Blatt (28) beim
Abziehvorgang in das Innere des Strumpfes oder
der Strumpthose {ibergebenden
Ubergabemechanismus (40,52) auiweist

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dag der Ubergabemechanismus -
(40,52) einen beim Abziehvorgang ansteuerbaren,
mit einer der Abziehgeschwindigkeit entsprechen-
den Geschwindigkeit verschiebbaren, gegen die in
Ausstofirichtung riickwiriige Blattkante (28") an-
schlagenden Ausstofischieber (52) aufweist.

3. Vorrichiung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daf die Haltevorrich-
tung (26) zwei einander zugewandie, zur Be-
schickungsseite hin offene, in LAngsrichtung der
Leiste (10) ausgerichtete, die Langsseitenrander -
(28") des Insert-Blatts (28) Ubergreifende
Flhrungsschienen (32,34) sowie mindestens einen
am Ende der FUhrungsschienen angeordneten,
beim Abziehvorgang i&sbaren Endanschlag (40) fiir
die stirnseitige Blattkante (28'") aufweist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der vorzugsweise durch eine
éﬁnung (36) in einer Breitseitenabdeckung (38) der
Leiste (10) hindurchgreifende Endanschiag (40) am
Ende eines entgegen der Kraft einer Feder (46)
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unter Losen des Anschiags (40) verschwenkbaren,
vorzugsweise zweiarmigen Hebels (44) angeordnet
ist, der innerhalb der Leiste (10) gelagert und durch
eine beim Abziehvorgang ausidsbare Steuereinrich-
tung betétigbar ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet , daB die Steuereinrichtung minde-
stens eine innerhalb der Leiste angeordnete
Steuerstange mit einer an ihrem stirnseitigen Ende
angeordneten, gegen den einen Arm des zweiarmi-
gen Hebels (44) einwirkenden keilférmigen Steuer-
kurve (48) aufweist, die gemeinsam mit mindestens
einem an den Leisten (10,12) verschiebbar an-

-geordneten StrumpfaussioBorgan . (22) und dem

BlattausstoBschieber (52) verschiebbar ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in der Leiste zwei im Abstand
quer zur Breitseitenfliche voneinander angeordnete
Hebel (44) mit den zugehdrigen Anschlagnocken -
(40) und Steuerstangen (50) angeordnet sind.

7. Vorrichtung nach sinem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, daB die Insert-
Blatter (28) in die im wesenilichen senkrecht aus-
gerichtete Haltevorrichtung (26) von oben her unter
spitzem Winkel gegen die Breitseitenfliche der
Leiste (10), vorzugsweise im freien Fall, einflhrbar
sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, gekennzeich-
net durch eine Spendesinrichtung (30) zum
automatischen Einfiihren der Insert-Blatter (28) in
die Haltevorrichtung (26), die ein Magazin (56) flir
die Inseri-Blatter (28) und eine vom Magazin (56)
liber einen Vereinzeler (62) nacheinander mit den
Insert-Bldttern (28) beschickbare, in die Haitevor-
richtung (26) der Leiste (10) unter spitzem Winkel
gegeniliber der Leistenoberiliche sinmiindende
F&rdereinrichtung (58) aufweist. )

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Blattspendeeinrichtung -
(30) mit lhrem Magazin (56) im oberen Bereich
seitlich neben der im wesentlichen senkrecht aus-
gerichteten Leiste (10) angeordnet ist, daB die
F&rdereinrichtung (58) als vorzugsweise aus einer
umiaufenden Kette bestehender Endi&sférderer mit
einer durch den Vereinzeler (62) von oben her mit
den Insert-Bldttern (28) in auf  einer
Langsseitenkante (28") stehender Ausrichtung be-
schickbaren Horizontalfrderstrecke (66) ausgebil-
det ist, und daB die Horizontalfdrderstrecke (66) in
F&rderrichtung in eine gegeniiber dieser um etwa
90° nach unten zur Haltevorrichtung (26) weisende
Auswurfstrecke (72) miindet.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Endlosftrderer (58) minde-
stens zwei, vorzugsweise drei gegen die
ruckwértige Kante der Insert-Blatter (28) an-
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schlagende Mitnehmernocken (68) aufweist und
gemeinsam mit dem Vereinzeler (62) im Takt des
Auf-und Abziehvorgangs schrittweise antreibbar ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10,
dadurch gekennzeichnet , das der Vereinzeler -
(62) durch ein zwischen dem Magazin (56) und
einer Eingabestelle (64) oberhalb der Horizo-
ntalfrderstrecke (66) hin-und herschwenkbares,
zeitweilig mit Saugluft beaufschiagbares Saugorgan
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(62) ausgebildet ist, dessen Schwenkantrieb mit
dem Antrieb des Endlosfdrderers (58) unter Ver-
wendung eines gemeinsamen Antriebsmotors (74)
gekoppelt ist.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB das Ende
der Auswurfstrecke (72) in einem einen Zwi-
schenraum definierenden Abstand von der in Auf-
ziehstellung befindlichen Leiste (10) angeordnet ist.
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