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6 Vorrichtung zum Texturleren von Endlos-Filamenttiden.

@ Eine Vorrichtung zum Texturieren von Endios-Fila-

S

Erfindungsgemas ist im weiteren ein Disenteil 50 mit bl
einer Injektionsdiise 59 vorgesehen, mittels welcher Druck-
gas zwischen den Lamellen 10 hindurch in einen Stauch-
¥= raum 11 geblasen werden kann, um bei Beginn der Krause-
< lung die Initialstauung fiir die Krauselung der sich im

Stauchraum 11 befindlichen Endlos-Filamentfdden zu verur-
sachen.

mentfadden umfaBt eine Fadeneinfithrungsteil (2), einen Be- 3% 7
handlungsteil (4) sowie einen Krauselteil (8). §/ ’
Der Krauselteil (8) ist als sog. Schlitzdiise mit Lamellen . sl N
(10) versehen, welche wie in Fig.2 gezeigt, sternférmig ‘\ N ‘\,, |s
angeordnet sind. s g :
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Vorrichtung zum Texturieren von Endlos-Filamentfdden

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vor-
richtung zum Texturieren von Endlos-Filamentfidden
mittels eines erhitzten stromenden Mediums, wie dies im

Oberbegriff des 1. Anspruches definiert ist.

Aus der schweiz. Patentschrift Nr. 527 931 ist eine Vor-
richtung nach dem Oberbegriff des ersten Anspruches be-
kannt, bei welcher ein Krduselteil durch sternfdrmig an-
geordnete Lamellen gebildet wird, welche mit einer
Schmalseite dem gestauchten Faden zugekehrt fest ange-
ordnet sind. Diese Lamellen sind an beiden Enden durch
Ringe fest und auf Abstand gehalten, sodass das fiir das

Texturieren notwendige Medium zwischen den Lamellen ent-
weichen kann.

Eine weitere Texturierdiise dieser Art ist in der
schweiz. Patentanmeldung Nr. 2656/84/6 gezeigt, be-
schrieben und als Basis, d.h. als nachstliegender Stand

der Technik fiir diese Anmeldung verwendet worden.

Es hat sich bei der Verwendung solcher Texturierdiisen

gezeigt, dass das Anstauen der Endlos-Filamentfidden in



10

15

20

25

30

0212175

-2

der Stauchkammer des Krduselteiles der Texturiervor-
richtung beim Start des Betriebes nicht immer ohne
Hilfsmittel durchgefiihrt werden kann, was darin resul-
tiert, dass die Endlos-Filamentfdden ungekriduselt die

Texturiervorrichtung verlassen.

Umn dies zu vermeiden, wurde beim Start behelfsmissig

die Austrittsdffnung der Texturierdiise, an welcher die
Endlos-Filamentfdden die Texturierdiise verlassen, kurz-
zeitig geschlossen, um dadurch ein Anstauen der Endlos-

Filamentfdaden zu verursachen.

Der Nachteil eines solchen Vorgehens besteht darin, dass
es sehr schwierig ist die richtige Dauer des Verschlies-
sens zu finden, was entweder bei zu kurzer Dauer 2zu kei-
nem Anstauen oder bei zu langer Dauer zu einer Ver-

stopfung der Stauchkammer fiihrt.

Ein anderer Behelf fiir diese Anstauung bestand auch da-
rin, dass ein Luftstrahl, im wesentlichen in der der
Porderrichtung der Endlos-Filamentfidden entgegengesetz-

ten Richtung, in die Stauchkammer geblasen wurde.

Der Nachteil eines solchen Verfahrens liegt nebst den
vorgenannten Nachteilen noch zusdtzlich darin, dass sich
die Endlos-Filamentfdden zwischen .den Lamellen verfangen

kbnnen, was zu unliebsamen Stdrungen fiihren kann.

Es ist deshalb Aufgabe der Erfindung einerseits diese
Nachteile zu beheben und andererseits eine Vorrichtung
zum Krduseln von Fiden zu schaffen, bei welcher das An-
stauen problemlos und ohne einen genauen Zeitablauf

durchgefiihrt werden kann.
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Erfindungsgemdss wird die Aufgabe dadurch geldst, dass
im weiteren eine Diise vorgesehen ist, welche derart an-
geordnet ist, dass damit ein Gasstrahl in die Stauch-
kammer eingeblasen werden kann, welcher eine Richtung
aufweist, die von der Fdrderrichtung der Fiden ver-

schieden ist.

Vorteilhafte Ausfiihrungsformen sind in den weiteren ab-

hangigen Anspriichen aufgefiihrt.

Die Vorteile der Erfindung liegen darin, dass das An-
stauen auf einfachste Weise und mit absoluter Zuver-

lassigkeit durchgefiihrt werden kann, sowie dass dieser
Luftstrahl die einmal gebildete Kriduselung nicht mehr

stort.

Die Erfindung wird im folgenden anhand von lediglich
einen Ausfiihrungsweg darstellenden Figuren niher er-

ldautert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemdsse Vorrichtung, als Langs-
schnitt gemdss den Schnittlinien I (Fig. 2)
und halbschematisch dargestellt,

Fig. 2 einen Querschnitt der Vorrichtung von Fig. 1,
gemdss den Schnittlinien II (Fig. 1) ge-
schnitten und halbschematisch dargestellt.

Eine Vorrichtung zum Texturieren 1 umfasst einen Faden-
einfiihrungsteil 2 mit einem Fadeneinfiihrungskanal 3,
einen Behandlungsteil 4 mit einem Aussenrohr 5 und

einem sich darin befindlichen Innenrohr 6, welches eine
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Behandlungskammer 7 beinhaltet.

Im weiteren umfasst die Vorrichtung 1 im Anschluss an
den Behandlungsteil 4 einen Krduselteil 8 mit einem
Lochmantelrohr 9 und sich darin befindlichen Lamellen 10,

die einen Stauchraum 1l abgrenzen.

Der Fadeneinfiihrungsteil 2 ist mittels eines Gewindes 12
mit dem Aussenrohr 5 verbunden, widhrend das Aussenrohr 5
und das Lochmantelrohr 9 durch ein inneres Verbindungs-
element 13 zentriert und mittels Schrauben 22 resp. 23
miteinander verbindbar sind. Das Verbindungselement 13
dient im weiteren einerseits zur.festen Aufnahme des
Innenrohres 6 und andererseits zur steckbaren Aufnahme
der oberen (in Blickrichtung der Fig. 1) Lamellenenden
24 (Fig. 1).

Ein Verbindungsrohr 14 weist ausserdem eine Verbindungs-
bohrung 15 auf, welche die Behandlungskammer 7 mit dem

Stauchraum 11 verbindet.

Der Miindungsteil 16 weist im weiteren eine Miindungs-
bohrung 17 auf, durch welche der gekrduselte Faden (nicht

gezeigt) sowie ein Teil des Behandlungsmediums austritt.

Der andere, zwischen den Lamellen 10 entweichende Teil
des Behandlungsmediums entweicht durch die Austritts-

bohrungen 18 des Lochmantelrohres 9.

Ein im Aussenrohr 5 mittels eines Gewindes 20 befestig-
ter Anschlussstutzen 19 dient der Zufuhr des Behandlungs-

mediums in die Vorrichtung 1.
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Im besonderen wird das Behandlungsmedium iiber einen im
Anschlussstutzen 19 vorhandenen Zufuhrkanal 21 in einen
sich zwischen dem Aussenrohr 5 und dem Innenrohr 6 be-
findlichen ringformigen Raum 25 gefdrdert und von dort

in die Behandlungskammer 7.

Der untere Fortsatz 27, in Faserfodrderrichtung F ge-
sehen, der Lamellen 10 ist im Miindungsteil 16 aufge-
nommen. Das Mindungsteil 16 wird mittels einer im Loch-

mantelrohr 9 aufgenommenen Fixierschraube 26 festgehal-

ten.

Im weiteren weist das Lochmantelrohr 9 einen daran be-
festigten Diisenteil 50 auf, welcher an seinem vom Loch-
mantel 9 wegweisenden Ende mit einem Gewinde 51, zur
Aufnahme eines Rohranschlussteiles 52 versehen ist. Die-
ses Rohranschlussteil 52 dient seinerseits zur Aufnahme
eines Druckrohres 53, welches mit einem Umschaltventil
54 verbunden ist. Das Umschaltventil 54 ist mit einer

Druckquelle 55 verbunden.

Um ein Ausstromen von Leckgas zu vermeiden, ist im

Innern des Rohranschlussteiles eine Dichtung 56 vorge-

sehen.

Der Diisenteil 50 weist eine Druckgaszufuhrbohrung 57,

einen Diisenkonus 58 und eine Injektionsdiise 59 auf.

Die Forderrichtung G des injizierten Gases bildet mit
der Forderrichtung F der Endlos-Filamentfiden, in dieser
Forderrichtung gesehen, einen stumpfen Winkel. Das
heisst, dass das durch die Diise 59 in die Stauchkammer

11 eingeblasene Gas auch eine Kraftkomponente in der
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der Forderrichtung F entgegengesetzten Richtung auf-
weist, was jedoch lediglich einer bevorzugten Ausfiih-
rungsform entspricht, da es sich gezeigt hat, dass die-
ser Winkel ohne Nachteile ebenfalls ein rechter oder

ein spitzer Winkel sein kann.

Im weiteren ist das von der Druckquelle 55 abgegebene
Gas bereits auf einen vorgegebenen, durch Versuche er-
mittelten Druck reduziert, so, dass die Wirkung dieses
Gasstrahles keine Stdrungen im Betrieb oder Nachteile am

Filament verursacht.

Ebenfalls konnte festgestellt werden, dass der Gasstrahl
entweder direkt zwischen zwei Lamellen 10 oder auf eine
gerichtet werden kann ohne einen wesentlichen Unterschied

im Anstaueffekt festzustellen.

Als weitere Variante kann das Gas nach dem Anstauen kon-
tinuierlich weiter eingeblasen werden, ohne dass eine

Storung des Texturiereffektes festgestellt werden Xkonnte.

Im Normalbetrieb wird, nachdem das Endlosfilamentbiindel
in die Vorrichtung eingezogen wurde und dieses in For-
derrichtung F die Austrittsbohrung 17 verlidsst, fiir
einen kurzen Moment mittels des Umschaltventiles 54 ein
Gasstrahl in die Stauchkammer geblasen, was am Filament-
blindel eine Stauung verursacht, welche im weiteren Be-

trieb auch ohne diesen Gasstrahl anhilt.

Wie bereits erwdhnt entstehen hingegen bei der Textu-
rierung keine Schdden wenn das Gas auch weiterhin in
die Stauchkammer eingeblasen wird. Daraus entsteht die

Mdglichkeit, bei instabiler Stauung, mit Hilfe von die-—
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sem kontinuierlich eingeblasenen Gasstrahl Unterbriiche
in der Stauung grundsidtzlich zu vermeiden. Es versteht
sich, dass in einem solchen Falle das Umschaltventil 54

entsprechend feststellbar sein muss.

Als Gas kann normal aufbereitete, 6lfreie Luft verwen-

det werden.
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Patentanspriiche:

1.

Vorrichtung (1) zum Texturieren von Endlos-Filament—
fdden (nicht gezeigt) mittels eines erhitzten stro-
menden Mediums, mit einem sog., eine Stauchkammer 11
beinhaltenden Krduselteil (8), in welcher die vor-
erwdhnten Fdden zum Bilden einer Kr3uselung in den
Fdden gestaucht werden, wobei dieser Kr3duselteil (8)
Oeffnungen (18) aufweist, durch welche das mit den
Fdden in die Stauchkammer (11) eingefiihrte Medium
aus dieser Stauchkammer (1l1) entweichen kann,
dadurch gekennzeichnet,

dass im weiteren eine Diise 51 vorgesehen ist, wel-
che derart angeordnet ist, dass damit ein Gasstrahl
in die Stauchkammer (1l) eingeblasen werden kann,
welcher eine Richtung (G) aufweist, die von der

Forderrichtung (F) der Fiden verschieden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Gasstrahl eine Richtung (G) aufweist, wel—
che mit der Forderrichtung (F) der Fiden, in Férder—
richtung gesehen, einen stumpfen Winkel (&) ein-

schliesst.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Krduselteil (8) eine sog. Schlitzdiise ist,
bei welcher die Stauchkammer (11) durch strahlen—
formig angeordnete Lamellen (10) gebildet wird und
der Gasstrahl zwischen den Lamellen (10) durchge-

blasen wird.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,

dass der Gasstrahl gezielt zwischen zwei Lamellen

-
-~
-

-
-
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(10) durchgeblasen wird.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Gasstrahl durch ein Ventil (54) ein- und

ausschaltbar ist.

Verwendung der Vorrichtung nach den vorangehenden
Anspriichen, dadurch gekennzeichnet, dass der Gas-
strahl fir das Aufstauen bei Beginn der Krduselung

nur wihrend eines kurzen Momentes verwendet wird.

Verwendung der Vorrichtung nach den vorangehenden
Ansprichen 1-5, dadurch gekennzeichnet, dass der
Gasstrahl widhrend der ganzen Dauer der Krduselung

verwendet wird.
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