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® Aufgebauter Katalysatortrigerkdrper mit grosser Querschnittsfidche.

& Die vorliegende Erfindung  betrifft Katalysa-
torirdgerkdrper  groBer  und/oder unregelmigig
geformter Querschnittsfiiche, welche aus abwech-
seinden Lagen von glatten und geweliten Blechen
bestehen. ‘Um solche Katalysatortragerkdrper ko-
stengiinstig herstellen zu k&nnen, wird vorge-
schlagen, wegen der Schwierigkeiten bei der Hand-
habung sehr groBer K&rper diese aus kieineren Ein-
heiten"(11, 16, 17) aufzubauen. Dabei k&nnen bevor-
zugt vorhandene Serienprodukte mit geeigneten
Querschnitten eingesetzt werden. Eventuell verblei-
bende Zwischenrdume (14, 15) kdnnen, soweit diese
nicht durch noch kleinere Einheiten (16, 17) weitest-
gehend ausgeflllt werden k&nnen, auf andere Weise
abgedichtet werden, beispielsweise durch Lochmas-
ken, vergieBen mit keramischem Material oder der-
gleichen. Die Erfindung eignet sich zum Aufbau von
KatalysatortragerkSrpern sehr
schnittsfliche und/oder mit unregelmaBig berande-
ten Querschnitten.

groBer  Quer-’
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Aufgebauter Katalysatortrdgerkorper mit groBer Querschnittsfliche

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Kataly-
satortrdgerk8rper nach dem Oberbegriff des Ans-
pruchs 1.

Bei der katalytischen Reinigung von Abgasen
und bei anderen katalytischen Prozessen werden
fur groBere Anlagen KatalysatortrigerkSrper mit
groBer Querschnittsfliche fiir groBe Durchsitze
bendtigt. Es st bekannt, solche Katalysa-
tortrdgerkSrper aus abwechselnden Lagen von glat-
ten und gewellten Blechen zu wickeln oder zu -
schichten. Solche gewickelten oder beschichteten
Blechpakete werden meist noch einer an-
schlieBenden fligetechnischen Behandlung, bei-
spielsweise L&ten, unterworfen. »

Es ist zwar prinzipiell méglich, Katalysa-
tortrdgerkdrper von fast beliebigem Durchmesser
zu wickeln bzw. von beliebig groBer Quer-
schnittsfldche zu schichten, jedoch treten prakti-
sche Schwierigkeiten bei der Handhabung auf, so-
bald bestimmte GrdBen deutlich liberschritten wer-
den sollen. So ist ein Beloten von sehr groBen
Strukturen schwierig und es werden auch sehr
grofe LO6tSfen bendtigt flir die anschlieBende
Warmebehandlung. Auch ansonsten bietet die
Handhabung schon wegen der Dimensionen und
des Gewichtes gréBere Schwierigkeiten, wozu noch
Probleme bei der Beschichtung mit katalytischem
Material hinzutreten. So tritt ein an sich unerwarte-
ter Effekt auf, ndmlich das gréBere Einheiten mit
einem bestimmten Volumen bei vorgegebenen
Kanalquerschnitten der einzelnen Strémungskaniie
teurer sein kdnnen als mehrere kleinere Katalysa-
tortrégerkGrper mit dem gleichen Gesamtvolumen.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist daher
ein Katalysatortréigerk&rper mit grofer undioder un-
regeim&Big geformter Querschnittsfliiche, der die
oben genannten Probleme vermeidet.

Zur L8sung dieser Aufgabe wird gemdB dem
Anspruch 1 vorgeschlagen, den Katalysa-
tortragerkdrper aus mehreren kleineren Einheiten
aufzubauen, die in einer vorgegebenen Quer-
schnittsflache nebeneinander in mdglichst dichter
Packung angeordnet sind. Bei dieser Vorgehens-
weise kdnnen auch flir Einzelstiicke- mit groBer
Querschnittsfidche die Kostenvorteile einer Serien-
fertigung von kieineren Einheiten ausgenutzt wer-
den. Statt Wickel-und Handhabungsvorrichtungen
und  dergleichen  flir  spezielle Katalysa-
tortragerkdrpertypen mit groBem Querschnitt oder
einer unregelmifBigen Querschnittsfliche zu ver-
wenden, kGnnen solche KatalysatortrigerkSrper in
einfacher Weise aus mehreren kieineren Einheiten
zusammengestellt werden. Ein solches System ist
sehr flexibel und ermdglicht eine rentable Ferti-
gung von kieineren Stlickzahien. In weiterer Ausge-
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staltung der Erfindung wird im Anspruch 2 vorge-
schlagen, daB der grGBte Teil der vorgegebenen
Querschnittsfiiche eines herzustellenden Katalysa-
tortrégerkSrpers  mit  kleineren Einheiten von
kreisformigem Querschnitt ausgefillt ist. Da Kataly-
satortrégerkdrper von kreisférmigem Querschnitt in
groBer Stlickzahl und mit vielen verschiedenen
Querschnitten preiswert zur Verfligung stehen, bie-
tet sich zunéchst die Verwendung solcher kleinerer
Einheiten an. Dabei k&nnen die Zahl und die Grége
der verwendeten Einheiten so variiert werden, dap
ein mdglichst groBer Teil der vorgegebenen Quer-
schniitsfldche ausgefiillt werden kann.

In spezieller Ausgestaltung der Erfindung wird
daher im Anspruch 3 vorgeschiagen, da8 ein vor-
gegebener Querschnitt zundchst mit mdglichst
groBen kreisfdrmigen Einheiten ausgeflillt und die
dann noch vorhandenen Liicken mit kleineren Ein-
heiten weiter geschlossen werden sollen. Durch die
Verwendung von nur zwei oder drei verschiedenen
Durchmessern bei den kleinen Einheiten 148t sich
bereits der weitaus gréBte Teil der vorhandenen
Querschnittsfliche mit Katalysatortriigerk&rpern
ausfullen, insbesondere dann, wenn in gewissen
Grenzen elastische Einheiten verwendet werden,
wie sie z. B. in der deutschen nicht ver&tfentlichten
Patentanmeldung P 35 34 904.2 angegeben sind.

Wie in Anspruch 4 weiterhin ausgefiihrt, be- -

schrénkt sich die Verwendung von kleineren Ein-
heiten natiirlich nicht auf kreisférmige
Austlihrungen. Sofern Einheiten mit anders geform-
ten Querschnitten preisglinstig zur Verfligung ste-
hen, k8nnen Einheiten von beliebiger Form ver-
wendet werden, wie sie z. B. in der deutschen nicht

verGifentlichten Patentanmeldung P 35 27 111.6

beschrieben werden.

Dies gilt insbesondere auch wie in Anspruch 5
vorgeschlagen fiir die Verwendung von Kreisseg-
menten als kleineren Einheiten.

Zur Stabilisierung der aufgebauten Katalysa-
tortrégerkSrper wird im Anspruch 6 vorgeschlagen,
die einzelnen Einheiten an ihren Berlihrungsstelien
untereinander fligetechnisch zu verbinden, vor-
zugsweise zu verldten. Dies kann gegebenenfalls
gleichzeitig mit der Veritung der Blechlagen in
den kleineren Einheiten erfolgen.

Stérend bei erfindungsgemdB aufgebauten
KatalysatortrdgerkSrpern kdnnen eventusli noch
bestehende unausgefiilite Kansle in der vorgege-
benen Querschnittsfliche sein.
Kanéle nicht zu groB sind, stellt dies kein Problem
dar. Andernfalls k&nnen solche Freiriume, wie in
Anspruch 7 vorgeschlagen, gegen Gasdurchia ab-
gedichtet werden, vorzugsweise durch VergieBien

Sofern diese-
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mit einer keramischen Masse. Auch eine Verwen-
dung von geeigneten Masken auf der Einlag-oder
Auslafiseite  des Katalysatortrdgerk&rpers st
mdglich.

Eine weitere Mdglichkeit zur Stabilisierung des
gesamten Aufbaus eines erfindungsgemiBen Kata-
lysatortrégerkdrpers besteht darin, die kieineren
Einheiten gemaB Anspruch 8 in eine oder mehrere
vorgeformte Platten in entsprechende Lécher ein-
2usetzen und flgetechnisch zu befestigen. Solche
Platten kdnnen auf einfache Weise gestanzt oder
anderweitig hergestellt werden und bilden eine sta-
bile Halterung fiir den aufgebauten Katalysa-
tortragerkSrper.

Ausfihrungsbeispiele der Erfindung sind -
schematisch in der Zeichnung dargestellt und zwar
zeigen

Figur 1 einen Querschnitt durch einen erfin-
dungsgemaBen Katalysatortrdgerkdrper mit
kreisférmigem Querschnitt und

Figur 2 einen Ausschnitt aus einem erfin-
dungsgem&Ben Katalysatortréigerk&rper mit geradli-
niger Berandung der Querschnittsfizche.

Figur 1 zeigt einen Querschnitt durch einen
aufgebauten Katalysatortrigerkdrper 10, welcher
aus mehreren kieineren kreisférmigen Einheiten 11
zusammengesetzt ist. Die kleineren Einheiten 11
kdnnen insbesondere serienm@Big hergestellte,
einfache 2ylindrisch gewickelte Katalysa-
tortrdgerkdrper sein. Wie gestricheit angedeutet,
kOnnen in den Zwischenrdumen 15 zwischen den
kleineren Einheiten 11 weitere noch kieinere Ein-
heiten 17 angeordnet werden. Das gleiche gilt for
die Zwischenrdume 14 zwischen den kleineren Ein-
heiten 11 und der Begrenzung 10 der Quer-
schnittsfldche, wo weitere kleinere Einheiten 16 an-
geordnet werden kdnnen. Die Beriihrungsstellen 12
zwischen den Einheiten 11 und gegebenenfalls den
Einheiten 16, 17 und die Berlihrungsstelien 13 mit
der Berandung kdnnen fligetechnisch verbunden
werden. Eventuell noch verbleibende Zwi-
schenr8ume kdnnen mit keramischer Masse aus-
gegossen, oder durch geeignete Lochmasken ab-
gedeckt werden. Auch das Einsetzen der kieineren
Einheiten 11, 18, 17 in eine Lochplatte, die genau
der in Figur 1 dargesteliten Konfiguration ent-
spricht, ist mdglich.

In Figur 2 ist ein Ausschnitt aus einem geradli-
nig berandetem aufgebautem Katalysa-
tortragerk&rper-Querschnitt dargestellt. Diese -
schematische Darstellung gilt in Zhnlicher Weise
auch flr unregelmiBig berandete Querschnitte.
Auch in Figur 2 sind kleinere Einheiten 21 und als
Mdglichkeit noch kleinere Einheiten 26, 27 zur
Ausfiillung der vorgegebenen Querschnittsfiiche
verwendet. Auch hier k&nnen die Berlihrungsstellen
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22, 23 der einzeinen Teile flgetechnisch verbun-
den sein und eventuell verbliebene Freirdume 24,
25 durch die oben beschriebenen Mittel abgedich-
tet werden. .

Die dargesteliten Formen sind nur Beispiele fiir
den Anwendungsbereich der Erfindung. NatUriich
kdnnen andere als kreisfdrmige kleinere Einheiten
zur  Auffiliung  der  vorgegebenen  Quer-
schnittsfliche verwendet werden, insbesondere
kreissegmentférmige, etwa rechteckige oder auch
unregeim&Big geformte. Dies ist natiirlich nur sinn-
voll, sofern preisglinstige kleinere Einheiten in den
entsprechenden Formen zur VerflUgung stehen.

Anspriiche

1. KatalysatortrégerkSrper groBer und/oder un-
regelmaBig geformter Querschnittsfliche, beste-
hend aus abwechseinden Lagen von glatten und
gewellten Blechen,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Katalysatortrigerkdrper (10; 20) aus meh-
reren Kkleineren Einheiten (11; 21) aufgebaut ist, die
in einer vorgebbaren von einem AuBenmantel (10;
20} begrenzten Querschnittsfiiche nebeneinander
in m&giichst dichter Packung angeordnet sind.

2. Katalysatortrigerkdrper nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB der gréBte Teil der Querschnittsfliche mit klei-
neren Einheiten (11; 21) von kreisfrmigem Quer-
schnitt ausgefullt ist.

3. KatalysatortréagerkSrper nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die bei dichtester Packung kreisférmigen Ein-
heiten (11; 21) vorhandenen Liicken (15; 25) zwi-
schen den Einheften (11, 21) und/der die Liicken -
(14; 24) zwischen den Einheiten (11; 21) und der
duBeren Querschnittsbegrenzung (10; 20) mit wei-
teren noch kleineren Einheiten (17; 27 bzw. 16; 26)
zumindest zum Teil auch aufgefiilit sind.
4. Katalysatortrigerk&rper nach Anspruch 1,

A

dadurch gekennzeichnet,

daB die Querschnittsfliche mit kieineren Einheiten
ausgeflilt oder nahezu ausgefiilist ist, wobei Ein-
heiten mit rundem undioder etwa rechteckigem
und/oder unregelimZfigem Querschnitt nebeneinan-
der in mdglichst dichter Packung angeordnet sind.
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5. Katalysatortrdgerkdrper nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dag die vorgegebens Querschniitsfidche
kreisformig ist und aus mehreren kieineren, Kreis-
segmenteinheiten aufgebaut ist.

8. KatalysatortrdgerkGrper nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daf die kleineren Einheiten (11; 21 bzw. 16; 26
bzw. 17; 27) an ihren Berlhrungsstellen miteinan-
der und mit dem AuBenmantel (10; 20) der vorge-
gebenen Querschnittsfliche fligetechnisch verbun-
den, vorzugsweise verlStet oder verschweifit sind.
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7. Katalysatortradgerkdrper nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,
in der

Gas-
einer

daB eventuell verbleibende Freirdume
urspringlichen  Querschnittsfliche gegen
durchlaB abgedichtet, vorzugsweise mit
keramischen Masse vergossen sind.

8. Katalysatortrdgerkdrper nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die kieineren Einheiten (11; 21 bzw. 16: 26
bzw. 17, 27) in eine oder mehrere vorgeformten
Platte(n) mit den Querschnitien der kleineren Ein-
heiten entsprechenden L&chern eingesetzt und
figetechnisch befestigt sind.
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