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@ Anstellvorrichtung fiir das achsparallele Verschieben von Walzen eines Walzgeriistes.

@ in einem Walzwerk solien Walzen, insbesondere
Arbeitswalzen, gegebenenfalls {iber zwischenge-
schaltete Flhrungsstiicke definiert und reproduzier-
bar innerhalb der Waizrichtung horizontal ver-
schoben werden.

Hierflir wird eine kompakte Anstellvorrichtung
geschaffen, die sich leicht in Ublichen Zylin-
derbitcken unterbringen |48t, deren Stellwege leicht

< 2u Uberwachen bzw. zu Ubermitteln bzw. vorzugeben
sind, und welche die vorgegebenen Stellwege starr

gohne elastische Nachgiebigkeit einh4lt, indem den

< 2u verschiebenden Einbaustlicken innerhalb der
Fenster der GerUststénder flihrende Fldchen hori-

ﬁzontal verlagerbarer Druckpiatten zugeordnet sind,

N die sich Uber sie hintergreifende Druckstempel auf
horizontal und quer zur Stinderebene verschiebbare
Keile abstiitzen.
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Anstelivorrichtung fiir das achsparallele Verschieben von Walzen eines Walzgeriistes

Die Erfindung betrifft eine Anstelivorrichtung fiir
die achsparallele Verschisbung von Walzen, insbe-
sondere Arbeitswalzen, eines Walzgeristes mit die
Einbaustiicke der Walzen gegebenenfalls tber zwi-
schengeschaliete Flhrungsstlicke innerhalb des
Sténderfensters beidseitig veriagerbar
abstltzenden Druckplatten. Derartige Anstellvor-
richtungen werden insbesondere dann bendtigt,
wenn, bspw. durch Schrinken von Arbeitswaizen,
das Profii des Walzspaites eines Gerlistes
geéndert werden soll, oder wenn, bspw. gemis
"Herstellung von kaitgewalztem Band"”, Teil 1, Ver-
lag Stahleisen mbH, Diisseldorf, 1970, Seiten 309
und 310, eine zusitzliche Abstiitzung von Arbeits-
walzen geringen Durchmessers durch horizontales
Versetzen gegen die die Achsen der Stiitzwalzen
aufweisenden Ebene bewirkt werden soll.

An derartige Anstellvorrichtungen ist eine Reihe
von Anforderungen zu stellen: So soll der Aufbau
kompakt und gedrungen sein, um die Unterbrin-
gung im Stinderfenster eines Walzwerkes zu er-
leichtern, und es soli die Mdglichkeit bestehen, mit
einfachen Mitteln exakt bestimmbare Stellwege
zurlickzulegen, wobei  Stelivorrichtungen  un-
abhéngig oder auch gleichsinnig oder gegensinnig
synchron zu betétigen sind. Des weiteren sollen
reine translatorische Bewegungen durchgefiihrt
werden, um den Einbaustiicken zu verschisbender
Walzen exakt ausgerichtete Anlageflichen zu bie-
ten.

Um lange Stellbewegungen zu vermeiden, wur-
den Getriebekisten eingesetzt, die auf eine rotie-
rende Stellbewegung reagieren, die vermittels von
Muttern umfaBter Schraubspindein die Vor-
schubbewegung bewirken. In der Praxis hat es sich
gezeigt, daB derartige Getriebe eine unliebsam
groBe Einbautiefe bendtigen, so daB es nicht
mdglich ist, sie innerhalb der (iblicherweise in
Stinderfenstern  vorgesehenen  Zylinderblcke
unterzubringen, es war vielmehr erforderiich, die
Zylinder fUr Biegungs-und Ausbalancierungs-
vorgénge in getrennten Zylinderbl&cken ober-und
unterhalb der Getriebekdsten anzuordnen. Ver-
suche, die Bauhdhe der Getrisbekisten zu verrin-
gern, scheitern an dem Erfordernis ausreichend
beanspruchbarer Module und damit ausreichend
groBer Zahnrdder bzw. Gewindespindein. Die Un-
terteilung der Zyiinderblécke wirkt sich weiterhin
nachteilig dadurch aus, das die Fihrungslingen fiir

- Einbaustlicke bzw. diese ihrerseits flihrende
Druckstiicke unliebsam beschrinkt wird.

Die Erfindung geht daher von der Aufgabe aus,
eine kompakte Anstellvorrichtung der angegebenen
Gattung zu schaffen, deren Stellhub leicht zu
Uberwachen bzw. zu ermittein und vorzugeben ist,
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der vorgegebene Stellwege weitgehend starr ohne
elastische Nachgiebigkeit ausflihrt, der in der Lage
ist, praktisch rein translatorische Stellbewegungen
durchzufiihren, und der dariiber hinaus in Ublichen,
ungeteilten Zylinderbl&cken unterbringbar ist.

Geldst wird diese Aufgabe, indem die Druck-
platten durch Keilanstelivorrichtungen gehalten
sind, die in an den fensterseitigen Flanken der
Stdnderholme vorgesehenen ungeteilten  Zyiin-
derbibcken angeordnet sind. Hierdurch wird je Fen-
sterseite eines . Stdnders nur ein Zylinderblock
bend&tigt, der wesentlich einfacher zu montieren ist
als zwei getrennte Blbcke, und der in jedem Fall
eine ausreichende FUhrungsléinge zur Verfligung
stellt. Die Anstellvorrichtung selbst 148t sich
verhdltnismaBig flach und kompakt ausflihren, und
auch der Stellantrieb 148t sich ssitlich so vorsehen,
daB ein unvorteithaft groBer zusitzlicher Aufwand
vermieden ist.

Als vorteilhaft wurde erkannt, in walzachsparai-
leler Richtung in Ausnehmungen der Zylin-
derbiécke einschiebbare keilfsrmige Zungen von
Keilstlicken vorzusehen, auf deren Kaeilflichen
ebenso keilartig schréggesteilte Endflichen von
Druckstempein aufliegen, deren ge-
genUberliegende, achsnormale Stirnfisichen die
Druckplatten abstiitzen. Damit wird eine direkte
und eindeutige Abstltzung auf kurzem Wege er-
reicht, und durch eine entsprechende Anzah! bzw.
einen entsprechenden Querschnitt der Druckstem-
pel wird auch streng genau die translatorische Be-
wegung vorgegeben.

Bewéhrt hat es sich, die ZylinderblScke mit
Druckmittelzylindern  auszustatten, weiche die
Druckplatten Uber die Druckstempel gegen die
Zungen der Keilschieber verspannen. Damit wird
zunéchst einmal jeder tote Gang in der Keilanstel-
lung vermieden, und gleichzeitig werden, bspw.
beim Waizenwechsel, die Druckplatten in definier-
ten Steliungen gehalten. Bewshrt hat es sich hier-
bei, je Druckplatte nur einen Druckmittelzylinder
vorzusehen, der symmetrisch zu den Druckstem-
pein angeordnet ist.

Zur Unterbringung des Antriebes hat es sich
bewdhrt, die Sténderholme mit seitlich auskragen-
den Aufbauten auszustatten, in denen Stellzylinder
gehalten sind, deren Kolbenstangenk&pfe direkt an
die Keilschieber angreifen. Fiir die Steuerung hat
es sich bewahrt, die Keilschieber auf vorgegebene
Position einstellbar zu halten und eine Kopplung
vorzusehen, welche, von dieser Position ausge-
hend, weitere Verschiebungen je Gerlstseite
jewsils nur gegenldufig um gleiche Betrige zul4st.
Die Koppiung kann weiterhin so ausgebildet sein, .
daf auch die. beiden Geriistseiten zur
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Durchflihrung gleichartiger Verschiebungen koppel-
bar sind. Im einfachsten Falle kann eine soiche
Kopplung als mechanisches Getriebe ausgebildet
sein. Bewdhrt hat es sich aber, die Keilschieber
und/oder ihre Stellzylinder mit Weggebern auszu-
statten, welche die Kopplung iber den Stellantrie-
ben zugeordnete Regelvorrichtungen bewirken.
Damit 18Bt sich bspw. durch eine vorausgehende
Positionierung das gewiinschte Flihrungsspiel ein-
stellen, wéhrend unter Einwirkung der Kopplung die
folgenden Stellbewegungen jeweils gegensinnig so
vorgenommen  werden, da8 einander ge-
genilberstehende Druckplatien sich jeweils um
gleiche Wege in gleicher Richtung bewegen und
einerseits das voreingestellte Spiel beibehalten
wird, wihrend andererseits Klemmvorgénge sicher
ausgeschlossen werden.

Bei der prakiischen Ausflihrung hat es sich
bewzhrt, die Zungen der Keilschisber von
Schieifiplatien zu unterfangen und die Druckplatten
mit VertikalfUhrungen zu versehen, die vorteilhaft
mit Begrenzungsanschidgen ausgestattet sind.

Im einzelnen sind die Merkmale der Erfindung
anhand der folgenden Beschreibung eines
Ausfiihrungsbeispieles in Verbindung mit dieses
darstellenden Zeichnungen eridutert. Es zeigen
hierbei: ’

Figur 1 einen Vertikaischnitt durch die Mittel-
partie eines Stinders sines Ger{stes,

Figur 2 einen entlang der zwischen Zungen
und Druckstempeln gebildsten Ebene, und

Figur 3 einen Horizontalschnitt durch das
Gertist in H&he der oberen Arbeitswalze.

In Fig. 1 sind die Mitielabschnitte der
Sténderholme 1 eines Stdnders gezeigt, die zwi-
schen sich ein Si&nderfenster einschliefen. Im
Stédnderfenster  sind beidseitg mit den
Stdnderhoimen Zylinderblécke 2 verbunden, die
mit von Schieifplatten 3 unterfangenen Ausneh-
mungen versehen sind. Uber den Schieifplatten 3
sind horizontal verschieblich die Zungen 4 eines
Keilschiebers vorgesehen, deren nach innen
gewandte Fldchen horizontal um  im
Ausflihrungsbeispiel 4° gegen die Vertikale geneigt
sind. Eine gleiche Neigung weisen die gegen die
Zungen 4 geflihrten Grundflichen von jeweils vier
Druckstempein 5 auf, deren gegeniiberliegenden,
achsnormal ausgefiihrten Grundfldchen gemeinsam
eine Druckplatte 6 abstlitzen. Die Zylinderbiécke 2
weisen jeweils einen Druckmittelzylinder 7 auf, mit-
tels dessen die Druckplaite 6 nach auBen und in
Richtung auf die Schieifiplatien verspannt ist, so
daf die Druckplatie 6 sich {iber die Druckstempel
5, die Zungen 4 des Keilschiebers und die
Schleifipiatten 3 auf den Stinderhoim abstiitzt.
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In einer Vertikalfiihrung der Druckplatten 6 sind
jeweils Fuhrungssilicke 8 und 9 vertikal ver-
schieblich, die ihrerseits mit einer Horizo-
ntaifiihrung die Einbaustlicke 10 und 11 der Ar-
beitswalzen 12 und 13 halten. Vermittels von Hy-
draulikzylindern 14 kdnnen die Einbaustlicke 10
und 11 gegeneinander verspannt und damit die
Arbeitswalzen ausbalanciert werden. Weitere Hy-
draulikzylinder 15 und 16 sind jeweils in den Zylin-
derbléicken 2 vorgesehen und vermdgen, die
Fihrungs stlicke der Zwischenwalzen bzw. die Ein-
baustiicke der Stlitzwalzen zu verspannen.

Die Fig. 2 =zeigt einen walzachsparallelen
Vertikalschnitt durch einen der Zylinderblécke 2 in
Hohe der Trennfliche zwischen den Zungen 4 des
Keilschiebers 17 und der Achse des Hydraulikzylin-
ders 16. Hier sind die vier Druckstempel 5 aufge-
zeigt, zu denen der Druckmitielzylinder 7
symmetrisch bzw. im Schnittpunkt der Diagonalen
angeordnet ist. Die beiden Zungen 4 des Keil-
schiebers 17 vereinigen sich und weisen am rech-
ten Ende angeformte Laschen 18 auf, die einen
Kolbenstangenkopf 20 beidseitig umfassen und mit
diesem durch einen Bohrungen der Laschen 18
und des Kolbenstangenkopfes 20 durchgreifenden
Boizen 19 verbunden sind.

Mit dem Stéinderhoim 1 ist ein seitlich auskra-
gender Aufbau 21 verbunden, in dem schwenkbar
ein hydraulischer Stellzylinder 22 vorgesehen ist.

Die gleichen Bauteile sind im Horizontalschnitt
der Fig. 3 gezeigt, der durch beide Sténder gefiihrt
ist und einerseits die vier Keilanstellvorrichtungen
2eigt, wahrend andererseits die Vertikalflihrung der
Fihrungsstiicke 8 bzw. 9 ersichtlich ist. )

Zum Betriebe werden die zweckmiBig doppelt
wirkend ausgeflihrten Hydraulikzylinder 22 Uber
eine Steuer-bzw. eine Regelvorrichtung so beauf- -
schiagt, daB der zugehdrige Keil 17 mit seinen
Zungen verschoben wird. Hierbei schiebt er beim
tieferen Eindringen die auf ihm aufliegenden Druck-
stempel zurlick, die ihrerseits gegen die Kraft des
Druckmittelzylinders die zugehdrige Druckplatte
weiter zurlickschieben.

Zur Vereinfachung der Bedienung ist der An-
ordnung zweckmiBig eine Steuer-und Regeivor-
richtung zugeordnet. im Ausgangszustande lassen
sich die einander gegeniiberstehenden Keilanstell-
vorrichtungen eines Stinders so einjustieren, daB
die Flihrungsstlcke 8 bzw. 9 und die von diesen
eingeschlossenen Einbaustlicke 10 bzw. 11 ihr op-
timales Spiel aufweisen. Im weiteren Betriebe wer-
den Verschiebungen der Arbeitswalzen vorgenom-
men, indem jeweils die einander ge-
geniiberliegenden Keile gegenldufig bewegt wer-
den. So werden bspw. in Fig. 3, um eine Ver-
schiebung der Arbeitswalzen aus der Symmetriee-
bene um die durch den Doppelpfeil 23 angedeutste
Strecke nach links zu erreichen, wie in der Figur
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gezeigt, im unten dargesteliten Sténder der links
gezeigte Keilschieber nach unten gezogen und der
im gleichen Gerilst gegeniiberliegende nach oben
vorgeschoben. Damit werden beide Druckplatten
um den gieichen Betrag nach links verschoben,
und das einmal eingestelite Spiel blseibt erhalten.
Gieichartig werden im oben dargesteilten Stinder
der links dargestellte Keil nach oben und der
rechts dargestellte nach unten verschoben, um
auch hier die gleiche Verschiebung der Ein-
baustiicke nach links zu erreichen. Praktisch wer-
den diese Verschiebungen vorgegeben und durch
Regeleinrichtungen eingeregelt. Hierzu sind die
Stellzylinder 22 bzw. deren Kolbenstange und/oder
die Keilschieber mit Gebern ausgestattet, welche
ihre jeweilige Stellung der Regsivorrichtung vorge-
ben. Es kann dann bspw. eine der Stellzylinder
gesteuert beaufschlagt werden, wahrend die ande-
ren die entsprechenden Bewegungen geregeit
nachfahren. Als zweckmifig hat es sich aber er-
wiesen, beim Verstellen den Steilbefehi allen
Regelvorrichtungen vorzugeben und diese unter
sich auf Gleich-bzw. Synchronlauf zu halten.

In jedem Falle wird somit mit geringer
Bauh&he eine Anstsiivorrichtung geschaffen, die im
Stinderfenster ausreichend Platz fUr die Unterbrin-
gung des Zylinderblocks inklusive seiner Zylinder
gibt. Durch geeignete Wahl der Neigung der Keile,
im Ausflihrungsbeispiel 4°, 148t sich auch mit
ertrdglichem Vorschub des Keilschiebers die
gewlinschte Verstelibarkeit erhalten. im Bedarfs-
falle bestent auch die Mdglichkeit, die Regelivor-
richtungen so auszulegen, daB8 auch vorgegebene
Schrégstellungen einer Arbeitswaize wihrend des
Vorschubes aufrechterhalten werden. Damit aber
wird die gewlinschte Verstellbarkeit der Arbeitswal-
zen chne Unterteilung der Zylinderbiticke errsicht,
und die von den Arbeitswalzen aufgebrachten Hori-
zontalkrédfte werden direkt in die Stdnderhoime ein-
geleitet.

Infolge der unbeschrinkten Linge der Zylin-
derbitcke ergeben sich auch ausreichend lange
Flihrungen fiir die Flihrungsstlicke der Ein-
baustiicke. Bisher Ubliche kieine, zwischen den
Einbaustiicken bzw. den Flhrungsstlicken wirk-
same Druckmittelzylinder, von denen mindestens
zwei vorgesehen sein muften, k&nnen nunmehr
durch einen einzigen gréBeren Druckmittelzylinder
ersetzt werden, so daB sich eine bessere Befesti-
gung der Anschidge fiir den Arbeitswalzenwechsel
ergibt. Weiterhin besteht die Mdglichkeit, beim un-
getsilten Zylinderblock hydraulische ‘Wege nicht
durch zusétzliche, aufzubringende Rohre, sondern

durch den Zylinderblock durchzishende Bohrungen .

zur Verfligung zu stellen.
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Im  AusfUhrungsbeispiel ist die erfindungs-
gemag ausgebildete Anstellvorrichtung in einem
Sechswalzen-Gerlist gezeigt. Die Erfindung 48t
sich ebenso auf Walzen beliebiger anderer
Geriiste, so bspw. Finfwalzen-, Vierwalzen-, Drei-
oder auch Zweiwalzengeriiste anwenden. Sie kann
auch weiter variiert werden. So sind im
Austlihrungsbeispiel Keilzungen mit jeweils durch-
gehenden Keilflichen vorgesehen, deren zugeord-
nete, hintereinander aufliegende Druckstempel
demnach entsprechend der Neigung und ihrem
Abstande unterschiediiche Lingen aufweisen. In
der Praxis kdnnen auch abgeinderte Anzahien
und/oder Anordnungen der Druckstempel gewihit
werden, und bei entsprechendem Abstande hinter-
einander angeordneter Druckstempel besteht auch
die M&glichkeit, Druckstempel gleicher Linge vor-
zusehen und die Keilfliche in den hintereinander
angeordneten Druckstempeln zugeordnete Teilkeile
aufzul8sen.

Anspriiche

1. Anstelivorrichtung fUr die achsparaliele Ver-
schiebung von Waizen, insbesondere Arbeitswal-
zen, eines Walzgeriistes mit die Einbaustlicke der
Walzen gegebenenfalls Uber zwischengeschaltete
FUhrungsstlicke innerhalb des Stinderfensters bei-
dseitig verlagerbar abstlitzenden Druckplatten,

dadurch gekennzeichnet ,

daB8 die Druckplatten (6) durch in an den fenstersei-
tigen Flanken der Sténderhoime (1) vorgesehenen
Zylinderbl&cken (2) angeordnete Keilansteilvorrich-
tungen gehalten sind.

‘2. Ansteslivorrichtung nach Anspruch 1,

gekennzeichnet durch

in walzachsparalleler Richtung in Ausnehmungen
der Zylinderbldcke (2) einschiebbare keilférmige
Zungen (4) von Keilschiebern (17), auf deren
Keilfldchen keilartig schraggestelite Endfliichen von
Druckstempein  (5)  aufliegen, deren  ge-
genlberliegende, achsnormale Stirnflichen die
Druckplatten (6) abstiitzen.
3. Anstellvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die ZylinderblScke (2) mit Druckmittelzylindern
(7) ausgestattet sind, weiche die Druckplatten (6)
Uber die Druckstempel (5) und die Zungen (4) der
Keilschieber (17) gegen die Schieifplatten (3) ver-
spannen.
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4. Anstellvorrichtung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,

daB je Druckplatte (6) ein Druckmittelzylinder (7)
vorgesehen ist, der symmetrisch zu den Druck-
stempeln (5) angeordnet ist.

5. Anstellvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 4, '

dadurch gekennzeichnet,

daB die Sténderhoime (1) mit seitlich auskragenden
Aufbauten (21) ausgestattet sind, in denen Stelizy-
linder (22) gehalten sind, deren Kolbenstan-
genkdpfe (20) an die Keilschieber (17) angreifen.

6. Anstellvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Keilschieber (17) auf vorgegebene Positio-
nen einstellbar sind, und daB eine Kopplung vorge-
sehen ist, die, von den eingesieliien Positionen
ausgehend, jeweils flir eine Gerlstseite weitere
Verschiebungen nur gegenldufig um gleiche
Betrdge zuldst.

7. Anstelivorrichtung nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Gerlstseiten zur Durchflihrung gleicharti-
ger Verschisbungen koppelbar sind.
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8. Ansteilvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 7,

gekennzeichnet durch

eine mechanische Koppiung.
8. Anstellvorrichtung nach sinem der An-
spriiche 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Keilschieber (17) und/oder ihre Steliglieder
(Stelizylinder 22) mit Weggebern ausgestattet sind,
welche die Kopplung iber den Stellantrieben zu-
geordnete Regsivorrichtungen bewirken.

10. Anstelivorrichtung nach einem der An-
spriche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Zungen (4) der Keilschieber (17) von
SchieiBplatten (3) unterfangen sind.

11. Anstellvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 10,

dadurch gekennzeichnet,
daB die Druckplatien (6) mit mit Begrenzungsa-

nordnungen ausgestatieten Vertikalfihrungen flr
die Fiihrungsstlicke (8, 9) versehen sind.
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