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@ Tabakerzeugnis bestehend aus einem vorportionierten Tabakvorrat, der von Zigarettenpapier
hillsenartig umgeben ist sowie Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines derartigen

Tabakerzeugnisses.

@ Tabakerzeugnis bestehend aus einem vorportio-
nierten Tabakvorrat, der von Zigarettenpapier (11;
17) hiisenartig umgeben ist. Der Tabakvorrat ist als
formstabiler, der Tabakfiillung der fertigen Zigarette
angepafter und als solcher nicht rauchbarer, jedoch
vollstdndig aus rauchbarem Material bestehender
Tabakstrang (10) ausgebildet und bereitgestelit zur
Selbstverfertigung von fitterlosen oder Filter-Zigaret-
ten. Vorzugsweise ist der Tabakvorrat durch rauch-
bare Bindemittel zu einem formstabilen Tabakstock
bzw. Tabakstrang (10) zusammengehalten. Zum er-
€O leichterten Einfiihren des vorgefertigten formstabilen
Q'Tabakstranges (10) in eine vorgefertigte Zigaretten-
© papierhiilse (11) dient eine trichterartige Hilse (18),
ONdie mit ihrem durchmesserkleineren Ende (20) an
gdie stimnseitige Offnung der Zigarettenpapierhliise -
(11) ansetzbar ist. Durch diesen Einfiihrtrichter (18)
Qist der Tabakstrang (10) problemlos in die Zigaret-
a_ tenpapierhiilse (11) einflihrbar.
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Tabakerzeugnis bestehend aus einem vorportionierten Tabakvorrat, der von Zigarettenpapier
hiilsenartig umgeben ist sowie Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines derartigen Tabaker-
zeugnisses

Die Erfindung beirifft ein Tabakerzeugnis be-
stehend aus einem vorportionierten Tabakvorrat,
der von Zigarettenpapier hillsenartig umgeben ist,
sowie ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Her-
stellung einer Zigarette unter Verwendung des vor-
portionierten Tabakvorrates.

Die Herstellung von Zigarstten durch den Ver-
braucher ist in mannigfachen Formen seit langer
Zeit bekannt. Dies gilt vor allem flir das soge-
nannte Selbstdrehen von Zigaretten unter Verwen-
dung von mit Klebrandgummisrung versehenen
Zigarettenpapierblatichen. Das Selbstdrehen von
Zigaretten erfordert eine gewisse manuslie Ge-
schicklichkeit und Zeitaufwand. Die Zigaretien
selbst fallen selbst bei gelibten Selbstdrehern hin-
sichtlich Gr8Be (Durchmesser), Festigkeit -
(Prallheit) und FUliungsgrad Uber die Linge der
Zigarette hin stark unterschiedlich an und bilden
nur einen primitiven Ersatz fiUr industriell herge-
stellte Zigaretten. Nachteilig ist beim manuelien
Selbstdrehen auch das unvermeidliche Verbr&seln
von Tabak, worunter auch die Tabakausbeute lei-
det. Dieselben Probleme-wenn auch vermindert -
treten auch bei Verwendung von Selbstdreh-
Gerdten auf.

Ahnfiches gilt auch flr die andere
grundsétziiche Art der Selbstherstellung von Ziga-
retten, némlich das Selbststopfen von Zigaretien.
Es gibt eine Reihe von mehr oder weniger komfor-
tablen Vorrichtungen zum Stopfen von Zigaretten-
leerhiilsen (Ublicherweise mit Filterstlick) mit
Tabak, wobei allen gebrduchlichen Vorrichtungen
eine ldngliche Presskammer gemeinsam ist, die
einerseits von einem etwa halbrunden festen
Wandteil und andererseits von einer enigegenge-
setzt halbrunden Fi&che eines bewegbaren Press-
balkens begrenzt ist, mittels dem die Presskammer
nach Befilllen mit Tabak unter Herstellung eines
strangartigen Tabakvorrats verschliefbar ist. Am
einen Stirnseitigen Ende der Presskammer ist eine
Aufstecktlile zum Ansetzen und Aufstecken einer
leeren Zigarettenhlllse vorgesehen. Am enigegen-
gesetzten Ende wird die Presskammer durch einen
kolbenartigen = Tabak-AusstoBschieber begrenzt,
mittels dem der Tabakvorrat aus der Presskammer
in die Zigarettenhlllse {iberfUhrt werden kann (vgl.
2.B. DG-0S 2 833 681; DE-PS 2 139 242; DE-PS 2
064 641, AT-PS 146 213; FR-PS 427 582; US-PS
638 904 oder DE-OS 3 135 700). Zur Erhdhung der
Funktionssicherheit kann an dem wirksamen Ende
des AusstoBschiebers noch ein halb-
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schalenférmiger Lo&ffel befestigt sein, der die
Uberfiihrung des Tabakvorrats aus der Presskam-
mer in die Zigarettenhliilse unter gleichzeitiger Er-
haltung der Stabilitdt derselben unterstitzt.

Diese bekannten Stopfgerdte haben sich in der
Praxis mehr oder weniger gut bewahrt. Es haftet
ihnen jedoch der Nachieil an, daB die An-
schaffungskosten flir die Erstausstattung aufgrund
der zum Tsil recht aufwendigen Konstruktionen und

. Mechanik zur Bedienung des Ausstofschiebers re-

lativ hoch sind, so daB diesbezlglich eine gewisse
Hemmschwelle beim Verbraucher Uberwunden
werden muB. Desweiteren 148t sich bei der
Beflllung der Presskammer eine gewisse Verunrei-
nigung der Hande des Benutzers sowie der Umge-
bung mit Tabakresten bzw. -br8seln nicht vermei-
den, die zum Teil als stdrend empfunden wird und
den Benutzer ofimals von der Benutzung dessel-
ben abhilt. Schlieflich ist durch die manuelle
Beflillung ein stets glsichbleibender Flllgrad der
Presskammer und damit der Zigarettenhiilse nicht
mdglich. Die auf diese Weise selbst gestopfen
Zigaretten zeichnen sich daher durch unter-
schiedliches  Rauchverhalien, namlich unter-
schiedlichen Zug, Geschmack und unterschiedlich
lange Abrauchdauer aus. Insofern verhilt sich die
selbst gestopfte Zigarette Zhnlich wie die selbst
gedrehte Zigarette. Auch ist der Schadstoffgehalt
der in herk&mmlicher Weise selbst gestopften bzw.
selbst gedrehten Zigarette stark unterschiedlich
und unkonirolliert entsprechend den unter-
schiedlichen Fiiligraden der Zigaretienhiiise.

Aus der CA-PS 771 426 ist eine Vorrichtung
zum Uberflihren eines Tabakvorrates aus einer
zylindrischen Umhdillung in eine Hilfsverpackung
bekannt, die in Pfeifen einsetzbar sein soll. Auf
diese Weise soll das manuelle Pfeifenstopfen ver-
mieden werden. Auch soll das Reinigen der Pfeifen
durch bloBes Entfernen der Hilfsverpackung mit
den Rauchresten erleichtert werden.

Zur Behebung der genannten Mingel wird
sowohl in dem DE-GM 8 326 921 als auch in dem
DE-GM 8 309 186 ein Tabakerzeugnis zur Selbst-
verfertigung von Zigaretten durch den Verbraucher
vorgeschlagen, das gekennzeichnet ist durch ein
als solches nicht rauchbares Vorfabrikat in Form
einer fabrikatorisch vorgefertigten Tabakpatrone be-
stehend aus einer stirnseitig offenen, mit ihrem
Durchmesser der Zigarettenpapierhiilse der ferti-
gen Zigarette angepaBten Stranghiille und einer
strangartigen, jeweils einer Zigarettenportion ents-
prechenden, Tabakfillung, welche durch einen zu-
geordneten, dem Innendurchmesser der
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Stranghlilse  angepaBten  Kolben aus der
Stranghiille in eine leere Zigarettenpapierhiilse
Ubertragbar ist. Dieses Tabakerzeugnis eignet sich
sowohi zur Verwendung in Verbindung mit
herkémmlichen Selbststopf-Zigarettenhiiisen als
auch in  Verbindung mit herk&mmlichen

Selbstdreher-Zigarettenpapierblatichen. Nach dem .

Grundgedanken dieses Vorschiages wird dem Ver-
braucher eine genau dosierte, nimlich der
Fllimenge einer herk&mmlichen, industriellen Kon-
sumzigarette entsprechende Tabakmenge in Form
einer Zigarettentabak-Pairone zur Verfligung ge-
stellt, deren Tabakfillung in einfacher Weise in
eine vorgefertigte Zigarettenhiilse handelsiiblicher
Art bzw. in eine aus einem Selbstdreher-
Zigarettenpapier-Bldtichen gekiebte Zigaret-
tenhilise Uberflihrbar ist.

Obwoht es sich bei dem letztgenannten Vor-
schlag um eine ganz erhebliche Verbesserung ge-
geniiber dem singangs genannten Stand der Tech-
nik handslt, ist nicht zu Ubersehen, daB die Tabak-
patrone eine Umhiiliung, ndmiich Stranghiille, aus
nicht rauchbarem Material aufweist. Die Stranghilile
steilt hinsichtlich des Endproduktes "Zigarette™ ein
Uberfliissiges, nur einmal brauchbares Hilfsmittel
dar. Ferner sind bei dem letztgenannten Vorschiag
noch weitere Hilfsmittel zur Uberflhrung des vor-
portionierten Tabakvorrats aus der Stranghiille in
die Zigarettenpapierhiilse erforderlich, zumindest
@in Ausstoschieber. Die Handhabung desssiben
ohne weitere Hilfsmittel zum Einfllhren der
gefiiliten Tabakpatrone in die leere Zigarettenpa-
pierhlilse und Festhalten der Stranghiille der
Tabakpatrone beim Uberflihren des Tabakvorrats
diirfte selbst flir gelibte Zigaretten-Eigenhersteller
Schwierigkeiten bereiten.

Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Auf-
gabe zugrunde, den
dahingehend zu verbessern, daf das Tabakerzeu-
gnis nur noch aus rauchbaren Bestandteilen mit
Ausnahme eines mdglichen Filters zusammenge-
stelit ist und die Selbstverfertigung von Zigaretten
aus diesen Bestandieilen grundsitziich auch ohne
Hilfsmittel, wie AusstoBschieber oder dergieichen,
mdglich ist.

Es ist ferner Aufgabe der Erfindung, den
Tabakstrang so auszubilden und in die Zigaretten-
papierhiiise einzufiihren, daB innerhalb derselben
ein fester Sitz gew#hrieistet und auch die Verwen-
dung herk&mmlicher Stopfgerite méglich ist.

Dieses Ziel wird erfindungsgemB durch die in
den Patentanspriichen (im einzelnen und/oder in
der angegebenen Kombination) genannten Merk-
male gelbst.

Durch die Erfindung wird &#hnlich wie durch
den Vorschlag nach dem DE-GM 8 309 186 ein
System zur Eigenverfertigung von Zigaretten durch
den Verbraucher geschaffen, das technisch und

letztgenannten Vorschiag
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wirtschaitlich in optimaler Weise die Vorteile der
hoch entwickelten, weitgehend automatisierten in-
dustriellen  Zigarettenfertigungstechnik  fiir die
BedUrfnisse der zunehmenden Zahi von Selbstdre-
hern bzw. Selbststopfern dienstbar macht, indem
diesen ein flir die problemiose Fertigstellung der
Zigarette durch den Verbraucher geeignetes Vor-
produkt geliefert wird. Gegeniiber den bekannten
L&sungen zeichnet sich die Erfindung dariiber hin-
aus noch dadurch aus, daB apparative Hilfsmittel
zur Eigenfertigung von Zigaretten nicht unbedingt
erforderlich sind und daB insbesondere die indu-
striell vorgefertigten Vorprodukte mit Ausnahme
des Filters -sofern ein solcher vorgesehen bzw.
gewinscht ist -vollstdndig rauchbar sind, d. h. aus
rauchbaren Materialien bestehen. Damit entfallen
wegzuwerfende UberflUssige Hilfsmittel. Auch ist es
nicht mehr erforderlich, den Tabakvorrat aus der
Stranghlile in die Zigarettenpapierhllle zu
Ubertlinren, das durchaus eine gewisse Ge-
schicklichkeit erfordert, vor allem wenn nicht geei-
gnete Hilfsmittel bzw. Gerdte dafilir zur Verfligung
stehen.

Auch spielen bei der Erfindung Feuchtigkeit-
seinfllisse auf den Tabakvorrat beim Uberfilhren in
eine vorgefertigte Zigarettenpapierhllise keine Rolle
mehr. Der Tabakvorrat nach der Erfindung behilt
seine urspriingliche Form stets bei. Ist bei den
bekannten Systemen der Tabakvorrat lagerungs-,
witterungs-oder kiimabedingt zu trocken geworden,
I&Bt er sich beim Uberflihren aus der Stranghiilie in
eine vorgefertigte Zigarettenpapierhiiise mittels ein-
es AusstoBischiebers nicht in vorbestimmter Weise
zusammendriicken mit der Folge, daB8 aus der
Zigarettenpapierhillse ein sogenannter Tabakbart
vorsteht. Ist der Tabakvorrat andererseits zu feucht,
wird er beim Uberflihren aus der Stranghillle in die
Zigarettenpapierhlilse durch den Ausstofschieber
zu stark zusammengepreBt. Der vordere Endab-
schnitt der Zigarettenpapierhillse ist dann ohne
Tabak. Das Ziel, eine der industriell gefertigten
Zigarette entsprechende Zigarette durch Eigenver-
fertigung zu erhalten, ist dabei verfehit.

Der Tabakstrang sofl ldngs seiner Um-
fangsfliche maximal luftdurchldssig sein. Es musB
nur gewdhrisistet sein, daB der an sich lose Tabak-
vorrat formstabil zusammengehalten wird.

Flr passionierte Selbstdreher von Zigaretten
unter Verwendung von Zigarsttenpapierbidttchen
kann an einem stirnseitigen Ende des Tabakstran-
ges ein Filterstiick herkdmmiicher Art angesetzt
sein.

Wie oben schon dargelegt, ist es bei der Be-
reitstellung eines Tabakvorrates in Form eines
formstabilen, der Tabakflllung der fertigen Ziga-
rette angepaften und als solcher nicht rauchbaren,
jedoch volisténdig aus rauchbarem Material beste-
henden Tabakstranges wichtig, daf dieser Tabak-
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strang nach Uberfiihren in eine vorgefertigte Ziga-
rettenpapierhillse in dieser sicher gehalten ist, ins-
besondere unter sattem Anliegen an der innenseite
der Zigarettenpapierhiilse. Dies wird insbesondere
durch die MaBnahmen nach den Anspriichen 5
bzw. 10 gewdhrleistet, und zwar auch dann, wenn
der Tabakvorrat statt durch Bindemittel durch eine
Stranghtiille aus rauchbarem Material, wie Tabakfo-
lie, Zigarettenpapier oder dergleichen zusammen-
gehalten wird, wobei die Stranghiille so luft-
durchldssig ist, daB der Tabakvorrat auferhalb der
Zigarettenpapierhiilse nicht rauchbar ist.

Die letztgenannten Ausbildungen des Tabak-
stranges eignen sich besonders fiir herkdmmiiche
Stopfgeréte flir Zigarettenpapierhlilsen mit einer
PreBkammer, in der der Tabakstrang vor dem
Uberfiihren in die Zigarettenpapierhtilse radial etwa
auf den Innendurchmesser der Zigarettenpa-
pierhiiise komprimiert wird. Vorzugsweise erfolgt
eine Komprimierung auf einen AuBendurchmesser
des Tabakstranges, der geringfligig kleiner ist als
der Innendurchmesser der Zigarettenpapierhiiise.
Innerhalb der Zigarettenpapierhlilse kann sich dann
der Tabakstrang unter radialer Ausdehnung satt
anlegen, so daB er sicher und rauchgerecht gehai-
ten ist.

Besonders erwdhnenswert ist noch die
Ausflhrungsform nach Anspruch 9, wonach der
Tabakaufnahmeraum der Zigarettenpapierhiilse
eine gréBere Linge aufweist als der Tabakstrang,
n@mlich vorzugsweise eine Linge, die einem ganz-
zahligen Vielfachen der Linge des Tabakstranges
entspricht. Die Fiillung der Zigarettenpapierhillse
erfoigt also dann durch mindestens zwei
Tabakstrang-Abschnitte von jeweils etwa gleicher
Linge. Der Raucher kann bei dieser
Ausflhrungsform von vorneherein seinen Konsum
bestimmen, d. h. auf einen vorgegebenen Bruch-
teil, zum Beispiel die Hilfte, reduzieren, indem er
die Zigarettenpapierhiilse zum Beispisi nur mit ein-
em  Tabakstrang-Abschnitt  flilt und das
iberstehende Zigarettenpapier abtrennt, vorzugs-
weise abreift. Mobchte der Verbraucher bei
herkdmmlichen Zigarstten nur einen Teil derselben
rauchen, geht zwangsldufig der restiiche Teil der
Zigaretten verloren.

Der Tabakstrang kann auch eine gréfere
Linge als der Tabakaufnahmeraum der Zigaretien-
papierhiilse aufweisen. Vorzugsweise ist der
Tabakstrang mindestens etwa doppelt so lang wie
der Tabakaufnahmeraum seiner Zigarettenpa-
pierhlilse, so daB wenigstens zwei Zigarettenpa-
pierhlilsen auf den Tabakstrang aufschiebbar und
der Tabakstrang an der SioBstelle der beiden Ziga-
rettenpapierhilsen abtrennbar ist. Auf diese Weise
kdnnen mindestens zwei Zigaretten gleichzeitig
selbstverfertigt werden.
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Auch diese L&sungen gelten flir einen Tabak-
strang, bei dem der Tabakvorrat statt durch Binde-
mittel durch eine Stranghulle aus rauchbarem Ma-
terial zusammengehalien ist, wobei die Stranghlille
so luftdurchidssig ist, daB der Tabakstrang
auBerhalb der Zigarettenpapierhiilse nicht rauchbar
ist.

Zum erleichterten Einfiihren des beschriebenen
Tabakstranges ist eine vorgefertigte Zigaretienpa-
pierhiilse eignet sich besonders eine frichterartige
Hilse, die mit ihrem durchmesserkieineren Ende
an die stirnseitige Offnung der Zigarettenpa-
pierhiilse ansetzbar ist, wobei der Innendurchmes-
ser dieses Endes etwa gleich, vorzugsweise etwas
kleiner als der Innendurchmesser der Zigarettenpa-
pierhllse ist. Der EinfUhrtrichter stellt ein Hilismittel
einfachster Art dar. Eine weitere Erlsichterung wird
dadurch erreicht, daB der EinfUhrtrichter an seinem
durchmesserkieineren Ende einen zylindrischen
Hiilsenabschnitt aufweist, der in die stirnseitige
Offnung der Zigarettenpapierhillse einsetzbar ist.
Vorzugsweise ist die Linge des =zylindrischen
Hiilsenabschnittes so bemessen, da# ein Festkiem-
men der Uber den Hilsenabschnitt geschobenen
Zigarettenpapierhiilse zwischen zwei Fingern, vor-
zugsweise 2zwischen Zeigefinger und Daumen,
beim Einfiinren des Tabakstranges in die Zigaret-
tenpapierhiilse problemios mdglich ist. Dies bedeu-
tet, da8 die Linge des zylindrischen Hiilsenab-
schnittes etwa 10 mm sein soll. Vorzugsweise ist

die ZuBere Mantelfliche des zylindrischen
Hiilsenabschnittes zum freien bzw. zum vom
Trichterabschnitt abgewandten Ende hin

geringfligig konisch verjlingt ausgebildet, wodurch
das Einflihren des Huisenabschnittes in die Ziga-
rettenpapierhiilse erleichtert wird.

Um einen festen Sitz des Tabakvorrates inner-
halb der Zigarettenpapierhiilse sicherzustelien,
weist der Einflhririchter am durchmesserkleineren
Ende innenseitig eine den Tabakstrang beim
Einflhren in die Zigarettenpapierhlilse an seiner
Umfangsfliche aufschlitzende oder aufreiBende
Einrichtung auf, die in Form eines oder mehrerer
nach innen vorstehender Messer, nadelartiger Vor-

- spriinge, oder dergleichen, ausgebildet sein kann.

Der lose Tabakvorrat wird sich dadurch innerhaib
der Zigarsttenpapierhiiise etwas radial ausdehnen
und sicher innerhalb der Zigaretienpapierhiilse ge-
halten.

Der Einflihririchter kann auch noch mit einem
Vorrat, vorzugsweise kapillarenartigen Vorrat, fur
eine Benetzungsflissigkeit, zum Beispiel Wasser,
aufweisen, mit einer Verbindung zur Innenseite des
Einflhririchters zum Zwecke der Benetzung des
durch den Einfilihrtrichter hindurchgeschobenen
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Tabakstranges. Dadurch erfdhrt dieser innerhalb
der Zigarettenpapierhlilse eine gewisse
"Aufquellung”, wodurch er ebenfails sicher inner-
halb der Zigarettenpapierhiilse gehalten ist.

Zum Zwecke des erleichterten Einflihrens des
Tabakstranges in eine vorgefertigte Zigarettenpa-
pierhilse kann der Tabakstrang zumindest an ein-
em seiner stirnseitigen Endabschnitte etwas koni-
sch verjlingt ausgebildet sein. Dann ist ein
Einflhrtrichter der beschriebenen Art noch weniger
erforderlich.

SchiieBlich sei noch darauf hingewiesen, dafB
der erfindungsgemdB ausgebildete Tabakstrang
problemios auch bei herkdmmiichen Stopfgeréten
sowie Selbstdrehergerdten verwendbar ist. Dies ist
mit Tabakpatronen mit aus nicht rauchbarem Mate-
rial bestehenden Stranghiillen weder vorgesehen
noch méglich.

Nachstehend wird die Selbstverfertigung einer
Filterzigarette unter Verwendung eines erfindungs-
geméBen Tabakstranges anhand der Zeichnung
ndher beschrieben. Es zeigen:

Figur 1 eine Vorrichtung zum erleichterten
EinfUhren eines erfindungsgem#B8 ausgebildeten

Tabakstranges in eine vorgefertigte Zigarettenpa—l

pierhiilse mit Filter; und

Figur 2 eine Darstellung &hniich Figur 1 un-
ter Verwendung seines herkSmmiichen Stopf-
gerétes.

Anhand von Figur 1 wird die Selbstverfertigung
einer Zigarette mit Hilfe des erfindungsgemBen
Systems unter Verwendung eines Einflhrtrichters
erldutert, der mit der Bezugsziffer 18 gekennzeich-
net ist. Der EinfUhrtrichter 18 umfaBt einen
Trichterabschnitt 19 sowie an seinem durchmesser-
kleineren Ende 20 einen zylindrischen Hilsenab-
schnitt 21, auf den eine vorgefertigte FilterZigaret-
tenpapierhlise 11 aufgeschoben ist. Die Linge des
Hulsenabschnittes 21 betrdgt etwa 8 bis 12, vor-
zugsweise etwa 10 mm, so daB die aufgeschobene
Zigarettenpapierhililse 11 bequem zwischen zwei
Fingern, vorzugsweise Zeigefinger 22 und Daumen
23, am Hulsenabschnitt 21 bzw. Einflihririchter 18
wahrend des Einflihrens des Tabakstranges 10 in
die noch leere Zigarettenpapierhiiise 11 festge-
klemmt bzw. festgehaiten werden kann. Das
EinfUhren des Tabakstranges 10 in die Zigaretten-
papierhiiise 11 erfolgt in Richtung des Pfeiles "P".
Der der Zigarettenpapierhiilse 11 zugeordnete Fil-
ter ist mit der Bezugsziffer 12 gekennzeichnet.

Als Besonderheit des Einfiihrtrichters sind die
am Zigaretteninneren bzw. an dem dem Trichterab-
schnitt 19 abgewandten Ende des zylindrischen
Huisenabschnittes 21 innenseitig angeordneten
messerartigen Vorspriinge 24, die die Mantel-bzw.
Umfangsfiiche des vorgefertigten Tabakstranges
10 beim Einflihren in die Zigarettenpapierhiilse 11
durch den Einflihririchter 18 hindurch aufschlitzen,
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so daB der Tabakvorrat sich innerhalb des Taba-
kaufnahmeraumes der Zigarettenpapierhiilse 11 ra-
dial nach auBen ausdehnen kann, wodurch er in
der Zigarettenpapierhilise 11 sicher und satt anlie-
gend gehalten ist. Bei dem in Figur 1 dargesteliten
Ausfiihrungsbeispiel sind zwsi diametral angeord-
nete Trennmesser 24 vorgesehen. Grundsitzlich
genugt ein einziges Trennmesser. Vorzugsweise
sind drei etwa gleichm&Big liber den Umfang ver-
teilt angeordnete Trennmesser vorgesehen, die
jeweils rasierkiingenartig ausgebildet sind. Statt der
Trennmesser 24 k&nnen auch nadslartige Vor-
spriinge zum Aufschlitzen bzw. AufreiBen der
Mantel-bzw. Umfangsfliche dienen. Der Tabak-
strang 10 ist durch die Tabakfasern miteinander
verbindende, an sich rauchbare Bindemittel unter
Ausbildung eines formstabilen Tabakstocks mit
kreisrundemn  Querschnitt zusammengehalten. Es
genligt bereits eine geringe radiale Expansion des
Tabakstranges innerhalb der Zigarettenpapierhiilse,
um einen sicheren Halt desselben in der Zigaret-
tenpapierhiiise zu gewahrleisten.

Zum erleichterten Ansetzen des
EinfUhrtrichters 18 bzw. Hiilsenabschnitts 21 an die
stirnseitige  Offnung  der  leeren Zigarettenpa-
pierhlllse 11 ist die ZuBere Mantelfliche des
Hulsenabschnittes 21 zum freien Ende hin vorzugs-
weise geringfligig konisch verjlingt ausgebildet. Im
Ubrigen ist die Wandstédrke zumindest des zylindri-
schen Hiisenabschnittes 21 minimal bemessen.
Sie betrdgt etwa 0,15 bis 0,3 mm. Die Formstabi-
litdt des HuUlsenabschnittes 21 ist durch die kreis-
runde Querschnittsform sowie den Anschlu an den
Trichterabschnitt 19 gewdhrieistet, der vorzugs-
weise eine etwas gr&Bere Wandstirke aufweist.
Der Einfilhrtrichter 18 kann aus rostfreiem Stahi-
blech oder auch Kunststoff her-gesteilt sein. Der
innenseitige Ubergang zwischen dem 2ylindrischen
Huisenabschnitt 21 und dem Trichterabschnitt 19 -
(im Bereich des durchmesserkleineren Endes 20
des Trichterabschnittes 19) ist abgerundet, so daB
der Tabakstrang 10 sich problemios in die Zigaret-
tenpapierhliise 11 durch den EinfUhrtrichter 18 hin-
durch einfilhren 148t. Im Bereich des durchmesser-
kieineren Endes 20 des Trichterabschnittes 19 bzw.
im Bereich des Anschiusses des zylindrischen
Hulsenabschnittes 21 am Trichterabschnitt 19 ist
ein duBerer Ringflansch 25 vorgesehen, der als An-
schlag fUr die Uber den Huisenabschnitt 21 ge-
schobene Zigarettenpapierhiilse 11 dient.

Figur 2 zeigt einen industriell vorgefertigten
formstabilen Tabakstrang 10 in Zuordnung zu einer
ebenfalls industriell vorgefertigten Zigarettenpa-
pierhiilse 11 mit Filter 12. Der Tabakstrang 10 soll
nur aus Tabakfasern bestehen, die durch ein Bin-
demittel herk&mmlicher Art zu einem formstabilen
Tabakstock  zusammengehalten sind. Der
AuBiendurchmesser des Tabakstocks ist etwas
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gr6Ber gewahlt als der Innendurchmesser der Ziga-
rettenpapierhiilse 11, vorzugsweise etwa 5 bis 10
% groBer, so daB er unter radialer Komprimierung
in die Zigarettenpapierhlilse 11 Uberflhrbar ist. Zu
diesem Zweck wird der Tabakstock in eine
PreBkammer. 26 siner herkdmmlichen Stopfvorrich-
tung fir Zigarettenpapierhiiisen gelegt, in dieser in
radialer Richtung komprimiert, d. h. auf einen
AuBendurchmesser gebracht, der vorzugsweise et-
was kleiner ist als der Innendurchmesser der Ziga-
rettenpapierhiilse 11. AnschlieBen wird der so kom-
primierte Tabakstock mittels eines kolbenartigen
AusstoBschiebers 29 in die an die offene Stirnseite
der PreBkammer 26 angeseizte Zigarettenpa-
pierhiilse 11 Uberflhrt. In Figur 2 ist nur ein Teil
des Stopfgerdtes sehr schematisch dargestelit, da
es sich hierbei um eine an sich bekannte Vorrich-
tung handelt. Es wird dazu nur beispiethaft auf die
DE-PS 2 139 242 oder DE-PS 2 064 641 oder DE-
OS 2 833 681 verwiesen. Die Preffkammer 26 nach
Figur 2 ist somit in an sich bekannter Weise defi-
niert durch eine erste gehdusefeste Halbschale 27
und einem dieser zugeordneten, eine zweite Halb-
schale bildenden PreBbalken 28 der in Richtung
des Pfeiles "K" hin-und herbewegbar im nicht dar-
gesteliten Gehduse der Stopivorrichtung gelagert
ist.

Im Rahmen der Erfindung sind auch L&sungen
denkbar, bei denen der Tabakstrang langsgeteiit
ausgebildet ist, wobei der Querschnitt eines jeden
Teiles einem vorzugsweise geraden Teil des Quer-
schnittes der Zigaretienpapierhllse entspricht. Der
Tabakstrang kann dabei aus zwei Stranghdiften,
drei oder mehr Strangsegmenten oder ineinander
geschobenen Stranghiilsen zusammengesetzt sein.
Zur Beflillung der Zigarettenpapierhiilse miissen
dann in entsprechender Weise zwei, drei oder
mehr Strangteile verwendet werden.

Genauso gut ist es denkbar, daB der Quer-
schnitt des Tabakstranges einem Vielfachen des
Querschnitts der Zigarettenpapierhiilse entspricht,
zum Beispiel dem Zweifachen, wobei in diesem
Fall der Tabakstrang vorzugsweise den Querschnitt
einer "8" besitzt. Vor dem Gebrauch wird der
Tabakstrang l&ngs eines Verbindungssieges oder
dergleichen auseinandergebrochen, so daB zwei
Einzel-Tabakstrdnge entsiehen, die jeweils zur
Beflllung einer Zigarettenpapierhlise dienen, weg-
en des mdglicherweise entstehenden Grafes bes-
ser jedoch mit sinem 2Zigarettenpapierblétichen
umwickelt werden. Genauso gut ist es denkbar, daB
der Tabakstrang drei oder mehr Einzel-
Tabakstréinge umfaft, die sternartig oder um einen
zentralen Tabakstrang herum angsordnet sind.

Grundsétzlich ist es denkbar, da der Tabak-
strang (10) einen -Querschnitt in Form eines Vie-
lecks, insbesondere Dreiecks, Vierecks, Sechsecks,
oder in Form eines Ovals, Trapezes oder dergiei-
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.chen aufwsist, vorzugsweise derart, daB der so

ausgebildete Tabakstrang auf einen den Quer-
schnitt der Zigarettenhiilse im wesentlichen
gleichmaBig ausflllenden Querschnitt bringbar, ins-
besondere komprimierbar ist (zum Beispiel in der
PreBkammer 26 gemiB Fig. 2).

Zusammenfassend ergeben sich durch das er-
findungsgem@gfe System folgende Vorteile:

-Exakte Tabak-Vorportionierung durch industrielle
Fertigung;

-stets gleichbleibender Geschmack;

-gleichbleibendes Rauchverhalien (Abrauchdauer,
Zug);

-gleichbleibender vorbestimmter Schadstoffgehalt
bezogen auf eine bestimmte Zigarettenpapierhiilse;

-Eigenfertigung von Zigaretten unter Verwendung
eines herkdmmlichen Stopfgerdtes fiir Zigaretten-
papierhiiisen;

-keine Stranghliile als Wegweriteil; und

-glnstigere steuerrechtliche Bewertung im Ver-
gleich zu industriell gefertigten Zigaretien.

Das eriindungsgem#fe System ist auch zum
Beispiel flr die Eigenfertigung von Zigarren oder
dergleichen gesignet.

Anspriiche

1. Tabakerzeugnis bestehend aus einem vor-
portionierten Tabakvorrat, der von Zigarettenpapier
hiilsenartig umgeben ist,

dadurch gekennzeichnet,

daf der Tabakvorrat als formstabiler, der
Tabakflillung der fertigen Zigarette angepaster und
als solcher nicht rauchbarer, jedoch vollsténdig aus
rauchbarem Material bestehender Tabakstrang -
(10) ausgebildet und bereitgestellt ist, wobei der
Tabakstrang (10) durch die Tabakfasern miteinan-
der verbindende, an sich rauchbare Bindemittel zu’
einem formstabilen Tabakstock zusammengehalien
ist.

2. Tabakerzeugnis nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, da8 der Tabakstrang (10) einen
kreisrunden Querschnitt entsprechend dem Quer-
schnitt der Zigarettenpapierhiilse aufweist, wobei
der Durchmesser des Tabakstrangs (10) nur
geringfligig, etwa 1/20 -3/10 mm kieiner ist als der
Innendurchmesser der Zigarettenpapierhiilse, so
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daB eine satte UmschlieBung des Tabakstrangs -
(10) durch die Zigarettenpapierhiilse gewahrieistet
ist.

3. Tabakerzeugnis nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB an einem stirnseiti-
gen Ende des Tabakstrangs (10) ein Filterstiick -
(12) herk&mmlicher Art angesetzt ist.

4. Tabakerzeugnis nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Tabak-
strang (10) zumindest an einem seiner stirnseitigen
Endabschnitte etwa konisch ver](ingt ausgebildet
ist.

5. Tabakerzeugnis mit einem vorportionierten
in eine vorgefertigte  Zigarettenpapierhiiise

 Uiberfilhrbaren Tabakvorrat in Form eines formsta-

bilen, der Tabakflillung der fertigen Zigarstte an-
gepaften und als solcher nicht rauchbaren, jedoch
volistdndig aus rauchbarem Material bestehenden
Tabakstranges, insbesondere nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
da8 der Tabakstrang (10) einen AuBendurchmesser
aufweist, der etwas gr&fer ist als der Innendurch-
messer der Zigarsttenpapierhiiise (11), so daB er
unter radialer Komprimierung in die Zigarettenpa-
pierhiilse (11) Uberfiihrbar ist.

6. Tabakerzeugnis, insbesondere nach einem
der vorhergehenden Ansprliche, dadurch gekenn-
2eichnet, daB der Tabakstrang (10) Iingsgeteilt
ausgebildet ist, wobei der Querschnitt eines jeden
Teiles einem vorzugsweise geraden Teil des Quer-
schnitts der Zigarettenpapierhllse (11) entspricht.

7. Tabakerzeugnis nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daB der Tabakstrang (10) aus
Stranghdliften, Strangsegmenten oder ineinander
geschobenen Stranghlisen zusammensetzbar ist.

8. Tabakerzeugnis, insbesondere nach einem
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Querschnitt des Tabakstranges -
(10) einem Vielfachen des Querschnitts der Ziga-
rettenpapierhiiise (11) entspricht, vorzugsweise die
Form einer "8" oder dergleichen besitzt.

9. Tabakerzeugnis, insbesondere nach einem
der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
daf der Tabakaufnahmeraum der Zigarettenpa-
pierhilse (11) eine gréBere Linge aufweist als der
Tabakstrang (10), vorzugsweise eine Linge, die
einem ganzzahligen Vielfachen der Linge des
Tabakstranges (10) entspricht.

10. Tabakerzeugnis, insbesondere nach einem
der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
daB der Tabakstrang (10) eine gréBere Linge auf-
weist als der Tabakaufnahmeraum der Zigaretten-
papierhiilse (11), vorzugsweise mindestens etwa
doppelt so lang ist wie der Tabakaufnahmeraum
einer Zigarettenpapierhiiise (11), so daB wenig-
stens zwei Zigarsttenpapierhiiisen (11) auf den
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Tabakstrang (10) aufschiebbar und der Tabak-
strang an der StoBstelle der beiden Zigarettenpa-
pierhiilsen (11) abtrennbar ist.

11. Tabakerzeugnis nach einem der Anspriiche
1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB der Tabak-
strang (10) beim Uberflihren in die Zigarettenpa-
pierhiiise (11) unmittelbar vor dem Eintritt in diese
lokal komprimierbar ist, vorzugsweise beim
Einflhren in die Zigarettenpapierhiilse (11) durch
eine an diese ansetzbare, einen gegeniiber dem
Auflendurchmesser des Tabakstranges (10) kisine-
ren Innendurchmesser aufweisende Einflhrhiilse -
(18) hindurch.

12. Verfahren zum Seibstverfertigen von Ziga-
retten durch den Verbraucher unter Verwendung
eines vorportionierten, der fertigen Zigaretten an-
gepaBten Tabakstranges nach seinem der An-
spriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, da8 der
Tabakstrang (10) unmittelbar in eine Zigarettenpa-
pierhiilse (11) singeflihrt wird.

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Zigarettenpapierhilise (11)
unter Verwendung von Selbstdreher-Zigarettenpa-
pier, insbesondere Zigarettenpapierblittchen, gebil-
det wird, indem das Zigarettenpapier bzw. Zigaret-
tenpapierbldttchen um den Tabakstrang herumge-
wickelt und in an sich bekannter Weise verklebt
wird.

14. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 der Tabakstrang bzw.
Stranghéiften, -segmente oder dergleichen unter
Auslbung eines Radialdruckes in eine vorgefertigte
Zigarettenpapierhiilse eingeschoben wird derart,
daB er unter geringer radialer Ausdehnung inner-
halb derseiben satt an der Innenssite der Zigaret-
tenpapierhilse anliegt.

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Tabakstrang unter Verwen-
dung einer herk&mmlichen Stopfvorrichtung mit
PreBkammer oder eines an die stirnseitige Offnung
der Zigarettenpapierhilse ansetzbaren
EinfUhrtrichters oder dergleichen in die Zigaretten-
papierhillse eingeschoben wird.

16. Vorrichtung zum Einflihren eines vorgefer-
tigten, formstabilen Tabakstranges nach einem der
Anspriiche 1 bis 11, in eine Zigarettenpapierhiiise
zur Durchflhrung des Verfahrens nach einem der
Anspriiche 12, 14 und 15, gekennzeichnet durch
eine trichterartige Hullse (18), die mit ihrem durch-
messerkieineren Ende (20) an die stirnseitige
Offnung der Zigarettenpapierhilse (11) ansetzbar
ist, wobei der Innendurchmesser dieses Endes - .
(20) etwa gleich, vorzugsweise etwas kieiner als
der Innendurchmesser der Zigarettenpapierhiise -
(11) ist.
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17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch
gekennzeichnet, daB an dem durchmesserkieineren
Ende (20) des Einflhririchters (18) ein zylindrischer
Hilsenabschnitt (21) anschlieft, auf den die Ziga-
rettenpapierhiilse (11) aufschiebbar ist.

18. Vorrichtung nach Anspruch 16 oder 17,
dadurch gekennzeichnet, daB am durchmesserklei-
neren Ende (20) des EinfUhririchters (18) bzw. an
dem dem Trichterabschnitt (19) des Einflihrtrichters
(18) abgewandten Ende des zylindrischen
Hiilsenabschnittes (21) innenseitig eine die Mantel-
bzw. Umfangsfldche des Tabakstranges (10) beim
Einflhren desselben in die Zigarettenpapierhiilse -
(11) aufschlitzende oder aufreiBende Einrichtung,
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vorzugsweise in Form mindestens eines nach in-
nen vorstehenden klingena}tigen Messers (24),
nadelartigen Vorsprungs, oder dergleichen, auf-
weist. -

19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 16
bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB der
Einfhririchter (18) einen Vorrat, vorzugsweise
kapillarenartigen ~ Vorrat, fir eine  Benet-
zungsflissigkeit, zum Beispiel Wasser, aufweist,
mit einer Verbindung 2zur Innenseite des
Einflhririchters (18) zum Zwecke der Benetzung
des durch den Einflhririchier hindurch ge-
schobenen Tabakstranges (10).
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