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@) Siigeblatt mit auswechselbaren Siégeziihnen.

..

@ Im Blattkbrper des Maschinensigeblattes (10)
sind abwechslungsweise auf verschiedenen Seiten in
einer seitlichen Aussparung (15) Zahnk&rper (11) mit
Zéhnen (12) eingesetzt. Die Befestigung erfolgt
durch eine Schraube (37) und einer Mutter (35). Der
Zahnkdrper (11) weist zwei paraliele Seitenfldchen -
(17, 19) auf, die von zwei Fihrungsfiichen (21, 23)
der Aussparung (15) geflihrt werden. Der ssitlich
vorstehende Teil (29) des Zahnes (12) ist an einer
Stltzflache (31) des Blattkdrpers (13) abgestiitzt, um
die auf den Zahn wirkenden Krifte auf den
Blattk&rper (13) zu Ubertragen. Ausser dem in Ar-
beitsstellung befindlichen Zahn (12) weist der
Zahnk8rper (11) noch einen zweiten Zahn (12) auf,
welcher sich in einer Aufnahmedffnung (32) des
¢p Blattkdrpers (13) befindet. Dieser Zahn kann durch
INLSsen, Drehen und erneute Befestigung des
Zahnkbrpers (11) in die Arbeitsiage gebracht wer-
¢ den.
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Maschinensiigeblatt, insbesondere Gatterségeblatt oder Kreissiéigeblatt fiir Holz

Die vorliegende Erfindung betrifit ein Ma-
schinensigeblatt, insbesondere ein Gattersigeblatt
oder Kreissigeblatt flir Holz, mit einem Blattk&rper
und einer Vielzahl von Zihnen. Die Standzeit eines
normalen S&gseblattes aus niedrig legiertem Werk-
zeugstah! flir Gatterséigen betrédgt lediglich einige
Stunden. Es sind zwar Gatterségeblitter bekannt,
welche aufgeschweisste Zihne aus hochlegiertem
Stahl, z.B. aus "Stellite”, besitzen und eine erhdhte
Standzeit gegeniliber gewdhnlichen S#Hgebisttern
aufweisen. Im Vergieich zu den erhShten Kosten ist
jedoch die Standzeit immer noch relativ gering, so
dass die Gatterséigeblétter mit Z&hnen aus hochle-
giertem Stahl die gewdhnlichen Gatterségeblitter
nicht zu verdringen mochten.

Wiéhrenddem in der Ubrigen Hoizbearbeitung
Werkzeuge aus Hartmetall und anderen harten
Werkstoffen, z.B. Schnelistahl, einen grossen An-
wendungsbereich gefunden haben, sind bisher-
keine Gatterséigeblitter mit Zihnen aus Hartmetall
auf den Markt gekommen. Demgegeniiber sind
Kreissdgeblitter mit aufgelteten Hartmetallzihnen
schon liingere Zeit bekannt. Die grlinde, dass bis-
herkeine  Gatterségebiétter mit  Hartmetall-
bestlickung kommerzielle Anwendung fanden,
dirften vielfdltig sein. Ein wesentlicher Grund
dirfte darin liegen, dass die Bestlickung eines Gat-
terségeblattes mit auswechselbaren Z4hnen als sin
schwieriges, wenn nicht unmdgliches Unterfangen
betrachtet wurde. Zwar wire es mdglich, wie bei
Kreissdgeblittern, Hartmetallzihne anzuidten. Die-
ses Aniften ist jedoch eine delikate Arbsit, die
nicht im S#gewerk vorgenommen werden kann.
Bricht somit aus dem Gattersigebiatt ein Zahn aus,
s0 kann er nicht im S#gewerk ersetzt werden. Des
weiteren ist auch ein Nachschieifen oder Schirfen
von Hartmetalizdhnen eine sehr anspruchsvolie Ar-
beit, die ebenfalls nicht ohne weiteres vom
S#Hgewerkpersonal durchgeflhrt werden kann.

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, ein Maschinensigeblait der eingangs
orwlhnten Art zu schaffen, das eine wesentiich
h8here Standzeit als die bisherigen Ma-
schinens&geblitter besitzt.

Gemiss der Erfindung wird diese Aufgabe
dadurch gel&st, dass der jeweilige Zahn Teil eines
Zahnk8rpers darstellt, der auswechselbar im
Blattkbrper eingesetzt ist. Diese Ausbildung
ermdglicht es, beschédigte oder stumpf gewordene
Zihne leicht zu ersetzen. Dies ist insbesonder
dann der Fall, wenn, wie es ein
Ausflhrungsbeispiel der Erfindung vorsieht, der
Zahnk&rper mehrere Z3hne aufweist, von denen
jeweils der gewiinschte Zahn durch L&sen, Drehen
und emeute Befestigung des Zahnk&rpers in die
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Arbeitslage gebracht werden kann. So kann bei-
spielsweise der Zahnkdrper zwei Zihne aufweisen,
wobei der zweite Zahn in die Schneidstellung ge-
bracht werden kann, wenn der erste Zahn stumpf
geworden ist.

Ein besonders wichtiges Ausflihrungsbeispiel
der Erfindung sieht vor, dass der Zahnkdrper in
eine seitliche Aussparung am Blattk&rper einge-
setzt ist. Im Gegensatz zum Einsetzen des
Zahnkdrpers in einen Schiitz im Blattk&rper hat die
Ausbildung einer seitichen Aussparung am
BlattkGrper den Vorteil, dass dadurch der
Blattk&rper nur wenig geschwicht wird. Es ist von
besonderem Vorteil, wenn der Zahnk&rper zwei
parallele Seitenflichen aufweist, die an zwei
Flhrungsflaichen der Aussparung angrenzen. Dies
gestattet es, auf den Zahn einwirkende Krifte si-
cher auf den Blattkrper zu Ubertragen. Die parai-
lele Anord nung der Seitenflichen und der
FUhrungsfidchen erlaubt die Einhattung von engen
Toleranzen, weil der Abstand =zwischen den
Fidchen gut gemessen werden kann.

Zweckmassigerweise  verlduft eine  der
Fuhrungsfldchen praktisch parallel zur Brust des
Zahnes. Dies ermdglicht die Ausbildung eines
gross bemessenen Spanraumes zwischen den ein-
zelnen Zihnen. Einem genligenden Spanraum
kommt bei Maschinenségebiittern grosse Bedeu-
tung zu, weil wihrend des Schneidhubes keine
Spéne entwsichen kdnnen, bis der Zahn aus dem
Holz austritt. Bis zu diesem Zeitpunkt mlissen
praktisch alle anfallenden Spdne im Spanraum
Platz finden.

Gemiss einer besonders vorteithaften
Ausfilhrungsform der Erfindung ist der Zahn breiter
als der Biattk&rper, wobei er vorteilhaft auf beiden
Seiten gleich weit Uber den Blattkérper vorsteht.
Jeder Zahn bearbeitet daher die volie Schnittbreite,
so dass relativ grosse Vorschilbe méglich sind. Die
Konstruktion des Zahnk&rpers ist dabei vorteilhaft
so, dass der Zahn auf einer Seite des Zahnké&rpers
weiter vorsteht als auf der anderen Seite des
Zahnkdrpers.

Weiter kann geméss einer vorteilhaften
Ausilhrungsform des Maschinensigeblattes der
vorstehende Teil des Zahnes an einer Stiitzflliche
des Blattktrpers abgestltzt sein. Dies trigt dazu
bei, die auf den Zahn wirkenden Krifte sicher auf
den Blattkdrper zu UObertragen, so dass diese
Krafte nicht von den Befestigungsmittein aufge-
nommen werden missen. Zur Befestigung weist
der ZahnkOrper vorteilhaft eine Aussparung zur
Aufnahme einer Mutter auf, so dass er mit einer
Schraube und einer Mutter am BlattkSrper befestig-
bar ist. Infoige der geringen Dicke des Blattk&rpers
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steht nur wenig Raum fiir die Befestigungsmittel
2ur Verfligung. Um trotzdem eine gute Befestigung
zu  ermdglichen, wird gem3ss einem
Ausfihrungsbeispiel der Erfindung vorgesehen,
dass die Aussparung zur Aufnahme der Mutter
konisch ist und einen Durchmesser aufweist, der
mindestens dreimal grdsser ist als der Gewinde-
durchmesser. Dadurch wird eine grosse Rei-
bungsfldche geschaffen, weiche die Verwendung
einer konusf&rmigen Mutter ermdglicht. Auch wenn
es mdoglich wire, eine sechskantige Aussparung
fur eine Sechskanimutter vorzusehen, hat die be-
schriebene Ausfiihrung den Vorteil wesentlich billi-
gerer Herstellungskosten.

Vorteilhaft weist der ZahnkGrper mehrere
Zdhne auf, von denen jeweils der gewlinschie
Zahn durch L&sen, Drehen und erneute Befesti-
gung des Zahnk&rpers in die Arbeitslage gebracht
werden kann. Wird somit ein Zahn stumpf oder
bricht ab, so kann das S&dgepersonal das Ma-
schinenségeblatt auf einfache Weise instand stel-
len.

Zweckmaissigerweise ist im Blattkdrper jeweils
eine Aufnahmedfinung zur Aufnahme des nicht in
der Gebrauchslage befindlichen Zahnes vorgese-
hen.

Die Zahnkdrper kdnnen abwechslungsweise
auf verschiedenen Seiten des Blattkrpers ange-
bracht sein. Dadurch wird eine gleichmassige Bela-
stung des Maschinensédgeblatts im Betrieb erreicht.
Es ist dann auch méglich, die Breite eines Zahnes
des jewsiligen Zahnkdrpers so zu bemessen, dass
er nur einem Teil der Schnittbreite des Ma-
schinenségeblattes entspricht. Es sind dann also
immer zwei Zdhne notwendig, um die volle Schnitt-
breite zu erzielen, wie dies auch bei den Ublichen
Maschinenségeblittern der Fall ist. In einem sol-
chen Fall ist es vorieilhaft, die Aussparung zur
Auinahme des Zahnk&rpers derart geneigt im
BlattkGrper anzuordnen, dass der sich nicht in Ge-
brauchslage befindliche Zahn nicht oder auf beiden
Seiten gleich viel aus der Aufnahmedffnung vor-
steht. Dies hat den Vorteil, dass dann der nicht in
Gebrauchslage befindliche Zahn nicht in Beriihrung
mit den Schnittfiichen im Werkstiick kommt, weil
auf jeder Seite des Zahnes ein Freiraum besteht.

Ausflhrungsbeispiele der Erfindung werden
nun unter Bezugnahme auf die Zeichnung be-
schrieben. Es zeigt:

Fig. 1 eine Seitenansicht
schinenségeblattes mit abwechslungsweise auf ver-
schiedenen Seiten des Blattkérpers angeordneten
Zahnkd&rpern,

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung eines
Zahnkorpers,

Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie I-l in
Figur 1 und

eines Ma-
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‘Fig. 4 ein weiteres AusfiUhrungsbeispiel der
Erfindung, bei welchem der jeweilige Zahn eines
Zahnkdrpers ledigiich einen Teil der Schnittbreite
bearbeitet.

Figur 1 zeigt einen Ausschnitt aus einem Ma-
schinensigeblatt 10, bei weichem eine Vielzahl von
Zahnk&rpern 11 (Fig. 2 und 3) abwechslungsweise
auf verschiedenen Seiten des Blattkdrpers 13 in
seitlichen Aussparungen 15 eingesetzt sind. Der
jeweilige Zahnk&rper 11 weist zwei paraliele Sei-
tenflichen 17, 19 auf, die an zwei entsprechenden
Fuhrungsfldchen 21, 23 der Aussparung 15 an-
grenzt. Die Flihrungsflachen 21, 23 sind praktisch
paraliel zur Brust 27 des Zahnes 11 angeordnet.
Der Zahn 12 ist breiter als der {brige Teil des
Zahnk&rpers 12. Beim gezeigten
Ausfihrungsbeispiel von Figur 3 ist der Zahn 12 so
angeordnet, dass er auf beiden Seiten gleich weit
{iber den Blattkdrper 13 hinausragt. Die Zahnbreite
des Zahns 12 ent spricht somit der Schnittbreite
des Maschinensdgeblatts. Dies stellt einen erhebli-
chen Vorteil dar, weil dann im Gegensatz zu den
Ublichen verschrdnkten ZZhnen jeder Zahn die
volie Schnittbreite bearbeitet. Aus Figur 3 ist er-
sichtlich, dass, um die beschriebenen geometri-
schen Verhdlinisse zu erreichen, der Zahn 12 auf
einer Seite weiter vorsteht als auf der anderen
Seite. Der vorstehende Teil 29 wird daher an einer
Stiitzfliche 31 (Figur 1) abgestltzt, so dass auf
den Zahn 12 wirkende Krifte mindestens zum Teil
auf diese Stltztfliche 31 liberiragen werden.

Der Zahnkdrper 11 st beim gezeigten
Ausflihrungsbeispiel der Erfindung als sogenanntes
Wendemesser ausgebildet, d.h. er weist minde-
stens zwei Zihne 12 auf, von denen jeweils der
gewiinschte Zahn 12 durch Ldsen, Drehen und
erneutes Befestigen des Zahnkérpers 11 in die
Arbeitslage gebracht werden kann. Derjenige Zahn,
der sich dann nicht in der Arbeitslage befindet,
wird von der als Bohrung ausgebildeten Aufnah-
medffnung 32 im Blattkdrper aufgenommen.

Der Zahnk&rper 11 weist eine Aussparung 33
zur Aufnahme einer Mutier 35 auf und ist mit einer
Schraube 37 am Blattk&rper 11 befestigt. Die Aus-
sparung 33 zur Aufnahme der Mutter 35 ist konisch
und weist einen Durchmesser auf, der mindestens
dreimal grbsser ist als der Gewindedurchmesser.
Dementsprechend weist auch die Mutter 35 einen
grossen Durchmesser auf, so dass diese beim An-
zishen der Schraube nicht dreht, weil eine
genligende Reibfliche 34 zur Halterung der Mutier
35 zur Verfligung steht.

Wie aus Figur 2 ersichtlich ist, sind die seitli-
chen Flidchen 39 der Zihne 12 in einem Winkel
geneigt, so dass ein sogenannter seitlicher Freiwin-
kel entstenht, weicher verhindert, dass die Flachen
39 an den Schnittflichen des Woerkstiicks reiben.
Solche seitliche Freiwinkel kdnnen bei den
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Ublichen S#geblittern in der Regel nicht oder nur
in ungenligendem. Ausmass vorgesehen werden.
Die Verwendung von auswechselbar im Blattk&rper
13 eingesetzten Zahnk&rpern 11 bringt daher auch
in dieser Hinsicht Vorteile.

Bei der Ausflihrungsform von Figur 4 bearbei-
tet ein Zahn 12 lediglich einen Teil der Schnitt-
breite. Die Aussparung 15 zur Aufnahme des
Zahnk&rpers 11 ist derart geneigt im Blattk&rper 13
angeordnet, dass sich der sich nicht in Gebrauchs-
lage befindliche Zahn 12 praktisch vollstidndig in
der Aufnahmedffnung befindet. Er steht also nicht
aus der Aufnahmedffnung vor oder dann nur wenig
und auf beiden Seiten gleich viel. Da die Breite des
Zahnes 12 kleiner ist als die Schnittbreite, kommt
der sich nicht in Gebrauchslage befindliche Zahn
kaum oder nur geringfligig in Berlthrung mit den
Schnittflichen des Werkstlicks, so dass er nicht
beschédigt wird.

In Figur 4 ist gestrichelt der nachfoigende Zahn
12' eingezeichnet, so dass ersichtlich wird, welches
die Schnittbreite des Maschinensigeblatts gemiss
dieser Ausflihrungsform ist.

Abschliessend kann noch darauf hingewiesen
werden, dass bei einer abwechslungsweise auf ver-
schiedenen Seiten des Biattkrpers 13 erfoigten
Anordnung der Zahnkdrper 11 verschiedenartige
Zahnk&rper notwendig sind. Sie unterscheiden sich
voneinander aber lediglich durch ihre
spiegelsymmetrische Ausbildung. Zum Verstindnis
der Erfindung genligt es daher, wenn nur eine Art
der Zahnkdrper 11 in Details dargesteilt wird, wie
es Figur 2 tut. .

Fir die Ausfiihrungsform gemiss den Figuren
2 und 3, bei weicher der Zahn 12 die gesamte
Schnittbreite bearbeitet, ist es mdbglich, alle
Zahnk&rper auf einer Seite des Blattk8rpers 13
anzuordnen, so dass nur eine Art Zahnk&rper not-
wendig ist. In vielen Filien dlrfte dies von Vorteil
sein, weil dadurch der Unterhalt erleichtert wird. Es
missen dann nicht verschiedene Zahnk&rper an
Lager gehailten werden. In vielen Fillen dirfte es
auch von Vorteil sein, wenn der Zahnkdrper ledi-
glich einen Zahn auiweist. Es ist dann keine spe-
zielle Aufnahmedffnung zur Aufnahme des nicht in
Gebrauchslage sich befindiichen Zahnes notwen-
dig. Auch besteht dann keine Gefahr, dass der sich
nicht in Gebrauchslage befindliche Zahn be-
schédigt wird.

Zur Herstellung des ZahnkSrpers kommen ver-
schiedene Materialien in Frage, z. B. Hartmetall
oder Schnellstahl. Im letzteren Fall kann dieser
auch noch hartbeschichtet werden.

Bei den gezeigten Ausflihrungsbeispielen sind
die Zahnk&rper ldngs einer Geraden angeordnet.
Es ist aber auch die Anordnung auf einer Kurve,
z.B. einem Kreis méglich. Mit anderen Worten, die
Erfindung ist auch auf Kreissigeblatter anwendbar.
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Anspriiche

1. Maschinensigeblatt mit einem Blattkdrper -
{13) und einer Vielzahi von Z3hnen, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der jeweilige Zahn (12) Teil
eines Zahnk8rpers (11) darstellt, der auswechsel-
bar im Blattk8rper (13) eingesetzt ist.

2. Maschinenségeblatt nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass der Zahnk&rper
(11) in eine seitliche Aussparung (15) am
Blattkdrper (13) eingesetzt ist.

3. Maschinenségeblatt nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass der Zahnk&rper -
(11) zwei parallele Seitenflichen (17, 19) aufweist,
die an zwei FUhrungsfliichen (21, 23) der Ausspa-
rung (15) angrenzen.

4. Maschinensdgebiatt nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Flihrungsfldchen
(21, 23) praktisch paraliel zur Brust (27) des Zah-
nes (12) veriaufen.

5. Maschinenségeblatt nach einem der An-
sprliche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der
Zahn (12) breiter ist als der Blattktrper (13).

6. Maschinensigeblatt nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dass der Zahn (12) auf
beiden Seiten gleich weit (ber den Blattk&rper -
(13) vorsteht.

7. Maschinens&geblatt nach Anspruch 5 oder
6, dadurch gekennzeichnet, dass auf einer Seite
des Zahnk&rpers (11) der Zahn (12) seitlich weiter
{ber den Zahnk&rper (11) hinausragt als auf der
anderen Seite des Zahnk&rpers.

8. Maschinenségeblatt nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, dass der vorstehende Teil
(29) des Zahnes (12) an einer Stiitzfliche (31) des
Blattkdrpers (13) abgestitzt ist.

9. Maschinensigebidtter nach einem der An-
sprlche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der
Zahnkdrper (11) eine Aussparung (33) zur Aufnah-
me einer Mutter (25) aufweist und mit einer
Schraube (37) und einer Mutter (35) am Blattk&rper
(11) befestigt ist.

10. Maschinensigeblatt nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet, dass die Aussparung -
(33) zur Aufnahme der Mutter (35) konisch ist und
einen Durchmesser aufweist, der mindestens drei-
mal gréisser ist als der Gewindedurchmesser.

11. Maschinenségeblatt nach einem der An-
spriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass
der Zahnkdrper (11) mehrere Z&hne (12) aufweist,
von denen jeweils der gewiinschte Zahn (12) durch
Ldsen, Drehen und erneute Befestigung des
Zahnk&rpers (11) in die Arbeitslage gebracht wer-
den kann.
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12. Maschinens#geblatt nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet, dass im Blattkérper (13)
jewsils eine Aufnahme6finung (32) zur Aufnahme
des nicht in der Gebrauchslage befindlichen Zah-
nes (12) vorgesehen ist.

13. Maschinenségeblatt nach einem der An-

spriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass -

die Zahnkdrper (11) abwechslungsweise auf ver-
schiedenen Seiten des BlattkGrpers (13) ange-
bracht sind.
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14. Maschinensédgeblatt nach sinem der An-
spriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass
die Breite eines Zahns (12) des jeweiligen
Zahnk&rpers (13) nur einem Teil der Schnijttbreite
des Maschinensédgeblatts entspricht.

15. Maschinenségeblatt nach einem der An-
spriiche 11 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass
die Aussparung (15) zur Aufnahme des
Zahnkdrpers (11) derart geneigt im Blattkdrper -
(13) angeordnet ist, dass sich der nicht in Ge-
brauchslage befindliche Zahn (12) nicht oder auf
beiden Seiten gleich viel aus der Aufnahmeéfinung
(32) vorsteht.
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