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&) Schmelzofen.

@ Ein Schmelzofen weist eine um eine in der Be-
triebslage etwa horizontal angeordnete Rotation-
sachse (31) rotierende Trommel (1) auf, die im Be-
reich der einen Stimseite mit einem Brenner (13)
und einer Entleerungsdffnung (11) versehen ist und
die im Bereich der gegenilberliegenden Stimssite
eine Offnung (16) fur die Beschickung und fUr den
Abgasabzug aufweist, weiche mit einem zwischen
einer Geschiossenstellung und einer Offenstellung
bewegbaren Staudruckdeckel (18) versehen ist,
wobei der Staudruckdeckel in der Ge-
schlossenstellung einen Ringspait (18a) flir den Ab-
zug der Abgase freil4st. Das die Offnung (16) auf-
weisende Ende (10) der Trommel (1) ist konisch
ausgebildet und ragt in eine Abgaskammer (14),
‘Dwelche Uber ein Abgasrohr (15) mit einem Kamin
= Verbunden ist.
e Die Trommel (1) ist in einem Aufhingebett (30)
um eine etwa horizontale, die Rotationsachse (31) -
we= SChneidende Schwenkachse schwenkbar gelagert
€Nund durch Stiitzrolien (27) geflhrt, so da8 eine
: °Schr§gstellung der Rotationsachse (31) in beiden
Richtungen mdglich ist. In der einen Schwenklage
a-lerfolgt die Entleerung der Schmelze iiber die Entiee-

rungsdffnung (11), in der anderen Schwenklage die
Abfuhr der Schmelzenriickstinde Uber die Offnung -
(16).
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Schmelzofen

Die Erfindung betrifft einen Schmelzofen, mit
einer um eine liegende Rotationsachse rotierenden
und um eine quer zu dieser Rotationsachse an-
geordnete, im wesentlichen horizontale Schwen-
kachse schwenkbar gelagerten Trommel, die im
Bereich einer Stinseite mit einem Brenner verse-
hen ist und die mit einer Offnung flir die Be-
schickung und Entleerung und mit einem Rauchab-
2ug versehen ist.

Bei der Verwertung von Aluminiumschrott be-
steht das Problem, die aus fremden Metallen mit
grdBerem spezifischen Gewicht als Aluminium
sowie anderen Beimengungen bestehenden Verun-
reinigungen beim Schmelzvorgang vom Aluminium
zu trennen, um ein Aluminium mit moglichst
hohem Reinheitsgrad flir die Weiterverarbeitung zu
erhalten.

Zum Schmelzen von derartigem Aluminium-
schrott wurden bisher Herddfen mit einem Sch-
melzraum verwendet, dessen Boden geneigt aus-
gebildet ist und der durch Brenner beheizt wird.
Der Schmelzraum wird mit dem Aluminiumschrott
beschickt, der mit einer Schmelzsalzschicht abge-
deckt werden muB, um eine Oxydation des Alumi-
niums bei dem durch die Brenner bewirkten Sch-
melzvorgang zu verhindern. Da das Aluminium bei
geringeren Temperaturen schmilzt als die Verunrei-
nigungen desselben, flieft das geschmolzene Alu-
minium entlang des geneigten Bodens in ein Vor-
ratsbecken, wogegen die noch in fester Form vor-
liegenden Verunreinigungen am Boden liegenblei-
ben und nach Beendigung einer Charge durch seit-
liche Tlren aus dem Schmelzraum héndisch ent-
fernt werden missen. Die Verwendung eines sol-
chen bekannten Schmelzofens zum Schmelzen von
Aluminiumschrott weist zahireiche Nachteile auf. So
stellt das hdndische Entfernen der Rickstinde aus
dem Schmelzraum eine schwere, zeitraubende Ar-
beit dar. Die Stillstandszeiten des Ofens sind daher
gro8.

‘AuBerdem erwdrmen die Brennerflammen bei
diesem bekannten Ofen lediglich die Oberfldche
des im Schmelzraum befindlichen Aluminium-
schrotts, so daB. die zugeflhrte W3rmemenge -
‘schlecht ausgenlitzt wird und der Hauptteil Uber
das heiBe Abgas abgeflihrt wird. Ein soicher Her-
dofen weist somit einen schlechten Wirkungsgrad
auf.

Es sind weiters Trommeldfen bekannt, bei wel-
chen die Trommel um ihre Langsachse rotiert und

um eine quer zu dieser Lingsachse angeordnete

Schwenkachse schwenkbar bzw. kippbar gelagert
ist. Bei einem bekannten Trommelofen dieser Art
erfolgt die Beschickung und Entleerung der Trom-
mel durch dieselbe, an einer Stirnseite angeord-
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nete Offnung, in der auch ein ausschwenkbarer
Brenner angeordnet ist, wéhrend sich an der ge-
genlberliegenden Stirnseite lediglich eine Ab-
zugstifnung flir die Abgase befindet.

Es sind auch Trommel&fen bekannt, die an
beiden Stirnseiten mit einer Offnung versehen sind,
wobei die an der einen Stirnseite vorgesehene
Offnung zur Beschickung dient und den Brenner
aufnimmt und Uber die an der anderen Stinseite
vorgesehene Offnung die Entleerung und die Ab-
fuhr der Abgase erfolgt. Es ist auch ein rotierender
und kippbarer Trommelofen bekannt, bei dem sich
die durch einen Deckel verschlieBbare Be-
schickungséffnung, Uber die auch die Abfuhr der
Abgase erfolgt, an der einen Stimseite der Trom-
mel und die Entleerungstffnung an der anderen
Stirnseite der Trommel befindet.

Alle diese bekannten TrommelSfen sind zum
Schmelzen von Aluminiumschrott, der durch
fremde Metalle oder andere Beimengungen verun-
reinigt ist, nur bedingt geeignet, da insbesondere
das im Aluminiumschrott enthaltene Eisen sich
beim Erhitzen sehr stark in das Aluminiummaterial
legiert und dadurch die Reinheit des ge-
schmolzenen Aluminiummaterials beeintrachtigt ist.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, einen Schmelzofen zu schaffen, mit dem
Aluminiumschrott, der durch fremde Metalle mit
grdBerem spezifischen Gewicht als dem des Alumi-
niums oder durch andere Beimengungen verunrei-
nigt ist, auf einfache Weise geschmolzen werden
kann, wobei beim Schmelzvorgang eine einwand-
freie Trennung des Aluminiums von von den Ver-
unreinigungen erfolgt, ein geringer Zeitaufwand
bendtigt wird und ein guter Wirkungsgrad erzielt
werden kann. Zur L&sung dieser Aufgabe schiigt
die Erfindung, ausgehend von einem Schmelzofen
der eingangs beschriebenen Art, vor, daB die Ent-
leerungsdffnung fiir die Schmelze in dem den
Brenner aufweisenden Bereich der Trommel vorge-
sehen ist, und daB an der Stirnseite der Trommel,
welche der Stimseite mit dem Brenner ge-
geniiberliegt, eine Offnung fiir die Beschickung und
fir den Abgasabzug angeordnet ist, welche mit
einem zwischen einer Geschlossenstellung und
einer Offenstellung bewegbaren, in der Ge-
schlossenstellung im Bereich des Offnungsrandes
einen Ringspalt freilassenden Staudruckdecke! ver-
sehen ist. Der erfindungsgeméBe Schmelzofen
ermdglicht eine einfache Arbeitsweise und weist
einen sehr guten Wirkungsgrad auf. Der beim Sch-
melzvorgang sich in Geschlossenstellung befind-
liche Staudruckdeckel, der nur einen schmalen
Ringspait zum Entweichen der Abgase freildst, wird
durch die heiBen Abgase erwdrmt und reflektiert
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die Wirme in das Trommelinnere. AuBsrdem wird
durch diese Anordnung ein rasches Entweichen der
heiBen Abgase aus der Trommel verhindert, so das
diese einen Grofteil ihres Wirmeinhaltes an das
Schmelzgut abgeben. Dadurch wird eine sehr gute
Ausnltzung der zugefiihrten Wirme sichergestelit.
Zum Abziehen der Schmelze wird die Trommel in
eine Richtung gekippt, so da8 die Schmeize zur
Entleerungsdffnung fliet und dort in einen Vorrats-
behdlter austritt, zum daran anschiieenden
Abflihren der Rlckstinde wird die Trommel in die
entgegengesetzte Richtung gekippt, so daB die
Ruckstidnde nach Offnen des Staudruckdeckels aus
der Trommel herausfalien. Das Entieeren der
RUckstdnde kann durch schrittweise Rotation der
Trommel unterstlltzt werden. Die Beschickung der
Trommel mit dem Aluminiumschrott erfolgt gleich-
falls Uber die Offnung in der dem Brenner ge-
genlberliegenden Stimseite der Trommel bei
gedffnetem Staudruckdeckel.

Damit der Staudruckdeckel bei jeder Schwen-
klage der Trommel die gewlinschte Stellung ein-
nimmt, ist erfindungsgemi8 dieser Staudruckdec-
kel im AufhZngebett verschiebbar angeordnet,
wobei im Authingebett eine, vorzugsweise elektri-
sche Betitigungseinrichtung flr den Staudruckdec-
kel vorgesehen ist. ZweckmaBig ist weiters eine in
Verschieberichtung verlaufende FUhrung flr den
Staudruckdecke! vorgesehen.

Die Schwenkbewegung der Trommel kann waei-
ters durch Anschldge, Endschalter od.dgl. begrenzt
sein, um den Schwenk winkel der Trommel zu
begrenzen. Des weiteren ist es von Vorteil, wenn
eine, vorzugsweise hydraulisch betitigbare, Brem-
seinrichtung flr die Schwenkbewegung der Trom-
mel vorgesehen ist.

GemiB einem weiteren Merkmal der Erfindung
ist das die Offnung fUr die Beschickung und fUr
den Abgasabzug aufweisende Ende der Trommel
konisch ausgebildet. Dadurch wird auch bei einer
Offnung, deren Durchmesser kieiner ist als der
Trommelinnendurchmesser, ein einwandfreies Aus-
tragen der RUckstinde sichergestelit.

Um auf einfache Weise eine Abfuhr der Ab-
gase zu ermdglichen, ragt erfindungsgemis8 das
die Otfnung fir die Beschickung und flr den Abga-
sabzug aufweisende Ende der Trommel in eine
Abgaskammer, die mit einem Kamin verbunden
wird. Diese Ausflhrungsform erm8glicht ein Abzie-
hen des Abgases in jeder Schwenksteliung der
Trommel. Damit eine unerwlinschte Luftzufuhr zur
Abgaskammer verhindert wird und bei jeder
Schwenklage der Tromme! ein dichter AbschluB
gewdhrieistet ist, ist gem#B einem weiteren Merk-
mal der Erfindung die die Trommel umschliefende
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Wand der Abgaskammer zumindest teilweise von
einer hitzebestéindigen, vorzugsweise auf Asbest-
tuch bestehenden, Schirze gebildet, die am
AuBenumtang der Trommel anliegt.

Zum Abtransport der Schiackenrlickstinde ist
erfindungsgem3B der untere Teil der Abgaskam-
mer als Schlackenkanal ausgebildet, der durch eine
Tlre od.dgl. verschlieibar ist und in dem ein be-
wegbarer Behdlter flr die Aufnahme der Schmel-
zenrlickstédnde angeordnet ist. Die beispielsweise
von einer verschwenkbaren Klappe gebildete Tire
verhindert gleichfalls ginen unerwlinschten Luftzu-
tritt zur Abgaskammer.

In der Zeichnung ist die Erfindung an Hand
eines Ausflihrungsbeispieles schematisch veran-
schaulicht. Fig. 1 zeigt einen erfindungsgeméBen
Schmelzofen, teilweise in Seitenansicht, teilweise
im L&ngsschnitt. Fig. 2 zeigt eine Ansicht in Rich-
tung auf die die Offnung fir die Beschickung und
flr den Abgasabzug aufweisende Stimseite der
Trommel ohne Staudruckdeckel und ohne Abgas-
kammer.

Der erfindungsgem4Be Schmelzofen weist eine
Trommel 1 auf, die aus einem Stahimantel 2 und
aus einer Auskieidung 3 aus feuerfesten Steinen
besteht.

Die Trommel 1 weist an ihrem Umfang zwei in
axialer Richtung beabstandete Laufringe 4 auf, die
sich auf aus Stahl bestehenden Antriebsrollen 5
abstitzen, weiche Uber eine Welle 8, die Uber
einen Kettentrieb 7 mit der Ausgangswelle eines
Getriebes 8 verbunden ist, dessen Eingangswelle
mit einem Elektromotor 8 gekuppelt ist, angetrie-
ben werden. Dadurch erfoigt eine Rotation der
Trommel 1 um die Rotationsachse 31.

Die Antriebsrollen 5 und der auf der Welle 6,
dem Kettentrieb 7, dem Motor 8 und dem Getriebe
9 bestehende Antrieb derselben sind auf dem
Aufh@ngebett 30 angeordnet, weiches beiderseits
der Trommel mit Lagerk&rpern 25 verbunden ist,
die von Kreissegmentscheiben gebildet sind, deren
Ebene vertikal verl8uft und deren Mittelpunkte in
einer die Rotationsachse 31 aufnehmenden Horizo-
ntaiebene liegen. Die Lagerkérper 25 sind mit ih-
rem kreisbogenfSrmigen Umfang an Tragrolien 26
abgestlitzt, weiche in Lagerbdcken 28a gelagert
sind, und welche mit auf die Rollfiichen der
Lagerk&rper 25 einwirkenden BremskiStzen verse-
hen sind, die von Hydraulikzylindern 28b betitigt
werden. Die Lagerbdicke 28a und die Hydraulikzy-
linder 28b sind auf einem Fundamentkasten 29
ortsfest abgestlitzt. An diesem Fundamentkasten
29 sind weiters Hydraulikzylinder 23 schwenkbar
gelagert, deren Koibenstangen 24 mit ihren freien
Enden Uber Bolzen 28 an den LagerkSrpermn 25
angelenkt sind, so daB durch die Hydraulikzylinder
23 die Lagerkdrper 25 bewegt werden und hiebei
an den Tragrolien 26 abrollen. Hiedurch erfolgt sine
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Verschwenkung des Aufhdngebettes 30 und damit
auch der im Aufhingebett 30 um die Rotation-
sachse 31 rotierbar gelagerten Tromme! 1. Um ein
Abrutschen der Trommel 1 zu verhindern, sind im
Aufhdngebett 30 vier mit der Trommel zusammen-
wirkende, um im wesentlichen vertikale Achsen
rotierende Stiitzrollen 27 eingebaut. Die sine End-
stellung der Trommel 1, welche durch nicht darge-
stellte Anschifige begrenzt ist, ist in Fig. 1 strich-
liert dargestelit.

Das Aufhéngebett 30 trdgt weiters einen Venti-
lator 20, der Uber eine Leitung 20a mit einem
Brenner 13 verbunden ist und {iber welchen die-
sem Brenner 13 die Verbrennungsluft zugeflihrt
wird. Der Brenner 13 ist im Zentrum einer Stirn-
seite derTrommel 1 vorgesehen. Diese als Trom-
melboden ausgebildete Stirn seite weist auch die
Entleerungs&finung 11 flir die Schmelze auf, deren
Lage beim Entleeren der Schmelze strichpunktiert
eingezeichnet ist.

Die dieser Stirnseite gegentiberliegende Stirn-
seite der Trommel besitzt eine Offnung 16 flir die
Beschickung und flir den Abgasabzug, im Bereich
weicher ein Staudruckdecks! 18 derart angeordnet
ist, daB er in der dargesteliten Geschlossensteliung
einen Ringspalt 16a freildBt. Dieser Staudruckdec-
kel 18 ist Uber eine im AufhZngebett 30 gelagerts,
vorzugsweise elektrisch betétigbare Hebevorrich-
tung 17 bewegbar, und zwar zwischen der in der
Zeichnung dargesteliten Geschlossenstellung und
einer die 5ﬁnung 16 freigebenden Offensteliung,
wobei an einem mit dem Lagerk&rper 25 verbunde-
nen Rahmen 12 eine Flhrung flir den Staudruck-
deckel 18 vorgesehen ist.

Das die Offnung 16 aufweisende Ende 10 der
Trommel ist konisch ausgebildet und ragt in eine
Abgaskammer 14, die mit einem Abgasrohr 15
verbunden ist, weiches in einen Kamin miindet. Im
Abgasrohr 15 ist ein Rekuperator 21 vorgesehen,
Uber welchen die Verbrennungsiuft vorgewdrmt
wird, bevor sie Uber die flexible Leitung 19 dem
Ventilator 20 zugeflihrt wird.

Die Abgaskammer 14 weist vorne eine zweige-
teilte Abgaskammertlire 14a auf, welche, wie im
folgenden noch ndher erldutert wird, beim Be-
schicken der Trommel gedffnet wird. Die hintere
AbschluBwand der Abgaskammer 14 wird von einer
elastischen Asbestschlirze 22a gebildet, die die
Trommel 1 gleitend umschlieBt und an dieser
Trommel 1 dicht anliegt, so daB sie bei einer Ver-
schwenkung der Trommel auszuweichen vermag.

Unterhalb der Offnung 16 befindet sich ein
Schlackenkanal 14b, der durch eine kippbare
Klappe 22b verschliefbar ist, wodurch eine un-
erwlinschie Luftzufuhr in die Abgaskammer 14 ver-
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mieden wird. Im Schlackenkanal ist ein
Behéiterwagen 22 vorgesehen, der auf Schienen
verfahrbar ist und Uber welchen die Schmel-
zenrlickstinde entfernt werden k&nnen.

Beim Betrieb des erfindungsgem#Ben Schmel-
zofens wird wie folgt vorgegangen:

Bei einem Kaltstart wird die stillstehende Trom-
mel 1 durch Inbetreibnahme des Brenners 13 vor-
gewdrmt. Im Anschiu8 daran wird der Brenner
abgeschaltet und die Trommel 1 durch die Hydrau-
likzylinder 23 in eine Lage verschwenkt, in welcher
die Rotationsachse 31 von der Offnung 16 ausge-
hend leicht schrdg nach unten veriduft. Hierauf
erfolgt die Beschickung der Trommel bei

. gedifnetem Staudruckdeckel 18 und ge&ffneter Ab-

gaskammertlire 14a mit Aluminiumschrott mittels
einer nicht dargesteliten Chargierschaufel in meh-
reren Etappen. Dieser Aluminiumschroft rutscht
hiebei infolge der Schrégiage der rotierenden
Trommel 1 von der Offnung 16 nach unten.

Anschiiefend wird die Offnung 16 durch den
Staudruckdeckel 18 verschiossen, wobei der Ring-
spalt 16a zum Entweichen der Abgase in die Ab-
gaskammer 14 freibleibt. Auch die Abgaskam-
mertlire 14a wird verschlossen. Nach Inbetrieb-
nahme des Brenners 13 und des Ventilators 20 zur
Zufuhr der Verbrennungsiuft erfolgt der Schmelz-
vorgang bei rotierender Trommel 1. Zur Verminde-
rung des Abbrandverlustes kdnnen dem Tromme-
linhalt an sich bekannte Beigaben beigesetzt wer-
den.

Der Schmelzvorgang kann durch Guckicher
im Staudruckdecke! 18 und in der Abgaskam-
mertlre 14a beobachtet werden, wodurch der Zeit-
punkt des Abstichs bestimmt werden kann.

Zur Abfuhr des geschmolizenen, fllissigen Alu-
miniums wird die Entleerungséffnung 11 durch
Stillsetzung der rotierenden Trommel 1 im geei-
gneten Zeitpunkt in eine Lage gebracht, in welcher
die Entieerungsdffnung unterhalb des Niveauspie-
gels des Schmelzbades angeordnet ist. Im An-
schiuB daran wird die Trommel ebenso wie beim
Chargiervorgang mittels der Hydraulikzylinder 23
gekippt, in der sich die Entleerungséffnung in der
strickpunktiert eingezeichneten Lage befindet, und
das Aluminium wird Uber die gedfinete Entiee-
rungsdffnung 11 abgezogen. Der Brenner 13 ist
hiebei abgestelit.

Nach dem Abstich wird die Entleerungs8finung
11 verschlossen, der Staudruckdecke!l 18 in die
Offenstellung gebracht und die Trommel 1 mitiels
der Hydraulikzylinder 23 in entgegengesetzter
Richtung verschwenkt, so daB nun die Offnung 16
nach unten weist. Gleichzeitig wird die Trommel in
stufenweise Rotation versetzt. Die Schmel-
zenriickstdnde wie Eisenreste, Kritze und
Salzrlicksténde werden hiedurch aus der Trommel
in den Behiiterwagen 22 entleert, liber welchen sie
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abgefiihrt wer den k&nnen. Im AnschiuB daran wird
der eben beschriebene Vorgang wiederholt, d.h.
die Trommel 1 wird neu mit Aluminiumschrott be-
schickt. .

S&mtliche Bewegungsabldufe und sonstige
Steuerungsvorgéinge, beispielsweise  Inbetrieb-
nahme des Brenners 13 und des Ventilators 20,
Offnen und SchiieBen von Staudruckdeckel 18 und
Abgaskammertlre 14a, Rotationsbewegung der

Trommel 1 durch Inbetriebnahme des Motors 8,

Verschwenkung der Trommel 1 durch die Hydrau-
likzylinder 23 usw. kdnnen teils automatisch nach
einem vorgegebenen Programm, teils hindisch,
beispielsweise liber eine Hingeschaitdose, gesteu-
ert werden.

Der Brenner 13 kann zweckmigig .in nicht dar-
gestellter Weise schwenkbar angeordnet sein.

Anspriiche

1. Schmelzofen, mit einer um eine liegende
Rotationsachse rotierenden und um eine quer zu
dieser Rotationsachse angeordnete, im wesentli-
chen horizontale Schwenkachse schwenkbar gela-
gerte Trommel, die im Bereich einer Stimseite mit
einem Brenner versehen ist und die mit einer
Ottnung flir die Beschickung und Entleerung und
mit einem Rauchgasabzug versehen ist, dadurch
gekennzeichnet, da8 die Entleerungsdfinung (11)
fur die Schmeize in dem den Brenner {13) aufwei-
senden Bereich der Trommel (1) vorgesehen ist,
und daB an der Stimseite der Trommel (1), welche
der Stimseite mit dem Brenner (i3) ge-
genlberliegt, eine Offnung (16) fir die Be-
schickung und fiir den Abgasabzug angeordnet ist,
weiche mit einem 2zwischen einer Ge-
schiossenstellung und einer Offensteliung beweg-
baren, in der Geschlossenstellung im Bereich des
fonungsrandes einen Ringspalt (16a) freilassenden
Staudruckdeckel (18) versehen ist.

2. Schmeizofen nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 der Staudruckdeckel (18) im
Aufhdngebett (30), vorzugsweise in siner vertikalen
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Richtung, verschiebbar angeordnet ist, und da8 im
Aufhdngebett (30) eine, vorzugsweise elektrische,
Betatigungseinrichtung (17) flr den Staudruckdec-
kel (18) vorgesehen ist.

3. Schmelzofen nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB8 eine in Ver-
schieberichtung verlaufende Fiihrung fUr den Stau-
druckdeckel vorgesehen ist.

4. Schmelzofen nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, das die Schwenk-
bewegung der Trommel (1) begrenzende An-
schiige, Endschalter od.dgl. vorgesehen sind.

5. Schmelzofen nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB eine, vorzugs-
weise hydraulisch betitigbare, Bremseinrichtung -
(28b) fUr die Schwenkbewegung der Trommel (1)
vorgesehen ist.

8. Schmelzofen nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, da8 das die
Offnung (16) fur die Beschickung und flr den Ab-
gasabzug aufweisende Ende (10) der Tromme! (1)
konisch ausgebildet ist.

7. Schmelzofen nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das die
Offnung (16) flir die Beschickung und den Abga-
sabzug aufweisende Ende (10) der Trommel (1) in
eine Abgaskammer (14) ragt, die mit einem Kamin
verbunden ist.

8. Schmelzofen nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die die Trommel (1) um-
schlieBende Wand der Abgaskammer (14) zumin-
dest teilweise von einer hitzebestiindigen, vorzugs-
weise aus Asbesttuch bestehenden, Schiirze gebil-
det ist, die am AuBenumfang der Trommel (1)
anliegt.

9. Schmelzofen nach einem der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, da8 der untere Teil
der Abgaskammer (14) ais Schiackenkanal (14b)
ausgebildet ist, der durch eine Tire od.dgl. ver-
schiiefibar ist und in dem ein bewegbarer Behilter
(22) fUr die Aufnahme der Schmelzenrlickstinde
angeordnet ist. '
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