
®  

Europäisches  Pa tentamt  

European  Patent  Office 

Office  europeen  des  brevets 

©  Veröffentlichungsnummer: 0  2 1 4   0 9 6  

A 1  

©  EUROPAISCHE  P A T E N T A N M E L D U N G  

©  ArrmeWenummer:  86810360.7 

@  Anmeldetag:  14.08.86 

©  IntCI  4:  G  03  D  15 /00  
B  07  C  3 /00  

®  Priorität:  19.08.85  CH  3559/85 

©  Veröffentlichungstag  der  Anmeldung: 
11.03.87  Patentblatt  87/11 

©  Benannte  Vertragsstaaten: 
CH  DE  FR  GB  IT  LI 

©  Anmelder:  GRET  AG  Aktiengesellschaft 
Althardstrasse  70 
CH-8105  Regensdorf(CH) 

©  Erfinder:  Schaub,  Heiner 
Schartenrainstrasse  18 
CH-5430  Wettingen(CH) 

©  Erfinder:  Bürki,  Peter 
Wallisellenstrasse  166 
CH-81520pfikon(CH) 

©  Vertreter:  Pirner,  Wilhelm  et  al, 
Patentabteilung  der  CIBA-GEIGY  AG  Postfach 
CH-4002  BasellCH) 

@  Verfahren  und  Vorrichtung  zum  Verteilen  von  Einzelobjekten  auf  mehrere  Transportbahnen. 
©  In  einer  Herstellungsstrasse  für  fotografische  Kopien 
werden  die  aus  dem  Kopiergerät  austretenden  Einzelblätter 
auf  mehrere  parallele  Transportbahnen  verteilt  und  so  durch 
eine  anschliessende  Nassbehandlungs-  und  Trocknungssta- 
tion  geführt.  Um  danach  die  zu  verschiedenen  Aufträgen 
gehörenden  Kopien  mit  Sicherheit  auseinanderhalten  zu 
können,  wird  beim  Verteilen  der  Einzelblätter  auf  die  Trans- 
portbahnen  ein  Trenn-Merkmal  zwischen  den  einzelnen 
Aufträgen  dero.t  erzeugt,  dass  nach  jedem  Auftragsende  eine 
Transportbahn  übersprungen  wird.  Die  dadurch  entstehende 
Lücke  (70)  kann  nach  der  Nassbehandlungsstation  z.B.  mittels 
Lichtschranken  oder  dergleichen  detektiert  und  zur  Steuerung 
von  automatischen  Sortiereinrichtungen  oder  dergleichen 
verwertet  werden. 

Fig.  3b 

Croydon  Printing  Company  Ltd. 



-  1  -  0 2 1 4 0 9 6  
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Regensdorf   ( S c h w e i z )  

Verfahren   und  Vor r i ch tung   zun  V e r t e i l e n   von 

E i n z e l o b j e k t e n   auf  mehrere  T r a n s p o r t b a h n e n  

Die  Erf indung  b e t r i f f t   ein  Verfahren  gemäss  dem  O b e r b e g r i f f   des  

Anspruchs  1  und  eine  en t sp rechende   Vor r ich tung   gemäss  dem  Ober -  

b e g r i f f   des  Anspruchs  7. 

Bei  der  H e r s t e l l u n g   von  f o t o g r a f i s c h e n   Kopien  werden  u .a .   auch  

E i n z e l b l a t t - P a p i e r p r o z e s s o r e n   verwendet ,   welche  aus  K a p a z i t ä t s -  

gründen  mit  mehreren  p a r a l l e l e n   Transpor tbahnen   versehen  s i n d ,  

m i t t e l s   denen  die  von  einem  Kopie rge rä t   a u s g e s t o s s e n e n   b e l i c h t e t e n  

E i n z e l b l ä t t e r   durch  die  e r f o r d e r l i c h e n   Behandlungsbäder   und 

Trocknungss tu fen   b e f ö r d e r t   werden.  Die  E i n z e l b l ä t t e r   werden  vom 

K o p i e r g e r ä t   a u f t r a g s w e i s e   a u s g e s t o s s e n ,   d.h.   eine  mehr  oder  w e n i g e r  

grosse  Anzahl  von  a u f e i n a n d e r f o l g e n d e n   B l ä t t e r n   gehört   zu  e i n e r  

Ser ie ,   eben  einem  Auf t rag .   Aus  v e r s t ä n d l i c h e n   Gründen  müssen  d i e  

e inze lnen   Auf t räge   s t reng   a u s e i n a n d e r g e h a l t e n   werden .  

Die  A u f t r a g s s o r t i e r u n g   nach  dem  P a p i e r p r o z e s s o r   e r f o l g t   b i s h e r  

ü b l i c h e r w e i s e   aufgrund  der  beim  Kopieren  e l e k t r o n i s c h   g e s p e i c h e r t e n  

Anzahl  Bi lder   pro  Auf t rag   und  Abzählen  der  den  P a p i e r p r o z e s s o r  

v e r l a s s e n d e n   Kopien.  Diese  Hethode  i s t   aber  mit  v e r s c h i e d e n e n  

Mängeln  und  Ris iken   b e h a f t e t .   So  kann  z.B.  bei  einem  N e t z a u s f a l l   d i e  

g e s p e i c h e r t e   I n fo rma t ion   v e r l o r e n   gehen,  wenn  n ich t   b e s o n d e r e  

Sicherungsmas  snahmen  g e t r o f f e n   worden  sind.  Ein  w e s e n t l i c h   s c h w e r e r  

wiegender  Nach te i l   i s t   aber  dar in   zu  sehen,  dass  d ieses   System 

v ö l l i g   ausser   T r i t t   kommt,  wenn  ein  oder  gar  mehrere  E i n z e l b i l d e r  

auf  dem  Weg  durch  den  Prozessor   ve r l o r en   gehen.  Dieser   Z u s t a n d  
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b l e i b t   dann,  sofern   er  n i c h t   auf  andere  Weise  en tdeck t   wird,  bis  zum 

v o l l s t ä n d i g e n   E n t l e e r e n   des  P rozes so r s   und  R ü c k s t e i l e n   der  S p e i c h e r  

e r h a l t e n .   Die  Folge  i s t ,   dass  im  F e h l e r f a l l   die  Auf t räge   von  Hand 

nochmals  n a c h s o r t i e r t   werden  müssen,  was  n a t ü r l i c h   z e i t r a u b e n d   und 

ums tänd l i ch   i s t   und  desha lb   nach  Mögl ichke i t   vermieden  werden  

s o l l t e .   Zudem  kann  der  Feh le r   n ich t   au tomat i sch   f e s t g e s t e l l t   we rden ,  

sodass  unter   Umständen  eine  e r h e b l i c h e   Anzahl  von  B i lde rn   neu  

s o r t i e r t   werden  muss .  

Dieses  Problem  so l l   nun  durch  die  Erf indung  behoben  werden.  Konk re t  

s o l l   durch  die  Er f indung   ein  V e r t e i l s y s t e m   gescha f fen   w e r d e n ,  

welches  es  e r l a u b t ,   die  Uebergänge  zwischen  Serien  von  a u f e i n a n d e r -  

fo lgenden  E i n z e l o b j e k t e n   zu  markieren  bzw.  zu  erkennen  und  damit  e i n  

au toma t i s ches   S o r t i e r e n   nach  Serien  zu  e r m ö g l i c h e n .  

Das  erf   indungsgemässe  Ve r fah ren   und  die  en t sp rechende   V o r r i c h t u n g ,  

die  diese  der  Er f indung   zug runde l i egende   A u f g a b e n s t e l l u n g   b e -  

w ä l t i g e n ,   sind  in  den  Ansprüchen  1  und  7  b e s c h r i e b e n .   Zweckmässige 

und  v o r t e i l h a f t e   A u s g e s t a l t u n g e n ,   We i t e rb i ldungen   und  Anwendungen 

ergeben  sich  aus  den  übr igen   Ansprüchen .  

Im  folgenden  wird  die  Er f indung   anhand  der  Zeichnung  näher  e r -  

l ä u t e r t .   Es  z e i g e n :  

Fig.  1  und  2  eine  s chema t i s che   S e i t e n a n s i c h t   und  eine  s c h e m a t i s c h e  

Ans ich t   von  oben  auf  eine  erf   indungsgeraäss  a u s -  

g e r ü s t e t e   L a b o r e i n r i c h t u n g   zur  H e r s t e l l u n g   von 

f o t o g r a f i s c h e n   Kopien ,  

Fig.  3a  bis  6c  Schemata  und  Diagramme  zur  E r l ä u t e r u n g   d e r  

F u n k t i o n s w e i s e   des  erf   indungsgemässen  V e r t e i l -  

v e r f a h r e n s   und 

Fig.  7a  bis  8b  Schemata  zu  D e t a i l v a r i a n t e n .  
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Die  in  den  Fig.  1  und  2  s t a rk   s c h e m a t i s i e r t   d a r g e s t e l l t e   V o r r i c h t u n g  

i s t   ein  sog.  "Min i l ab" ,   d.h.  eine  Kompaktanlage  zur  He r s t e l l ung   von 

f o t o g r a f i s c h e n   Kopien.  Sie  umfasst   ein  a u t o m a t i s c h e s   Kopiergerä t   K, 

eine  V e r t e i l s t a t i o n   V,  eine  Nassbehandlungs-   und  T r o c k n u n g s s t a t i o n   T 

für  E i n z e l b l ä t t e r   und  eine  Sammel-  oder  R ü c k f ö r d e r s t a t i o n   S,  und 

a l l e   diese  S t a t i o n e n   werden  von  dem  in  e ine r   Kasse t t e   C  v o r r ä t i g  

geha l t enen   f o t o g r a f i s c h e n   K o p i e r m a t e r i a l   P  der  Reihe  nach  

d u r c h l a u f e n .  

Als  e r s t e s   ge langt   das  K o p i e r m a t e r i a l   P  von  der  Kasse t t e   C  in  das  

Kop ie rge rä t   K  und  wird  dort   über  ein  T r a n s p o r t r o l l e n p a a r   la,  l b  

e iner   S c h n e i d e e i n r i c h t u n g   2  zuge füh r t ,   die  es  in  e inze lne   B l ä t t e r   B 

de  8  j ewe i l s   gewünschten  Formats  z e r t e i l t .   Für  sämt l iche   w e i t e r e n  

V e r a r b e i t u n g s s c h r i t t e   l i e g t   also  das  K o p i e r m a t e r i a l   in  Form  von 
E i n z e l b l ä t t e r n   B  v o r .  

Von  der  S c h n e i d e e i n r i c h t u n g   2  gelangen  die  E i n z e l b l ä t t e r   B  über  e i n e  

im  folgenden  als  Einlau  f  t r a n s p o r t b a h n   10  b e z e i c h n e t e ,   aus  zwei 

Ro l l enpaaren   I Ia ,   IIb  und  12a,  12b  sowie  einem  ge lochten   E n d l o s -  

riemen  13  bes tehende   F ö r d e r e i n r i c h t u n g   in  die  Be l i ch tungszone   im 

K o p i e r g e r ä t ,   werden  dort   via  P r o j e k t i o n s o b j e k t i v   3  ab  einem 

Or ig ina l   4  b i l dmäss ig   b e l i c h t e t   und  gelangen  dann  der  Reihe  nach  i n  

die  V e r t e i l s t a t i o n   V. 

Von  der  V e r t e i l s t a t i o n   V  werden  die  E i n z e l b l ä t t e r   B  auf  mehre re ,  

h i e r   z.B.  drei   p a r a l l e l e ,   im  folgenden  als  Auslauf   t r a n s p o r t -  
bahnen  20a,  b,  c  b e z e i c h n e t e   F ö r d e r e i n r i c h t u n g e n   a u f g e t e i l t   und 

m i t t e l s   d i e se r   l e t z t e r e n   durch  die  Nassbehandlungs-und   Trocknungs-  

s t a t i o n   T  t r a n s p o r t i e r t .   Von  den  Auslauf  t r a n s p o r t b a h n e n   i s t   in  d e r  

Zeichnung  nur  ein  Uebernahmewalzenpaar  21a,  21b  d a r g e s t e l l t .  

Wenn  die  E i n z e l b l ä t t e r   B  die  B e h a n d l u n g s s t a t i o n   T  auf  deren  d r e i  

oder  mehreren  Auslauf  t r a n s p o r t b a h n e n   v e r l a s s e n ,   gelangen  sie  ü b e r  

ein  we i t e re s   Uebernahmewalzenpaar  22a,  22b  in  die  Sammel-  und  Rück- 

f ö r d e r s t a t i o n   S.  Dort  werden  die  E i n z e l b l ä t t e r   B  über  einen  Quer-  

f ö rde re r   30  zu  einem  Rückfö rde re r   40  g e l e i t e t   und  au f t r agswe i se   i n  
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den  Auf f angscha l en   41  des se lben   a b g e l e g t .   Wenn  a l l e   Kopien  e i n e s  

A u f t r a g s   in  e iner   Schale  s ind,   wird  in  noch  zu  b e s c h r e i b e n d e r   Weise 

a u t o m a t i s c h   der  R ü c k f ö r d e r e r   40  a k t i v i e r t ,   sodass  die  zum  n ä c h s t -  

fo lgenden   Auf t rag   gehörenden  Kopien  ( E i n z e l b l ä t t e r   B)  in  d i e  

n ä c h s t f o l g e n d e   Auf fangscha l e   41  ge langen.   Zur  Steuerung  d i e s e s  

a u t o m a t i s c h e n   F o r t s c h a l t e n s   i s t   eine  S t e u e r e i n r i c h t u n g   50  v o r -  

gesehen,   die  mit  e iner   s ich  quer  über  die  Aus lauf   t r a n s p o r t -  

bahnen  20a-c  e r s t r e c k e n d e n   L i c h t s c h r a n k e n e i n r i c h t u n g   60  zusammen- 

a r b e i t e t   und  i h r e r s e i t s   von  d i e s e r   g e s t e u e r t   wird.  Der  Rück- 

f ö r d e r e r   40  s t e l l t   die  Kopien  dann  a u f t r a g s w e i s e   für  die  w e i t e r e  

B e a r b e i t u n g   ( E n d a b f e r t i g u n g )   b e r e i t .  

Die  V e r t e i l s t a t i o n   V  umfasst   eine  V e r t e i l e i n r i c h t u n g   100  und  e i n e  

zugehör ige   e l e k t r o n i s c h e   Steuerung  200,  welche  g l e i c h z e i t i g   auch  d i e  

T r a n s p o r t o r g a n e   la,  lb,  10  und  die  S c h n e i d e e i n r i c h t u n g   2  im  K o p i e r -  

ge rä t   K  s t e u e r t .   Ueber  einen  Eingang  201  können  der  Steuerung  200 

e x t e r n e   Befehle  e ingegeben  werden.  Die  ha rdwaremäss ige   R e a l i s a t i o n  

der  Steuerung  200  i s t   b e l i e b i g ,   solange  sie  nur  imstande  i s t ,   die  im 

fo lgenden   b e s c h r i e b e n e n   F u n k t i o n s a b l ä u f e   zu  b e w i r k e n .  

Die  V e r t e i l s t a t i o n   100  b e s t e h t   im  w e s e n t l i c h e n   aus  einem  quer  z u r  

F ö r d e r r i c h t u n g   der  E in l au f   t r a n s p o r t b a h n   10  und  der  Auslauf  t r a n s p o r t -  
bahnen  20a-c  bewegl ichen  S c h l i t t e n   110,  der  m i t t e l s   G l e i t l a g e r n   a u f  

zwei  g e r ä t e f e s t e n   G l e i t s t a n g e n   113  und  114  v e r s c h i e b b a r   g e l a g e r t  

i s t .   Zum  Ant r ieb   des  S c h l i t t e n s   110  i s t   ein  um  zwei  Rollen  I I I  

und  112  umlaufender   Zahnriemen  115  sowie  ein  An t r i ebsmoto r   116  f ü r  

die  vordere   Rolle  III   vorgesehen .   Der  A n t r i e b s m o t o r   116  wird  von  d e r  

S t e u e r e i n r i c h t u n g   200  k o n t r o l l i e r t .   S c h l i t t e n   110  und  Zahnriemen  115 

sind  am  Punkt  117  m i t e i n a n d e r   v e r b u n d e n .  

Der  S c h l i t t e n   110  s e l b s t   b e s t e h t   im  w e s e n t l i c h e n   aus  e iner   B a s i s -  

p l a t t e   121,  e iner   O b e r p l a t t e   122,  zwei  V e r b i n d u n g s s t e g e n   123  und  124 

mit  G l e i t l a g e r n   für  die  G l e i t s t a n g e   113  sowie  zwei  we i te ren   G l e i t -  

l age rn   125  und  126  für  die  G l e i t s t a n g e   114  und  e iner   L a g e r -  

p l a t t e   127.  In  bzw.  an  der  l e t z t e r e n   sind  zwei  T r a n s p o r t r o l l e n -  

paare  131a,  b  und  132a,  b  g e l a g e r t .   Die  beiden  un te ren   Rollen  131b 
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und  132b  sind  über  einen  Riemen  133  von  einem  an  der  B a s i s p l a t t e   121 

b e f e s t i g t e n   Motor  134  a n g e t r i e b e n .   Der  Motor  134  wird  wie  d e r  

Motor  116  von  der  S t e u e r e i n r i c h t u n g   200  k o n t r o l l i e r t .  

Die  T r a n s p o r t r o l l e n p a a r e   131a,  b  und  132a,  b  übernehmen  die  E i n z e l -  

b l ä t t e r   B  von  der  E in lauf   t r a n s p o r t b a h n   10  und  geben  sie  an  d i e  

Aus  lauf   t r a n s p o r t b a h n e n   20a-c  we i t e r .   Durch  die  Querbewegung  de s  

S c h l i t t e n s   110  wird  dabei  eine  A u f t e i l u n g   auf  die  ( h i e r   d r e i )  

Aus lauf   t r a n s p o r t b a h n e n   e r r e i c h t .   Im  e i n z e l n e n   e r f o l g t   dies  so,  d a s s  

der  S c h l i t t e n   110  zur  Ueber  nähme  eines  E i n z e l b l a t t s   B  in  die  i n  

Fig.  2  vol l   ausgezogen  geze ig t e   A b h o l s t e l l u n g   f ä h r t ,   dass  E i n z e l -  

b l a t t   B  übernimmt,  sich  dann  in  die  gewünschte,   der  a n z u s p r e c h e n d e n  

Auslauf   t r a n s p o r t b a h n   20a,  b  oder  c  e n t s p r e c h e n d e   A b g a b e s t e l l u n g  

bewegt  (in  Fig.  2  b e i s p i e l s w e i s e   für  die  Auslauf   t r a n s p o r t b a h n   20c 

s t r i c h l i e r t   mit  110'  angedeu te t )   und  dann  das  E i n z e l b l a t t   auf  d i e s e  

Auslauf   t r a n s p o r t b a h n   a u f g i b t .   Die  V e r t e i l u n g   e r f o l g t   dabei  u n t e r  

K o n t r o l l e   der  S t e u e r e i n r i c h t u n g   200  nach  einem  V e r t e i l s c h e m a ,   d a s  

zweckmässig  so  a u s g e s t a l t e t   i s t ,   dass  sich  eine  g l e i c h m ä s s i g e   und 

p l a t z s p a r e n d e   Belegung  der  e inze lnen   A u s l a u f t r a n s p o r t b a h n e n   e r g i b t .  

Ein  mögliches  Ve r t e i l s chema   i s t   z.B.  z y k l i s c h ,   a lso  e r s t e s   Bild  e twa 

auf  Bahn  20a,  nächs tes   Bild  auf  Bahn  20b,  d r i t t e s   Bild  auf  Bahn  20c 

und  dann  wieder  von  vorne  usw.  S e l b s t v e r s t ä n d l i c h   sind  auch  a n d e r e  

V e r t e i l s c h e m a t a   m ö g l i c h .  

Ein  C h a r a k t e r i s t i k u m   der  H e r s t e l l u n g   f o t o g r a f i s c h e r   Kopien  b e s t e h t  

d a r i n ,   dass  die  E i n z e l b i l d e r   p r a k t i s c h   immer  Se r i en -   oder  g r u p p e n -  
weise  a n f a l l e n ,   d.h.  dass  immer  eine  mehr  oder  weniger  grosse  Anzah l  

von  a u f e i n a n d e r f o l g e n d e n   E i n z e l b l ä t t e r n   zu  ein  und  demselben)  Kunden- 

a u f t r a g   gehören  und  unbedingt   dafür  geso rg t   werden  muss,  dass  B i l d e r  

v e r s c h i e d e n e r   Auf t räge   n icht   d u r c h e i n a n d e r   gebrach t   werden.  Die 

Anzahl  der  E i n z e l b i l d e r   pro  Auftrag  i s t   bekannt ,   sie  wird  e n t w e d e r  

der  Steuerung  200  in  i r g e n d e i n e r   Form  e ingegeben  oder  die  S t e u e r u n g  

des  K o p i e r g e r ä t s   e r m i t t e l t   sie  in  herkömmlicher   Weise  s e l b s t .   Die  

Kenntnis   d i e se r   E i n z e l b i l d e r a n z a h l e n   pro  Auf t rag   r e i c h t   aber  in  d e r  

Prax i s   n ich t   aus,  die  e inze lnen   Auf t räge   s i che r   a u s e i n a n d e r z u h a l t e n .  
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da  es  im  rauhen  A l l t a g s b e t r i e b   vorkommen  kann,  dass  e i n  

E i n z e l b l a t t   unerkannt   in  der  N a s s b e h a n d l u n g s s t a t i o n   hängen  b l e i b t  

und  dadurch  die  gesamte  B i ldsequenz   du rche inande r   b r i n g t .  

Dieses  Problem  wird  nun  durch  die  Erf indung  auf  e in fache   Weise 

dadurch  g e l ö s t ,   dass  ein  Trenn-Merkmal  e rzeugt   wird,  welches  d a s  

Ende  eines  Auf t rags   bzw.  den  Uebergang  zwischen  zwei  a u f e i n a n d e r -  

fo lgenden   Auf t rägen   m a r k i e r t .   Dieses  Trenn-Merkmal  b e s t e h t   in  e i n e r  

m a s c h i n e l l   d e t e k t i e r b a r e n   Aenderung  des  Ve r t e i l s chemas   der  E i n z e l -  

b l ä t t e r   auf  die  (h ie r   d re i )   Auslauf   t r a n s p o r t b a h n e n ,   b e i s p i e l s w e i s e  

etwa  durch  Ueber sp r ingen   e iner   Transpor tbahn   oder  durch  Umkehrung 

des  Zyk lus -S inns   oder  g e n e r e l l   durch  Wechsel  zwischen  zwei  ( o d e r  

mehreren)  V e r t e i l s c h e m a t a .   Dieses  so  g e b i l d e t e   Trenn-Merkmal  w i r d  

dann  am  Ausgang  der  Behandlungs  S t a t i on   bzw.  am  Eingang  der  Sammel- 

s t a t i o n   m i t t e l s   des  Systems  von  L i ch t sch ranken   60  und  d e r  

Steuerung  50  erkannt   und  dazu  b e n u t z t ,   den  Rückfö rde re r   40  so  zu 

a k t i v i e r e n ,   dass  j e w e i l s   nur  die  Bi lder   aus  ein  und  demse lben  

Auf t rag   in  d i e s e l b e   Schale  41  g e l a n g e n .  

Wenn  nun  ein  E i n z e l b l a t t   in  der  B e h a n d l u n g - S t a t i o n   T  v e r b l e i b t   und 

dadurch  das  Vor l iegen   e ines   Trenn-Merkmals  v o r t ä u s c h t ,   so  i s t   d i e s  

ohne  grosse  n a c h t e i l i g e   Folgen.  Es  bewirkt   l e d i g l i c h ,   dass  d i e  

B i lde r   des  b e t r e f f e n d e n   Auf t r ags   auf  zwei  Auf fangscha len   41  a u f -  

g e t e i l t   werden,  und  danach  i s t   die  Ordnung  au tomat i sch   w i e d e r  

h e r g e s t e l l t .  

Zur  z u s ä t z l i c h e n   K o n t r o l l e   können  s e l b s t v e r s t ä n d l i c h   auch  noch  d i e  

B l a t t - A n z a h l e n   zwischen  zwei  d e t e k t i e r t e n   Trenn-Merkmalen  b e s t i m m t  

und  mit  den  im  K o p i e r g e r ä t   vorhandenen  So l l -Zah l en   v e r g l i c h e n  

werden.  Bei  Abweichungen  können  dann  gee igne te   Abhi l f   emassnahmen 

e r g r i f f e n   werden.  E v e n t u e l l   können  damit  auch  v o r g e t ä u s c h t e   A u f t r a g s -  

enden  u n t e r d r ü c k t   bzw.  i g n o r i e r t   werden,  usw. 

Die  Fig.  3a-6c  v e r d e u t l i c h e n   das  erf  indungsgemässe  P r inz ip   d e r  

Erzeugung  e ines   Trenn-Merkmals  anhand  von  v ie r   B e i s p i e l e n .   In  den  

e r s t e n   beiden  B e i s p i e l e n   werden  die  E i n z e l b l ä t t e r   auf  je  d r e i  
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A u s l a u f t r a n s p o r t b a h n e n   en t sp rechend   Flg.  1  und  2  a u f g e t e i l t ,   und  i n  

den  beiden  nächs ten   B e i s p i e l e n   auf  v ier   bzw.  zwei.  Die  E i n l a u f -  

t r a n s p o r t b a h n   i s t   durch  die  Linie   10  s y m b o l i s i e r t ,   die  A u s l a u f -  

t r a n s p o r t b a h n e n   sind  durch  die  Linien  20a-d  a n g e d e u t e t .  

Die  Fig.  3b-  6b  zeigen  eine  t yp i sche   E i n z e l b l a t t a n o r d n u n g   auf  den  

Auslauf   t r a n s p o r t b a h n e n ,   welche  als  sich  nach  r ech t s   f o r t b e w e g e n d  

v o r z u s t e l l e n   s ind.   Die  E i n z e l b l ä t t e r   sind  h ier   en t sp rechend   i h r e r  

Z u g e h ö r i g k e i t   zu  einem  Auftrag  mit  AI,  A2,  A3  e tc .   bzw.  Bl  ,  B2, 

B3  usf .   b e z e i c h n e t .   Man  e rkenn t ,   dass  die  B l ä t t e r   in  a l l en   v i e r  

B e i s p i e l e n   nach  einem  zyk l i s chen   Schema  auf  die  drei   bzw.  v i e r   bzw. 

zwei  Auslauf   t r a n s p o r t b a h n e n   v e r t e i l t   worden  sind.   Ferner  wurde 

j e w e i l s   nach  dem  Ende  eines  A u f t r a g s ,   also  nach  dem  l e t z t e n   B l a t t  

e iner   Serie   ( h i e r   nach  der  durch  A  gekennze ichne ten)   eine  T r a n s p o r t -  

bahn  übe r sp rungen ,   wodurch  sich  eine  Lücke  70  e r g i b t ,   die  von  d e r  

L i c h t s c h r a n k e n a n o r d n u n g   60  e r f a s s t   und  von  der  S t e u e r e i n r i c h t u n g   50 

e n t s p r e c h e n d   ausgewer t e t   werden  kann.  In  den  Fig.  3c-6c  sind  die  von 

den  den  e i n z e l n e n   Auslauf  t r a n s p o r t b a h n e n   zugeordneten   L i c h t s c h r a n k e n  

e rzeug ten   A b t a s t s i g n a l e ,   wie  sie  sich  für  die  in  den  Fig.  3b-6b 

geze ig t en   B l a t t ano rdnungen   ergeben,   ( i d e a l i s i e r t )   d a r g e s t e l l t .   Die 

mit  II  bis  12  bzw.  13  bzw.  14  ma rk i e r t en   Impulse  en t sp rechen   d a b e i  

j e w e i l s   den  v o r d e r s t e n   B l ä t t e r n   A1-A3  bzw.  A1-A4  bzw.  A1-A2  in  den 

Fig.  3b-  6b.  Aus  den  Impulsdiagrammen  i s t   e rkennbar ,   dass  die  Lücken 

sehr  e in fach   dadurch  f e s t s t e l l b a r   s ind,   dass  die  z e i t l i c h e   Sequenz 

der  E i n z e l b l a t t - I m p u l s e   überwacht  w i r d .  

In  den  Fig.  7a  und  7b  sind  Mögl i chke i t en   angedeu te t ,   wie  d i e  

A u s l a u f t r a n s p o r t b a h n e n   20a-20b  r e l a t i v   zur  E in lauf   t r a n s p o r t b a h n   10 

l i egen   können.  Die  Lage  der  Bahnen  kann  sof  twaremässig  e i n g e s t e l l t  

werden,  e v e n t u e l l   in  Abhängigkei t   von  der  P a p i e r b r e i t e .  

Fig.  8a  und  8b  s c h l i e s s l i c h   ze igen,   wie  m i t t e l s   v ie r   A u s l a u f -  

t r a n s p o r t b a h n e n   20a-20d  für  E i n z e l b l ä t t e r   B  k l e i n e r e n   Formats  zwei 

Auslauf  t r a n s p o r t b a h n e n   20a'  und  20b'  für  E i n z e l b l ä t t e r   BB  g r ö s s e r e n  

Formats  r e a l i s i e r t   werden  können.  Dabei  kann  d i e s e l b e   V e r t e i l -  

s t a t i o n   V  und  d i e s e l b e   Licht  Schrankenanordnung  60  u n v e r ä n d e r t  
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e i n g e s e t z t   werden,  Aenderungen  sind  l e d i g l i c h   in  der  S c h l i t t e n -  

s teuerung   und  in  der  Auswertung  der  L i c h t s c h r a n k e n s i g n a l e   n o t w e n d i g .  

Diese  Aenderungen  können  jedoch  l e i c h t   und  e in fach   per  S o f t w a r e  

d u r c h g e f ü h r t   we rden .  

Das  v o r s t e h e n d   b e s c h r i e b e n e   erf  indungsgeraässe  Verfahren   i s t   s e l b s t -  

v e r s t ä n d l i c h   n i ch t   nur  im  Zusammenhang  mit  der  H e r s t e l l u n g   von 

f o t o g r a f i s c h e n   Kopien  sondern  ü b e r a l l   dor t   e i n s e t z b a r ,   wo  E i n z e l -  

ob jek te   auf  mehreren  T ranspor tbahnen   b e f ö r d e r t   werden  und  Uebergänge  

zwischen  bes t immten  Objekten  ma rk i e r t   werden  s o l l e n .  
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P a t e n t a n s p r ü c h e  

1  .  Ver fahren   zum  V e r t e i l e n   von  auf  e iner   E in lau f   t r a n s p o r t b a h n  

nache inande r   in  eine  V e r t e i l s t a t i o n   e i n l a u f e n d e n   Objekten  auf  zwei  

oder  mehrere  Auslauf   t r a n s p o r t b a h n e n ,   wobei  die  Objekte  nach  e inem 

vorgegebenen  V e r t e i l s c h e m a   auf  die  e i nze lnen   Auslauf   t r a n s p o r t b a h n e n  

aufgegeben  werden,  und  wobei  j ewe i l s   eine  Anzahl  a u f e i n a n d e r f o l g e n d  

e i n l a u f e n d e r   Objekte  eine  Serie  b i l d e t ,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   d a s s  

zur  Kennzeichnung  des  Uebergangs  von  e iner   Serie  zur  n ä c h s t f o l g e n d e n  

i n n e r h a l b   des  V e r t e i l s c h e m a s   wenigstens   eine  der  Auslauf   t r a n s p o r t -  

bahnen  übersprungen   oder  auf  ein  anderes  vorgegebenes   V e r t e i l s c h e m a  

umgescha l t e t   w i r d .  

2.  Verfahren   zum  Behandeln  von  i n sbesonde re   f o t o g r a f i s c h e m   B l a t t -  

m a t e r i a l   in  e ine r   B e h a n d l u n g s s t a t i o n ,   wobei  auf  e iner   E i n l a u f -  

t r a n s p o r t b a h n   s e r i enwe i se   nache inander   in  eine  V e r t e i l s t a t i o n  

e i n l a u f e n d e   E i n z e l b l ä t t e r   nach  einem  vorgegebenen  Ve r t e i l s chema   a u f  

zwei  oder  mehrere  A u s l a u f t r a n s p o r t b a h n e n   aufgegeben  und  m i t t e l s  

diesen  durch  die  B e h a n d l u n g s s t a t i o n   ge füh r t   werden,  und  wobei  f e r n e r  

die  zu  j e w e i l s   e iner   Se r ie ,   i n sbesondere   einem  K u n d e n a u f t r a g  

gehörenden  E i n z e l b l ä t t e r   nach  der  Behandlung  wieder  zusammengeführ t  

werden,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   dass  zur  Kennzeichnung  des  U e b e r -  

gangs  zwischen  zwei  a u f e i n a n d e r f o l g e n d e n   E i n z e l b l a t t - S e r i e n  

i nne rha lb   des  V e r t e i l s c h e m a s   wenigs tens   eine  der  Aus  lauf   t r a n s p o r t -  
bahnen  übersprungen   oder  auf  ein  anderes  vorgegebenes   V e r t e i l s c h e m a  

umgescha l t e t   und  auf  diese  Weise  ein  Trenn-Merkmal  e rzeug t   w i r d .  

3.  Verfahren   nach  Anspruch  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   dass  die  d i e  

B e h a n d l u n g s s t a t i o n   auf  den  Auslauf  t r a n s p o r t b a h n e n   v e r l a s s e n d e n  

E i n z e l b l ä t t e r   auf  das  A u f t r e t e n   eines  den  Uebergang  zwischen  zwei 

a u f e i n a n d e r f o l g e n d e n   E i n z e l b l a t t - S e r i e n   kennzeichnenden  T r e n n -  

Merkmals  u n t e r s u c h t   werden,  und  dass  die  dabei  gewonnene  I n f o r m a t i o n  

zur  Steuerung  der  Zusammenführung  der  j e w e i l s   e iner   Serie  a n -  

gehörenden  E i n z e l b l ä t t e r   verwendet  w i r d .  
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A.  Verfahren  nach  Anspruch  3,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   dass  z u r  

we i t e r en   S teuerung  der  E i n z e l b l a t t - Z u s a m m e n f ü h r u n g   z u s ä t z l i c h   noch  

die  Anzahl  der  E i n z e l b l ä t t e r   zwischen  je  zwei  a u f e i n a n d e r f o l g e n d e n  

Trenn-Merkmalen  best immt  w i r d .  

5.  Verfahren   nach  einem  der  Ansprüche  1-4,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

dass  ein  z y k l i s c h e s   V e r t e i l s c h e m a   verwendet  und  nach  j eder   E i n z e l -  

b l a t t - S e r i e   die  Zyk lus -R ich tung   umgekehrt  w i r d .  

6.  Ver fahren   zur  H e r s t e l l u n g   von  f o t o g r a f i s c h e n   Kopien  ab  e i n e r  

Vor lage ,   wobei  f o t o g r a f i s c h e s   K o p i e r m a t e r i a l   in  einem  K o p i e r g e r ä t  

b i l d m ä s s i g   b e l i c h t e t   und  danach  in  Form  von  E i n z e l b l ä t t e r n   d u r c h  

eine  Nassbehand lungs -   und  Trocknungs  S ta t ion   ge füh r t   wird  und  d i e  

E i n z e l b l ä t t e r   danach  a u f t r a g s w e i s e   zusammengeführt   werden,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   dass  beim  Transpor t   der  E i n z e l b l ä t t e r   gemäss  e inem 

oder  mehreren  der  vorangehenden  Ansprüche  vorgegangen  w i r d .  

7.  Vor r i ch tung   zum  V e r t e i l e n   von  auf  e iner   E i n l a u f   t r a n s p o r t b a h n  

n a c h e i n a n d e r   in  die  Vor r i ch tung   e i n l a u f e n d e n   Objekten  auf  zwei  o d e r  

mehrere  Auslauf   t r a n s p o r t b a h n e n ,   mit  e iner   U e b e r g a b e e i n r i c h t u n g   und 

e ine r   S t e u e r e i n r i c h t u n g   für  d i e s e l b e ,   wobei  die  U e b e r g a b e e i n r i c h t u n g  

die  nache inande r   e i n l a u f e n d e n   Objekte  von  der  E i n l a u f   t r a n s p o r t b a h n  

übernimmt  und  nach  einem  von  der  S t e u e r e i n r i c h t u n g   k o n t r o l l i e r t e n  

V e r t e i l s c h e m a   auf  die  Auslauf   t r a n s p o r t b a h n e n   a u f g i b t ,   d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   dass  die  S t e u e r e i n r i c h t u n g   dazu  a u s g e b i l d e t   i s t ,   e i n  

den  Uebergang  zwischen  zwei  a u f e i n a n d e r f o l g e n   Ser ien  von  O b j e k t e n  

kennze ichnendes   Trenn-Merkmal  dadurch  zu  e rzeugen ,   dass  bei  d e r  

Aufgabe  der  Objekte  auf  die  Auslauf  t r a n s p o r t b a h n e n   i n n e r h a l b   des  

V e r t e i l s c h e m a s   wen igs t ens   eine  A u s l a u f t r a n s p o r t b a h n   ü b e r s p r u n g e n  

oder  das  V e r t e i l s c h e m a   gewechse l t   w i r d .  

8.  Vor r i ch tung   zum  Behandeln  von  i n sbesonde re   f o t o g r a f i s c h e m  

B l a t t m a t e r i a l   in  e iner   B e h a n d l u n g s s t a t i o n ,   mit  e iner   eine  Uebe rgabe -  

e i n r i c h t u n g   und  eine  S t e u e r e i n r i c h t u n g   umfassenden  V e r t e i l -  

v o r r i c h t u n g ,   welche  auf  e iner   E in lauf   t r a n s p o r t b a h n   s e r i e n w e i s e  

n a c h e i n a n d e r   e i n l a u f e n d e   E i n z e l b l ä t t e r   nach  einem  v o r g e g e b e n e n  
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Ver t e l l s chema   auf  zwei  oder  mehrere  Auslauf   t r a n s p o r t b a h e n   v e r t e i l t ,  

m i t t e l s   welcher  die  E i n z e l b l ä t t e r   durch  die  B e h a n d l u n g s s t a t i o n  

geführ t   werden,  und  mit  e iner   Sammels t a t ion ,   die  die  zu  j e w e i l s  

e iner   Serie  gehörenden  E i n z e l b l ä t t e r   nach  der  Behandlung  w i e d e r  

zusammenführt ,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   dass  die  S t e u e r e i n r i c h t u n g  

dazu  a u s g e b i l d e t   i s t ,   ein  den  Uebergang  zwischen  zwei  a u f e i n a n d e r -  

folgenden  Ser ien  von  E i n z e l b l ä t t e r n   kennze ichnendes   Trenn-Merkmal  

dadurch  zu  e rzeugen,   dass  bei  der  Aufgabe  der  E i n z e l b l ä t t e r   auf  d i e  

A u s l a u f t r a n s p o r t b a h n e n   i n n e r h a l b   des  V e r t e i l   Schemas  wenigs tens   e i n e  

Auslauf  t r a n s p o r t b a h n   übersprungen   oder  das  Ver t e i l schema   g e w e c h s e l t  

w i r d .  

9.  Vor r ich tung   nach  Anspruch  8,  dadurch  gekennze i chne t ,   dass  d i e  

Sammels ta t ion  zur  Erkennung  der  Trenn-Merkmale  a u s g e b i l d e t   i s t   und 

diese  zur  Zusammenführung  der  E i n z e l b l ä t t e r   v e r w e n d e t .  

10.  Vor r ich tung   nach  Anspruch  9,  dadurch  gekennze i chne t ,   dass  d i e  

Sammels ta t ion  zum  Zählen  der  E i n z e l b l ä t t e r   zwischen  je  zwei  T r e n n -  

Merkmalen  und  zum  Auswerten  der  dabei  gewonnenen  I n f o r m a t i o n  

e i n g e r i c h t e t   i s t .  

F0  7.7/KW/we* 
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