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@ Vorrichtung zur Vereinigung von zwei nebeneinanderlaufenden Schuppenstrémen.

@ Bei einer Vorrichtung zur Vereinigung von zwei neb-
eneinander laufenden, insbesondere aus Falzprodukten be-
stehenden Schuppenstrémen (4 bzw. 5) zu einem gemeinsa-
men Produktstrom (6), mit zwei in Transportrichtung V-formig
zusammenlaufenden, gleiche Geschwindigkeiten aufweisen-
den Schuppenstromfiihrungen (1, 2), deren gleiche Trans-
portebenen aufweisenden Endbereich (18, 2a) nach Art einer
zur Winkelhalbierenden zwischen ihren Transportrichtungen
symmetrischen Gehrung ausgebildet sind und im Bereich des
Schnittpunkts der inneren Randkanten der auf ihnen auf-
liegenden Schuppenstréme (4 bzw. 5) einen abstiitzungs-
freien Bereich (14, 14a) aufweisen, dem eine mit den inneren
Randkanten der Schuppenstréme (4 bzw. 5) zum Eingriff

kommende, oberhalb dieser angeordnete Auslenkei-
nrichtung (15 bzw. 15a) zugeordnet ist, mittels der jeweils der
Gber den abstiitzungsfreien Bereich (14, 14a) der Schuppens-
tromfihrungen (1, 2) hinweggehende Randbereich der aufei-
nanderfolgenden Produkte (13) der beiden in Laufrichtung
eine einem halben Schuppenabstand {S) entsprechende Ver-
setzung ihrer Produkte aufweisenden Schuppenstrome (4
bzw. 5) aus der urspriinglichen Transportebene absenkbar ist,
werden dadurch eine einfache Bauweise und eine hohe Fun-
ktionssicherheit erreicht, da die Auslenkeinrichtung als min-
destens ein eine glatte, nockenlose Eingriffskontur (16) auf-

weisender, antriebsloser Abweiser (15 bzw. 15a) ausgebildet
ist.

Croydon Prirting Company Ltd.
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Vorrichtung zur Vereinigung von zwei
nebeneinanderlaufenden Schuppenstromen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Vereinigung
von zwel nebeneinanderlaufenden, insbesondere aus Falz-
produkten bestehenden Schuppenstrémen zu einem gemein-
samen Produktstrom, mit zwei in Transportrichtung V-formig
zusammenlaufenden, gleiche Geschwindigkeiten aufweisenden
Schuppenstromfithrungen, deren gleiche Transportebenen
aufweisenden Endbereiche nach Art einer zur Winkelhal-
bierenden zwischen ihren Transportrichtungen symmetri-
schen Gehrung ausgebildet sind und im Bereigh des Schnitt-
punkts der inneren Randkanten der auf ihnen aufliegenden
Schuppenstrdme einen abstiitzungsfreien Bereich aufweisen,
dem eine mit den inneren Randkanten der Schuppenstrome

zum Eingriff kommende, oberhalb dieser angeordnete Aus-
lenkeinrichtung zugeordnet ist, mittels der jeweils der
iber den abstitzungsfreien Bereich der Schuppenstromfih-
rungen hinweggehende Randbereich der aufeinanderfolgen-
den Produkte der beiden in Laufrichtung eine einem halben
Schuppenabstand entsprechende Versetzung ihrer Produkte
aufweisenden Schuppenstréme aus der urspriinglichen Trans-
portebene absenkbar ist.
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In der nicht vorverdffentlichten DE-A 34 10 327 wird
zur Bifdung der Auslenkeinrichtung eine Nockenscheibe
vorgeschlagen, die mehrere, zahnférmige Nocken am Um-
fang aufweist, deren gegenseitiger Abstand dem halben
Schuppenabstand entspricht. Diese Nockenscheibe muf
hierbei im Takt der ankommenden Produkte, d. h. so an-
getrieben werden, daB die aufeinanderfolgenden Nocken
mit den in alternierender Reihenfolge nacheinander an-
kommenden Produkten des einen bzw. anderen Schuppen-
stroms zum Eingriff kommen. Es kann nun vorkommen, daB
der Schuppenabstand nicht die Genauigkeit aufweist, die
bei einem konstanten Antrieb der Nockenscheibe zur Ge-
wihrleistung eines zuverldssigen Nockeneingriffs mit
dem jeweils zugeordneten Produkte erforderlich ist. Es
erweist sich hierbei daher eine hdufige Nachjustierung
der Geschwind-igkeit bzw. der Winkelstellung der Nocken-
scheibe als erforderlich, was der Bedienungsfreundlich-
keit abtrdglich ist. AuBerdem muB die Nockenscheibe
hierbei zwangsangetrieben werden, was sich ungiinstig
auf den bamlichen Aufwand auswirkt.
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Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe der vorliegen-
den Erfindung, eine Vorrichtung eingangs erwdhnter Art

zu vereinfachen und dennoch so zu verbessern, daB auch
bei ungenauem Schuppenabstand eine hohe Bedienungsfreund-
lichkeit gewdhrldstet wird.

Die Losung dieser Aufgabe gelingt in iiberraschend einfa-
cher und kostengiinstiger Weise dadurch, daB die Auslenk-
einrichtung als eine glatte, nockenlose AuBenkontur auf-
weisender, antriebsloser Abweiser ausgebildet ist.

Der erfindungsgemdBe Abweiser kommt aufgrund der Ver-
setzung der Produkte der beiden Schuppenstréme um einen
halben Schuppenabstand automatisch alternierend zum Ein-
griff mit den Vorderkanten der in alternierender Reihen-
folge die Winkelhalbierende zwischen den Transportrich-
tungen der beiden miteimnder zu vereinigenden Schuppen-
strome Uberschreitenden Produkte dieser beiden Schuppen-
strome. Die Vorderkante eines jeweils vorangehenden Pro-
dukts des einen Schuppenstroms wird dabei jeweils so
nach unten ausgelenkt, daB sich die Vorderkante des je-
weils nachfolgenden Produktes des anderen Schuppenstroms,
die aufgrund ihrer Eigensteifigkeit zundchst die ur-
springliche Héhenausrichtung beibehdlt, auf den unter
den Abweiser einlaufenden Randbereich des vorangehenden
proddkts legt und dann im Verlauf des weiteren Transports
von der Vorderkante des nachfolgenden Produkts des einen
Schuppenstroms wiederum in derselben Weise iberlappt
wird. Die erwinschte Vereinigung der beiden Schuppen-
strome 1aBt sich hierbei somit in vorteilhafter Weise
auch ohne punktfdérmigen Eingriff, wie er bei einer Nok-
kenscheibe erfolgt, bewerkstelligen. Hierbei entfdllt
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daher in vorteilhafter Weise nicht nur der Antrieb fir
die Auslenkeinrichtung, sondern wird gleichzeitig auch
sichergestellt, daB jedes Produkt ganz unabhdngig vom
Schuppenabstand in zuverldssigen Eingriff mit der Aus-
lenkeinrichtung kommt. Eine von Schuppenabstandsdnderun-
gen abhidngige Einstellung oder Nachstellung der Auslenk-
einrichtung ist hierbei daher nicht erforderlich. Die
mit der Erfindung erzielbaren Vorteile sind somit ins-
besondere in ihrer Einfachheit bei gleichzeitiger Zuver-
lissigkeit und Bedienungsfreundlichkeit zu sehen.

In vorteihafter Ausgestaltung der iibergeordneten MaBnah-
men kann die nockenlose AuBenkontur des Abweisers einen
nach unten konvexen Verlauf aufweisen. Hierdurch wird
sichergestellt, daB die Produkte ohne nennenswerte Be-
anspruchung ihrer Oberflichen zum Eingriff mit dem Ab-
weiser kommen. Die genannten MaBnahmen ergeben somit in
vorteilhafter Weise eine schonende und stdrungsfreie
Betriebsweise. In weiterer zweckmdRiger Ausgestaltung
kann der Krimmungsradius der nockenlosen AuBenkontur
dabei kleiner als der Schuppenabstand sein, vorzugsweise
im Bereich zwischen 1/4 und 1/2 des Schuppenabstands
liegen. Hierbei ergibt sich eine verhdltnismaBig starke
Kriimmung, die sicherstellt, daB der Abweiser {iber eimen
groBen-Bereich des Schuppenabstands jeweils lediglich
ein Produkt erfaBt, so daB das jeweils nachfolgende Pro-
dukt bereits eine groBe Uberlappung erreicht hat, wenn
es selbst zum Eingriff mit dem Abeiser kommt.

In diesem Zusammenhang ist es zudem vorteilhaft, wenn
der Eingriffsbereich des Abweisers gegeniiber dem Schnitt-
punkt der inneren Randkanten der beiden Schuppenstrome
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in Transportrichtung leicht, h6chstens um den halben
Schuppenabstiand, nach vorne versetzt ist. Auch diese
MaBnahme wirkt sich dahingehend vorteilhaft aus, daB

fir die Uberlagerung der aufeinanderfolgenden Produkte
vor der Erfassung des nachfolgenden Produkts durch den
Abweiser ein vergleichsweise groBer Weg zur Verfiigung
steht, was sich positiv auf die Funktionssicherheit aus-
wirkt.

Eine weitere zweckmdBige MaBnahme kann darin bestehen,
daB der Abstand des Abweisers von der Oberfldche der
Schuppenstromfihrungen einstellbar ist. Hierdurch ist
es mdglich, den wdhrend des Betriebs stationdren Ab-
weiser auf die jeweilige Dicke der zu verarbeitenden
Produkte einzustellen.

In vorteihafter Ausgestaltung der iibergeordneten MaBnah-
men kann der Abweiser als drehbar gelagerte, scheiben-
formige Rolle ausgebildet sein. Diese Rolle wdlzt sich
mit ihrem unprofilierten AuBenumfang auf den unter ihr
hindurchgehenden .Produkten ab, wodurch diese in beson-
derer Weise geschont werden.

Eine andere vorteilhafte Ausgestaltung kann darin beste-
hen, daB der Abweiser als starre Kufe ausgebildet ist.
Hierbei ergibt sich eine besonders einfache Bauart.

Eine weitere besonders zu bevorzugende MaBnahme kann

darin bestehen, daB zur Bildung des dem Abweiser zuge-
ordneten, abstlitzungsfreien Bereich der Schuppenstrom-
fiihrungen diese einfach eine Stufe aufweisen, iiber die
die Schuppenstréme hinweggehen. Hierbei ergibt sich in
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vorteilhafter Weise automatisch eine Niveauabsenkung,
wodurch der Abweiser entlastet wird, was sich ebenfalls
vorteilhaft auf die Erzielung einer schonenden Betriebs-
weise auswirkt.

Weitere zweckmdBige Ausgestatungen und vorteilhafte Wei-
terbildungen der iibergeordneten MaBnahmen ergeben sich

aus der nachstehenden Beschreibung einiger Ausflhrungs-
beispiele anhand der Zeichnung in Verbindung mit den rest-
lichen Unteransprichen.

In der Zeichnung zeigen:

Figur 1 eine Draufsicht auf die erfindungsgemdBe
Vorrichtung,

Figur 2 eine Seitenansicht der Auslenkeinrichtung
von Figur 1 in vergréBerter Darstellung und

Figur 3 eine Seitenansicht einer anderen Ausfiihrung
der Auslenkeinrichtung.

Der erfindungsgemdBen Schuppenstromauslage liegt, wie

am besten aus Figur 1 erkennbar ist, eine in der Drauf-
sicht Y-férmige Schuppenstromfiithrung mit zwei in Trans-
portrichtung unter einem spitzen Winkel V-fdrmig zusam-
menlaufenden Einlaufdsten 1, 2 und einem eine dem Ver-
lauf der Winkelhalbierenden zwischen den Transportrich-
tungen der Einlaufdste entsprechende Richtung aufweisen-
den Auslaufast 3 zugrunde. Die auslaufseitigen Endbe-
reiche 1a bzw. 1b der Einlaufédste vereinigen sich nach
Art einer zu der durch eine strichpunktierte Linie ange-
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deuteten Winkelhalbierenden symmetrischen Gehrung, so
daB die auf den Einlaufédsten 1, 2 ahkommenden, eine Ver-
setzung ihrer Produkte um einen halben Schuppenabstand
aufweisenden Schuppenstrome 4 bzw. 5 sich im Gehrungs-
bereich iberschneiden und somit zu einem gemeinsamen
Schuppenstrom 6 zusammengeschoben werdén, der auf dem
Auslaufast 3 abtransportiert wird.

Die Einlaufdste 1, 2 und der Auslaufast 3 werden durch
entsprechend der Y-fdérmigen Grundfiguration angeordnete
Bandfihrungen mit Unterbdndern 7 bzw. 8 bzw. 8a gebil-
det, auf denen die jeweiligen Schuppenstrome 4 bzw. 5
bzw. 6 aufliegen. Die Endbereiche 1a bzw. 2a der Ein-
laufdste 1, 2 sind im dargestellten Ausfihrungsbeispiel
als separate, die Unterbédnder 8a enthaltende Bandfiih-
rungsabschnitte ausgebildet, die in gerader Verldngerung
jeweils vorgeordneter, durch die Unterbdnder 8 gebil-
deter Bandfiihrungsabschnitte angeordnet sind. Die die
einlaufasts-eitigen Endbereich 1a bzw. 2a bildenden
Bandfihrungsabschnitte befinden sich auf gleichem Niveau.
Dasselbe gilt fiir die vorgeorheten Bandfiihrungsabschnitte.
Die den Auslaufast 3 bildende Bandfiihrung befindet sich
auf dem Niveau der der die einlaufastseitigen Endberei-
che 1a bzw. 2a bildenden Bandfiihrungsabschnitte. Die
Unterbdnder 8a der einlaufastseitigen Endbereich 1a

bzw. 2a enden auslaufastsitig so in Transportrichtung
gegeneinander versetzt, daB kein Bandeingriff mit dem
auf dem jeweils anderen Einlaufast aufliegenden Schup-
penstrom erfolgt, wodurch eine Drehung der Produkte ver-
hindert wird. Dementsprechend kénnen sich die jeweils
duBeren Bdnder 8a praktisch iiber den gesamten Gehrungs-
bereich erstrecken. Die weiter innen liegenden Bidnder 8a
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sind demgegeniiber verkiirzt. Die Bereich zwischen den ge-
geneinander verkiirzten Bé&ndern 8a der einlaufastseitigen
Endabschnitte 1a bzw. 2a konnen durch Stlitzleisten bzw.
-platten bzw. durch einen vom Obertrum der Bdnder 8a
iberfahrenen Tisch ausgefacht sein.

AuRerhalb des durch die einlaufastsitigen Endabschnitte
1a bzw. 2a gebildeten Gehrungsbereich, d. h. auBerhalb
des Bereichs der gegenseitigen Produktberlappung, liegen
die Produkte der Schuppenstrome 4 bzw. 5 einfach auf
den Bindern 8 des jeweiligen Bandabschnitts auf. Im
Bereich der gehrungsformig aneinander anschlieBenden
EndabSchnitte 1a bzw. 2a sind jedoch eine Fihrung und
ein Zwangstransport der Produkte erforderlich, um trotz
des gegenseitigen seitlichen Einschubs der Produkte des
einen Schuppenstroms zwischen die Produkte des jeweils
anderen Schuppenstroms einen zuverldssigen, drehungs-
freien Transport der Produkte zu gewdhrleisten. Hierzu
besitzen im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel die die
einlaufastseitigen Endabschnitte 1a bzw. 2a bildenden
Bandfiihrungen ihren &uBeren, Uber den ganzen Gehrungs-
bereich gehenden Unterbdndern 8a zugeordnete Oberbédnder
11, so daB sich am &uBeren Rand der Endabschnitte 1a
bzw. 2a ein Klemmspalt 10 ergibt, in den die entspre-
chenden Produkte mit ihren &uBeren, voneinander abge-
wandten Randkanten einlaufen und so praktisch iiber den
ganzen Gehrungsbereich ohne Richtungsdnderung zwangs-
weise gefithrt und transportiert werden, wie am besten
aus Figur 2 erkennbar ist. Das Untertrum des Klemmbands
11 wird dabei, wie Figur 2 weiter erkennen 1daBt, zur
Bewerkstelligung eines zuverldssigen Eingriffs durch
Andriickrollen 12 an das Obertrum des jeweils zugeordneten
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Unterbands 8a angedriickt. In einfachen Fdllen kénnten
anstelle der durch Andriickrollen 12 andriickbaren Klemm-
bander 11 auch nur mehrere, hintereinander angeordnete
Andrickrollen vorgesehen sein,

Die die Einlaufédste 1 bzw. 2 bzw. den Auslaufast 3 bil-
denden Bandfiihrungen werden zwangsweise angetrieben, wo-
bei zumindest die Bédnder 8 bzw. 8a der einlaufastseiti-
gen Bandflihrungsabschnitte gleiche Geschwindigkeit auf-
weisen. Im dargestellten Ausfihrungsbeispiel sollen auch
die Bdnder 7 des Auslaufasts dieselbe Geschwindigkeit
aufweisen, so daB der Schuppenabstand s im Bereich des
Auslaufasts 3 genau der Hdlfte des Schuppenabstands S

im Bereich der Enlaufdste 1 bzw. 2 betrdgt. Es widre aber
auch denkbar, die Bdnder 7 mit gréBerer oder kleinerer
Geschwindigkeit anzutreiben, um eine VergréBerung bzw.
Verkleinerung des im Bereich des Auslaufasts 3 sich er-
gebenden Schuppenabstands zu erreichen. Angetrieben

sind hierbei jeweils lediglich die Unterbdnder. Die
oberen Klemmbdnder 11 bzw. die diesen zugeordneten
Andriickrollen 12 ben6tigen keinen Antrieb.

Bei den die miteinander zu vereinigenden Schuppenstrdme
4 bzw. 5 bildenden Produkten kann es sich um Kartonzu-
schnitte oder dergleichen handeln. Im dargestellten Aus-
fihrungsbeispiel soll es sich hierbei um Falzprodukte

13 handeln, die von einem einer Druckmaschine nachge-
ordneten Falzapparat mit ihrem Falzriicken voraus ausge-
legt wurden. Die beiden Schuppenstréme 4 bzw. 5 kénnen
sich dadurch ergeben, daB zwei Schuppenstréme ausgelegt
werden oder daB ineinandersteckende Falzprodukte in Form
eines einfachen Schuppemtroms ausgelegt und anschlieRend
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auseinandergezogen werden. Die beiden miteinander zu ver-
einigenden Schuppenstrome 4 bzw. 5 werden auBerhalb des
in Figur 1 dargestellten Bereichs so gefiihrt, daB sich
in Transportrichtung eine Versetzung ihrer jeweiligen
Falzprodukte 13 um einen halben Schuppenabstand S ergibt.
Im Bereich des inneren Schnittpunkts der inneren Rand-
kanten der beiden Schuppenstrome 4 bzw. 5 treffen die
jeweiligen Falzprodukte 13 dieser beiden Schuppenstrome
dementsprechend mit einer einen halben Schuppenabstand

S entsprechenden Versetzung aufeinander auf, d. h. die
innere vordere Ecke der Falzprodukte 13 des einen Schup-
penstroms trifft jeweils etwa im Bereich der Mitte des
Schuppenabstands auf die Seitenkante des jeweils benach-
barten Falzprodukts 13 des anderen Schuppenstromes.

Um das Einschieben der Falzprodukte 13 des einen Schup-
penstroms zwischen die schrdg hierzu transportierten, auf
gleicher Hohe sich befindenden Falzprodukte 13 des je-
weils anderen Schuppenstromes zu erleichtern, werden im
Bereich der einander zugewadten inneren Randkanten der
miteinander zu vereinigenden Schuppenstrome 4 bzw. 5

an der Stelle, an der die Falzprodukte aufeinandertref-
fen, abwechselnd Einsteckspalte 17 gebildet, in welche
die jeweils ankommenden Falzprodukte 13 des jeweils be-
nachbarten Schuppenstroms einlaufen kdnnen, wie Figur 2
anschaulich zeigt. Nachdem ein erster gegenseitiger Ein-
griff der schrdg zueinander transportierten Schuppen-
strome hergestellt ist, werden die Falzprodukte 13 der
beiden Schuppenstrome 4 bzw. 5 im Verlauf des weiteren
Vorwidrtstransports weiter zusammengeschoben, wobei auf
jeweils ein Falzprodukts 13 des einen Schuppenstroms

ein Falzprodukt 13 des jeweils anderen Schuppenstroms
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folgt. Der erforderliche Seitentransport ergibt sich au-
tomatisch durch die V-formige Anordnung der beiden Einlauf-
dste 1 bzw. 2.

Zur Bildung der Einsteckspalte 17 werden die inneren Rand-
kanten der aufeinanderfolgenden Produkte 13 der beiden
Schuppenstrome 4 bzw. 5 abwechselnd aus ihrer auf glei-
cher HOhe befindenden Transportebene nach unten ausge-
lenkt. Um diese Auslenkung zu ermdéglichen, sind die Pro-
dukte 13 im Bereich des Schnittpunkts ihrer inneren Rand-
kanten ohne Abstiitzung. Hierzu kann ein im Gehrungsbe-
reich vorgesehener Tisch mit einer entsprechenden Aus-
nehmung versehen sein. Im dargestliten Ausfiihrungsbeispiel
ist hierzu zwischen den die auslaufastseitigen Endab-
schnitte ta bzw. 2a bildenden Bandfiihrungsabschnitten

und den jewells vorgeordneten Bandfiihrungsabschnitten

ein Spalt 14 vorgesehen, so daB sich ein abstiitzungsfreier
Bereich ergibt, der sich hier lber die gesamte Breite
beider Bandflihrungen erstreckt. Die Unterteilung der
einlaufastseitigen Bandfihrungen erfolgt dementsprechend
am Beginn des Gehrungsbereichs. Zur weiteren Erleichte-
rung der nach unten gehenden Absenkung der Produkte 13
befinden sich die Bdnder 8a der Endabsdnitte 1a bzw. 2a
auf einem etwas tieferen Niveau als die Bénder 8 der je-
weils vorgeordneten Bandfiihrungsabschnitte, so daB sich
eine Stufe 14a ergibt, welche die Auslenkung der Produk-
te 13 erleichtert, wie Figur 2 anschaulich zeigt.

Im Bereich der Stufe 14a werden die Bénder 8 bzw. 8a

der aufeinanderfolgenden Bandfihrungsabschnitte i{iber je-
weils eine ilber alle Bdnder 8 bzw. 8a sich erstrecken-
de Walze 21 bzw. 22 umgelenkt. Die durch die jeweils
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einander benachbarten Walzen 21, 22 gebildeten Walzen-
paare der beiden V-férmig zusammenlaufenden Bandfiih-
rungen sind symmetrisch zur Winkelhalbierenden zwischen
den beiden Bandfiihrungen angeordnet. Die weitere Um-
lenkung der Bdnder 8a der die einlaufastseitigen End-
abschnitte 1a bzw. 2a bildenden Bandfihrungen erfolgt
iiber mit zur jeweils vorgeordneten Umlenkwalze 22 pa-
ralleler Achse angeordnete Einstellrollen 23, die paar-
weise symmetrisch zur Winkelhalbierenden angeordnet sind.

7ur Bewerkstelligung der nach unten gerichteten Auslenkung
der Produkte 13 ist in dem hier durch den Spalt 14 bzw.
die Stufe 14a gebildeten Abstiitzung freien Bereich, in
welchem die gegenseitige Uberlappung der Produkte 13 der
beiden Schuppenstrome 4 bzw. 5 beginnt, ein mittig zwi-
schen den die beiden Einlaufdste 1 bzw. 2 .bildenden Band-
fiilhrungen angeordneter, in die Stufe 14a eingreifender,
d. h. eine gegeniiber der hoheren Transportebene der rick-
wirtigen Bander 8 tiefer liegende Fingriffsfldche 16 auf-
weisender Abweiser 15 vorgesehen, der die unter ihn ein-
laufenden Randkanten 13a bzw. 13b der in alternierender
Reihenfolge ankommenden Produkte}aer beiden Schuppen-
strome 4 bzw. 5 nach unten wegdriickt, so daB sich oberhalb
der niedergedriickten Randkante 13a eines Produkts aus

dem einen Schuppenstrom ein Einsteckspalt 17 fiir die

in Figur 2 mit unterbrochenen Linien angedeutete Rand-
kante 13b des nachfolgenden Produkts aus dem jeweils
anderen Schuppenstrom ergibt. Die Randkanten der Pro-
dukte 13 behalten zundchst, wie in Figur 2 anhand der
Randkante 13b angedeutet ist, aufgrund ihrer Eigensteil-
figkeit die durch die Transportebene der Bdnder 8 defi-
nierte Hohenlage bei, so daB im Bereich des jeweils zu-
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geordneten Einsteckspalts 17 ein srungsfreier Ubergriff
Uber die benachbarte Randkante 13a des vorangehenden
Produkts des jeweils anderen Schuppenstroms gewdhrlei-
stet ist. Die Eingriffsflédche 16 des Abweisers 15, die
nach unten konvex gekriimmt ist, befindet sich in perma-
nentem Eingriff mit den Randkanten der darunter hinweg-
gehenden Produkte 13, so daB diese unabhdngig von der Ge-
nauigkeit des Schuppenabstands S zuverldssig ausgelenkt
werden. Aufgrundder konvexen Krimmung, deren Radius hier
im Bereich zwischen eine Viertel und der Hilfte des Schup-
penabstands S liegt, lassen sich Kratzspuren etc. auf

den Produkten vermeiden. Aufgrund der Verwendung eines
werhdltnismdRig kleinen Krimmungsradiusses wird aber auch
sichergestellt, daB nicht mehrere aufeinanderfolgende
Randkanten 13a, 13b gleichzeitig erfaRBt wenkn. Zu diesem
Iweck ist der Abweiser 15 ferner gegeniiber dem Schnitt-
punkt der inneren Randkanten der mit einander Zu vereini-
genden Schuppenstrome 4 bzw. 5 um ein innerhalb eines
halben Schuppenabstands S liegendes MaB in Transport-
richtung nach vorne versetzt, so daB eine iiber die in
figur 2 durch eine strichpunktierte Linie angedeutete
Winkelhalbierende hinweggehende Randkante eines Produkts
eines Schuppenstroms bereits eine breite Uberdeckung mit
der Randkante des jeweils benachbarten Produkts des an-
deren Schuppenstroms erreicht hat, ehe sie selbst zur
bildung des nédchsten Einsteckspalts 17 nach unten aus-
gelenkt wird.

Bei dem den Figuren 1 und 2 zugrundeligenden Ausfiihrungs-
beispiel ist zur Bildung des Abweisers 15 eine auf einem
Hebel 24 frei drehbar gelagerte, scheibenartige Rolle
vorgesehen, die auf den darunter vorbeilaufenden Produk-
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ten abrollt. Die Rotationsebene der den Abweiser 15 bil-
denden Rolle verlduft lotrecht zurrTransportebene durch
die Winkelhalbierende. Der die Rolle aufnehmende Hebel
24 ist auf eine Traverse 25 aufgeklemmt und kann zur
seitlichen und hohenm&Bigen Positionierung der den Ab-
weiser 15 bildenden Rolle gegeniiber der Traverse 25
verschoben und verschwenkt werden. Hierzu ist lediglich
die Klemmeinrichtung 26 zu l0sen.

Bei der Ausfithrung gemdB Figur 3 ist zur Bildung eines
Abweisers 15a eine starre Kufe vorgesehen, die ebenfalls
durch eine ldsbare Klemmverbindung auf einer Traverse 25
aufgenommen ist. Die Kufe 15a ist zur Bildung einer nach
unten konvexen Eingriffsfléche 16 an ihrem unteren Ende
gebogen. Die Eingriffsfldche 16 ist ebenso wie bei der
Anordnung gemdR Figur 2 unprofiliert, d. h. als glatte
AuBenoberfldche ausgebildet. Hinsichtlich des Krimmungs-
radiusses und der Positionierung der Eingriffsflédche 16
gilt dasselbe wie bei der Anordnung gemdB Figur 2. Zur
Vermeidung von Laufspuren kann die den Abweiser 15a
bildende Kufe mit einer beispielsweise aus Tetrafluor-
dthylen besthenden Kunststoffbeschichtung versehen sein.
Dasselbe kann natirlich auch im Bereich der den Abweiser
15 bildenden Rolle gemdB Figur 2 vorgesehen sein.

Fine weitere Abweiserausfithrung konnte etwa darin be-
stehen, daB ein etwa pilzfdrmiges Element vorgesehen
wird, das mit seinem allseits abgerundeten Kopf nach un-
ten weisend angeordnet ist. In jedem Falle handelt es
sich um einen antriebslosen Abweiser mit glatter, vor-
zugsweise konvex nach unten gekrimmter Eingriffsfldche
und mit durch die Winkelhalbierende gehender, zur Trans-
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portebene lotrechter Wirkrichtung. Anstelle eines mittig
angeordneten Abweisers koénnten selbstverstandlich auch
zZzwel symmetrisch zur winkelhalbiérenden nebeneinander
angeordnete Abweiser vorgesehen sein.

Die Vorderkanten bzw. Seitenkanten der Falzprodukte 13
werden nach Vereinigung der beiden Schuppenstréme 4 bzw.
5 rechtwinklig bzw. parallel zur Endlaufrichtung, d. h.
zur Laufrichtung des Auslaufasts 3 ausgerichtet. Hierzu
sind am auslaufseitigen Ende des Gehrungsbereichs der
Einlaufdste 1, 2 angeordnete, den duBeren Randkanten

des dabei bereits vereingten Schuppenstroms 6 zugeordnete
Ausrichtbdander 19 vorgesehen, deren Lauffldche senkrecht
zur Transportebene und parallel zu den &uBeren Randkanten
des jeweils zugeordneten Einlaufasts 1 bzw. 2 ausgerich-
tet ist. Die Ausrichtbdnder 19 besitzen eine griffige
AuBenoberflihe und werden mit gegeniiber der Transport-
geschwindigkeit etwas hoherer Geschwindigkeit angetrie-
ben, so daB die von den Klemmbandern 11 freigegebenen
Produkte 13,die jeweils noch die durch die Klemmbinder
11 vorgegebene Ausrichtung aufweisen, so verschwenkt
werden, daB ihre Vorderkanten etwa senkrecht und ihre
Seitenkanten etwa parallel zur Laufrichtung der den Aus-
laufast 3 bildenden Bédnder 7 ausgerichtet werden. Den
Ausrlchtbandern 19 kann eine Rutteleinrichtung mit pa-
rallel zu den Seitenkanten des auslaufseitigen Schuppen-
stroms 6 verlaufenden, eine hierzu lotrechte Rittelbe-
wegung ausfihrenden Rittelleisten 20 nachgeordnet sein.
Im Bereich dieser Ritteleinrichtung erfolgt eine Fein-
ausrichtung der vorher durchdie Ausrichtbdnder 19 be-
reits grob ausgerichteten Produkte 13.
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Patentanspriche

Vorrichtung zur Vereinigung von zwel nebeneinander-
laufenden, insbesondere aus Falzprodukten bestehenden
Schuppenstrémen (4 bzw. 5) zu einem gemeinsamen Pro-
duktstrom (6), mit zwei in Transportrichtung V-formig
susammenlaufenden, gleiche Geschwindigkeiten aufwel-
senden Schuppenstromfithrungen (1, 2), deren gleiche
Transportebenen aufweisenden Endbereiche (1a, 2a)
nach Art einer zur Winkelhalbierenden zwischen ihren
Transportrichtungen symmetrischen Gehrung ausgebildet
sind und im Breeich des Schnittpunkts der inneren
Randkanten der auf ihnen aufliegenden Schuppenstrome
(4 bzw. 5) einen abstitzungsfreien Bereich (14, 14a)
aufweisen, dem eine mit den inneren Randkanten der
Schuppenstrome (4 bzw. 5) zum Eingriff kommende,
oberhalb dieser angeordnete Auslenkeinrichtung (15
bzw. 15a) zugeordnet ist, mittels der jeweils der
iber den abstiitzungsfreien Bereich (14, 14a) der
Schuppenstromfiihrungen (1, 2) hinweggehende Randbe-
reich der aufeinanderfolgenden Produkte (13) der bei-
den in Laufrichtung eine einem halben Schuppenabstand
(S) entsprechende Versetzung ihrer Produkte aufwei-
senden Schuppenstrdéme (4 bzw. 5) aus der urspring-
lichen Transportebene absenkbar ist, dadurch gekenn-
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zeichnet, daB die Auslenkeinrichtung als mindestens
ein eine glatte, nockenlose Eingriffskontur (16) auf-
weisender, antriebsloser Abweiser (15 bzw. 15a) aus-
gebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die nockenlose Eingriffskontur (16) des Abweisers

(15 bzw. 15a) einen nach unten konvexen Verlauf auf-
weist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,

daBl der Krimmungsradius der nach unten konvexen Ein-
griffskontur (16) kleiner als der Schuppenabstand (S)
Ist, vorzugsweise im Bereich zwischen 1/4 und 1/2 des

Schuppenabstands (S) liegt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der Abweiser (15 bzw. 15a)
seitlich und hdhenmdBig einstellbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Eingriffskontur (16)
des Abweisers (15 bzw. 15a) gegeniiber dem Schnitt-

punkt der inneren Randkanten der beiden miteinander
zu vereinigenden Schuppenstrome (4 bzw. 5) in Trans-
portrichtung leicht, vorzugsweise um hdchstens den
halben Schuppenabstand (S) nach vorne versetzt ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der Abweiser (15) als
drehbar gelagerte, scheibenférmige Rolle ausgebildet
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ist, die vorzugsweise auf einem schwenkbar gelagerten,
blockierbaren Hebel (24) aufgenommen ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Abweiser

(15a) als starre Kufe ausgebildet ist, die vorzugs-
weise schwenkbar gelagert und blockierbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, daB zur Bildung des dem Ab-

weiser (15 bzw. 15a) zugeordneten, abstiitzungsfreien
Bereichs der Schuppenstromfiihrungen (1, 2) diese

eine durch aufeinanderfolgende Bandfithrungsabschnitte
begrenzte Stufe (14a) aufweisen.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB zur Bildung des dem Ab-

weiser (15 bzw. 15a) zugeordneten, abstiitzungsfreien
Bereichs der Schuppenstromfiihrungen (1, 2) diese einen
durch aufeinanderfolgende Bandfiihrungsabschnitte be-
grenzten Spalt (14) aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche
8 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB der Spalt (14)
bzw. die Stufe (14a) durch symmetrisch zur Winkel-
halbierenden angeordnete Umlenkwalzenpaare (21, 22)
begrenzt sind und daB die Bdander (8a) der die ein-
laufastseitigen Endbereiche (1a bzw. 2a) bildenden
Bandfilhrungsabschnitte einerseits iliber eine gemein-

same Umlenkwalze (22) und andererseits lber hierzu
parallele Einzelrollen (23) umgelenkt sind.
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