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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur
Vereinigung von zwei nebeneinanderlaufenden,
insbesondere aus Falzprodukten bestehenden
Schuppenstromen zu einem gemeinsamen
Produktstrom, mit zwei in Transportrichtung V-
formig zusammenlaufenden, gleiche
Geschwindigkeiten aufweisenden
Schuppenstromfiihrungen, deren gleiche
Transportebenen aufweisenden Endbereiche
nach Art einer zur Winkelhalbierenden zwischen
ihren Transportrichtungen symmetrischen
Gehrung ausgebildet sind und im Bereich des
Schnittpunkts der inneren Randkanten der auf
ihnen aufliegenden Schuppenstréme einen
abstiitzungsfreien Bereich aufweisen, dem eine
mit den inneren Randkanten der
Schuppenstréme zum Eingriff kommende,
oberhalb dieser angeordnete Auslenkeinrichtung
zugeordnet ist, mittels der jeweils der tiber den
abstiitzungsfreien Bereich der
Schuppenstromfiihrungen hinweggehende
Randbereich der aufeinanderfolgenden Produkte
der beiden in Laufrichtung eine einem halben
Schuppenabstand entsprechende Versetzung
ihrer Produkte aufweisenden Schuppenstrome
aus der urspriinglichen Transportebene
absenkbar ist.

In der nicht vorveréffentlichten DE-A-3 410 327
wird zur Bildung der Auslenkeinrichtung eine
Nockenscheibe vorgeschiagen, die mehrere,
zahnférmige Nocken am Umfang aufweist, deren
gegenseitiger Abstand dem halben
Schuppenabstand entspricht. Diese
Nockenscheibe mu8 hierbei im Takt der
ankommenden Produkte, d. h. so angetrieben
werden, daf die aufeinanderfolgenden Nocken
mit den in alternierender Reihenfolge
nacheinander ankommenden Produkten des
einen bzw. anderen Schuppenstroms zum Eingriff
kommen. Es kann nun vorkommen, daR der
Schuppenabstand nicht die Genauigkeit
aufweist, die bei einem konstanten Antrieb der
Nockenscheibe zur Gewahrleistung eines
zuverlassigen Nockeneingriffs mit dem jeweils
zugeordneten Produkte erforderlich ist. Es
erweist sich hierbei daher eine haufige
Nachjustierung der Geschwindigkeit bzw. der
Winkelstellung der Nockenscheibe als
erforderlich, was der Bedienungsfreundlichkeit
abtraglich ist. AuRerdem muR die Nockenscheibe
hierbei zwangsangetrieben werden, was sich
ungiinstig auf den baulichen Aufwand auswirkt.

Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe
der vorliegenden Erfindung, eine Vorrichtung
eingangs erwahnter Art zu vereinfachen und
dennoch so zu verbessern, daR auch bei
ungenauem Schuppenabstand eine hohe
Bedienungsfreundlichkeit gewéhrleistet wird.

Die Lésung dieser Aufgabe gelingt in
iberraschend einfacher und kostengiinstiger
Weise dadurch, da® die Auslenkeinrichtung als
eine glatte, nockenlose AuRenkontur
aufweisender, antriebsloser Abweiser
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ausgebildet ist.

Der erfindungsgemaRe Abweiser kommt
aufgrund der Versetzung der Produkte der beiden
Schuppenstréome um einen halben
Schuppenabstand automatisch alternierend zum
Eingriff mit den Vorderkanten der in
alternierender Reihenfolge die
Winkelhalbierende zwischen den
Transportrichtungen der beiden miteiander zu
vereinigenden Schuppenstréme
tiberschreitenden Produkte dieser beiden
Schuppenstrome. Die Vorderkante eines jeweils
vorangehenden Produkts des einen
Schuppenstroms wird dabei jeweils so nach
unten ausgelenkt, daR sich die Vorderkante des
jeweils nachfolgenden Produktes des anderen
Schuppenstroms, die aufgrund ihrer
Eigensteifigkeit zunachst die urspriingliche
Héhenausrichtung beibehilt, auf den unter den
Abweiser einlaufenden Randbereich des
vorangehenden Produkts legt und dann im
Verlauf des weiteren Transports von der
Vorderkante des nachfolgenden Produkts des
einen Schuppenstroms wiederum in derselben
Weise liberlappt wird. Die erwiinschte
Vereinigung der beiden Schuppenstréme 148t
sich hierbei somit in vorteilhafter Weise auch
ohne punktférmigen Eingriff, wie er bei einer
Nockenscheibe erfolgt, bewerkstelliigen. Hierbei
entfalit daher in vorteilhafter Weise nicht nur der
Antrieb fiir die Auslenkeinrichtung, sondern wird
gleichzeitig auch sichergestelit, daB jedes
Produkt ganz unabhéngig vom Schuppenabstand
in zuverlassigen Eingriff mit der
Auslenkeinrichtung kommt. Eine von
Schuppenabstandsanderungen abhingige
Einstellung oder Nachstellung der
Auslenkeinrichtung ist hierbei daher nicht
erforderlich. Die mit der Erfindung erzielbaren
Vorteile sind somit insbesondere in ihrer
Einfachheit bei gleichzeitiger Zuverldssigkeit und
Bedienungsfreundlichkeit zu sehen.

In vorteilhafter Ausgestaltung der
ibergeordneten MaRBnahmen kann die
nockenlose Auenkontur des Abweisers einen
nach unten konvexen Verlauf aufweisen.
Hierdurch wird sichergestellt, daR die Produkte
ohne nennenswerte Beanspruchung ihrer
Oberflachen zum Eingriff mit dem Abweiser
kommen. Die genannten MaRnahmen ergeben
somit in vorteilhafter Weise eine schonende und
storungsfreie Betriebsweise. In weiterer
2weckmaRBiger Ausgestaltung kann der
Kriimmungsradius der nockenlosen Auenkontur
dabei kleiner als der Schuppenabstand sein,
vorzugsweise im Bereich zwischen 1/4 und 1/2
des Schuppenabstands liegen. Hierbei ergibt
sich eine verhéaltnisméaRig starke Kriimmung, die
sicherstellt, daR der Abweiser {iber einen grofen
Bereich des Schuppenabstands jeweils lediglich
ein Produkt erfal8t, so daR das jeweils
nachfolgende Produkt bereits eine groRe
Uberlappung erreicht hat, wenn es selbst zum
Eingriff mit dem Abweiser kommt.

In diesem Zusammenhang ist es zudem



vorteithaft, wenn der Eingriffsbereich des
Abweisers gegeniiber dem Schnittpunkt der
inneren Randkanten der beiden Schuppenstréme
in Transportrichtung leicht, hchstens um den
halben Schuppenabstand, nach vorne versetzt
ist. Auch diese Mafnahme wirkt sich
dahingehend vorteilhaft aus, daB fiir die
Uberlagerung der aufeinanderfoigenden
Produkte vor der Erfassung des nachfolgenden
Produkts durch den Abweiser ein
vergleichsweise groBer Weg zur Verfiigung
steht, was sich positiv auf die Funktionssicherheit
auswirkt.

Eine weitere zweckméaRige MaRBnahme kann
darin bestehen, daf der Abstand des Abweisers
von der Oberflache der
Schuppenstromfihrungen einstellbar ist.
Hierdurch ist es méglich, den wahrend des
Betriebs stationdren Abweiser auf die jeweilige
Dicke der zu verarbeitenden Produkte
einzustellen.

In vorteilhafter Ausgestaltung der
tibergeordneten MaBnahmen kann der Abweiser
als drehbar gelagerte, scheibenférmige Rolie
ausgebildet sein. Diese Rolle walzt sich mit ihrem
unprofilierten AuBenumfang auf den unter ihr
hindurchgehenden Produkten ab, wodurch diese
in besonderer Weise geschont werden.

Eine andere vorteilhafte Ausgestaltung kann
darin bestehen, daB der Abweiser als starre Kufe
ausgebildet ist. Hierbei ergibt sich eine
besonders einfache Bauart.

Eine weitere besonders zu bevorzugende
MaRnahme kann darin bestehen, daR zur Bildung
des dem Abweiser zugeordneten,
abstiitzungsfreien Bereich der
Schuppenstromfiihrungen diese einfach eine
Stufe aufweisen, iiber die die Schuppenstrome
hinweggehen. Hierbei ergibt sich in vorteilhafter
Weise automatisch eine Niveauabsenkung,
wodurch der Abweiser entlastet wird, was sich
ebenfalls vorteilhaft auf die Erzielung einer
schonenden Betriebsweise auswirkt.

Weitere zweckmaBige Ausgestaltungen und
vorteithafte Weiterbildungen der iibergeordneten
MaBnahmen ergeben sich aus der
nachstehenden Beschreibung einiger
Ausfihrungsbeispiele anhand der Zeichnung in
Verbindung mit den restlichen Unteranspriichen.

In der Zeichnung zeigen:

Figur 1 eine Draufsicht auf die
erfindungsgemaRe Vorrichtung,

Figur 2 eine Seitenansicht der
Auslenkeinrichtung von Figur 1 in
vergroferter Darstellung und

Figur 3 eine Seitenansicht einer anderen

Ausfithrung der Auslenkeinrichtung.

Der erfindungsgemaRken
Schuppenstromauslage liegt, wie am besten aus
Figur 1 erkennbar ist, eine in der Draufsicht Y-
formige Schuppenstromfihrung mit zwei in
Transportrichtung unter einem spitzen Winkel V-
formig zusammenlaufenden Einlaufasten 1, 2 und
einem eine dem Verlauf der Winkelhalbierenden
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zwischen den Transportrichtungen der
Einlaufédste entsprechende Richtung
aufweisenden Auslaufast 3 zugrunde. Die
auslaufseitigen Endbereiche 1a bzw. 1b der
Einlaufaste vereinigen sich nach Art einer zu der
durch eine strichpunktierte Linie angedeuteten
Winkelhalbierenden symmetrischen Gehrung, so
daR die auf den Einlaufasten 1, 2 ankommenden,
eine Versetzung ihrer Produkte um einen halben
Schuppenabstand aufweisenden
Schuppenstrome 4 bzw. b sich im
Gehrungsbereich iberschneiden und somit zu
einem gemeinsamen Schuppenstrom 6
zusammengeschoben werden, der auf dem
Auslaufast 3 abtransportiert wird.

Die Einlauféste 1, 2 und der Auslaufast 3
werden durch entsprechend der Y-formigen
Grundfiguration angeordnete Bandfihrungen mit
Unterb&ndern 7 bzw. 8 bzw. 8a gebildet, auf
denen die jeweiligen Schuppenstrome 4 bzw. 5
bzw. 6 aufliegen. Die Endbereiche 1a bzw. 2a der
Einlaufaste 1, 2 sind im dargestellter
Ausfiihrungsbeispiel als separate, die
Unterbander 8a enthaltende
Bandfiihrungsabschnitte ausgebildet, die in
gerader Verlangerung jeweils vorgeordneter,
durch die Unterbander 8 gebildeter
Bandfiihrungsabschnitte angeordnet sind. Die die
einlaufasts-eitigen Endbereich 1a bzw. 2a
bildenden Bandfiihrungsabschnitte befinden sich
auf gleichem Niveau. Dasselbe gilt fiir die
vorgeordneten Bandfiihrungsabschnnitte. Die
den Auslaufast 3 bildende Bandfiihrung befindet
sich auf dem Niveau der der die
einlaufastseitigen Endbereiche 1a bzw. 2a

. bildenden Bandfiihrungsabschnitte. Die

Unterbander 8a der einlaufastseitigen Endbereich
1a bzw. 2a enden auslaufastseitig so in
Transportrichtung gegeneinander versetzt, dal’
kein Bandeingriff mit dem auf dem jeweils
anderen Einlaufast aufliegenden Schuppenstrom
erfolgt, wodurch eine Drehung der Produkte
verhindert wird. Dementsprechend kénnen sich
die jeweils duReren Bander 8a praktisch iber den
gesamten Gehrungsbereich erstrecken. Die
weiter innen liegenden Bénder 8a sind
demgegeniiber verkiirzt. Die Bereich zwischen
den gegeneinander verkiirzten Bandern 8a der
einlaufastseitigen Endabschnitte 1a bzw. 2a
konnen durch Stiitzleisten bzw. -platten bzw.
durch einen vom Obertrum der Bénder 8a
uiberfahrenen Tisch ausgefacht sein.

AuBRerhalb des durch die einlaufseitigen
Endabschnitte 1a bzw. 2a gebildeten
Gehrungsbereich, d. h. auBerhalb des Bereichs
der gegenseitigen Produktiberlappung, liegen
die Produkte der Schuppenstréme 4 bzw. b
einfach auf den Bandern 8 des jeweiligen
Bandabschnitts auf. Im Bereich der
gehrungsférmig aneinander anschlieRenden
Endabschnitte 1a bzw. 2a sind jedoch eine
Féhrung und ein Zwangstransport der Produkte
erforderlich, um trotz des gegenseitigen
seitlichen Einschubs der Produkte des einen
Schuppenstroms zwischen die Produkte des



jeweils anderen Schuppenstroms einen
zuverléssigen, drehungsfreien Transport der
Produkte zu gewahrleisten. Hierzu besitzen im
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel die die
einlaufastseitigen Endabschnitte 1a bzw. 2a
bildenden Bandfilihrungen ihren duBeren, iber
den ganzen Gehrungsbereich gehenden
Unterbandern 8a zugeordnete Oberbénder 11, so
daB sich am duferen Rand der Endabschnitte 1a
bzw. 2a ein Klemmspalt 10 ergibt, in den die
entsprechenden Produkte mit ihren auReren,
voneinander abgewandten Randkanten einlaufen
und so praktisch i{iber den ganzen
Gehrungsbereich ohne Richtungsénderung
2wangsweise gefiihrt und transportiert werden,
wie am besten aus Figur 2 erkennbar ist. Das
Untertrum des Klemmbands 11 wird dabei, wie
Figur 2 weiter erkennen la8t, zur
Bewerkstelligung eines zuverldssigen Eingriffs
durch Andriickrollen 12 an das Obertrum des
jeweils zugeordneten Unterbands 8a angedriickt.
In einfachen Féllen kénnten anstelle der durch
Andriickrollen 12 andrickbaren Klemmbander 11
auch nur mehrere, hintereinander angeordnete
Andriickrollen vorgesehen sein.

Die die Einlaufaste 1 bzw. 2 bzw. den
Auslaufast 3 bildenden Bandfiihrungen werden
zwangsweise angetrieben, wobei zumindest die
Bénder 8 bzw. 8a der einlaufastseitigen
Bandfihrungsabschnitte gleiche
Geschwindigkeit aufweisen. Im dargestellten
Ausflhrungsbeispiel sollen auch die Bander 7 des
Auslaufasts dieselbe Geschwindigkeit aufweisen,
so dal der Schuppenabstand s im Bereich des
Auslaufasts 3 genau der Halfte des
Schuppenabstands S im Bereich der Einlauféste
1 bzw. 2 betragt. Es wire aber auch denkbar, die
Bénder 7 mit gréBerer oder kleinerer
Geschwindigkeit anzutreiben, um eine
VergroRerung bzw. Verkleinerung des im Bereich
des Auslaufasts 3 sich ergebenden
Schuppenabstands zu erreichen. Angetrieben
sind hierbei jeweils lediglich die Unterbander.
Die oberen Klemmbander 11 bzw. die diesen
zugeordneten Andriickrollen 12 benétigen keinen
Antrieb.

Bei den die miteinander zu vereinigenden
Schuppenstréme 4 bzw. b bildenden Produkten
kann es sich um Kartonzuschnitte oder
dergleichen handeln. Im dargestellten
Ausfihrungsbeispiel soll es sich hierbei um
Falzprodukte 13 handeln, die von einem einer
Druckmaschine nachgeordneten Falzapparat mit
ihrem Falzriicken voraus ausgelegt wurden. Die

" beiden Schuppenstrome 4 bzw. 5 kénnen sich
dadurch ergeben, daR zwei Schuppenstréme
ausgelegt werden oder daB ineinandersteckende
Falzprodukte in Form eines einfachen
Schuppenstroms ausgelegt und anschlieRend
auseinandergezogen werden. Die beiden
miteinander zu vereinigenden Schuppenstréme 4
bzw. 5 werden auRerhalb des in Figur 1
dargestellten Bereichs so gefihrt, daB sich in
Transportrichtung eine Versetzung ihrer
jeweiligen Falzprodukte 13 um einen halben
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Schuppenabstand S ergibt. Im Bereich des
inneren Schnittpunkts der inneren Randkanten
der beiden Schuppenstréme 4 bzw. 5 treffen die
jeweiligen Falzprodukte 13 dieser beiden
Schuppenstrome dementsprechend mit einer
einen halben Schuppenabstand S
entsprechenden Versetzung aufeinander auf, d.
h. die innere vordere Ecke der Falzprodukte 13
des einen Schuppenstroms trifft jeweils etwa im
Bereich der Mitte des Schuppenabstands auf die
Seitenkante des jeweils benachbarten
Falzprodukts 13 des anderen Schuppenstromes.

Um das Einschieben der Falzprodukte 13 des
einen Schuppenstroms zwischen die schrig
hierzu transportierten, auf gleicher Héhe sich
befindenden Falzprodukte 13 des jeweils anderen
Schuppenstromes zu erleichtern, werden im
Bereich der einander zugewandten inneren
Randkanten der miteinander zu vereinigenden
Schuppenstrome 4 bzw. 5 an der Stelle, an der
die Falzprodukte aufeinandertreffen,
abwechselnd Einsteckspalte 17 gebildet, in
welche die jeweils ankommenden Falzprodukte
13 des jeweils benachbarten Schuppenstroms
einlaufen kénnen, wie Figur 2 anschaulich zeigt.
Nachdem ein erster gegenseitiger Eingriff der
schrag zueinander transportierten
Schuppenstrome hergestelit ist, werden die
Falzprodukte 13 der beiden Schuppenstréme 4
bzw. 5 im Verlauf des weiteren
Vorwartstransports weiter zusammengeschoben,
wobei auf jeweils ein Falzprodukts 13 des einen
Schuppenstroms ein Falzprodukt 13 des jeweils
anderen Schuppenstroms folgt. Der erforderliche
Seitentransport ergibt sich automatisch durch die
V-férmige Anordnung der beiden Einlauféste 1
bzw. 2.

Zur Bildung der Einsteckspalte 17 werden die
inneren Randkanten der aufeinanderfolgenden
Produkte 13 der beiden Schuppenstrome 4 bzw. b
abwechselnd aus ihrer auf gleicher Hohe
befindenden Transportebene nach unten
ausgelenkt. Um diese Auslenkung zu
ermdglichen, sind die Produkte 13 im Bereich des
Schnittpunkts ihrer inneren Randkanten ohne
Abstiitzung. Hierzu kann ein im Gehrungsbereich
vorgesehener Tisch mit einer entsprechenden
Ausnehmung versehen sein. im dargestellten
Ausfithrungsbeispiel ist hierzu zwischen den die
auslaufastseitigen Endabschnitte 1a bzw. 2a
bildenden Bandfiihrungsabschnitten und den
jeweils vorgeordneten Bandfiihrungsabschnitten
ein Spalt 14 vorgesehen, so daR sich ein
abstiitzungsfreier Bereich ergibt, der sich hier
Uiber die gesamte Breite beider Bandfiihrungen
erstreckt. Die Unterteilung der einlaufastseitigen
Bandfiihrungen erfolgt dementsprechend am
Beginn des Gehrungsbereichs. Zur weiteren
Erleichterung der nach unten gehenden
Absenkung der Produkte 13 befinden sich die
Béander 8a der Endabsdhnitte 1a bzw. 2a auf einem
etwas tieferen Niveau als die Bander 8 der
jeweils vorgeordneten Bandfiihrungsabschnitte,
so daB sich eine Stufe 14a ergibt, welche die
Auslenkung der Produkte 13 erleichtert, wie Figur



2 anschaulich zeigt.

Im Bereich der Stufe 14a werden die Bénder 8
bzw. 8a der aufeinanderfolgenden
Bandfiihrungsabschnitte liber jeweils eine iiber
alle Bander 8 bzw. 8a sich erstreckende Walze 21
bzw. 22 umgelenkt. Die durch die jeweils
einander benachbarten Walzen 21, 22 gebildeten
Walzenpaare der beiden V-férmig
zusammenlaufenden Bandfiihrungen sind
symmetrisch zur Winkelhalbierenden zwischen
den beiden Bandfiihrungen angeordnet. Die
weitere Umienkung der Bander 8a der die
einlaufastseitigen Endabschnitte 1a bzw. 2a
bildenden Bandfiihrungen erfolgt iiber mit zur
ieweils vorgeordneten Umienkwalze 22 paralleler
Achse angeordnete Einstellrollen 23, die
paarweise symmetrisch zur Winkelhalbierenden
angeordnet sind.

Zur Bewerkstelligung der nach unten
gerichteten Auslenkung der Produkte 13 ist in
dem hier durch den Spalt 14 bzw. die Stufe 14a
gebildeten Abstiitzung freien Bereich, in
welchem die gegenseitige Uberlappung der
Produkte 13 der beiden Schuppenstréme 4 bzw. 5
beginnt, ein mittig zwischen den die beiden
Einlaufdste 1 bzw. 2 bildenden Bandflhrungen
angeordneter, in die Stufe 14a eingreifender, d.
h. eine gegenliber der héherer Transportebene
der riickwértigen Bander 8 tiefer liegende
Eingriffsfliche 16 aufweisender Abweiser 15
vorgesehen, der die unter ihn einlaufenden
Randkanten 13a bzw. 13b der in alternierender
Reihenfolge ankommenden Produkte 13 der
beiden Schuppenstréme 4 bzw. 5 nach unten
wegdriickt, so daR sich oberhalb der
niedergedriickten Randkante 13a eines Produkts
aus dem einen Schuppenstrom ein Einsteckspalt
17 fiir die in Figur 2 mit unterbrochenen Linien
angedeutete Randkante 13b des nachfolgenden
Produkts aus dem jeweils anderen
Schuppenstrom ergibt. Die Randkanten der
Produkte 13 behalten zunachst, wie in Figur 2
anhand der Randkante 13b angedeutet ist,
aufgrund ihrer Eigensteifigkeit die durch die
Transportebene der Bander 8 definierte
Hohenlage bei, so daR im Bereich des jeweils
2ugeordneten Einsteckspalts 17 ein stérungsfreier
Ubergriff iiber die benachbarte Randkante 13a
des vorangehenden Produkts des jeweils anderen
Schuppenstroms gewaéhrleistet ist. Die
Eingriffsfliche 16 des Abweisers 15, die nach
unten konvex gekriimmt ist, befindet sich in
permanentem Eingriff mit den Randkanten der
darunter hinweggehenden Produkte 13, so daB
diese unabhéngig von der Genauigkeit des
Schuppenabstands 5 zuverldssig ausgelenkt
werden. Aufgrund der konvexen Kriimmung,
deren Radius hier im Bereich zwischen eine
Viertel und der Haifte des Schuppenabstands &
liegt, lassen sich Kratzspuren etc. auf den
Produkten vermeiden. Aufgrund der Verwendung
eines verhaltnisméaRig kleinen
Kriimmungsradiusses wird aber auch
sichergestellt, daR nicht mehrere
aufeinanderfolgende Randkanten 13a, 13b
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gleichzeitig erfaBt werden. Zu diesem Zweck ist
der Abweiser 15 ferner gegentiber dem
Schnittpunkt der inneren Randkanten der mit
einander zu vereinigenden Schuppenstrome 4
bzw. b um ein innerhalb eines halben
Schuppenabstands S liegendes MaR in
Transportrichtung nach vorne versetzt, so daR
eine Gber die in figur 2 durch eine
strichpunktierte Linie angedeutete
Winkelhalbierende hinweggehende Randkante
eines Produkis eines Schuppenstroms bereits
eine breite Uberdeckung mit der Randkante des
jeweils benachbarten Produkts des anderen
Schuppenstroms erreicht hat, ehe sie selbst zur
Bildung des ndchsten Einsteckspalts 17 nach
unten ausgelenkt wird.

Bei dem den Figuren 1 und 2
zugrundeliegenden Ausfihrungsbeispiel ist zur
Bildung des Abweisers 15 eine auf einem Hebel
24 frei drehbar gelagerte, scheibenartige Rolle
vorgesehen, die auf den darunter vorbei
laufenden Produkten abrollt. Die Rotationsebene
der den Abweiser 15 bildenden Rolle verlduft
lotrecht zur Transportebene durch die
Winkelhalbierende. Der die Rolle aufnehmende
Hebel 24 ist auf eine Traverse 25 aufgekiemmt
und kann zur seitlichen und h6henméaRigen
Positionierung der den Abweiser 15 bildenden
Rolle gegeniiber der Traverse 25 verschoben und
verschwenkt werden. Hierzu ist lediglich die
Klemmeinrichtung 26 zu Idsen.

Bei der Ausfiihrung gemaRB Figur 3 ist zur
Bildung eines Abweisers 1ba eine starre Kufe
vorgesehen, die ebenfalls durch eine lésbare
Klemmverbindung auf einer Traverse 25
aufgenommen ist. Die Kufe 15a ist zur Bildung
einer nach unten konvexen Eingriffsfliche 16 an
ihrem unteren Ende gebogen. Die Eingriffsflache
16 ist ebenso wie bei der Anordnung gemas Figur
2 unprofiliert, d. h. als glatte AuRenoberflache
ausgebildet. Hinsichtlich des
Kriimmungsradiusses und der Positionierung der
Eingriffsflache 16 gilt dasselbe wie bei der
Anordnung geméaR Figur 2. Zur Vermeidung von
Laufspuren kann die den Abweiser 15a bildende
Kufe mit einer beispielsweise aus
Tetrafluordthylen bestehenden
Kunstoffbeschichtung versehen sein. Dasselbe
kann natiirlich auch im Bereich der den Abweiser
15 bildenden Rolle gemaR Figur 2 vorgesehen
sein.

Eine weitere Abweiserausfiihrung kénnte etwa
darin bestehen, daB ein etwa pilzférmiges
Element vorgesehen wird, das mit seinem allseits
abgerundeten Kopf nach unten weisend
angeordnet ist. In jedem Falle handelt es sich um
einen antriebslosen Abweiser mit glatter,
vorzugsweise konvex nach unten gekrimmter
Eingriffsflache und mit durch die
Winkethalbierende gehender, zur Transportebene
lotrechter Wirkrichtung. Anstelle eines mittig
angeordneten Abweisers konnten
selbstverstandlich auch zwei symmetrisch zur
Winkelhalbierenden nebeneinander angeordnete
Abweiser vorgesehen sein.



Die Vorderkanten bzw. Seitenkanten der
Falzprodukte 13 werden nach Vereinigung der
beiden Schuppenstrome 4 bzw. 5 rechtwinklig
bzw. parallel zur Endlaufrichtung, d. h. zur
Laufrichtung des Auslaufasts 3 ausgerichtet.
Hierzu sind am auslaufseitigen Ende des
Gehrungsbereichs der Einlaufaste 1, 2
angeordnete, den duReren Randkanten des dabei
bereits vereingten Schuppenstroms 6
zugeordnete Ausrichtbander 19 vorgesehen,
deren Laufflache senkrecht zur Transportebene
und parallel zu den duBeren Randkanten des
jeweils zugeordneten Einlaufasts 1 bzw. 2
ausgerichtet ist. Die Ausrichtbander 19 besitzen
eine griffige Auenoberfliche und werden mit
gegeniiber der Transportgeschwindigkeit etwas
héherer Geschwindigkeit angetrieben, so daR die
von den Klemmbaéandern 11 freigegebenen
Produkte 13, die jeweils noch die durch die
Klemmbaénder 11 vorgegebene Ausrichtung
aufweisen, so verschwenkt werden, daB ihre
Vorderkanten etwa senkrecht und ihre
Seitenkanten etwa parallel zur Laufrichtung der
den Auslaufast 3 bildenden Bander 7 ausgerichtet
werden. Den Ausrichtbandern 19 kann eine
Ritteleinrichtung mit parallel zu den
Seitenkanten des auslaufseitigen
Schuppenstroms 6 verlaufenden, eine hierzu
lotrechte Rittelbewegung ausfiihrenden
Riittelleisten 20 nachgeordnet sein. Im Bereich
dieser Ritteleinrichtung erfolgt eine
Feinausrichtung der vorher durch die
Ausrichtbander 19 bereits grob ausgerichteten
Produkte 13.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Vereinigung von zwei
nebeneinanderlaufenden, insbesondere aus
Falzprodukten bestehenden Schuppenstromen (4
bzw. 5) zu einem gemeinsamen Produktstrom (6),
mit zwei in Transportrichtung V-férmig
zusammenlaufenden, gleiche Geschwindigkeiten
aufweisenden Schuppenstromfiihrungen (1, 2),
deren gleiche Transportebenen aufweisenden
Endbereiche (1a, 2a) nach Art einer zur
Winkelhalbierenden zwischen ihren
Transportrichtungen symmetrischen Gehrung
ausgebildet sind und im Bereich des
Schnittpunkts der inneren Randkanten der auf
ihnen aufliegenden Schuppenstréme (4 bzw. 5)
einen abstiitzungsfreien Bereich (14, 14a)
aufweisen, dem eine mit den inneren Randkanten
der Schuppenstrome (4 bzw. 5) zum Eingriff
kommende, oberhalb dieser angeordnete
Auslenkeinrichtung (15 bzw. 15a) zugeordnet ist,
mittels der jeweils der iiber den
abstiitzungsfreien Bereich (14, 14a) der
Schuppenstromfiihrungen (1, 2} hinweggehende
Randbereich der aufeinanderfolgenden Produkte
(13) der beiden in Laufrichtung eine einem halben
Schuppenabstand (5) entsprechende Versetzung
ihrer Produkte aufweisenden Schuppenstréme (4

0214458 10

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

bzw. 5) aus der urspriinglichen Transportebene
absenkbar ist, wobei die Auslenkeinrichtung als
mindestens ein eine glatte, nockenlose
Eingriffskontur (16) aufweisender, antriebsloser
Abweiser (15 bzw. 15a) ausgebildet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daR die nockenlose
Eingriffskontur (16) des Abweisers (15 bzw. 15a)
einen nach unten konvexen Verlauf aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Krimmungsradius der
nach unten konvexen Eingriffskontur {16) kleiner
als der Schuppenabstand (8) ist, vorzugsweise
im Bereich zwischen 1/4 und 1/2 des
Schuppenabstands (8] liegt.

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dall der
Abweiser (15 bzw. 15a) seitlich und héhenmaRig
einstellbar ist.

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die
Eingriffskontur (16} des Abweisers (15 bzw. 15a)
gegeniiber dem Schnittpunkt der inneren
Randkanten der beiden miteinander zu
vereinigenden Schuppenstréme (4 bzw. b) in
Transportrichtung leicht, vorzugsweise um
héchstens den halben Schuppenabstand (S)
nach vorne versetzt ist.

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dal der
Abweiser (15) als drehbar gelagerte,
scheibenférmige Rolle ausgebildet ist, die
vorzugsweise auf einem schwenkbar gelagerten,
blockierbaren Hebel (24) aufgenommen ist.

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dal
der Abweiser (15a) als starre Kufe ausgebildet ist,
die vorzugsweise schwenkbar gelagert und
blockierbar ist.

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da zur
Bildung des dem Abweiser (15 bzw. 15a)
zugeordneten, abstiitzungsfreien Bereichs der
Schuppenstromfithrungen (1, 2) diese eine durch
aufeinanderfolgende Bandfiihrungsabschnitte
begrenzte Stufe (14a) aufweisen.

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR zur
Bildung des dem Abweiser (15 bzw. 15a)
zugeordneten, abstltzungsfreien Bereichs der
Schuppenstromfithrungen (1, 2) diese einen
durch aufeinanderfolgende
Bandfiihrungsabschnitte begrenzten Spalt (14)
aufweist.

10. Vorrichtung nach einem der
vorhergehenden Anspriiche 8 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daR der Spalt (14) bzw. die Stufe
(14a) durch symmetrisch zur Winkelhalbierenden
angeordnete Umlenkwalzenpaare (21, 22)
begrenzt sind und daB die Bander (8a)} der die
einlaufastseitigen Endbereiche (1a bzw. 2a)
bildenden Bandfiihrungsabschnitte einerseits
tiber eine gemeinsame Umlenkwalze (22) und
andererseits (iber hierzu parallele Einzelrollen (23)
umgelenkt sind.
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Claims

1. A device for combining two adjacent
overlapping product streams (4 and 5,
respectively), more particularly streams of folded
products, to form a common product stream (6),
comprising two overlapping product stream
guides (1 and 2) converging in the direction of
feed in a V-like manner and running at the same
speed and whose end sections (1a and 2a)
defining identical planes of conveyance are in the
form of a miter which is symmetrical to a bisector
of their angle, and adjacent to the point of
intersection of the inner edges the overlapping
product streams (4 and 5, respectively) resting on
them, have a non-supporting section (14 and 14a),
which has a deflector means (14 and 15a,
respectively) coming into engagement with the
inner edges of the overlapping product streams
(4 and b, respectively) and arranged above same
and by means of which the edge section, which
is respectively passing over the non-supporting
section (14 and 14a) of the overlapping product
stream guides (1 and 2), of the sequentially
moving products (13) of the two overlapping
product streams (4 and 5, respectively, which in
their direction of motion have an offset (S) equal
to half the product spacing) may be lowered out
of the original conveying plane characterized in
that the deflector means is in the form of a non-
driven repelling means (15 and 15a, respectively)
having a smooth working surface {16) free of cam
elements.

2. The device as claimed in claim 1
characterized in that the camless working surface
(18) of the repelling means (15 and 15a,
respectively) has a downwardly convex form.

3. The device as claimed in claim 2,
characterized in that the radius of curvature of
the downwardly convex working surface (16) is
smaller than the product pitch (S) and is
preferably in a range between 1/4 and 1/2 of the
product pitch (S).

4. The device as claimed in any one of the
preceding claims characterized in that the
repelling means (15 and 15a, respectively) is able
to be laterally and vertically adjusted.

5. The device as claimed in any one of the
preceding claims characterized in that the
working surface (16) of the repelling means (15
and 15, respectively) is slightly offset in relation
to the point of intersection of the inner edges of
the two product streams (4 and 5, respectively) to
be combined together in the direction of feed,
such offset preferably being equal to at the most
half the product pitch {S) in a forward direction.

6. The device as claimed in any one of the
preceding claims characterized in that the
repelling means (15} is in the form of a disk-like
roller mounted for rotation, same being
preferably mounted on a pivoting lever (24) able
to be locked in place.

7. The device as claimed in any one of the
preceding claims 1 through 6, characterized in
that the repelling means (15a) is in the form of a
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rigid runner, which is preferably pivotally
mounted so that it may be locked in position.

8. The device as claimed in any one of the
preceding claims, characterized in that for
forming the part of the product stream guides (1
and 2) free of support associated with the
repelling means (15 and 15a, respectively), the
guides have a step (14a) delimited by sequentia!
belt guide sections.

8. The device as claimed in any one of the
preceding claims, characterized in that for
forming the part of the product stream guides (1
and 2) free of support and associated with the
repelling means (15 and 15a, respectively), the
guides have a gap (14) delimited by sequential
belt guide sections.

10. The device as claimed in any one of the
preceding claims 8 through 8, characterized in
that the gap (14) or the step (14a) are delimited
by bend roller pairs {21 and 22) placed
symmetrically in relation to the bisector and in
that the belts (8a) of the belt guide sections
forming two inlet end parts {1a and 2a,
respectively) are guided on the one hand over a
common bend roller (22) and on the other hand
over separate rollers (23) parallel thereto.

Revendications

1. Dispositif pour réunir en un courant commun
(6) deux courants juxtaposés (4, 5) d’articles
successifs se chevauchant, notamment d'articles
pliés, comportant deux convoyeurs (1, 2)
d’articles se chevauchant qui convergent en V
dans la direction de transport et présentent des
vitesses égales, et dont les parties finales (1a,
2a), ayant le méme plan de transport, sont
disposées en biais de fagon que leurs directions
respectives de transport soient symeétriques par
rapport a une bissectrice, et ces parties finales
comportant, dans {a zone de l'intersection des
bords intérieurs des courants (4, 5) d'articles
qu’elles portent, une zone sans soutien (14, 14a)
au-dessus de laquelle se trouve un organe
déviateur (15, 15a) attaquant le bord intérieur des
courants d'articles (4 et 5} de fagon 3 abaisser, &
partir du plan de transport primitif et au passage
de ladite zone sans soutien (14, 14a) des
convoyeurs (1, 2), le bord des articles successifs
(13) des deux courants (4, 5), lesquels présentent,
dans la direction de transport, un décalage
mutuel! entre articles qui correspond a la moitié
de I'espacement longitudinal (S) des articles se
chevauchant, I'organe déviateur étant formé par
au moins un guide (15, 15a) non entrainé et ayant
un profil d’appui (16) lisse et dépourvu d’ergots.

2. Dispositif selon la revendication 1,
caractérisé en ce que le profil d’appui (16) sans
ergots dudit guide (15, 15a) est convexe vers le
bas.

3. Dispositif selon la revendication 2,
caractérisé en ce que le rayon de courbure du
profil d’appui convexe vers le bas (16) est plus
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petit que I'espacement longitudinal (5) des
articles se chevauchant, ce rayon étant compris
de préférence entre 1/4 et 1/2 dudit espacement
longitudinal (S).

4, Dispositif selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que ledit guide
(15, 15a) est réglable en position latéralement et
en hauteur.

5. Dispositif selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le profil
d’appui (16} du guide (15, 15a) est iégérement
décalé vers I'avant dans la direction de transport,
de préférence dans une mesure égale ou
inférieure a la moitié dudit espacement
longitudinal (S}, par rapport au point
d’intersection des bords intérieurs des deux
courants darticles a réunir (4, 5).

B. Dispositif selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que ledit guide
(15) est formé par un galet rotatif en forme de
disque, lequel est monté de préférence sur un
levier (24) monté lui-méme de maniére a pouvoir
pivoter et étre bloqué.

7. Dispositif selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le guide (15a)
est formeé par un patin rigide, lequel est monté de
préférence de maniére a pouvoir pivoter et étre
bloqué.

8. Dispositif selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que, pour former
ladite zone sans soutien des convoyeurs (1, 2} en
regard du guide (15, 15a), les convoyeurs
présentent une dénivellation (14a) entre des
trongons successifs des convoyeurs.

9. Dispositif selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que, pour former
ladite zone sans soutien des convoyeurs (1, 2} en
regard du guide (15, 15a), les convoyeurs
présentent un intervalle (14) entre des trongons
successifs des convoyeurs.

10. Dispositif selon I'une des revendications 8
ou 8, caractérisé en ce que ledit intervalle (14)
et/ou ladite dénivelliation (14a) sont délimités par
des paires de rouleaux de renvoi (21, 22) disposés
symétriquement par rapport a la bissectrice, et
en ce que les bandes transporteuses (8a) des
trongons formant chacune desdites parties
finales (1a, 2a) des convoyeurs d’entrée sont
renvoyées a un bout au moyen d’un rouleau de
renvoi commun (22), et & I'autre bout au moyen
de rouleaux individuels paralléles (23).
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