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©  Module  de  raccordement  électrique  pour  des  embouts 
mâles  (3a,  3b)  d'extrémité  de  fils  incluant  des  linguets  de  ver- 
rouillage  (12)  pour  ces  embouts  et  au  moins  une  pièce  (la)  de 
connexion  métallique  profilée  à  section  en  double  U,  com- 
portant  des  bossages  de  guidage  (2)  et  des  languettes  de  con- 
tact  (7)  pour  ces  embouts,  cette  pièce  étant  subdivisable  en 
shunts  partiels  comportant  toujours  au  moins  deux  emplace- 
ments  d'embout,  caractérisé  par  le  fait  qu'au  moins  une  des 
deux  ailes  (11,  18)  de  chaque  section  en  U  se  prolonge  sur  une 
hauteur  suffisante  pour  permettre  la  formation  du  linguet  de 
verrouillage  (12). 
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Module  de  r accordement   é l e c t r i q u e  

L ' i n v e n t i o n   conce rne   les  modules  de  r a c c o r d e m e n t   é l e c t r i q u e s  

compor tan t   un  c e r t a i n   nombre  d ' e n t r é e s   et  de  p ièces   de  r a c c o r d e m e n t  

femel les   avec  v e r r o u i l l a g e   pour  des  embouts  mâles  d ' e x t r é m i t é s   de 

f i l s ,   ces  p i èce s   de  r acco rdemen t   é t a n t   r é p a r t i e s   en  un  ou  p l u s i e u r s  

groupes  i s o l é s   les   uns  des  a u t r e s   et  compor tan t   chacun  au  moins  deux 

pièces   de  r a c c o r d e m e n t   r e l i é e s   é l e c t r i q u e m e n t   e n t r e   e l l e s   à  l ' i n t é -  

r i eu r   du  b o î t i e r .  

On  c o n n a î t   déjà  de  t e l s   modules  de  r a c c o r d e m e n t ,   notamment  c e l u i  

d é c r i t   dans  le  b r e v e t   f r a n ç a i s   n°  7  437  278  au  nom  de  la  demande-  

r e s se .   Dans  un  tel  d i s p o s i t i f ,   on  trouve  typ iquement   une  pièce  de 

connexion  à  double   r i g o l e   en  U  avec  dans  une  branche  du  U  un  d o u b l e  

bossage  embouti   s e r v a n t   à  guider   la  p a r t i e   de  c o n t a c t   de  l ' e m b o u t  

mâle  et  dans  l ' a u t r e   branche  une  l a n g u e t t e   é l a s t i q u e   venant  s e r r e r  
cet  embout  mâle  c o n t r e   les  bos sages ,   c e t t e   pièce  de  connexion  é t a n t  

fixée  par  le  de s sous   du  b o î t i e r ,   t and i s   que  les  l i n g u e t s   de  v e r -  
r o u i l l a g e   sont  c o n s t i t u é s   par  d ' a u t r e s   l a n g u e t t e s   é l a s t i q u e s   i n f l é -  

chies  vers   l ' i n t é r i e u r   et  a p p a r t e n a n t   â  des  manchons  de  v e r r o u i l l a g e  
i n d i v i d u e l s   i n t r o d u i t s   également   par  le  dessous   du  b o î t i e r   et  ma in -  

tenus  par  la  p ièce   de  c o n t a c t .  
La  f a b r i c a t i o n   de  ces  d i v e r s e s   p ièces   m é t a l l i q u e s   et  leur   mon- 

tage  dans  le  b o î t i e r   sont  assez  d é l i c a t s   pour  n é c e s s i t e r   une  main 
d 'oeuvre   i m p o r t a n t e   et  sont  t rès  d i f f i c i l e s   à  a u t o m a t i s e r ,   d ' a u t a n t  

plus  que  les  d i v e r s e s   p o s s i b i l i t é s   de  groupement  des  c o n n e x i o n s  
condu i sen t   à  un  grand  nombre  de  modèles  p o s s i b l e s .  

Le  but  de  l ' i n v e n t i o n   est  de  s i m p l i f i e r   la  f a b r i c a t i o n   d e s  

pièces  et  l eu r   montage  tout  en  f a i s a n t   face  à  la  grande  d i v e r s i t é   de s  

aesoins  . 
L ' i n v e n t i o n   c o n s i s t e   avant  tout  à  r é a l i s e r   une  pièce  de  conne -  

cion  à  s e c t i o n   en  double   U  dont  une  branche  au  moins  de  chaque  U  a i t  
ine  hau teur   s u f f i s a m m e n t   grande  pour  p e r m e t t r e   également   d 'y  d é c o p e r  

m  l i n g u e t   de  v e r r o u i l l a g e ,   la  pièce  de  r a cco rdemen t   unique  pour 
chaque  b o î t i e r   é t a n t   é v e n t u e l l e m e n t   s u b d i v i s é e   longi  t u d i n a l e m e n t  

it/ou  t r a n s v e r s a l e m e n t   pour  r é a l i s e r   les  shunts   de  la  c o n f i g u r a t i o n  
l é s i r é s .  



Par  a i l l e u r s ,   le  b o î t i e r   en  ma t i è r e   i s o l a n t e   momec  « .uuuu l l c  

n t é r i e u r e m e n t   les  c l o i s o n s   i s o l a n t e s   l o n g i t u d i n a l e s   e t /ou   t r a n s -  

e r s a l e s   c o r r e s p o n d a n t   à  c e t t e   même  c o n f i g u r a t i o n   et  est  agencé  pou r  

ecevoi r   les  d i v e r s   s h u n t s   depu i s   le  haut ,   l e s q u e l s   sont  e n s u i t e  

mprisonnés  à  l ' a i d e   d ' u n e   p ièce   de  f e r m e t u r e   également   en  m a t i è r e  

so lan te   moulée  dont  la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   comporte  un  c e r t a i n   nombre 

' o r i f i c e s   pour  le  passage   des  embouts  d ' e x t r é m i t é s   de  f i l s   et  p é -  

è t re   à  l ' i n t é r i e u r   du  b o î t i e r   sur  une  c e r t a i n e   h a u t e u r ,   c e t t e   p i è c e  

e  p r o l o n g e a n t   vers   le  bas  par  des  p a r t i e s   à  s u r f a c e   i n t é r i e u r e   en 

lortion  de  c y l i n d r e   a s s u r a n t   le  guidage  de  ces  embouts  tout  en  mé- 

nageant  la  place  pour  les  d i v e r s   shunts   et  les  c l o i s o n s   é v e n t u e l l e s ,  

e t te   pièce  de  f e r m e t u r e   é t a n t   à  son  tour  maintenue  d é f i n i t i v e m e n t  

ans  le  b o î t i e r   à  l ' a i d e   d ' une   p ièce   de  f i x a t i o n   sunnoulée   d i r e c -  

:ement  dans  le  b o î t i e r   à  l ' a i d e   d 'un  moule  se  r a c c o r d a n t   sur  c e  

l o î t i e r   et  sur  les   o r i f i c e s   de  la  pièce  de  f e rme tu re ,   l a d i t e   p ièce   de 

@ixation  é t a n t   de  p r é f é r e n c e   r é a l i s é e   à  l ' a i d e   d'un  maté r iau   s o u p l e  

:t  pouvant  é v e n t u e l l e m e n t   s e r v i r   en  même  temps  de  pièce  d'  é t a n c h é i   té  . 

D ' a u t r e s   p a r t i c u l a r i t é s   de  l ' i n v e n t i o n   a p p a r a î t r o n t   dans  la  d e s -  

: r i p t i o n   qui  va  s u i v r e   de  deux  modes  de  r é a l i s a t i o n   p r i s   comme 

îxemple  et  r e p r é s e n t é s   sur  le  d e s s i n   annexé,   sur  l eque l   : 

la  f i g u r e   1  r e p r é s e n t e   un  premier   mode  de  r é a l i s a t i o n   en  coupe  

l o r i z o n t a l e ,   vu  de  d e s s o u s ,   se lon   I - I   de  la  f igure   2 ;  

la  f i g u r e   2  e s t   une  coupe  v e r t i c a l e   selon  I I - I I   de  la  f i g u r e   1; 

la  f igure   3  es t   une  coupe  v e r t i c a l e   selon  I I I - I I I   de  la  f i g u r e  

i ;  

la  f i g u r e   4  es t   une  vue  de  dessus   de  la  pièce  m é t a l l i q u e   de  c o n -  

nexion;  

la  f i gu re   5  e s t   une  coupe  h o r i z o n t a l e   agrandie   d 'un  fragment  de 

la  f igure   4 ;  

la  f i g u r e   6  e s t   une  vue  en  p e r s p e c t i v e   de  la  pièce  de  f e r m e t u r e ,  

tou jours   dans  ce  p remier   mode  de  r é a l i s a t i o n ;  

la  f i g u r e   7  es t   une  vue  de  dessus   p a r t i e l l e   d 'une   v a r i a n t e   de  c e  

premier  mode  de  r é a l i s a t i o n ;  

les  f i g u r e s   8  et  9  sont  des  coupes  c o r r e s p o n d a n t   aux  f i g u r e s   2 

et  3  dans  un  deuxième  mode  de  r é a l i s a t i o n .  
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La  pièce  e s s e n t i e l l e   du  module  de  r a c c o r d e m e n t   est   n a t u r e l l e m e n t  

la  pièce  m é t a l l i q u e   unique  1  que  l 'on   voi t   dans  son  ensemble  sur  l a  

f i gu re   4.  Comme  on  le  vo i t   en  p a r t i c u l i e r   sur  la  f i g u r e   3,  c e t t e  

pièce  est   cambrée  dans  son  ensemble  selon  un  p r o f i l   en  double  U.  E l l e  

5  est  r é a l i s é e   par  déc  oupage-cambr  âge  à  l ' a i d e   du  procédé  d i t   "à  s u i -  

vre" ,   chaque  u n i t é ,   t e l l e   que  r e p r é s e n t é e   sur  la  f i g u r e   4,  c o r r e s -  
pondant  à  un  module  de  connexion ,   c ' e s t - à - d i r e   à  dix  emplacements   de 

broches  dans  l ' e x e m p l e   c h o i s i ,   sans  que  ce  c h i f f r e   so i t   n a t u r e l l e m e n t  

l i m i t a t i f .   La  f a b r i c a t i o n   part   donc  d 'un  ruban  d 'un  métal  d ' u n e  

10  compos i t ion   et  d 'une   é p a i s s e u r   combinant   une  bonne  c o n d u c t i b i l i t é  

é l e c t r i q u e   et  une  bonne  é l a s t i c i t é .   Ce  méta l ,   par  exemple  p r é a l a -  
blement  soumis  à  une  dorure  s é l e c t i v e   par  bandes  ou  par  p lo t s   aux 

emplacements   de  c o n t a c t   u l t é r i e u r s   d é f i n i s   par  la  découpe,   e s t  

d 'abord   découpé  à  p l a t ,   puis  cambré  dans  ses  d é t a i l s   avant  d ' ê t r e  

15  cambré  dans  son  e n s e m b l e .  

Les  bos sages   de  guidage  2  pour  la  b roche ,   tel  que  3a  ou  3b 

r e p r é s e n t é e s   en  t r a i t   in te r rompu  sur  les  f i g u r e s   2  et  3,  sont  r é a -  

l i s é s   en  p r évoyan t   dans  la  phase  de  découpage  une  fen te   v e r t i c a l e   4 

r e j o i g n a n t   les  p a r t i e s   médianes  de  deux  f en t e s   h o r i z o n t a l e s   5  et  6,  
20  r é a l i s a n t   a i n s i   un  découpage  en  H,  de  manière  à  i s o l e r   deux  l a n -  

gue t t e s   qui,   dans  la  phase  de  cambrage  des  d é t a i l s ,   sont  p l i é e s   deux 

fois   en  sens  i n v e r s e s   comme  r e p r é s e n t é   en  d é t a i l   sur  la  f i gu re   5 ,  

sans  l ' a l l o n g e m e n t   de  ma t iè re   c o n t r a i r e m e n t   à  l ' e m b o u t i s s a g e   h a b i -  

tuel  . 
25  Les  l a n g u e t t e s   de  c o n t a c t   7,  s i t u é e s   en  face  de  ces  b o s s a g e s ,  

sont  obtenues   d 'une  manière  h a b i t u e l l e   en  r é a l i s a n t   lors   du  découpage  

à  p la t   un  découpage  en  U  8  i s o l a n t   la  l a n g u e t t e   7  qui ,   dans  la  phase  

de  cambrage  des  d é t a i l s ,   se  t rouve  cambrée  par  exemple  selon  une 

su r face   s e n s i b l e m e n t   c y l i n d r i q u e   à  g é n é r a t r i c e s   h o r i z o n t a l e s   sur  l a  
30  f igure   3.  Enf in ,   dans  la  phase  de  cambrage  f i n a l e ,   on  termine  par  l e  

cambrage  des  angles   e x t é r i e u r s   9  de  la  p ièce ,   ce  qui  est  f a c i l i t é   en 

prévoyant   dans  c e t t e   zone  lors   du  découpage  à  p la t   des  f en tes   ou 

o r i f i c e s   d ' a f f a i b l i s s e m e n t   10  s e n s i b l e m e n t   à  l ' ap lomb   des  l a n g u e t t e s  

de  c o n t a c t   7  a f in   de  ne  pas  n é c e s s i t e r   d ' e f f o r t   de  p l i age   dans  l a  
35  zone  i n a c c e s s i b l e   à  l ' o u t i l l a g e   du  f a i t   de  la  p résence   de  c e t t e   l a n -  



guette .   Ces  o r i f i c e s   10,  v i s i b l e s   sur  les  r i g u r e s   i  e u ,   n  on;  pab 

Été  r e p o r t é s   sur  les  f i gu re s   2,  3,  8  et  9  ,  dans  un  but  de  s i m p l i f i -  

: a t i o n .  

Conformément  à  l ' i n v e n t i o n ,   au  moins  une  des  b ranches   de  chaque  

J,  ic i   la  branche   e x t é r i e u r e   1  1  ,  es t   p ro longée   vers   le  haut  d ' u n e  

l u a n t i t é   s u f f i s a n t e   pour  p e r m e t t r e   d 'y   découper   éga lement   les  l i n -  

>uets  de  v e r r o u i l l a g e   12  coopé ran t   avec  le  bord  s u p é r i e u r   de  l a  

c o l l e r e t t e   13  de  chaque  embout  mâle  3a  ou  3b.  Pour  c e l a ,   lors   du  d é -  

coupage  à  p l a t ,   on  p r a t i q u e   éga lement   des  découpages   en  U  14,  p u i s  

Lors  du  cambrage  des  d é t a i l s ,   on  cambre  chacune  des  l a n g u e t t e s   12  en 

l i r e c t i o n   de  la  face  qui  d e v i e n d r a   l ' i n t é r i e u r ,   en  même  temps  q u ' o n  

La  cambre  dans  le  sens  t r a n s v e r s a l   pour  épouser   la  courbure   de  l a  

pa r t i e   de  l ' e m b o u t   3a  ou  3b  a u - d e s s u s   de  la  c o l l e r e t t e   13.  La  s u r f a c e  

a ins i   t u i l é e   a  donc  des  g é n é r a t r i c e s   s e n s i b l e m e n t   v e r t i c a l e s .  

Pour  que  le  module  de  r a c c o r d e m e n t   accep te   les  embouts  mâles  de  

type  c o u r t   tel  que  3a  auss i   bien  que  ceux  de  type  long  tel  que  3b,  on 

découpe  dans  le  fond  de  chaque  U  un  o r i f i c e   15,  l eque l   est  de  p r é -  

férence   o v a l i s é   dans  le  sens  de  la  l ongueur   de  la  p ièce   1  pour  p e r -  

mettre  le  r e c e n t r a g e   de  l ' e x t r é m i t é   é t r o i t e   des  embouts  3b  dans  l e  

sens  de  la  l ongueu r   de  la  pièce  1,  c ' e s t - à - d i r e   dans  le  sens  du 

déplacement   le  plus  impor tan t   permis  par  les  l a n g u e t t e s   7  et  l e s  

bossages  2,  sans  pour  au tan t   a f f a i b l i r   la  s e c t i o n   de  c o n d u c t i b i l i t é  

é l e c t r i q u e   dans  ce  sens  l o n g i t u d i n a l .   I l   y  a  l i eu   de  no te r   que 

lorsque   les   embouts,   q u ' i l s   s o i e n t   du  type  cour t   ou  long,  sont  e n -  

foncés  à  fond,  le  bord  i n f é r i e u r   de  leur   c o l l e r e t t e   13  v ient   b u t e r  

sur  le  bord  s u p é r i e u r   des  bossages   de  guidage  2.  

Dans  la  phase  de  découpage  à  p l a t ,   les  a i l e s   e x t é r i e u r e s   11  de 

chaque  U  r e ç o i v e n t   un  découpage  en  forme  d ' e n c o c h e   16  dans  chaque 

i n t e r v a l l e   e n t r e   deux  emplacements  de  broche  pour  f a c i l i t e r   la  s é -  

p a r a t i o n   u l t é r i e u r e   de  la  pièce  de  connexion   unique  1  en  un  c e r t a i n  

nombre  de  shunts   s u c c e s s i f s .   Dans  le  même  but ,   la  p a r t i e   c e n t r a l e   du 

flan  i n i t i a l ,   dans  l ' i n t e r v a l l e   e n t r e   chaque  pa i re   d ' emplacements   de 

broche,   peut  r e c e v o i r   des  po inçonnages   r e c t a n g u l a i r e s   17  qui  é l i m i -  

nent  les  a i l e s   i n t é r i e u r e s   18  des  deux  U  et  leur   r accordement   s u p é -  

r i eu r   19.  T o u t e f o i s ,   pour  ne  pas  a f f a i b l i r   i n u t i l e m e n t   la  r é s i s t a n c e  
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mécanique  et  la  c o n d u c t i b i l i t é   de  la  p ièce   1,  ces  découpages  r e c -  

t a n g u l a i r e s   17  ne  sont  p r a t i q u é s   qu ' aux   e n d r o i t s   n é c e s s a i r e s   en 

prévoyant   la  p o s s i b i l i t é   de  suppr imer   é v e n t u e l l e m e n t   les  po inçons  

i n u t i l e s   lors   du  découpage  à  p l a t .   C ' e s t   pour  c e t t e   r a i son   que  c e s  
o r i f i c e s   17  ne  sont  r e p r é s e n t é s   qu 'en  t r a i t   i n t e r rompu   sur  la  f i g u r e  
4 .  

De  la  s o r t e ,   une  fo is   la  pièce  de  r a c c o r d e m e n t   unique  1  t e r -  

minée,  il  ne  s u b s i s t e ,   en t re   le  fond  des  encoches   16  et  les  e x t r é -  
mités  des  o r i f i c e s   r e c t a n g u l a i r e s   17  que  des  p a r t i e s   p l a t e s   qu i  

peuvent  a i sémen t   ê t r e   é l i m i n é e s   par  un  po inçonnage   en  r e p r i s e   af in  de 

d i v i s e r   t r a n s v e r s a l e m e n t   la  pièce  unique  1  en  shunts   t r a n s v e r s a u x   de  

2,  4,  6  ou  8  emplacements   de  broche.   Dans  le  même  e s p r i t   on  peut  
éga lement ,   t o u j o u r s   en  r e p r i s e ,   po inçonne r   la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   19  de 

r accordement   des  a i l e s   i n t é r i e u r e s   18  des  U,  a f in   de  d i v i s e r   l o n g i -  
t ud ina le raen t   la  pièce  1,  é v e n t u e l l e m e n t   déjà   d i v i s é e   t r a n s v e r s a l e -  

ment,  a f in   de  c o n s t i t u e r   par  exemple  des  shun t s   l o n g i t u d i n a u x   de  2 ,  
3,  4  ou  5  emplacements   de  broche  s i t u é s   sur  un  même  côté  du  module.  

La  pièce  unique  1  a i n s i   que  les  i n n o m b r a b l e s   types  de  shunts  qu i  
r é s u l t e n t   des  d i v e r s e s   combina isons   peuvent   donc  ê t r e   p rodu i t s   é c o -  

nomiquement  à  l ' a i d e   d'un  o u t i l l a g e   r é d u i t .  

Ces  shunts   s é p a r é s ,   par  exemple  la,   lb  et  le,  r é s u l t a n t   de  l a  

s u b d i v i s i o n   de  la  pièce  unique  i n i t i a l e   1,  sont  a lo r s   i n t r o d u i t s   pa r  
la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   d 'un  b o î t i e r   i s o l a n t   20  compor tan t   é v e n t u e l l e -  

ment  des  c l o i s o n s   t r a n s v e r s a l e s   21  ou  l o n g i t u d i n a l e s   22  c o r r e s p o n d a n t  
à  la  c o n f i g u r a t i o n   c h o i s i e   pour  la  s u b d i v i s i o n   de  ces  shunts .   Ce 
b o î t i e r   20  comporte  par  conséquent   les  logements   pour  les  s h u n t s ,  

avec  à  la  base  des  dégagements   23  pour  les  e x t r é m i t é s   amincies  d e s  

broches  3b,  et  à  la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   un  épauleraent   24  surmonté  pa r  
une  p a r t i e   plus  mince  25.  

On  v i en t   a lo r s   p l ace r   sur  l ' e n s e m b l e   de  ce  b o î t i e r   une  pièce  de 

fermeture   unique  26  munie  d ' o r i f i c e s   27  pour  l ' i n t r o d u c t i o n   des  

embouts  mâles,   et  de  p ro longements   i n f é r i e u r s   28  qui  a s su ren t   l e  

guidage  des  embouts  mâles  tout  en  ménageant  la  place  pour  les  l i n -  

juets   de  v e r r o u i l l a g e   12. 



Ces  p ro longemen t s   28  sont  donc  d é l i m i t e s   par  une  surface  i n t é -  

r i eu r e   c y l i n d r i q u e   sur  plus  de  la  mo i t i é   de  leur  s e c t i o n ,   c e t t e  

su r f ace   s e r v a n t   notamment  d ' appu i   à  l ' e m b o u t   mâle  co r respondan t   pou r  

r é s i s t e r   à  la  poussée  du  l i n g u e t   de  v e r r o u i l l a g e   12.  

N a t u r e l l e m e n t ,   tout  l ' e n s e m b l e   de  la  p ièce   de  fermeture  26 

comporte  des  dégagements   t r a n s v e r s a u x   29  ou  l o n g i t u d i n a u x   30  ména- 

geant  le  passage  pour  les  c l o i s o n s   21  ou  22  é v e n t u e l l e s ,   afin  d ' a v o i r  

une  pièce  de  f e rme tu re   d'un  type  u n i q u e .   Ces  dégagements  29  et  30  s e  

p r o l o n g e n t   de  p r é f é r e n c e   sous  forme  de  r a i n u r e s   dans  la  pa r t i e   c o n -  

t inue  de  la  pièce  26  s i ,   comme  dans  l ' e x e m p l e   r e p r é s e n t é ,   les  c l o i -  

sons  21  et  22  montent  au -dessus   du  n iveau   de  l ' é p a u l e m e n t   24. 

Une  fois  la  pièce  de  fe rmeture   26  i n t r o d u i t e   dans  le  b o î t i e r   20 

et  appuyée  sur  l ' é p a u l e m e n t   24,  on  p lace   le  module  dans  un  moule 

s p é c i a l   se  r a c c o r d a n t   de  manière  é t a n c h e   avec  la  surface   e x t é r i e u r e  

s u p é r i e u r e   du  b o î t i e r   20  et  avec  la  s u r f a c e   i n t é r i e u r e   des  o r i f i c e s  

27,  et  on  i n j e c t e   en  surmoulage  une  m a t i è r e   t h e r m o p l a s t i q u e   pour 

c o n s t i t u e r   la  pièce  de  f i x a t i o n   31 .  

La  m a t i è r e   i n j e c t é e   est  de  p r é f é r e n c e   une  mat iè re   souple,  ce  q u i  

permet  en  v a r i a n t e ,   et  comme  r e p r é s e n t é   à  la  p a r t i e   supér ieure   d e s  

f i g u r e s   8  et  9,  de  donner  à  la  pièce  de  f i x a t i o n   31  une  c o n f i g u r a t i o n  

31a  qui  lui   permet  de  jouer   en  même  temps  le  rô le   de  pièce  d ' é t a n -  

ché i t é   en  se  s e r r a n t   sur  les  f i l s   é l e c t r i q u e s   qui  se  raccordent   s u r  

les  embouts  mâles  c o r r e s p o n d a n t s .   Ceci  sans  pièce  supplémenta i re   e t  

sans  c o m p l i c a t i o n   de  f a b r i c a t i o n .  

Selon  une  t echn ique   h a b i t u e l l e ,   on  s a i t   que  le  d é v e r r o u i l l a g e  

des  l i n g u e t s   de  v e r r o u i l l a g e   12,  dans  le  but  de  r e t i r e r   les  embouts  

mâles,  peut  ê t r e   assuré   à  l ' a i d e   d 'un   o u t i l   de  forme  c y l i n d r i q u e   ou 

p a r t i e l l e m e n t   c y l i n d r i q u e   dénommé  " o u t i l - p l u m e " .   Cet  out i l   peut  

éga lement   ê t r e   u t i l i s é   dans  le  cas  de  l ' i n v e n t i o n ,   même  avec  l a  

v e r s i o n   é t a n c h e .   I nve r semen t ,   dans  le  cas  où  l ' on   u t i l i s e   une  v e r s i o n  

non  é t a n c h e ,   t e l l e   que  c e l l e   de  la  f i g u r e   3,  et  où  l 'on   a  un  s e u l  

l i n g u e t   de  v e r r o u i l l a g e   12,  comme  c ' e s t   le  cas  dans  l 'exemple  c h o i s i ,  

on  peut  donner  aux  o r i f i c e s   27  une  s e c t i o n   t e l l e   que  r ep ré sen tée   en 

27a  sur  la  f i g u r e   7.  Cette  s e c t i o n   est   formée  par  un  demi  c e r c l e  

r accordé   à  un  demi  c a r r é ,   ce  d e r n i e r   é t a n t   o r i e n t é   du  côté  e x t é r i e u r ,  
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c  e s t - a - a i r e   du  cote  des  l l n g u e t s   de  v e r r o u i l l a g e   12.  Dans  ce  cas,  i l  
est  a lors   p o s s i b l e   de  d é v e r r o u i l l e r   auss i   les  l i n g u e t s   de  v e r r o u i l -  
lage  12  à  l ' a i d e   d 'un   o u t i l   plus  simple  c o n s t i t u é   par  une  simple  lame 
désignée  par  32  sur  les  f i g u r e s   2,  3  et  7,  c e t t e   lame  ne  pouvant  ê t r e  

5  i n t r o d u i t e   que  dans  la  p o s i t i o n   c o r r e c t e   g râce   à  la  forme  des  ou-  
v e r t u r e s   2 7 a .  

L o r s q u ' u n e   t r a c t i o n   est   exercée   sur  un  f i l   conduc teur   d o n t  
l 'embout   est   v e r r o u i l l é   par  le  l i n g u e t   12  un ique ,   la  composante  
h o r i z o n t a l e   de  la  force   de  r é a c t i o n ,   due  à  la  p résence   de  ce  l i n g u e t  

10  unique,   est   é q u i l i b r é e   par  l ' a p p u i   de  la  p a r t i e   de  c o n t a c t   de  l ' e m -  
bout  3a  ou  3b  c o n t r e   le  bossage   2,  l ' a i l e   18  venant   a lors   p o r t e r  
contre   la  c l o i s o n   22,  et  par  l ' a p p u i   d i r e c t   de  la  c o l l e r e t t e   13  de 
l ' embout   c o n t r e   la  c l o i s o n   22 .  

Le  deuxième  mode  de  r é a l i s a t i o n ,   r e p r é s e n t é   sur  ls  f igures   8  e t  
15  9,  est  en  tous  p o i n t s   i d e n t i q u e s   au  p r é c é d e n t ,   à  la  seule  d i f f é r e n c e  

que  les  a i l e s   i n t é r i e u r e s   18  de  chaque  U  se  p r o l o n g e n t   également  v e r s  
le  haut  d 'une  h a u t e u r   s u f f i s a n t e   pour  p e r m e t t r e   d 'y   ménager  un  d e u -  
xième  l i n g u e t   de  v e r r o u i l l a g e   12a  s i t ué   en  face  du  l i n g u e t   12.  Dans 
ce  cas,   n a t u r e l l e m e n t   la  forme  de  la  p ièce   de  fe rmeture   26a,  a n a l o g u e  

20  à  26,  es t   aménagée  en  conséquence   pour  l a i s s e r   la  place  à  ce  deuxième 
l i n g u e t ,   les  p r o l o n g e m e n t s   28  é t a n t   par  c o n s é q u e n t   subd iv i sé s   en  deux 
p a r t i e s   à  s u r f a c e   i n t é r i e u r e   en  p o r t i o n   de  c y l i n d r e ,   a l t e r n é e s   avec 
les  deux  l i n g u e t s   12  et  12a.  Dans  ce  cas ,   n a t u r e l l e m e n t   le  d é v e r -  
r o u i l l a g e   des  deux  l i n g u e t s   n é c e s s i t e   un  o u t i l - p l u m e   habi tue l   et  l a  

!5  s o l u t i o n   de  la  f i g u r e   7  se  t rouve  exc lue .   Ce  deuxième  mode  de  r é a -  
l i s a t i o n   s ' a p p l i q u e   p a r t i c u l i è r e m e n t   aux  a p p l i c a t i o n s   n é c e s s i t a n t   un 
e f f o r t   de  r é s i s t a n c e   à  la  t r a c t i o n   t rès   i m p o r t a n t   sur  les  f i l s .  



1.  Module  de  r a c c o r d e m e n t   é l e c t r i q u e   pour  des  embouts  mâles  ( 3 a ,  

3b)  d ' e x t r é m i t é   de  f i l s   i n c l u a n t   des  l i n g u e t s   de  v e r r o u i l l a g e   ( 12 )  

pour  ces  embouts  et  au  moins  une  pièce  (1)  de  connexion  m é t a l l i q u e  

>  p r o f i l é e   à  s e c t i o n   en  double   U,  c o m p o r t a n t   des  bossages  de  g u i d a g e  

(2)  et  des  l a n g u e t t e s   de  c o n t a c t   (7)  pour  ces  embouts,  c e t t e   p i è c e  

é tant   s u b d i v i s a b l e   en  s h u n t s   p a r t i e l s   compor tan t   t ou jou r s   au  moins  

deux  emplacements  d ' e m b o u t ,  

c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   qu 'au   moins  une  des  deux  a i l e s   (11,  18) 

.0  de  chaque  s e c t i o n   en  U  se  p ro longe   sur  une  hauteur   s u f f i s a n t e   pou r  

pe rme t t r e   la  f o r m a t i o n   du  l i n g u e t   de  v e r r o u i l l a g e   (12;  12,  1 2 a ) .  

2.  Module  de  r a c c o r d e m e n t   se lon   la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é  

par  le  f a i t   que  les  b o s s a g e s   (2)  de  guidage  des  embouts  mâles  ( 3 a ,  

3b)  dans  l ' a i l e   du  U  opposés  à  la  l a n g u e t t e   de  con t ac t   (7)  s o n t  

L5  c o n s t i t u é s   par  un  découpage   en  H  de  c e t t e   a i l e   (18)  formé  d 'une  f e n t e  

v e r t i c a l e   (4)  r e j o i g n a n t   deux  f e n t e s   h o r i z o n t a l e s   (5)  de  manière  à 

séparer   deux  l a n g u e t t e s   (2)  qui  sont  cambrées  selon  deux  p l i u r e s  

i n v e r s é e s .  

3.  Module  de  r a c c o r d e m e n t   se lon   une  des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é -  

20  den tés ,   c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  la  p ièce   de  connexion  (1)  com- 

porte  des  o r i f i c e s   a l l o n g é s   (10)  pe rcés   dans  le  flanc  i n i t i a l   j u s t e   à 

l 'aplomb  des  l a n g u e t t e s   de  c o n t a c t   (7)  pour  f a c i l i t e r   le  p l i age   f i n a l  

des  angles  e x t é r i e u r s   (9)  des  s e c t i o n s   en  U. 

4.  Module  de  r a c c o r d e m e n t   se lon   une  des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é -  

25  den tés ,   c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  la  pièce  de  connexion  (1)  com- 

por te ,   dans  le  fond  de  chaque  U,  un  o r i f i c e   (15)  oval i sé   avec  son 

grand  axe  dans  le  sens  l o n g i t u d i n a l .  

5.  Module  de  r a c c o r d e m e n t   se lon   une  des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é -  

den tes ,   c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  la  p ièce   de  connexion  (1)  com- 

30  por te ,   au  moins  dans  son  é t a t   i n i t i a l   avant  d i v i s i o n ,   des  e n c o c h e s  

l a t é r a l e s   (16)  et  des  p e r f o r a t i o n s   r e c t a n g u l a i r e s   (17)  dans  t o u t e s ,  

ou  c e r t a i n e s   seu lement   des  p o s i t i o n s   i n t e r m é d i a i r e s   en t re   les  p a i r e s  

de  p o s i t i o n s   d ' embou t ,   pour  f a c i l i t e r   la  d i v i s i o n   u l t é r i e u r e   en 

r e p r i s e   de  c e t t e   p ièce   de  connex ion   unique  (1)  en  shunts  séparés   ( l a ,  

35  lb,  l e ) .  
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o.  Module  de  r a c c o r d e m e n t   selon  une  des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é -  
dentes ,   c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   q u ' i l   comprend  un  b o î t i e r   (20)  en 
mat ière   i s o l a n t e   moulée  ménageant  des  log-ements  i n t é r i e u r s   pour  
permet t re   l ' i n t r o d u c t i o n   des  shunts   ( l a ,   lb,  le)  par  la  p a r t i e   s u -  
p é r i e u r e ,   et  éga lement   l ' i n t r o d u c t i o n   d 'une   pièce  de  fe rmeture   u n i q u e  
(26)  munie  d ' o r i f i c e s   de  passage  (27)  pour  les  embouts  mâles  et  de 

prolongements   i n f é r i e u r s   (28)  pour  le  guidage  de  ces  embouts,  le  t o u t  
é tan t   assemblé  d é f i n i t i v e m e n t   par  surmoulage  dans  l ' e n t r é e   de  ce  
b o î t i e r   et  au tour   de  ces  o r i f i c e s   (27)  d 'une   pièce  de  f i x a t i o n   ( 3 1 ,  
31a)  en  mat ière   t h e r m o p l a s t i q u e .  

7.  Module  de  r a c c o r d e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c t é r i s é  

par  le  fa i t   que  l a d i t e   p ièce   de  f i x a t i o n   (31a)  est  moulée  en  un 
matériau  souple  pour  s e r v i r   en  même  temps  de  pièce  d'  é tanché i   té  . 

8.  Module  de  r a c c o r d e m e n t   selon  une  des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é -  

dentes ,   dans  lequel   la  p ièce   de  connexion   (1)  ne  comporte  à  chaque  
emplacement  d 'embout   qu'un  seul  l i n g u e t   de  v e r r o u i l l a g e   (12),  c a -  
r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  les  o u v e r t u r e s   (27a)  de  la  pièce  de  f e r -  
meture  (26)  ont  une  s e c t i o n   en  forme  de  demi  c e r c l e   raccordé   avec  un 
ierai  c a r r é ,   ce  d e r n i e r   du  côté  du  l i n g u e t   unique  (12),   de  manière  à 
permettre   le  d é v e r r o u i l l a g e   de  ce  l i n g u e t   i nd i f f é r emmen t   à  l ' a i d e  
i 'un  o u t i l - p l u m e   h a b i t u e l   ou  d 'un  o u t i l   p la t   ( 3 2 ) .  
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